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Kontrakt KZ2:

Modernizacja i rozbudowa Zaktadu
Gospodarowania Odpadami w m. Gac.
L Modernizacja czesci mechaniczne] MBP.
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System wymiarowania wg DIN 406—10
Tolerancje i pasowania wg DIN-ISO 286 ¢z.1,2| Wymiary nie lolerowane wg DIN-ISO 2768 cz.1 Klasa "'m”
Chropowatos¢ powierzehni wg PN-87/M-04251) Wymiary nie tolerowane wg DIN-ISO 2768 cz.2 Klasa K’ m:.n-
Spoiny wg PN-ISO 5817 Klasa "C” Stopien oczyszezania powierzehni PN-EN 12944-4 Sa 2 1/2 POLSKA
Ogolne tolerancie dio konstrukcji stalowych wg DN-EN-ISO 13920 dlo dl. i kotdw Klasa "B" dlo plaskosci, prostosei, rownolegfosci Klasa 7
L L Certyfikat: M GROUP
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Ten rysunek jest naszq wtasnosciq i nie moze by¢ ani kopiowany,
ani udostepniany osobom trzecim. Odnosnie technicznej zawartosci

rysunku zachowujemy wszelkie prawa w przypadku dziatalnosci patentowej.
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