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1 Wst�p 
 
Celem opracowania jest przekazanie Zamawiaj�cemu wst�pnych wytycznych do 
budowy hali sortowni. 
 
Dane zawarte w niniejszym opracowaniu maj� charakter wst�pny i zostan� poddane 
weryfikacji po wykonaniu projektu technologicznego linii sortowniczej. Wykonawca 
zastrzega mo�liwo�� wprowadzenia zmian w szczególno�ci dotycz�cych lokalizacji 
kanałów technologicznych, lokalizacji obci��e� od maszyn wymagaj�cych wykonania 
fundamentów (np. sito b�bnowe, prasa beluj�ca, podpory maszyn znajduj�cych si� na 
zewn�trz hali), lokalizacji i wielko�ci płyt betonowych na zewn�trz hali, rozdziału i 
lokalizacji przył�czy energii elektrycznej i innych wytycznych budowlanych. 
Wykonawca linii technologicznej wskazał w niniejszym opracowaniu szereg 
elementów jak np. lokalizacja drzwi ewakuacyjnych, sanitariatów, sterowni, których 
wykonanie nie nale�y do zakresu Sutco-Polska i ich ostateczn� lokalizacj�, wielko�� i 
ilo�� okre�li projektant hali. 
 
Niniejsze opracowanie – wst�pne wytyczne budowlane dla hali sortowni – zostało 
przygotowane na podstawie wst�pnie zoptymalizowanego projektu linii 
technologicznej, zgodnie z zapisami w tre�ci oferty (m.in. ma str. 93, 120 naszej 
oferty). 
 
Celem optymalizacji linii technologicznej jest uzyskanie lepszych rezultatów 
procesowych (segregacji odpadów) i obni�enie kosztów eksploatacyjnych. 
Optymalizacja projektu nie narusza wymaga� postawionych w SIWZ i b�dzie 
kontynuowana na etapie projektu technologicznego i wykonawczego. 
Niniejsze opracowanie ma charakter wst�pny, wymaga uzgodnie� i w zwi�zku z tym - 
uszczegółowienia. 
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2 Skrócony opis procesu technologicznego 
 
Pojazdy wje�d�aj� do hali sortowni tyłem przez bramy wjazdowe zlokalizowane w 
�cianie hali pomi�dzy osiami I-J i J-K. 
Strefy przyjmowania odpadów zapewnia mo�liwo�� rozładunku i czasowego 
buforowania odpadów. W tym celu, zaplanowano wydzielon� stref� przyj�cia odpadów 
zmieszanych o powierzchni min. 500 m2 umo�liwiaj�c� przyj�cie odpadów zmieszanych 
lub po selektywnej zbiórce. 
Zakładana wysoko�� magazynowania w obszarze rozładunku nie przekracza 5,0 m. 
�elbetowe �ciany oporowe maj� wysoko�� 5 m i nale�y je zintegrowa� ze �cian� 
zewn�trzn� hali. 
Przywo�one odpady b�d� wyładowywane na płyt� wyładowcz� znajduj�c� si� 
wewn�trz hali, na poziomie posadzki. Nast�pnie za pomoc� ładowarki odpady b�d� 
załadowywane do zasobnika z urz�dzeniem do rozrywania worków foliowych, z którego 
po rozerwaniu worków kierowane b�d� do przeno�nika kanałowego załadowczego. 
Po preselekcji, do obrotowego sita b�bnowego, gdzie nast�pi rozdział odpadów na 
nast�puj�ce frakcje granulometryczne: 
• frakcja drobna 0-60 mm, 
• frakcja �rednia 80-340 mm – zawieraj�ca surowce wtórne, 
• frakcja gruba surowcowa – powy�ej 340 mm, 
Frakcja drobna o wymiarze 0-60 mm zostanie skierowana przeno�nikiem do 
podczyszczenia za pomoc� separatora elektromagnetycznego metali �elaznych, a 
nast�pnie do separatora metali nie�elaznych. Pozostało�� przeno�nikami zostanie 
przetransportowana na zewn�trz hali do segmentu fermentacji. 
Wydzielona na sicie frakcja nadsitowa o wymiarze pow. 340 mm systemem 
przeno�ników zostaje skierowana do instalacji produkcji RDF zaplanowanej w obecnej 
hali sortowni. 
Frakcja �rednia o wymiarze 60-340 mm zostanie skierowana systemem 
przeno�ników do segmentu automatycznej segregacji, gdzie zapomoga separatorów 
optopneumatycznych, �elaznych i nie�elaznych wydzielane b�d�: 

• metale �elazne i nie�elazne przekazywane do podczyszczenia do kabiny 
sortowniczej, 

• wszystkie tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PET, PS) za wyj�tkiem PCV oraz 
• ewentualnie opakowania wielomateriałowe (Tetra); 
• frakcja energetyczna (papier, drewno, tworzywa sztuczne bez PCV); 
• folia PE; 
• butelki PET 
• frakcja PE lub PE i PP; 

Wydzielone surowce wtórne b�d� doczyszczane lub rozsortowywane na segmencie 
r�cznego sortowania w kabinie głównej. 
Pozostało�� odpadów stanowi�ca balast zostanie skierowana na podczyszczenie do 
kabiny balastu na nast�pnie do automatycznej stacji balastu zlokalizowanej na zewn�trz 
hali pomi�dzy osiami E i G. St�d b�d� wywo�one na kwater� odpadów celem 
unieszkodliwienia. 
Automatyczna stacja załadunku kontenerów stanowi rozwi�zanie konstrukcyjne, na 
które składaj� si� dwa kontenery, które zapewni� mo�liwo�� ci�głego zapełniania i 
wymian� kontenerów bez konieczno�ci zatrzymywania linii sortowniczej. 
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3 Wst�pna propozycja – lista personelu do obsługi linii technologicznej  
sortowni (ilo�� personelu dla 1 zmiany roboczej). 

 
Linia technologiczna sortowni 

Lp. Funkcja Podstawowe zadanie Ilo�� 
osób* 

Kwalifikacje 

1 Mistrz zmianowy 
(dyspozytor) 

Kierowanie personelem zatrudnionym 
na liniach technologicznych sortowania 
odpadów, sterowanie prawidłow� prac� 
linii sortowniczej, nadzór nad prac� 
urz�dze�. 

1 

Mechanik / elektryk. 
Wykształcenie min. �rednie 
techniczne. Uprawnienia do 
obsługi urz�dze� elektrycznych do 
1 kV. Znajomo�� obsługi 
komputera, znajomo�� obsługi 
oprogramowania Microsoft Office. 

2 Brygadzista 
sortowni 

Nadzór nad personelem zatrudnionym 
na liniach technologicznych sortowania 
odpadów, sterowanie prawidłow� prac� 
linii sortowniczej, nadzór nad prac� 
urz�dze�, utrzymanie ruchu. 

1 

Mechanik / elektryk. Wykształcenie 
�rednie techniczne, 
Znajomo�� obsługi komputera. 

3 Operator 
ładowarki  

Załadunek odpadów na rozrywark� 
worków lub stacje nadawcz�, 
wydzielenie identyfikowalnych odpadów 
gabarytowych, bie��ca obsługa i 
konserwacja ładowarki. 

1 

Mechanik, stosowne uprawnienia 
do obsługi ładowarki kołowej z 
osprz�tem teleskopowym. 

4 Operator wózka 
widłowego (z 
lemieszem oraz 
szcz�kami) 

Odbiór sprasowanych bali, przepychanie 
surowców na przeno�nik kanałowy do 
prasy, bie��ca obsługa i konserwacja 
wózka widłowego z osprz�tem. 

1 

Mechanik, stosowne uprawnienia 
do obsługi wózków widłowych. 

5 Kierowca 
samochodu– 
„hakowca” 
 

Odbiór i transport kontenerów do 
miejsca przeznaczenia w zale�no�ci od 
rodzaju znajduj�cego si� w nich 
materiału, bie��ca obsługa i 
konserwacja samochodu – hakowca. 

2 Mechanik, prawo jazdy kat..C 

6 Operator prasy 
 

Obsługa prasy beluj�cej i przeno�ników 
nadawczych do prasy, bie��ca 
konserwacja w/w urz�dze� 

1 Elektryk / mechanik 
Wykształcenie zawodowe 
zasadnicze 

7 Personel 
utrzymania 
ruchu  

Utrzymanie ruchu, prace serwisowe, 
bie��ca obsługa urz�dze� i instalacji, 
drobne naprawy, 

2 Elektryk / mechanik, uprawnienia 
do obsługi urz�dze� elektr. do 1 
kV  

8 Personel 
sortuj�cy 
 

Segregacja surowców wtórnych w 
kabinach sortowniczych, prace 
porz�dkowe w hali sortowni. 
 
Nadawa odpadów (wydzielanie 
odpadów problemowych) 
 
Kabina wst�pnej segregacji (wydzielanie 
gabarytów, szkła, kartonu odpadów 
niebezpiecznych) 
 
Kabina sortownicza frakcji 60-340 
(wydzielenie/ doczyszczanie surowców)  
 
Kabina doczyszczania frakcji FE/NE 
oraz frakcji organicznej 
 
Kabina balastu 

 
 
 

 
1 

 
 

4-7 
 
 

 
12-16 

 
 
2 
 
 
1 

Brak szczególnych wymaga� 

  Suma: personel sortuj�cy 30-36  
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*) Uwaga: 
Ostateczna ilo�� pracowników sortuj�cych uzale�niona b�dzie od bie��cych potrzeb i 
ustalał j� b�dzie przyszły U�ytkownik. W szczególno�ci dotyczy to ilo�ci personelu 
sortuj�cego manualnie w kabinach sortowniczych. 
Podane ilo�ci personelu s� orientacyjne i mog� ulec zmianie podczas pracy instalacji w 
zale�no�ci od: 

• systemu zbiórki oraz ilo�ci i rodzaju odpadów uzyskanych w sposób selektywny, 
• morfologii, wilgotno�ci i ci��aru wła�ciwego materiału; 
• zanieczyszcze� (odpadów niepo��danych) w odpadach zebranych selektywnie; 
• efektywno�ci pracy personelu; 
• mo�liwo�ci sprzeda�y, wymaga� odbiorców odno�nie stopnia czysto�ci oraz 

jako�ci surowców wtórnych. 
 
4 Wytyczne do prac projektowych 
 
4.1 Wytyczne w zakresie powierzchni niezb�dnej do zainstalowania 

poszczególnych instalacji, a tym samym rozmiarów hali lub obiektów 
budowlanych. 

 
Przewiduje si� budow� instalacji do sortowania odpadów komunalnych o 
przepustowo�ci ok. 65.000 Mg/rok w cyklu dwuzmianowym.  
 
Jest to linia do sortowania odpadów zmieszanych zblokowana z lini� do sortowania 
odpadów surowcowych z selektywnej zbiórki, lini� podaj�c� frakcj� 0-60mm do 
segmentu fermentacji oraz lini� wydzielania komponentów do produkcji paliwa z 
odpadów i podawania jej do segmentu obróbki frakcji RDF (obecna hala sortowni). 
 
Wyszczególniony wy�ej obiekt zostanie zrealizowany w nowo budowanej hali wraz z 
zaadaptowan� istniej�c� hal� kompostowania. Wymiar i kształt hali został pokazany na 
rysunku nr S-16610-0c ark.1-Wytyczne główne (obrys hali w kolorze niebieskim). W 
cz��ci południowej obrysu hali mie�ci si� hala kompostowania wykorzystywana w 
zakresie osi B-C dla instalacji sortowania, a w zakresie osi A-B, jako przejazd dla 
wózków widłowych, czy samochodu hakowca. Na powy�szym rysunku zaproponowano 
siatk� słupów nowo budowanej hali. na któr� naniesiono siatk� słupów istniej�cej hali 
kompostowania z indeksem „ ‘ „. 
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4.2 Wytyczne w zakresie rozkładu, ilo�ci i wielko�ci bram 
wjazdowych/wyjazdowych, otworów drzwiowych, okien i �wietlików dla 
poszczególnych obiektów lub hali. 
 
Rozkład, ilo�� i wielko�� bram wjazdowych oraz otworów wej�ciowych drzwiowych wg 
rysunku- S-16610-0c ark.1-Wytyczne główne; 
Bramy nale�y wykona� jako segmentowe, unoszone pionowo do góry, z nap�dem 
elektrycznym i mo�liwo�ci� r�cznego otwierania w przypadku braku zasilania. 
 
4.3 Wytyczne w zakresie o�wietlenia sztucznego i naturalnego. 
 
Nale�y zaprojektowa� o�wietlenie sztuczne i naturalne dla w/w obiektu. Nale�y 
zapewni� nat��enie o�wietlenia zgodnie z obowi�zuj�cymi przepisami. 
Zaprojektowanie i wykonanie o�wietlenia hal (w tym ewakuacyjnego) jak równie� 
wykonanie o�wietlenia boksów pod kabinami sortowniczymi oraz o�wietlenie serwisowe 
kanałów technologicznych (instalacja 24 V) nale�y do zakresu wykonawcy cz��ci 
budowlanej-hali sortowni. Podczas projektowania o�wietlenia obiektów hali sortowni 
nale�y uwzgl�dni� wysoko�ci poszczególnych segmentów linii technologicznych - rys nr 
S-16610-0c ark.2-Wytyczne wysoko�ci hali. 
Wykonanie o�wietlenia kabin sortowniczych wraz z zasilaniem jest uj�te w zakresie 
dostawy Sutco – Polska 
 
4.4 Wytyczne w zakresie otworów przej�ciowych przeno�ników. 
 
Otwory przej�ciowe dla przeno�ników nale�y wykona� zgodnie z wytycznymi  
umieszczonymi na rys. nr S-16610-0c ark.5-Wytyczne bramy i otwory technologiczne 
 
4.5 Wytyczne w zakresie kanałów technologicznych. 
 
Kanały technologiczne nale�y wykona� zgodnie z - rys nr S-16610-0c ark.1-Wytyczne 
główne. Kanał kontrolny – zakres i wyposa�enie do uzgodnienia z Zamawiaj�cym 
 
4.6 Wytyczne w zakresie układu wentylacji mechanicznej. 
 
Nale�y przewidzie� wentylacj� hali sortowni zgodnie z obowi�zuj�cymi przepisami. 
Wentylacja kabin sortowniczych zlokalizowanych w hali sortowni oraz pod wiat� 
kompostowania wraz z wykonaniem instalacji grzewczej i chłodniczej kabin nale�y do 
zakresu Sutco-Polska. Szczegóły dotycz�ce instalacji wentylacyjnej kabin 
sortowniczych zgodnie z rysunkiem nr S-16610-0c ark.1-Wytyczne główne. 
 
4.7 Wytyczne w zakresie budowy fundamentów pod maszyny i urz�dzenia – ich 
geometria i usytuowanie. 
 
Nale�y wykona� fundamenty pod nast�puj�ce maszyny: 
- sito b�bnowe, 
- prasa beluj�ca; 
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- przeno�niki znajduj�ce si� na zewn�trz hali sortowni wyprowadzone w kierunku 
segmentu do fermentacji oraz do hali produkcji RDF. Podparcie przeno�ników 
nast�puje �rednio co 5-6m. 
 
Fundamenty pod w/w maszyny nale�y zaprojektowa� i wykona� w oparciu o wytyczne 
na rys. S-16610-0c ark.1-Wytyczne główne; 
 
4.8 Wytyczne w zakresie projektowania podło�a i posadzek w hali sortowni i 

pod wiat� kompostowania. 
Poziom posadzki hali sortowni nale�y zrówna� z poziomem posadzki wiaty 
kompostowniczej. 
 
Posadzki nale�y wykona� zgodnie z rys. S-16610-0c ark.1-Wytyczne główne; 
 
4.9 Wytyczne w zakresie wykonania ewentualnych przegród, przepierze� i 

komunikacji wewn�trz hali sortowni. 
 
W hali kompostowniczej z obydwu stron w osi 1’ i 13’ nale�y wykona� zewn�trzne 
�ciany zamykaj�ce przestrze� nowo budowanej hali, a pomi�dzy osiami A i B i B-C-12 
nale�y wykona� bramy wjazdowe zgodnie z rys. S-16610-0c ark.1. 
 
Opis organizacji ruchu pojazdów i maszyn w hali sortowni zgodnie z rys.  
nr S-16610-0c ark.3-Wytyczne ruch kołowy. 
Dostarczanie odpadów do hali sortowni b�dzie si� odbywało za pomoc� �rodków 
transportu, powszechnie u�ywanych przez przedsi�biorstwa zajmuj�ce si� zbiórk� i 
wywozem odpadów komunalnych. S� to przede wszystkim samochody do transportu 
kontenerów (tzw. hakowce i bramowce), �mieciarki b�d� zestawy dwuczłonowe 
dowo��ce odpady ze stacji przeładunkowej. Ich ilo�� i typ zale�� od firm, które b�d� 
dowoziły odpady do ZGO. Dowo�one odpady b�d� wa�one na wjazdowej wadze 
samochodowej. Nast�pnie pojazdy zostan� skierowane w obszar przyj�cia odpadów. 
 
Przewiduje si� nast�puj�cy podział bram w hali sortowni: 
Bramy w osi 1, pomi�dzy osiami I-J i J-K b�d� słu�yły do dowozu odpadów 
komunalnych zmieszanych oraz surowcowych. Odpady t� b�d� rozładowywane w 
obszarze przyj�cia odpadów. 
Brama w osi „I” pomi�dzy osiami 8–9 b�dzie słu�yła do wymiany kontenerów 20m3 z 
frakcj� �elazn� i nie�elazn�, pomi�dzy osiami 9-10 i 10-11 do wymiany kontenerów pod 
kabin� wst�pnej segregacji oraz w zakresie osi 11-12 do wymiany kontenera 
spełniaj�cego rol� bajpasu dla linii sortowniczej i przy doczyszczaniu odpadów z 
selektywnej zbiórki. Wszystkie kontenery w osi „I” b�d� obsługiwane przez samochód – 
hakowiec. 
Brama w osi „1” pomi�dzy osiami C-D b�dzie słu�yła do wymiany kontenerów spod 
kabiny balastu za pomoc� wózka widłowego. Brama w osi 1’ i w osi 12’ b�dzie słu�yła 
do przejazdu samochodu hakowca i wózka widłowego (wybieranie balotów z prasy, 
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przepychanie surowców na przeno�nik kanałowy). Brama w osi 12’ pomi�dzy B-C do 
przejazdu samochodu hakowca do rozładunku surowców z kontenera 32m3. 
 
4.10 Wytyczne w zakresie umiejscowienia, wielko�� wewn�trz obiektów lub hali 

stanowiska kierowania i nadzoru (sterowni) prowadzenia procesu 
zagospodarowania odpadów. 

 
Sterowanie lini� technologiczn� odbywa� si� b�dzie z centralnej sterowni (wg rys. nr S-
16610-0c ark.1-Wytyczne główne hali) zlokalizowanej pod wiat� kompostowania na 1 
pi�trze (dla 2-3 stanowiska biurowe dla personelu nadzoru). Pomieszczenie sterowni 
nale�y zaplanowa� w ten sposób, aby mo�liwa była bezpo�rednia obserwacja 
segmentu prasowania wysegregowanych surowców wtórnych. W celu podwy�szenia 
komfortu pracy nale�y przewidzie� w pomieszczeniu sterowni wykonanie okien o 
podwy�szonej izolacji d�wi�kowej. Nale�y przewidzie� wentylacj� i klimatyzacj� 
pomieszczenia wg obowi�zuj�cych przepisów. W pomieszczeniu sterowni 
zlokalizowany b�dzie centralny komputer steruj�cy lini� sortownicz�. W pomieszczeniu 
b�dzie zgromadzona dokumentacja techniczna i 
bie��ca archiwizuj�ca działanie sortowni. 
 
Na 1 pi�trze sugeruje si� równie� wykonanie toalety dla obsługi sterowni. Dla 
zapewnienia komunikacji pomi�dzy sterowni� i budynkiem administracyjnym nale�y 
przewidzie� kabel �wiatłowodowy. 
Na parterze przewidziano toalety dla personelu sortowni. Pełne zaplecze sanitarne, 
socjalne z szatniami i natryskami, jadalni� nale�y przewidzie� w innej cz��ci ZGO. 
Ostateczn� lokalizacje, wielko�� i wyposa�enie tego obiektu okre�li projektant hali. 
 
4.11 Wytyczne w zakresie umiejscowienia zako�cze� instalacji wewn�trznych w 

obiektach lub hali. 
Wytyczne dotycz�ce instalacji elektrycznej, zasilania i sterowania dla linii 
technologicznej sortowni. 
 
Zasilanie elektryczne linii technologicznej segregacji odpadów odbywa� si� b�dzie 
poprzez Rozdzielnic� Główn� NN (nie wchodz�c� w zakres dostaw Sutco-Polska), z 
której zasilanie rozprowadzone b�dzie do: 

• Rozdzielnicy technologicznej RT1, 
• Rozdzielnicy technologicznej RT2, 
• Rozdzielnicy technologicznej RT3, 
• Rozdzielnicy prasy, 
• Rozdzielnice stacji kompresorów nr 1 i nr 2, 
• Rozdzielnicy technologicznej rozrywarki worków. 

 
a) Moc zainstalowana nominalna dla całej linii sortowniczej - ok. 770 [kW]; 
b) Przeci�tna moc rzeczywista wykorzystywana przez lini� technologiczn� sortowni 
wynosi ok. 570 kW. 
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c) Moc najwi�kszego zainstalowanego silnika - 130 [kW] (nap�d kompresora), układ 
zabezpieczaj�cy sie� elektryczn� to układ trójk�t gwiazda); 
 
Uwaga: powy�sze dane uwzgl�dniaj� wyposa�enie sortowni b�d�ce w zakresie 
dostawy Sutco- Polska zgodnie z wykazem urz�dze� w ofercie (tj. 
przy zało�eniu zastosowania 6-ciu separatorów optopneumatycznych NIR). 
 
Zaprojektowanie i wykonanie o�wietlenia hali (w tym ewakuacyjnego) jak równie� 
wykonanie o�wietlenia boksów pod kabinami sortowniczymi oraz o�wietlenie serwisowe 
kanałów technologicznych (instalacja 24V) nale�y do zakresu wykonawcy cz��ci 
budowlanej-hali sortowni. 
Zakres dostawy Sutco – Polska obejmuje poprowadzenie instalacji pomi�dzy 
głównymi szafami technologicznymi (główne rozdzielnice technologiczne RT1,2,3 
- dostawa Sutco – Polska) i urz�dzeniami w linii technologicznej (dostawa Sutco – 
Polska). Doprowadzenie zasilania do głównych rozdzielnic technologicznych 
RT1,2,3 oraz rozdzielnic kompresorów, rozrywarki worków i rozdzielnicy prasy 
(rozmieszczonych zgodnie z rys. S-16610-0c ark.1-Wytyczne elektryczne) wraz z 
opomiarowaniem i podł�czeniem kabli nie nale�y do zakresu dostawy Sutco – 
Polska. Zakres ten wykonuje Wykonawca cz��ci budowlanej-hali sortowni. 
 

4.12 Wytyczne dotycz�ce instalacji wentylacji i ogrzewania kabin sortowniczych. 

Na etapie oferty Wykonawca linii technologicznej zaplanował zastosowanie dwóch 
central wentylacyjnych z chłodnic� i agregatem do obsługi wszystkich kabin 
sortowniczych. Centrale b�d� zlokalizowana na pomo�cie obsługowym wykonanym 
przez dostawce linii technologicznej (Sutco-Polska) na wysoko�ci ok.3m ponad 
poziomem posadzki. Wykonawca cz��ci budowlanej-hali sortowni zaprojektuje i wykona 
(wraz z podł�czeniem do centrali wentylacyjnej) instalacj� c.o. zgodnie z wytycznymi. 
Zasilanie energi� elektryczn� central wentylacyjnych b�dzie wykonane przez dostawc� 
linii (Sutco-Polska) z szafy sterowniczej technologicznej. 
 
Wst�pna lokalizacja zgodnie z wytycznymi na S-16610-0c ark.1-Wytyczne główne. 
Doprowadzenie ruroci�gów c.o. do centrali oraz dostawa i monta� niezb�dnego 
wyposa�enia instalacji jak pompy obiegowe, zawory regulacyjne nale�y do zakresu 
wykonawcy cz��ci budowlanej-hali sortowni. 
 
5 Ci�gi komunikacyjne 
 
Na rysunku S-16611-0 przedstawiono główne ci�gi komunikacyjne pracowników 
sortowni przemieszczaj�cych si� na stanowiska pracy, do sterowni i toalet. Nale�y je 
traktowa� jako drogi ewakuacyjne. 
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6 Strefy odpylania 
 
Na rysunku S-16612-0 s� przedstawione zalecane miejsca, które nale�y uwzgl�dni� 
przy projektowaniu instalacji odpylaj�cej sortowni. Wielko�� i zakres mo�e ulec zmianie 
w zale�no�ci od planowanej przepustowo�� instalacji i od zastosowanych rozwi�za�. 
 
7 Spis rysunków 
 

1. S-16610-0c ark.1-Wytyczne główne hali; 

2. S-16610-0c ark.2-Wytyczne wysoko�ci hali; 

3. S-16610-0c ark.3-Wytyczne-ruch kołowy; 

4. S-16610-0c ark.1-Wytyczne elektryczne; 

5. S-16610-0c ark.1-Wytyczne- bramy i otwory technologiczne; 

6. S-16611-0- Ci�gi komunikacyjne; 

7. S-16612-0- Strefy odpylania; 


