INFRASTRUKTURA 2G5 NIA EUROPEJSKA
| SRODOWISKO GAC INDUSZ SPOINOSCI

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Gacé, dnia 07.08.2012

Nr ZGO-JRP 165/08/2012

DO WSZYSTKICH WYKONAWCOW
ZAINERESOWANYCH ZtOZENIEM OFERTY

dot. przetargu nieograniczonego na zadanie pn.: Kontrakt 4a ,Modernizacja i rozbudowa
Zaktadu Gospodarowania Odpadami w m. Ga¢. Budowa czesci mechanicznej MBP(Il etap)”
ogtoszonego w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej w dniu 05.06.2012 r. pod poz. 2012/S
105-175223

Dziatajgc w oparciu o art. 38 ust. 4 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych
(tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 113, poz. 759 ze zm. — dalej: Pzp), Zamawiajgcy — Zaktad
Gospodarowania Odpadami Sp. z 0.0., zmienia zapisy SIWZ ujednolicajgc nazewnictwo
obiektow:

1. Str 5 PFU, ,Zakres obejmuje:” pkt. 2):

Zmienia zapis z:
2)  Wykonanie wytycznych budowlanych stanowigcych podstawe do zlecenia w ramach innego
postepowania przetargowego w zakresie niezbednym dla realizacji budowy hali w tym min.
w zakresie:
a) Adaptacji istniejgcej hali kompostowania na cze$¢ hali sortowania.
b) kompleksowej budowy hali sortowni z halg przyje¢ odpadéw. Doprowadzenia zasilania
energii elektrycznej do urzadzen,
c) Otwordw technologicznych w istniejacych scianach,
d) Niezbednych modyfikacji w zakresie istniejacej infrastruktury hali kompostowania,
likwidacja ewentualnych kolizji,
Na:

2)  Wykonanie wytycznych budowlanych stanowigcych podstawe do zlecenia w ramach innego
postepowania przetargowego w zakresie niezbednym dla realizacji budowy hali w tym min.
w zakresie:
a) Adaptacjiistniejacej wiaty dojrzewania kompostu na czes¢ hali sortowania.



b) kompleksowej budowy hali sortowni ze strefg przyje¢ odpadéw. Doprowadzenia

zasilania energii elektrycznej do urzadzen,

c) Otwordw technologicznych w istniejgcych $cianach,

Niezbednych modyfikacji w zakresie istniejacej infrastruktury wiaty dojrzewania
kompostu, likwidacja ewentualnych kolizji,

Str. 10 PFU, pkt. 17)

Zmienia zapis z:

17)

Na:

17)

dwa zbiorniki odciekéw o pojemnosci po ok. 300 m® i uszczelnieniu analogicznym, jak
kwatera nr 1, gdzie gromadzone sg powstajgce na terenie zaktadu odcieki z kwater
sktadowiskowych. Scieki bytowe, $cieki z wiaty kompostowej i zdrenowanych placéw
magazynowych oraz Sscieki technologiczne z mycia podtég i posadzek kierowane sg
kanalizacjq sanitarng do oczyszczalni sciekdw w Brzegu,

dwa zbiorniki odciekéw o pojemnosci po ok. 300 m3 i uszczelnieniu analogicznym, jak
kwatera nr 1, gdzie gromadzone sg powstajgce na terenie zaktadu odcieki z kwater
sktadowiskowych. Scieki bytowe, $cieki z wiaty dojrzewania kompostu i zdrenowanych
placow magazynowych oraz scieki technologiczne z mycia podtég i posadzek kierowane sg
kanalizacjg sanitarng do oczyszczalni Sciekdw w Brzegu,

Str. 12 PFU, pkt.2.1 ppkt 2)

Zmienia zapis z:

2)

Na:

prace budowlane obejmujace: zagospodarowanie wiaty dojrzewania kompostu na hale
sortowani oraz pofaczenia jej z nowo wybudowang halg sortowania (zamaszynowienia)
wraz z nowq halg przyje¢ odpadow. . , wykorzystanie istniejgcej hali sortowni odpaddéw na
magazyn surowcow wtérnych oraz budowe instalacji produkcji paliwa RDF oraz krotkiej
linii sortowniczej

prace budowlane obejmujace: zagospodarowanie wiaty dojrzewania kompostu na hale
sortowni oraz potaczenia jej z nowo wybudowang halg sortowania (zamaszynowienia i
strefg przyje¢ odpaddw), wykorzystanie istniejgcej hali sortowni odpadéw na magazyn
surowcow wtérnych oraz budowe instalacji produkcji paliwa RDF (Magazyn Frakcji RDF
oraz Magazyn Frakcji >340mm)

Str. 14 PFU, pkt. 3.1, ppkt. 15

Zmienia zapis z:

15)

Na:

buforowanie frakcji materiatowych w przenosniku bunkrowym przed procesem produkcji
paliwa RDF lub kierowanie bezposrednio tych frakcji do Magazynu Przyjecia Frakcji do
produkcji RDF,



15)

buforowanie frakcji materiatowych w przenosniku bunkrowym przed procesem produkcji
paliwa RDF lub kierowanie bezposrednio tych frakcji do Magazynu Frakcji RDF,

Str. 16 PFU, ppkt. 13)

Zmienia zapis z:

13)

13)

Frakcje ,2D” pozostata po wydzieleniu folii PE nalezy skierowaé¢ automatycznie do
przenosnika bunkrowego przeznaczonego na frakcje do produkcji paliwa alternatywnego i
dalej zaréwno na cigg do prasowania, lub alternatywnie do Magazynu Przyjecia Frakcji
RDF, celem wytworzenia gotowego paliwa alternatywnego. Tryb pracy winien zostac
wybierany z systemu sterowania. Uktad musi dziata¢ automatycznie.

Frakcje ,2D” pozostata po wydzieleniu folii PE nalezy skierowa¢ automatycznie do
przenos$nika bunkrowego przeznaczonego na frakcje do produkcji paliwa alternatywnego i
dalej zarowno na cigg do prasowania, lub alternatywnie do Magazynu Frakcji RDF, celem
wytworzenia gotowego paliwa alternatywnego. Tryb pracy winien zosta¢ wybierany z
systemu sterowania. Uktad musi dziata¢ automatycznie.

Str. 16 PFU, ppkt. 16)

Zmienia zapis z:

16)

Na:

16)

Frakcja ,3D” pozostata po wydzieleniu PET, kartonikdéw po napojach oraz PE/PP winna
trafi¢c automatycznie poprzez uktad przenosnikbw do przenosnika bunkrowego
przeznaczonego na frakcje do produkcji paliwa alternatywnego i dalej zaréwno na ciagg do
prasowania, lub alternatywnie do Magazynu Przyjecia Frakcji RDF, celem wytworzenia
gotowego paliwa alternatywnego. Tryb pracy winien zosta¢ wybierany z systemu
sterowania. Uktad musi dziata¢ automatycznie.

Frakcja ,3D” pozostata po wydzieleniu PET, kartonikéw po napojach oraz PE/PP winna
trafi¢ automatycznie poprzez uktad przenosnikbw do przenosnika bunkrowego
przeznaczonego na frakcje do produkcji paliwa alternatywnego i dalej zaréwno na cigg do
prasowania, lub alternatywnie do Magazynu Frakcji RDF, celem wytworzenia gotowego
paliwa alternatywnego. Tryb pracy winien zosta¢ wybierany z systemu sterowania. Uktad
musi dziata¢ automatycznie.

Str. 16 PFU, ppkt. 17)

Zmienia zapis z:

19)

Na:

Frakcja z przenosnika bunkrowego winna dalej trafi¢ albo na cigg do prasowania, albo
bezposrednio do hali produkcji paliwa alternatywnego, celem wytworzenia gotowego
paliwa alternatywnego. Tryb pracy winien zosta¢ wybierany z systemu sterowania. Uktad
musi dziata¢ automatycznie. Nastepnie pozostaty strumien odpaddéw nalezy skierowac do
kabiny sortowniczej balastu, wyposazonej w 2 zsypy i 4 stanowiska pracy. Kabina ta jest
przewidziana do wydzielenia pominietych/nie wydzielonych przez separatory metali czy
optyczne butelek PET oraz puszek aluminiowych. Wydzielone frakcje materialowe mogg
by¢ gromadzone w kontenerze o pojemnosci. 20m3



19)

Frakcja z przenosnika bunkrowego winna dalej trafi¢ albo na cigg do prasowania, albo
bezposrednio do Magazynu Frakcji RDF, celem wytworzenia gotowego paliwa
alternatywnego. Tryb pracy winien zosta¢ wybierany z systemu sterowania. Uktad musi
dziata¢ automatycznie. Nastepnie pozostaty strumienn odpadéw nalezy skierowaé do
kabiny sortowniczej balastu, wyposazonej w 2 zsypy i 4 stanowiska pracy. Kabina ta jest
przewidziana do wydzielenia pominigtych/nie wydzielonych przez separatory metali czy
optyczne butelek PET oraz puszek aluminiowych. Wydzielone frakcje materiatowe moga
by¢ gromadzone w kontenerze o pojemnoéci. 20m”.

Str. 19 PFU, pkt. 3.4

Zmienia zapis z:

Realizacja Il etapu modernizacji bedzie zwigzana z koniecznoscig budowy hali sortowni.
Poszczegolne obszary oraz ich maksymalne powierzchnie oznaczono na Zatgczniku nr 6
Zamawiajacy nie dopuszcza przekroczenia wskazanych gabarytow. W ramach wytycznych
budowlanych wykonawca wskaze ostatecznie wymagane minimalne gabaryty
poszczegdlnych obiektdw, jednakie mieszczace sie w ramach podanych w zatgczniku.
Ponadto wymagane jest wykorzystanie istniejgcej hali, Zamawiajagcy dopuszcza
wykonanie otworéw technologicznych. Na czas montazu dopuszczalne jest
zdemontowanie czesdci oktadzin istniejacej hali. Koszty z tym zwigzane oraz pdzniejszym
doprowadzeniem do stanu zastanego Wykonawca winien ujg¢ w ofercie.

Na:

Realizacja Il etapu modernizacji bedzie zwigzana z koniecznoscig budowy hali sortowni.
Poszczegolne obszary oraz ich maksymalne powierzchnie oznaczono na Zataczniku nr 6
Zamawiajacy nie dopuszcza przekroczenia wskazanych gabarytéw. W ramach wytycznych
budowlanych wykonawca wskaze ostatecznie wymagane minimalne gabaryty
poszczegdlnych obiektdw, jednakie mieszczace sie w ramach podanych w zatgczniku.
Ponadto wymagane jest wykorzystanie istniejgcej wiaty dojrzewania kompostu,
Zamawiajacy dopuszcza wykonanie otworow technologicznych. Na czas montazu
dopuszczalne jest zdemontowanie czesci okfadzin istniejacej hali. Koszty z tym zwigzane
oraz pozniejszym doprowadzeniem do stanu zastanego Wykonawca winien ujg¢ w ofercie.

Str. 37 PFU, Pkt. 3.21, ppkt. 13)

Zmienia zapis z:

13)

Na:

13)

Sterowanie pracg krotkiego ciggu technologicznego w trybie automatycznym, musi
umozliwi¢ prace pozostatych przenosnikow linii technologicznej w trybie recznym (prace
konserwacyjne).

Sterowanie pracg krotkiej linii technologicznej w trybie automatycznym, musi umozliwié
prace pozostatych przenosnikow linii technologicznej w trybie recznym (prace
konserwacyjne).

Str. 39 PFU, pkt. 4 ppkt. 5):

Zmienia zapis z:



5) Hala przyje¢ odpaddéw (tgcznie z obszarem sktadowania) winna mie¢ powierzchnie min.
800 m2 i znajdowac sie w zaznaczonym obszarze nowo budowanej hali sortowni. Sciany
oporowe zelbetowe winny mie¢ wysokos¢ 4,0 m.

Na:

5) Strefa przyje¢ odpadow (facznie z obszarem sktadowania) winna mieé¢ powierzchnie min.
800 m” i znajdowac¢ sie w zaznaczonym obszarze nowo budowanej hali sortowni. Sciany
oporowe zelbetowe winny mie¢ wysokos¢ 4,0 m.

Str. 41 PFU, ppkt. 7):
Zmienia zapis z:

7) Balast korcowy nalezy zawrdci¢ na poczatek procesu i przeprowadzi¢ sortowanie na
krotkim ciggu technologicznym.

Na:

7) Balast koricowy nalezy zawrdci¢ na poczatek procesu i przeprowadzi¢ sortowanie na
krotkiej linii technologicznej.

Dodatkowo Zamawiajacy zmienia nazwe zatgcznika nr 14:
Z:

Wiata kompostowania — rysunki

Na:

Wiata dojrzewania kompostu — rysunki

Oraz zatacza zaktualizowany zatgcznik nr 2 —istniejace i planowane zagospodarowanie terenu

W zwigzku z brakiem wnoszonych zapytan co do nazewnictwa poszczegélnych obiektow,
Zamawiajacy uznaje, ze zmiana SIWZ nie jest zmiang istotng. W zwigzku z tym, termin
sktadania i otwarcia ofert nie ulega zmianie.

Kazimierz Baczek

Petnomocnik ds. Lréalizacji projektu - MAO



