MARSZALEK WOJEWODZTWA DOLNOSLASKIEGO

DOW-S-V.7222.22.2019.AK Wroctaw, 3 grudnia 2025 roku

DECYZJA NR PZ 212.1/2025

Na podstawie:

e art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U.z2025 r. poz. 647 z pdin. zm.) w zwigzku z art. 104 i 163 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. 2024 r.
poz. 572 z péin. zm.),

e art. 181 ust. 1 pkt 1 i ust. 1a, art. 183 ust. 1, art. 187 ust. 4a, art. 188 ust. 2 pkt 1,
2i5,ust. 2b pkt2,3,4,5,6i8, ust. 3 pkt 4,5 7, art. 202 ust. 2 pkt 1, art. 203
ust. 1, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 3iust. 6 pkt1,2,3,6,7,8i12, art. 211 ust. 5
w zwigzku z art. 188 ust. 3 pkt 5 7, art. 224 ust. 1 i ust. 2 pkt 2 ustawy Prawo
ochrony srodowiska,

e art. 201 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z ust. 5 pkt 3 lit. b)
tiret pierwsze i drugie zatagcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. poz. 1169),

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1
pkt 47 rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. poz. 1839
z pézn. zm.), art. 378 ust. 2a pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska,

e art.43 ust. 1 pkt 2, 3,4, 5 6a, ust. 2 pkt 2, 3, 5i 7b oraz art. 45 ust. 9 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach (Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 z pdzn. zm.),

e art. 10 w zwigzku z art. 14 ust. 1-7 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektdrych innych ustaw (Dz. U. poz. 1592 z pézn. zm.),

po rozpatrzeniu wniosku z 27 wrzesnia 2019 roku, ztozonego przez Zaktad
Gospodarowania Odpadami Ga¢ sp. z 0.0., Ga¢ 90, 55-200 Otawa, reprezentowang
przez petnomocnika — Panig Monike Zuranska-Skalny, w sprawie zmiany decyzji
Marszatka Wojewddztwa Dolnoslgskiego Nr PZ 212/2018 z 23 listopada 2018 roku,
znak: DOW-S-V.7222.23.2018.AWi,

orzekam

I. Zmieni¢ na wniosek Zaktadu Gospodarowania Odpadami Gac¢ sp. z o.0.
(NIP: 9121677692, REGON: 932048175), reprezentowane] przez petnomocnika —
Panig Monike Zuranska-Skalny, decyzje Marszatka Wojewddztwa Dolnoslaskiego
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b)

n

Nr PZ212/2018 z 23 listopada 2018 roku, znak: DOW-S-V.7222.23.2018.AWi,
udzielajagcg  pozwolenia  zintegrowanego na  prowadzenie  instalacji
domechaniczno-biologicznego  przetwarzania  odpaddéw oraz instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego, funkcjonujgcych w ramach Zaktadu
Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Gaé, gmina Otawa, powiat ofawski,
wojewddztwo dolno$lgskie, w nastepujacy sposob:

W punkcie I. decyzji pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci”:

w akapicie pierwszym, w zdaniu drugim rozpoczynajacym sie od stéw: ,Przedmiotowe

instalacje sg zlokalizowane na dziatce (..)”, wyrazenie w brzmieniu: ,382/5” otrzymuje
brzmienie: ,,382/7".

w akapicie drugim litery od a. do j. otrzymujg brzmienie:

a.

mechaniczno-recznym przetwarzaniem niesegregowanych (zmieszanych) odpaddéw
komunalnych (odpaddéw o kodzie 20 03 01) - w procesie unieszkodliwiania D13, w czesci
mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow,

. mechaniczno-recznym przetwarzaniem odpadéw innych niz niesegregowane (zmieszane)

odpady komunalne - w procesie odzysku R12, w czesci mechanicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw,

biologicznym przetwarzaniem frakcji o wielkosci 0-60 mm ulegajacej biodegradacji
oznaczonej kodem 19 12 12 (wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych (odpaddéw o kodzie 20 03 01)) - w procesie unieszkodliwiania D8, w czesci
biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw,

. przetwarzaniem w procesie biologicznego suszenia frakcji o wielkosci 60-100 mm,

oznaczonej kodem 19 12 12 (wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych (odpaddéw o kodzie 20 03 01)) - w procesie odzysku R3, w czesci biologicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw,

. biologicznym przetwarzaniem selektywnie zebranych bioodpaddéw z wybranymi odpadami

ulegajacymi biodegradacji - w procesie odzysku R3, w czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow,

biologicznym przetwarzaniem ustabilizowanych komunalnych osadéw $ciekowych
(odpaddéw o kodzie 19 08 05) - w procesie odzysku R3, w czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw,

mechaniczno-recznym przetwarzaniem (polegajgcym na wstepnym doczyszczaniu
i rozdrabnianiu) selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajgcymi
biodegradacji - w procesie odzysku R12, na linii technologicznej doczyszczania
bioodpaddéw,

. mechanicznym przetwarzaniem odpaddow innych niz niebezpieczne i obojetne

— w procesie odzysku R12, w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego,

prowadzeniem procesu suszenia odpadow o kodzie 19 12 10 - Odpady palne (paliwo
alternatywne) - preRDF, w procesie odzysku R12, w suszarni paliwa alternatywnego,



2.

b)

j. recznym przetwarzaniem odpadéw wielkogabarytowych (odpaddéw o kodzie 20 03 07)
— w procesie odzysku R12,

k. zbieraniem odpadow.”.

W punkcie 1.1.1. decyzji pn. ,Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadéw”:

akapit drugi otrzymuje brzmienie:
,Czes¢ mechaniczna instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw skfada sie:
— zciggu technologicznego urzadzen zlokalizowanych w hali sortowni,

— dwdch separatoréw balistycznych i sita batutowego o oczkach 10 mm — znajdujgcych sie
w hali instalacji biologicznego przetwarzania,

— mobilnego sita obrotowego z wymiennymi oczkami zlokalizowanego sie w hali produkcji
paliwa alternatywnego RDF,

— rozdrabniacza mobilnego  zlokalizowanego na placu  magazynowym  odpadéw
wielkogabarytowych,

— sita o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm zlokalizowanego na placu dojrzewania stabilizatu
i kompostu.”.

w akapicie trzecim:
— w zdaniu pierwszym wykresli¢ wyrazenie w brzmieniu: ,— czes¢ nrll”,

— litera i. w brzmieniu: ,separator optyczny PET” otrzymuje brzmienie: ,separator
optyczny PET | oraz PET Il (dwudrozny),”,

— litera m. w brzmieniu: ,przenosnik bunkrowy” otrzymuje brzmienie: ,kontener
bunkrowy,”,

— w literze q. w tiret czwartym w brzmieniu: ,— kabina doczyszczania balastu.” kropke
zastepuje sie przecinkiem,

— w literze q po tiret czwarte dodac tiret pigte w brzmieniu:

»,— kabina sortownicza frakcji >340 mm,”.
— po literze g. dodac¢ litere r. w brzmieniu:

,I. by-pass umozliwiajgcy skierowanie odpaddéw poprzez kabine wstepnej segregacji i dalej
separator metali oraz separator optyczny papieru i tektury, bez udziatu linii sortowania
tworzyw sztucznych.”;

po akapicie czwartym w brzmieniu: ,Dwa separatory balistyczne oraz sito batutowe
o okach 10 mm, znajdujgce sie w hali instalacji biologicznego przetwarzania (w strefie
przyjecia i przygotowania wsadu z frakcji 0-60 mm), sg wykorzystywane do przetwarzania
frakcji o wielkosci 0-60 mm wytworzonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpaddéw
komunalnych.” doda¢ akapity w brzmieniu:



d)

»Mobilne sito obrotowe z wymiennymi oczkami, znajdujgce sie w hali produkcji paliwa
alternatywnego RDF jest wykorzystywane do przesiewania frakcji o wielkosci 60-340 mm
wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych, odpadéw o kodzie
19 05 01 powstatych w wyniku biologicznego suszenia w warunkach tlenowych frakcji
o wielkosci 60-100 mm, jak rowniez odpadéw o kodzie 19 12 12 pochodzacych
z przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych.

Rozdrabniacz mobilny, zlokalizowany na placu magazynowym odpadow
wielkogabarytowych, wykorzystywany jest do rozdrabniania frakcji o wielkosci 60-100 mm,
wydzielonej ze niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych, przed
skierowaniem do procesu biologicznego suszenia oraz odpadéw o kodzie 19 12 12
pochodzacych z przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych przed skierowaniem
na mobilne sito obrotowe.”.

w akapicie sz6stym dotyczgcym czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddéw, w literze a. dot. czesci przeznaczonej do biologicznego
przetwarzania odpadéw w warunkach beztlenowych:

— w literze a.1., w tiret drugim, w punktorze czwartym wyrazenie w brzmieniu: ,do komor
fermentacji metanowej,” otrzymuje brzmienie: ,, do komory fermentacji metanowej,”,

— w literze a.l., tiret czwarte w brzmieniu: ,— strefe magazynowania odwodnionego
fermentantu i osadéw — boks przeznaczony do magazynowania przefermentowanych
odpadéw oraz osadow z wirdwki; w przedmiotowej strefie mogg byé takze
magazynowane selektywnie inne odpady ulegajgce biodegradacji,” otrzymuje brzmienie:

,— strefe magazynowania odpaddéw selektywnie zebranych — boks przeznaczony
do magazynowania selektywnie zebranych bioodpaddéw oraz innych odpadéw ulegajgcych
biodegradacji (po doczyszczeniu i rozdrobnieniu na linii doczyszczania bioodpadéw),”,

— w literze a.l1., tiret pigte w brzmieniu: ,strefe magazynowania strukturantu i balastu
— boksy przeznaczone do magazynowania odpaddéw ulegajacych biodegradacji
selektywnie zebranych wykorzystywanych jako strukturant, w tym wytworzonych
odpaddéw o kodzie 19 05 01 i 19 05 02, frakcji “inertnej” wytworzonej po wtérnym
przetwarzaniu frakcji 60-340 mm, frakcji o wielkosci 0-10 mm (wydzielonej z frakgcji
o wielkosci 0-60 mm na sicie batutowym o oczkach 10 mm) oraz balastu ciezkiego
wydzielonego z frakcji o wielkosci 0-60 mm (w strefie przyjecia i przygotowania wsadu
z frakcji 0-60 mm — na dwéch separatorach balistycznych),” otrzymuje brzmienie:

,— strefe magazynowania balastu i frakcji drobnej - boksy przeznaczone
do magazynowania frakcji o wielkosci 0-10 mm (wydzielonej z frakcji o wielkosci 0-60 mm
na sicie batutowym o oczkach 10 mm) oraz balastu ciezkiego wydzielonego z frakcji
o wielkosci 0-60 mm (w strefie przyjecia i przygotowania wsadu z frakcji 0-60 mm
— na dwéch separatorach balistycznych),”,

— w literze a.1., po tiret pigte dodac tiret széste w brzmieniu:



3.

,— linia technologiczna do mechaniczno-recznego doczyszczania bioodpaddéw
o wydajnosci 20000 Mg/rok (przy trzyzmianowym systemie pracy), w sktad ktoérej
wchodzi:

nadawa z rozrywarka workoéw,
— 2-stanowiskowa kabina sortownicza,
— dwuwatowy rozdrabniacz do odpadéw,

— przenosnik tasmowy transportujgcy materiat: z nadawy do kabiny sortowniczej
i z kabiny sortowniczej do rozdrabniacza,

— przenosnik tasmowy transportujgcy materiat z rozdrabniacza do miejsca zsypowego.

Uktad projektowanej instalacji technologicznej zapewnia mozliwos¢ zatadunku nadawy
oraz odbioru rozdrobnionego materiatu z miejsca zsypowego tadowarkga kotowa.”,

w literze a.2. po wyrazeniu w brzmieniu: ,dwie komory fermentacji metanowej —, doda¢
wyrazenie w brzmieniu: ,zasilane oddzielnie,”, a po wyrazeniu w brzmieniu: ,pochodnia
awaryjnego spalania biogazu,” przecinek zastgpi¢ sSrednikiem i doda¢ wyrazenie
w brzmieniu: ,jedna komora fermentacji przystosowana do przetwarzania selektywnie
zebranych bioodpaddéw z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradaciji,”,

w literze a.5. po wyrazeniu w brzmieniu: ,,0 nominalnej mocy cieplnej 0,566 MW” doda¢
wyrazenie w brzmieniu: ,oraz o mocy elektrycznej 0,600 MW”,

litera a.6. otrzymuje brzmienie:

,a.6. dwa agregaty pradotwdrcze - jeden agregat wykorzystywany do zasilania
przepompowni do celéw ppoz. i zaplecza technicznego w sytuacjach awaryjnych;
moc agregatu wynosi 71 kW (60 kVA), drugi agregat wykorzystywany
do awaryjnego zasilania jednostki kogeneracyjnej nr 1 (z mozliwoscig pracy
wyspowej) linii sortowniczej i komér fermentacyjnych; moc agregatu wynosi
399 kVA,”.

po literze a.9. dodac litere a.10., a.11 i a.12 w brzmieniu:

,a.10. nadawa - zlokalizowana na zewnagtrz hali biologicznego przetwarzania odpadéw
przy tasmociggach zasilajgcych komory fermentacyjne, umozliwiajgca podawanie
selektywnie zebranych bioodpaddw z wybranymi odpadami ulegajgcymi
biodegradacji do jednej z komér fermentacyjnych, w ktérej prowadzony jest
proces fermentac;ji,

a.11. zbiornik biogazu - o pojemnosci 4 000 m3, posadowiony na ptycie fundamentowej
o powierzchni 294,80 m?, umozliwiajgcy magazynowanie wytworzonego biogazu,

a.12. kottownia kontenerowa - wykorzystywana gtéwnie do awaryjnego podgrzewania
komér fermentacyjnych, sktadajagca sie z dwdch kottow olejowych
o znamionowych mocach cieplnych wynoszgcych: 0,501-0,620 MW i 0,310 MW.”.

Punkt 11.1.1.1. decyzji pn. ,Wydajnosc¢ instalacji” otrzymuje brzmienie:



»11.1.1.1. Wydajnos¢ instalacji

Maksymalna wydajnos¢ instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw wynosi
124 600 Mg/rok (wydajnos¢ uwzglednia czes¢ mechaniczng oraz biologiczng), w tym:

1. w czesci mechanicznej instalacji (o wydajnosci 100 600 Mg/rok) - praca w systemie
trzyzmianowym):

a. w maksymalnej ilosci 65000 Mg/rok jest prowadzone przetwarzanie niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01),

b. w maksymalnej ilosci 30 600 Mg/rok jest prowadzone przetwarzanie odpaddéw innych
niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne,

pozostata wydajno$é instalacji jest wykorzystywana do wstepnego sortowania wybranych
rodzajéw odpadow przewidzianych do zbierania;

2. w czesci biologicznej instalacji:

e w maksymalnej ilosci 16 000 Mg/rok w warunkach beztlenowych - fermentacji metanowej
(w jednej komorze fermentacyjnej), prowadzone jest przetwarzanie frakcji ulegajacej
biodegradacji o wielkosci 10-60 mm oznaczonej kodem 19 12 12, wydzielonej
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpaddéw o kodzie 20 03 01),

e w maksymalnej ilosci 27 000 Mg/rok w warunkach tlenowych (w pieciu tunelach -
bioreaktorach), prowadzone jest przetwarzanie frakcji balastu ciezkiego oraz frakcji
o wielkosci 0-10 mm powstatych z frakcji 0-60 mm, oznaczonych kodem 19 12 12,
wydzielonych z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie
20 03 01) oraz frakcji 60-100 mm (z wykorzystaniem procesu biologicznego suszenia),
powstatej z frakcji 60-340 mm, oznaczonej kodem 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpaddéw o kodzie 20 03 01).

Ponadto w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw:

e w ilosci 18000 Mg/rok w warunkach beztlenowych - fermentacji metanowej (w jednej
komorze fermentacyjnej), prowadzone jest przetwarzanie selektywnie zebranych bioodpadow
z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji,

e w ilosci 6000 Mg/rok w warunkach tlenowych (1 tunel - bioreaktor) prowadzone jest
przetwarzanie selektywnie zebranych bioodpaddw.

Dodatkowo w ramach wolnych mocy przerobowych, na placu dojrzewania, w ilosci 1 000 Mg/rok
prowadzone jest przetwarzanie ustabilizowanych komunalnych osadéw sciekowych (odpadéw
o kodzie 19 08 05);

3. sito o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm (zlokalizowane na placu doczyszczania stabilizatu
i kompostu) posiada wydajno$¢ 20 Mg/h, tj. ok. 64000 Mg/rok (praca w systemie
dwuzmianowym);

4. mobilne sito obrotowe z wymiennymi oczkami (zlokalizowane w hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF), posiada wydajnos¢ 20 Mg/h, tj. 64 0000 Mg/rok (praca w systemie
dwuzmianowym);



a)

b)

d)

a)

b)

5. rozdrabniacz mobilny (zlokalizowany na placu magazynowym odpaddéw wielkogabarytowych),
posiada wydajnos¢ 30 Mg/h, tj. 90 000 Mg/rok (praca w systemie dwuzmianowym).”.

Tytut punktu 1.1.2. decyzji pn. ,Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego” otrzymuje
brzmienie:

,I1.1.2. Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego wraz 2z suszarnig paliwa
alternatywnego”.

W punkcie 11.1.2. decyzji pn. ,Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego”:

w akapicie pierwszym, zdanie pierwsze otrzymuje brzmienie: ,Instalacja do wytwarzania paliwa
alternatywnego wraz suszarnig paliwa alternatywnego zlokalizowana jest w hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF.”,

w akapicie drugim, w literze g. kropke zastapic przecinkiem,

po literze g. dodac litere h. w brzmieniu:

»N. separator powietrzny o wydajnosci 10 Mg/h.”,

po literze h. doda¢ akapit w brzmieniu:

»Na cigg technologiczny suszarni paliwa alternatywnego sktadajg sie:
—  bufor zatadowczy,

— suszarnia taSmowa,

— zespotu przenosnikow zgrzebtowych (obstugujgcych suszarnie, transportujacych paliwo
alternatywne do hali gotowego paliwa, rozprowadzajgcych automatycznie paliwo
alternatywne wewnatrz hali gotowego paliwa),

— instalacja zasilania w ciepto z kogeneracji wraz z wymiennikami ciepfa, wentylatorem
zasilajgcym, przewodami wentylacyjnymi i wyrzutnig zuzytego powietrza zaopatrzong
w filtr tkaninowy.”.

W punkcie 11.1.2.1. decyzji pn. ,Wydajnosc instalacji”:
akapit w brzmieniu:

»Maksymalna wydajnos¢ instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego, przy uwzglednieniu
jednozmianowego systemu pracy wynosi 20 000 Mg/rok.” otrzymuje brzmienie:

»Maksymalna wydajnos¢ instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego, przy uwzglednieniu
dwuzmianowego systemu pracy wynosi 40 000 Mg/rok.”,

dodac¢ akapit drugi w brzmieniu:

»Maksymalna wydajnos$é suszarni paliwa alternatywnego, przy uwzglednieniu dwuzmianowego
systemu pracy wynosi 12 400 Mg/rok.”.

Punkt 11.2.1. decyzji pn. ,Miejsca przeznaczone do magazynowania odpadow:” otrzymuje
brzmienie:

»11.2.1. Miejsca przeznaczone do magazynowania odpadow



Tabela. Miejsca przeznaczone do magazynowania odpadéw na terenie Zaktadu Gospodarowania Odpadami

w miejscowosci Gaé

Numer ) . Powierzchnia
Opis magazynu Charakterystyka magazynu Lokalizacja magazynu
magazynu magazynu [m?]
1. 2. 3. 4. 5.
Posadzka betonowa, uszczelniona , . .
1. Boks . . Na pétnoc od hali sortowni 79
i skanalizowana
Posadzka betonowa, uszczelniona , . .
2. Boks . . Na pétnoc od hali sortowni 77
i skanalizowana
Posadzka betonowa, uszczelniona 3 i .
3. Boks . . Na pétnocny od hali sortowni 107
i skanalizowana
6 Pl Posadzka betonowa, uszczelniona Na wschéd od hali wytwarzania 73
. ac
i skanalizowana paliwa alternatywnego RDF
7 Bok Zadaszony, posadzka betonowa, Na wschéd od hali wytwarzania 73
. oks
uszczelniona i skanalizowana paliwa alternatywnego RDF
8 Bok Zadaszony, posadzka betonowa, Na wschéd od hali wytwarzania 73
. oks
uszczelniona i skanalizowana paliwa alternatywnego RDF
9 Boks Zadaszony, posadzka betonowa, Przy hali gotowego paliwa 73
’ uszczelniona i skanalizowana alternatywnego
Hala gotowego . . . .
i Posadzka betonowa, uszczelniona Na wschéd od hali wytwarzania
10. paliwa . . i 250
i skanalizowana. paliwa alternatywnego RDF
alternatywnego
Plac zbidrki . . .
) Posadzka betonowa, uszczelniona We wschodniej czes$¢ zaktadu przy
11. odpadow . . 387
K i skanalizowana kwaterze nr 3
wielkogabarytowych
Plac zbidrki X . L,
i Posadzka betonowa, uszczelniona We wschodniej cze$¢ zaktadu przy
12. odpadow . . 390
Rk i skanalizowana kwaterze nr 3
wielkogabarytowych
W potudniowej czesci zaktadu przy
Zadaszony, posadzka betonowa, L )
13. Boks . . . placu zbiérki odpaddéw 68
uszczelniona i skanalizowana i
wielkogabarytowych
W potudniowej czesci zaktadu przy
Zadaszony, posadzka betonowa, o |
14. Boks . . . placu zbiérki odpadéw 68
uszczelniona i skanalizowana X
wielkogabarytowych
W potudniowej czesci zaktadu przy
Zadaszony, posadzka betonowa, L )
15. Boks . . . placu zbiérki odpaddéw 77
uszczelniona i skanalizowana X
wielkogabarytowych
W potudniowej czesci zaktadu przy
Zadaszony, posadzka betonowa, L )
16. Boks . . . placu zbiérki odpadow 77
uszczelniona i skanalizowana i
wielkogabarytowych
W potudniowo-wschodniej czesci
Zadaszony, posadzka betonowa, S .
17. Boks . . . zaktadu przy placu zbiérki odpadow 105
uszczelniona i skanalizowana R
wielkogabarytowych
We wschodniej czesci zaktadu przy
Zadaszony, posadzka betonowa, o )
18. Boks . . . placu zbiérki odpadow 77
uszczelniona i skanalizowana X
wielkogabarytowych
We wschodniej czesci zaktadu przy
Zadaszony, posadzka betonowa, oo )
19. Boks . . . placu zbiérki odpaddéw 78
uszczelniona i skanalizowana i
wielkogabarytowych
Zadaszony, posadzka betonowa, Na potudniowy-zachéd
20. Boks . . . . . 88
uszczelniona i skanalizowana od bioreaktoréw
21. Boks Zadaszony, posadzka betonowa, Na potudniowy-zachéd 79




Numer ) . Powierzchnia
Opis magazynu Charakterystyka magazynu Lokalizacja magazynu
magazynu magazynu [m?]
uszczelniona i skanalizowana od bioreaktoréw
Zadaszony, posadzka betonowa, Na potudniowy-zachéd
22. Boks . . . . | 97
uszczelniona i skanalizowana od bioreaktorow
Posadzka betonowa, uszczelniona . . .
221 Plac . . Na potudnie od placu dojrzewania 395
i skanalizowana
Hala sortowni odpadéw
Boks przyjecia Zadaszony, posadzka betonowa, . P i
23. ; . . . zmieszanych oraz selektywnie 275
odpadow uszczelniona i skanalizowana ,
zebranych odpaddéw surowcowych
Zadaszony, posadzka betonowa, Hala wytwarzania paliwa
24, Boks ) ) ) 130
uszczelniona i skanalizowana alternatywnego RDF
Zadaszony, posadzka betonowa, Hala wytwarzania paliwa
24.1 Boks . . . 50
uszczelniona i skanalizowana alternatywnego RDF
Zadaszony, posadzka betonowa, Hala wytwarzania paliwa
25. Boks i i X 134
uszczelniona i skanalizowana alternatywnego RDF
Zadaszony, posadzka betonowa, Hala wytwarzania paliwa
26. Boks ) ) ) 130
uszczelniona i skanalizowana alternatywnego RDF
Zadaszony, posadzka betonowa, Hala wytwarzania paliwa
27. Boks i i K 110
uszczelniona i skanalizowana alternatywnego RDF
Posadzka betonowa, uszczelniona Hala biologicznego przetwarzania
28. Boks ) ) ) 20
i skanalizowana odpadoéw (BPO)
Specjalistyczny
29 kontener Zamykany, zadaszony, ze szczelng W potudniowej czesci zaktadu 4
) na odpady posadzka w poblizu magazynu paliw
niebezpieczne
Specjalistyczny
30 kontener Zamykany, zadaszony, ze szczelng W potudniowej czesci zaktadu 4
) na odpady posadzka w poblizu magazynu paliw
niebezpieczne
Wyznaczone
miejsce - L.
. . We wschodniej czesci zaktadu przy
magazynowe w hali Zadaszone, betonowe, uszczelnione D ,
31. K . . placu zbiérki odpaddéw 1
demontazu i skanalizowane i
, wielkogabarytowych
odpadow
wielkogabarytowych
Wyznaczone
miejsce
! . . We wschodniej czesci zaktadu przy
magazynowe w hali Zadaszone, betonowe, uszczelnione Lo )
32. K . . placu zbiérki odpaddéw 5
demontazu i skanalizowane X
, wielkogabarytowych
odpadow
wielkogabarytowych
Zadaszony, posadzka betonowa, Hala biologicznego przetwarzania
33. Boks . . . ) 15,4
uszczelniona i skanalizowana odpadoéw (BPO)
Zadaszony, posadzka betonowa, Hala biologicznego przetwarzania
33.1 Boks . . . ) 14
uszczelniona i skanalizowana odpadoéw (BPO)
Zbiornik zelbetowy L . Hala biologicznego przetwarzania
34. Zbiornik buforowy zelbetowy. ) 77
otwarty odpadoéw (BPO)
Zadaszony, posadzka betonowa, Hala biologicznego przetwarzania
35. Boks . . . ) 25
uszczelniona i skanalizowana odpaddw (BPO)
Pionowy, stalowy, zamykany zbiornik Hala biologicznego przetwarzania
36. Zbiornik v v, zamykany 0l08ICZNEEO p 30 m?
na ttuszcze odpaddw (BPO)
37. Zbiornik Pionowy, stalowy, zamykany zbiornik Hala biologicznego przetwarzania 10 m3

na odpady kuchenne i restauracyjne

odpadoéw (BPO)




8. W punkcie 11.2.2. decyzji pn. ,Pozostate elementy infrastruktury” dodaé punkt 12., 13. i 14.

W brzmieniu:

»12. Magazyn odpaddéw wielkogabarytowych wraz z segmentem odzysku, w sktad ktérego

13.

14.

wchodza:

hala demontazu odpadéw wielkogabarytowych oraz przygotowania do ponownego uzycia
- obiekt jednokondygnacyjny o powierzchni 150 m? i wysokosci do 4,5 m; hala wyposazona
w dwa stanowiska do recznego demontazu odpadoéw, sktadajgca sie ze stotu, narzedzi
recznych, elektronarzedzi oraz narzedzi pneumatycznych; obok stanowisk usytuowane
sg pojemniki do czasowego magazynowania odpadow,

plac magazynowy (miejsce magazynowe nr 11 i 12) - utwardzony o powierzchni
3 113 m?, na ktdrym jest prowadzona wstepna segregacja odpadéw wielkogabarytowych,
zczego na powierzchni 2100 m? prowadzone jest magazynowanie odpadéw
wielkogabarytowych; na placu odbywac sie bedzie réowniez mechaniczne rozdrabnianie
odpaddéw resztkowych pochodzacych z przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych, jak
rowniez rozdrabnianie frakcji 60-100 mm wydzielonej ze niesegregowanych (zmieszanych)
odpaddéw komunalnych przed skierowaniem do procesu biologicznego suszenia,

boksy (miejsca magazynowe nr 13 - 19) - zadaszone, betonowe o powierzchni
magazynowej ok. 545 m?, stuzgce do magazynowania wysortowanych rodzajéw odpaddw
wielkogabarytowych, przeznaczonych do demontazu oraz odpaddéw powstajgcych
w wyniku demontazu,

kontenery hakowe o pojemnosci 36 m? i kolby uchylne mobilne o pojemnosci ok. 1 m3.

Magazyn odzyskanych i selektywnie zebranych odpaddéw o tgcznej powierzchni 542 m?,
w sktad ktérego wchodza:

boksy (miejsce magazynowe nr 7 - 9) - zadaszone, betonowe, skanalizowane o powierzchni
73 m? kazdy,

hala gotowego paliwa alternatywnego RDF (miejsce magazynowe nr 10 - magazyn
gotowego paliwa) - o powierzchni 250 m? oraz $cianach wykonanych w konstrukcji
zelbetowej,

plac (miejsce magazynowe nr 6) - o betonowej, uszczelnionej i skanalizowanej posadzce
o powierzchni 73 m2.

Magazyn jest zabezpieczony przed wyciekami paliw i ptyndw eksploatacyjnych do gruntu
poprzez wykonanie nawierzchni o wysokim wspdtczynniku sptywu powierzchniowego,
wyposazony w separator substancji ropopochodnych wraz z osadnikiem, w sorbenty,
urzadzenia transportowe i roztadowcze, tj. paletowe wézki widtowe z wyposazeniem.

Agregat pragdotworczy - wykorzystywany do zasilania: budynku ochrony obiektu, budynku
wag i budynku biurowego w sytuacjach awaryjnych; moc znamionowa agregatu 42,5 kVA.”.

9. W punkcie 11.2.3. decyzji pn. ,Urzadzenia techniczne” w literze a. tiret czwarte otrzymuje

brzmienie: ,przerzucarka kompostu czotowa,”.
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10.

a)

b)

d)

11.

W punkcie 1l.3. decyzji pn. ,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci”:

w akapicie pierwszym w punkcie 1. wykresli¢ wyrazenie w brzmieniu: , oraz suszenia,”

w akapicie pierwszym w punkcie 5. wyrazenie w brzmieniu: ,selektywnie zebranych odpadéw
zielonych i innych bioodpaddéw,” otrzymuje brzmienie: ,selektywnie zebranych bioodpaddéw
z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji,”,

w akapicie drugim w punkcie 1. wyrazenie w brzmieniu: ,(hala sortowni — czes$é¢ nr 1).”
otrzymuje brzmienie: ,, wytwarzania paliwa alternatywnego RDF.”,

w akapicie drugim w punkcie 4. wyrazenie w brzmieniu: ,sortowni — czes¢ nr |,” otrzymuje
brzmienie: ,wytwarzania paliwa alternatywnego RDF,”.

Po punkcie II.3. decyzji pn. ,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci”, doda€ punkt 11.3.1. w brzmieniu:

»I1.3.1. Zastosowane w instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw oraz
instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego rozwigzania techniczne i technologiczne,
gwarantujgce wysoki poziom ochrony srodowiska jako catosci, w tym spetnienie wymagan
wynikajacych z konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik w odniesieniu
do przetwarzania odpaddw, o ktorych mowa w opublikowanych w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej konkluzjach BAT — Decyzja Wykonawcza Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia
2018 r. ustanawiajqca konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
(Dz. U. UE. L. 22019 r. Nr 92, str. 12):

1. Ogdlne konkluzje dotyczace BAT:

a) dziatania podejmowane w celu poprawy ogdlnej efektywnosci srodowiskowej: wdrozenie
i przestrzeganie systemu zarzadzania srodowiskiem — BAT 1,

b) dziatania podejmowane w celu poprawy ogdlnej efektywnosci Srodowiskowej zespotu
urzadzen: opracowanie i wdrozenie procedur charakterystyki odpaddéw i poprzedzajacych ich
odbidr, procedur odbioru, systemu sledzenia oraz wykazu odpaddw, systemu zarzgdzania
jakoscig odpadow z przetworzenia, zapewnienie segregacji odpaddw, zapewnienie zgodnosci
odpadéw przed zmieszaniem Ilub sporzadzeniem mieszanki odpaddéw, sortowanie
dostarczanych odpaddéw statych — BAT 2,

c) prowadzenie wykazu strumieni gazéow odlotowych zawierajgcego informacje odnosnie
stezenn substancji zanieczyszczajgcych objetych monitoringiem, jego coroczna weryfikacja
i ewentualne aktualizowanie, prowadzenie wykazu strumieni $ciekéw z instalacji jako czesci
systemu zarzadzania S$rodowiskowego, jego coroczna weryfikacja i ewentualne
aktualizowanie w przypadku istotnych zmian w instalacji — BAT 3,

d) ograniczenie ryzyka Srodowiskowego zwigzanego z magazynowaniem odpadow:
wykorzystywanie zoptymalizowanych miejsc magazynowania, zapewnienie ich odpowiedniej
pojemnosci oraz bezpiecznej obstugi miejsc magazynowania, wydzielenie obszaru
do magazynowania i postepowania z odpadami niebezpiecznymi — BAT 4,
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e)

f)

g)

h)

j)

k)

ograniczenie ryzyka Srodowiskowego zwigzanego z postepowaniem i przemieszczaniem
odpadéw — BAT 5,

monitorowanie jakosci sciekéw przemystowych z instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw w zakresie, z czestotliwos$cig i zgodnie z normami wskazanymi
w punkcie VI.3.1.2. decyzji — BAT 7,

prowadzenie monitoringu wielkosci emisji substancji, dla ktorych okreslone s3 graniczne
wielkos$ci emisyjne (BAT-AEL), zgodnie z metodyka i czestotliwoscig okreslong w pkt IV.3.
decyzji — BAT 8,

monitorowanie rocznego zuzycia wody na potrzeby technologiczne instalacji a takze ilosci
sciekdw z instalacji, zgodnie z punktami VI.1.1. oraz VI.3.1.1. decyzji, prowadzenie
monitoringu zuzycia energii i surowcéw oraz rocznego wytwarzania pozostatosci
z czestotliwoscig co najmniej raz w roku — BAT 11,

stosowanie technik majacych na celu zapobieganie emisjom odoréw (BAT 13), tj.:

minimalizacja czasu magazynowania niesegregowanych, zmieszanych odpaddéw
komunalnych przed procesem ich mechanicznego przetwarzania w hali sortowni — BAT 133,

stosowanie technik majgcych na celu ograniczanie rozprzestrzeniania sie emisji
rozproszonych substancji do powietrza zgodnie z wymaganiami BAT 14d, poprzez:

prowadzenie czesSci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddéw w zamknietej hali sortowni,

prowadzenie czesci biologicznej instancji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddw (I etap stabilizacji) w zamknietych bioreaktorach,

prowadzenie procesu mechanicznego przetwarzania odpaddéw w instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego w zamknietym budynku (hala),

stosowanie technik majacych na celu zapobieganie emisjom hatasu i wibracjom, zgodnie
z technikami BAT 18, prowadzac:

kontrole i konserwacje urzadzen,

zamykanie drzwi podczas pracy linii do mechanicznej obrébki odpadow,
obstuge urzadzen przez doswiadczony personel,

unikanie prowadzenia hatasliwej dziatalnosci w nocy,

ograniczanie dziatan mogacych powodowac emisje hatasu podczas czynnosci zwigzanych
z postepowaniem z odpadami, przetwarzaniem odpaddw, konserwacjg i ruchem kotowym
na terenie zaktadu,

stosowanie technik majgcych na celu zoptymalizowanie zuzycia wody, zmniejszenie ilosci
wytwarzanych Sciekdw oraz zapobieganie emisjom do gleby i wody (BAT 19), tj.:

oparcie procesu fermentacji o technologie suchej fermentacji, w ktorej nie jest wymagane
wprowadzanie znacznej ilosci dodatkowej ilosci wody poza tg, ktdra jest zawarta w odpadach
(BAT 19a),
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wykorzystywanie wody w myjni i w ptuczkach technologicznych w obiegu zamknietym (BAT
19b),

recyrkulowanie sciekdw technologicznych w komorach fermentacyjnych i tunelach (BAT 19b),
stosowanie ptuczki wodnej dziatajgcej w obiegu zamknietym (BAT 19b),

prowadzenie wszystkich proceséw przetwarzania odpaddéw na szczelnych powierzchniach,
wyposazonych w sie¢ kanalizacyjng (BAT 19c¢),

mozliwos¢ odciecia doptywu do poszczegdlnych zbiornikéw buforowych i przekierowanie
Sciekow technologicznych bezposrednio do zewnetrznej kanalizacji (BAT 19d),

skierowanie sptywu czystych wéd opadowych z dachéw do zbiornika ppoz., co umozliwia ich
gromadzenie i wykorzystywanie (BAT 19f),

m)zapobieganie skutkom awarii i incydentéw dla srodowiska lub ich ograniczenie poprzez

$rodki ochrony, zarzadzanie emisjami powstajgcymi w wyniku incydentéw/awarii oraz
systemu rejestracji i oceny incydentéw/awarii — BAT 21,

n) wykorzystanie odpaddéw, jako materiatéw strukturalnych, w ramach prowadzonych

procesow biologicznego przetwarzania odpaddéw — BAT 22,

o) wdrozenie planu racjonalizacji zuzycia energii oraz rejestr bilansu energetycznego poprzez

opracowanie i wdrozenie systemu zarzadzania srodowiskowego — BAT 23,

p) wykorzystanie ponowne opakowan w postaci pojemnikéw, konteneréw do przewozu,

a)

b)

c)

przemieszczania i magazynowania odpadéw, w ramach prowadzonych procesow
przetwarzania odpaddéw — BAT 24.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do mechanicznego przetwarzania odpadow
(instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego):

odprowadzanie do powietrza pylu w sposdb zorganizowany stosujgc przy tym urzadzenia
ochronne (cyklon, filtr tkaninowy) - BAT 25,

utrzymywanie emisji zorganizowanej pytu na poziomie nie powodujgcym przekroczenie
wartosci BAT-AEL okreslonych w tab. 6.3 - BAT 25,

utrzymywanie emisji zorganizowanej catkowitego LZO na poziomie nie powodujgcym
przekroczenia wartosci BAT-AEL, okreslonego w tabeli 6.5 - BAT 31.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do biologicznego przetwarzania odpadow
(instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow):

zapobieganie emisjom odoréw poprzez selekcje dostarczanych do przetworzenia odpaddéw -
BAT 33,

stosowanie urzadzenia redukujgcego emisje tj. filtr tkaninowy z czesci mechanicznej instalacji
- BAT 34c oraz filtr biologiczny z ptuczka z czesci biologicznej instalacji - BAT 34b i e,

utrzymywanie emisji zorganizowanych pytu, amoniaku oraz catkowitego LZO na poziomie
nie powodujacym przekroczenia wartosci BAT-AEL, okreslonych w tabeli 6.7 - BAT 34.
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d)

3.1.

b)

3.2.

stosowanie technik majgcych na celu ograniczenie wytwarzania sciekdow oraz zuzycia wody
(BAT 35), tj.:

segregacja i recyrkulacja sciekéw (BAT 35a i BAT 35b) — stosowanie segregacji i recyrkulacji
$ciekdw na zbiornik na odcieki surowe o poj. 80 m3, zbierajacy $cieki z pras odwadniajgcych
oraz zbiornik na $cieki po odwirowaniu o poj. 200 m3, w ktdérym s3 gromadzone Scieki
z wirdwki, skad s3g recyrkulowane do komoér fermentacji wraz ze swiezymi odpadami w celu
uzyskania odpowiedniej wilgotnosci oraz zaszczepienia odpadéw odpowiednimi
mikroorganizmami,

ograniczenie powstawania odciekéw do minimum (BAT 35c) — oparcie procesu fermentacji
o technologie suchej fermentacji, w ktérej nie jest wymagane wprowadzanie znacznej ilosci
dodatkowej ilosci wody poza tg, ktdra jest zawarta w odpadach (BAT 19a).

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do tlenowego przetwarzania odpaddéw (instalacja
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw):

monitorowanie i kontrolowanie kluczowych parametréw proceséw - BAT 36,

ograniczenie emisji rozproszonych do powietrza z etapow przetwarzania na otwartej
przestrzeni poprzez: przystosowanie dziatan do warunkéw meteorologicznych m.in. unikajac
uktadania, przerzucania pryzm podczas pogody wietrznej — zgodnie z technika okreslong
w BAT 37b.

Konkluzje dotyczagce BAT w odniesieniu do beztlenowego przetwarzania odpadow
(instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw):

ograniczenie emisji do powietrza oraz monitorowanie i kontrolowanie procesu
beztlenowego (fermentacji) poprzez:

zautomatyzowanie i wyposazenie w czujniki weryfikujgce stabilno$é procesu i poprawnos¢
dziatania maszyn i urzadzen,

prowadzenie monitoringu parametréw:

odczynu pH, zasadowosci i kwasowosci catkowitej zawartosci komory fermentacyjnej,
ciggty pomiar temperatury pracy komory fermentacyjnej,

suchej masy zawartosci komory,

stezenia lotnych kwaséw organicznych w komorze fermentacyjnej,

ilosci i jakosci biogazu (w tym stezenia siarkowodoru i amoniaku)

—zgodnie z zakresem okreslonym w BAT 38.

3.3

a)

. Konkluzje dotyczagce BAT w odniesieniu do mechaniczno-biologicznego przetwarzania

odpadoéw (instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw):

ograniczanie emisji do powietrza, poprzez stosowanie technik okreslonych w BAT 39a
poprzez segregacje strumieni gazow odlotowych — powietrze z miejsc przetwarzania
odpadow o potencjalnie wysokiej zawartosci pytow w hali mechanicznego przetwarzania
zbierane jest do dedykowanego systemu wentylacyjnego.”.
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12. W punkcie I.7. decyzji pn. ,Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii”,
w akapicie pierwszym, zdanie drugie otrzymuje brzmienie:

»Zuzycie wody oraz energii elektrycznej jest na biezgco monitorowane na podstawie wskazan
licznika, a ilos¢ zuzywanych surowcéw i paliw wykorzystywanych w instalacji jest okreslona
na podstawie ewidencji rozchodowej lub faktur zakupu.”.

13. W punkcie 11.8. decyzji pn. ,Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wdéd gruntowych,
w tym S$rodki majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz
sposoéb ich systematycznego nadzorowania”:

a) w podpunkcie 2. wykresli¢ wyrazenie w brzmieniu: ,- czes¢ nr 1”7,

b) w podpunkcie 4. wyrazenie w brzmieniu: ,sortowni — czes¢ nr |,” otrzymuje brzmienie:
»Wytwarzania paliwa alternatywnego RDF,”,

c) podpunkt 7. otrzymuje brzmienie:
,Scieki zwigzane z:

— mechaniczno-recznym przetwarzaniem odpaddéw, w tym $cieki z prac porzagdkowych (mycie
podtdg i posadzek w halach sortowni) oraz

— Scieki z instalacji wytwarzania paliwa alternatywnego, w tym S$cieki z prac porzadkowych
(mycie posadzki w hali wytwarzania paliwa alternatywnego)

odprowadzane s do kanalizacji sanitarnej, a nastepnie poprzez kanalizacje podmiotu
zewnetrznego do oczyszczalni sciekdw w Brzegu.”,

d) w podpunkcie 8. wyrazenie w brzmieniu: ,jest odprowadzany przelewem do wewnetrznej
kanalizacji sanitarnej i dalej poprzez kanalizacje zewnetrzng do oczyszczalni $ciekdw w Brzegu.”
otrzymuje brzmienie: , jest przekazywany do oczyszczalni sciekdw przemystowych.”,

e) po podpunkcie 10. doda¢ podpunkt 11. w brzmieniu:

,11. Woda w myjni oraz woda w ptuczkach technologicznych wykorzystywana jest w obiegu
zamknietym, a ubytki uzupetniane sg wodg wodociggowa.”.

13. W punkcie 11.9. decyzji pn. ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcow”:

a) Tabela 1. otrzymuje brzmienie:

»Tabela 1. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcéw w zwigzku z eksploatacjq instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

Lp. Rodzaj energii, materiatow i surowcow Zuzycie roczne
1. 2. 3.

1. Energia elektryczna 4 500 MWh/rok
2. Woda 17 871 m3/rok
3. Kwas siarkowy 13,1 m3/rok
4, Chlorek zelaza 300 Mg/rok
5. Wodorotlenku lub tlenku zelaza 300 Mg/rok
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b)

c)

14.

b)

15.

po Tabeli 1. doda¢ akapit w brzmieniu:
,Stosowane w instalacji techniki ograniczania zuzycia wody obejmuija:

1. Gromadzenie wdd opadowych niezanieczyszczonych (gtdwnie z dachéw budynkdw)
w zbiorniku ppoz. i jej wykorzystanie na cele ppoz. oraz inne cele, o ile jest to uzasadnione;

2. Recyrkulacje $ciekédw technologicznych w ramach biologicznego przetwarzania odpadow
w warunkach beztlenowych;

3. Wykorzystanie sciekdéw technologicznych do zraszania odpadéw poddawanych biologicznemu
przetwarzaniu w warunkach tlenowych w procesie D8;

4. Recyrkulacje wody w myjce két;
5. Recyrkulacje perkolatu w ptuczkach do oczyszczania powietrza procesowego.”,

Tabela 2. otrzymuje brzmienie:

»Tabela 2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcéw w zwigzku z eksploatacjq instalacji
do wytwarzania paliwa wraz z suszarnig paliwa alternatywnego

Lp. Rodzaj energii, materiatow i surowcow Zuzycie roczne
1. 2. 3.
1. Energia elektryczna 1200 MWh/rok
2. Woda (wykorzystywana do celéw porzadkowych oraz na cele
. 150 m3/rok
socjalno-bytowe)

W punkcie 11.10. decyzji pn. ,Zakres, sposéb i termin przekazywania marszatkowi wojewddztwa
i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska corocznej informacji pozwalajgcej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu”:

w literze d. po wyrazeniu w brzmieniu: ,ilos¢ zuzytej wody” doda¢ wyrazenie w brzmieniu:
,okreslong w podpunkcie VI.1. decyzji”,

litera f. otrzymuje brzmienie:

i ilos¢ i jakos$é sciekdw przemystowych pochodzacych z instalacji, okre$lone w punktach VI.2.1.A oraz
VI.2.1.B decyzji,”,

w literze g. wyrazenie w brzmieniu: ,odpadow” otrzymuje brzmienie: ,,odpady”.

W punkcie lll.1.1. decyzji pn. ,,Rodzaje i ilosSci odpaddw przewidzianych do wytwarzania, sposoby
dalszego gospodarowania odpadami oraz miejsca i sposoby ich magazynowania”, Tabela 3 wraz
z uwagami do Tabeli otrzymuje brzmienie:
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»Tabela 3. Odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne przewidziane do wytwarzania

instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

w zwigzku z eksploatacja

llos¢ o > Sposéb dalszego
Kod X ; i Sposéb 2 % & P g
Lp. , Rodzaj odpadow odpadéw . ; ‘0 £ W gospodarowania
opadéw magazynowania odpadéw =R 0 .
[Mg/rok] 2 g E odpadami
® £
E et
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.
I Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z eksploatacjg instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
11 Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do mechaniczno-biologicznego
- przetwarzania odpadéw
Magazynowane selektywnie
w odpowiednio oznakowanych,
szczelnych pojemnikach,
wykonanych z materiatéw
Przekazywane
. . . trudno palnych, odpornych . .
Mineralne oleje hydrauliczne . K ., uprawnionym podmiotom
. _— o, na dziatanie olejow
1. 1301 10* niezawierajgce zwigzkéw 5,0 doad h 29 w celu odzysku,
odpadowych, "
chlorowcoorganicznych P v . X w tym regeneracji,
odprowadzajacych tadunki . Lo
ol . lub unieszkodliwiania.
elektrycznosci statycznej,
wyposazonych w szczelne
zamkniecia, zabezpieczonych
przed sttuczeniem.
Magazynowane selektywnie
w odpowiednio oznakowanych,
szczelnych pojemnikach,
wykonanych z materiatéw
. R Przekazywane
Mineralne oleje silnikowe, trudno palnych, odpornych : .
] ) ) ) o, uprawnionym podmiotom
przektadniowe i smarowe na dziatanie olejow
2. 13 02 05* . o o, 5,0 29 w celu odzysku,
niezawierajgce zwigzkéw odpadowych, .
) ’ . w tym regeneracji,
chlorowcoorganicznych odprowadzajacych tadunki . .
hol . lub unieszkodliwiania.
elektrycznosci statycznej,
wyposazonych w szczelne
zamkniecia, zabezpieczonych
przed sttuczeniem.
Przekazywane
uprawnionym podmiotom
Sorbenty, materiaty P ymp
) . . w celu odzysku
filtracyjne, tkaniny . . Lo
i R Magazynowane selektywnie lub unieszkodliwiania lub
do wycierania } i
3. 150203 L X 0,5 w workach, w sposéb 30 poddawana odzyskowi
(np. szmaty, Scierki) i ubrania .
. B uporzadkowany. we wtasnym zakresie
ochronne inne niz . -
L. w procesie R12 (na linii
wymienione w 15 02 02 . .
do wytwarzania paliwa
alternatywnego).
Magazynowane selektywnie
w odpowiednio oznakowanych,
szczelnych pojemnikach,
wykonanych z materiatéw
trudno palnych, odpornych Przekazywane
. X . na dziatanie olejow uprawnionym podmiotom
4. 160107 Filtry olejowe 0,5 29
odpadowych, w celu odzysku
odprowadzajacych tadunki lub unieszkodliwiania.
elektrycznosci statycznej,
wyposazonych w szczelne
zamkniecia, zabezpieczonych
przed sttuczeniem.
5. 160213* Zuzyte urzadzenia 3,0 Magazynowane selektywnie 30 Przekazywane
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Lp.

Kod
opaddéw

Rodzaj odpadéw

llos¢
odpadéw
[Mg/rok]

Sposéb
magazynowania odpadéw

Miejsce
magazynowania

[nr magazynu]

Sposéb dalszego
gospodarowania
odpadami

zawierajace niebezpieczne
elementy inne

niz wymienione w 16 02 09
do 1602 12

w szczelnych pojemnikach,
w sposéb uporzadkowany.

prowadzgcemu zaktad
przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego

i elektronicznego,
wpisanemu do rejestru?,
w celu odzysku.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 160213

2,1

Magazynowane selektywnie
w szczelnych pojemnikach,
w sposdb uporzadkowany.

32

Przekazywane
prowadzgcemu zaktad
przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego

i elektronicznego,
wpisanemu do rejestru?,
w celu odzysku.

1602 16

Elementy usunigte ze zuzytych
urzadzen inne niz wymienione
w 16 02 15

2,1

Magazynowane selektywnie
w szczelnych pojemnikach,
w sposdb uporzadkowany.

32

Przekazywane
uprawnionym podmiotom
w celu odzysku

lub unieszkodliwiania.

Odpady podlegajace
ustawie o zuzytym
sprzecie elektrycznym

i elektronicznym
przekazywane
prowadzgcemu zaktad
przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego

i elektronicznego,
wpisanemu do rejestru?,
w celu odzysku.

1909 04

Zuzyty wegiel aktywny

6,0

Magazynowane selektywnie
w pojemniku lub kontenerze,
w sposéb uporzadkowany.

Poddawane odzyskowi
we wtasnym zakresie

w procesie R12

w instalacji

do wytwarzania paliwa
alternatywnego,

lub przekazywane
uprawnionym podmiotom
w celu odzysku

lub unieszkodliwiania.

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z wstepnym sortowaniem (w cze$ci mechanicznej instalacji do mechaniczno-

biologicznego przetwarzania odpadéw) wybranych rodzajéw odpadéw przewidzianych do zbierania

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz
wymienione w 19 12 11

5000

Frakcja kaloryczna (w postaci
komponentéw paliwa
alternatywnego)
magazynowana selektywnie
w belach, w sposdb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych. W przypadku
odzysku we wtasnym zakresie
na linii do wytwarzania paliwa
alternatywnego odpady

sg transportowane
tasmociagiem do hali
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie

24.1
25
26

Frakcja kaloryczna

(w postaci komponentéw
paliwa alternatywnego)
przekazywana
uprawnionym podmiotom
w celu odzysku lub
poddawana odzyskowi
we wtasnym zakresie

w procesie R12 (na linii
do wytwarzania paliwa
alternatywnego).

Odpady stanowigce
tzw. balast
unieszkodliwiane

sg we wtasnym zakresie
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©
£z
llos¢ o > Sposéb dalszego
Kod X ; | Sposéb 2 % ® P g
Lp. , Rodzaj odpadéw odpadéw . ; ‘0 £ W gospodarowania
opadéw magazynowania odpadéw =R 8 Rk
[Mg/rok] 2 g E odpadami
® £
E et
luzem, w sposéb w procesie D52.
uporzadkowany.
Odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania w procesie
D5 nie s3 magazynowane.
13 Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z przetwarzaniem odpadéw w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-
e biologicznego przetwarzania odpadéw
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadow
1.3.1. o kodzie 20 03 01), w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw -
w procesie unieszkodliwiania odpadéw D133
X X Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania z papieru , . .
1. 150101 i tekt 3640 w belach, w sposéb 7 uprawnionym podmiotom
i tektur
v uporzadkowany. w celu odzysku.
. Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania z tworzyw i 6 . )
2. 150102 3640 w belach, w sposéb uprawnionym podmiotom
sztucznych 8
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowe selektywnie:
— opakowania z metali
zelaznych magazynowane
luzem, w sposéb
Przekazywane
) ) uporzadkowany lub 3 ’ )
3. 150104 Opakowania z metali 1000 uprawnionym podmiotom
w kontenerach, 13
w celu odzysku.
— opakowania z metali
niezelaznych luzem lub
w postaci zbelowanej,
w sposéb uporzadkowany.
X Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania ) . .
4, 1501 05 ) . 2 000 w belach, w sposéb 8 uprawnionym podmiotom
wielomateriatowe
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 1 Przekazywane
5. 150107 Opakowania ze szkta 2 000 luzem, w sposéb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 2 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
6. 1501 09 Opakowania z tekstyliow 1000 w belach, w sposéb 8 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
X L Magazynowane selektywnie
Opakowania zawierajgce ) . ) Przekazywane
- . w pojemnikach umieszczonych ; .
pozostatosci substancji uprawnionym podmiotom
7. 1501 10* X X . 1 w kontenerze na odpady 30
niebezpiecznych lub nimi i i , w celu odzysku
] niebezpieczne, w sposéb . L
zanieczyszczone lub unieszkodliwiania.
uporzadkowany.
Przekazywane
Opakowania z metali ) .
uprawnionym podmiotom
zawierajgce niebezpieczne .
Magazynowane selektywnie w celu odzysku
porowate elementy ) . . . Lo
. w pojemnikach umieszczonych lub unieszkodliwiania.
wzmochienia
8. 1501 11* . 1 w kontenerze na odpady 30 Odpady zawierajace
konstrukcyjnego i i ,
. niebezpieczne, w sposéb azbest przekazywane
(np. azbest), wtgcznie
- . . uporzadkowany. uprawnionym podmiotom
z pustymi pojemnikami
T . w celu unieszkodliwiania
cisnieniowymi
w procesie D5.
o. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia 0,5 Magazynowane selektywnie 30 Przekazywane

zawierajace niebezpieczne

w zamykanych pojemnikach,

prowadzgcemu zaktad
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Lp.

Kod
opaddéw

Rodzaj odpadéw

llos¢
odpadéw
[Mg/rok]

Sposéb
magazynowania odpadéw

Miejsce

magazynowania

[nr magazynu]

Sposéb dalszego
gospodarowania
odpadami

elementy inne niz
wymienione w 16 02 09
do 1602 12

w sposéb uporzadkowany.

przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego

i elektronicznego,
wpisanemu do
wiasciwego rejestru?,
w celu odzysku.

10.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 160213

0,05

Magazynowane selektywnie
w zamykanych pojemnikach,
w sposdb uporzadkowany.

32

Przekazywane
uprawnionym podmiotom
w celu odzysku

lub unieszkodliwiania.

Odpady podlegajace
ustawie o zuzytym
sprzecie elektrycznym
i elektronicznym
przekazywane
prowadzgcemu zaktad
przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego
i elektronicznego,
wpisanemu do
wiasciwego rejestrut),
w celu odzysku.

11.

1602 16

Elementy usuniete
ze zuzytych urzadzen inne
niz wymienione w 16 02 15

0,02

Magazynowane selektywnie
w zamykanych pojemnikach,
w sposdb uporzadkowany.

32

Przekazywane
uprawnionym podmiotom
w celu odzysku

lub unieszkodliwiania.

Odpady podlegajace
ustawie o zuzytym
sprzecie elektrycznym

i elektronicznym
przekazywane
prowadzgcemu zaktad
przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego

i elektronicznego,
wpisanemu

do wiasciwego rejestru?),
w celu odzysku.

12.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
ofowiowe

0,3

Magazynowane selektywnie
w zamykanych pojemnikach
nieprzewodzacych pradu,

w sposéb uporzadkowany.

30

Przekazywane
prowadzgcemu zaktad
przetwarzania zuzytych
baterii lub zuzytych
akumulatoréw,
wpisanemu do
wiasciwego rejestru?,
w celu odzysku, w tym
recyklingu.

13.

16 06 02*

Baterie i akumulatory
niklowo-kadmowe

0,05

Magazynowane selektywnie
w zamykanych pojemnikach
nieprzewodzacych pradu,

w sposéb uporzadkowany.

30

Przekazywane
prowadzgcemu zaktad
przetwarzania zuzytych
baterii lub zuzytych
akumulatoréw,
wpisanemu do
wiasciwego rejestru?),
w celu odzysku, w tym
recyklingu.
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£z
llos¢ o > Sposéb dalszego
Kod X ; | Sposéb 2 % ® P g
Lp. , Rodzaj odpadéw odpadéw . ; o S ™ gospodarowania
opadéw magazynowania odpadéw = 8 8 Rk
[Mg/rok] 2 g E odpadami
& €
E et
Przekazywane
prowadzgcemu zaktad
i przetwarzania zuzytych
Magazynowane selektywnie . .
. . K . baterii lub zuzytych
Baterie alkaliczne w zamykanych pojemnikach ,
14. 16 06 04 X 0,2 i 31 akumulatorow,
(z wytaczeniem 16 06 03) nieprzewodzacych pradu, .
, wpisanemu do
w sposéb uporzadkowany. L. .
wiasciwego rejestru?,
w celu odzysku, w tym
recyklingu.
Przekazywane
prowadzgcemu zaktad
X przetwarzania zuzytych
Magazynowane selektywnie . .
) . baterii lub zuzytych
L w zamykanych pojemnikach ]
15. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0,2 i 31 akumulatoréw,
nieprzewodzgcych pradu, .
| wpisanemu do
w sposdb uporzadkowany. L. .
wiasciwego rejestru?),
w celu odzysku, w tym
recyklingu.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
16. 191201 Papier i tektura 3640 w belach, w sposéb 7 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
17. 191202 Metale zelazne 750 luzem, w sposéb 3 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
18. 191203 Metale niezelazne 200 luzem, w sposéb 3 uprawnionym podmiotom
uporzgdkowanych. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 6 Przekazywane
19. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 3640 w belach, w sposéb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 8 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 1 Przekazywane
20. 1912 05 Szkto 2 000 luzem, w sposéb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 2 w celu odzysku.
. B o Magazynowane selektywnie Przekazywane
Drewno inne niz wymienione 9 . )
21. 191207 191206 350 luzem lub w kontenerach, uprawnionym podmiotom
w
w sposéb uporzadkowany. 18 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
22. 191208 Tekstylia 500 luzem, w sposéb 25 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzadkowany, przed Przekazywane
skierowaniem do podmiotéw uprawnionym podmiotom
zewnetrznych. w celu odzysku w procesie
Odpady palne (paliwo W celu poprawy wtasciwosci 24.1 R1 lub poddawane
23. 191210 alternatywne)® — 10530 przedmiotowe odpady 25 odzyskowi we wiasnym
RDF/preRDF sg kierowane na linie 26 zakresie w procesie R12

wytwarzania paliwa
alternatywnego

i magazynowane selektywne
luzem, w sposéb
uporzadkowany.

(na linii do wytwarzania
paliwa alternatywnego
i/lub suszarni tasmowej).

21




©
£z
llos¢ > Sposéb dalszego
Kod X ; | Sposéb § % ® P g
Lp. , Rodzaj odpadéw odpadéw . ; o S ™ gospodarowania
opaddéw magazynowania odpadéw = o 0 .
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® £
E et
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje Przekazywane
. R ! . . Magazynowane selektywnie y .
i przedmioty) z mechanicznej K . uprawnionym podmiotom
24. 1912 11* L , 15 w zamykanych pojemnikach, 30
obrdbki odpaddéw ) w celu odzysku lub
o . w sposéb uporzadkowany. . S
zawierajace substancje unieszkodliwiania.
niebezpieczne
. Frakcja o wielkosci
T Frakda 10-60 mm
c g o wielkosci
8 2 o unieszkodliwiana
c = 10-60 mm Magazynowane w zbiorniku .
e 16 000 34 we wtasnym zakresie
S o powstata buforowym. .
g 3 frakeii w procesie D8
© z frakcji
Ng ) (w warunkach
= © 0-60 mm
g £ beztlenowych).
g «
§ : Frakei Frakcja o wielkosci
N oo rakcja ) o
s o . Jlk L. 0-10 mm unieszkodliwiana
= o wielkosci
Z =z 0-10 Magazynowane selektywnie we wtasnym zakresie
-10 mm
75 191212 5 % tat 4150 luzem, w sposéb 33.1 w procesie D8
. % 2 owstata
2 5 P . uporzgdkowany. (w warunkach tlenowych
2 = z frakcji :
o E w procesie
c g 0-60 mm ]
g ~ dwustopniowym).
@ <
£ g Balast ciezki wydzielony
g 2 Frakcja z frakcji o wielkosci
2 3 (balast i 0-60 mm unieszkodliwiany
=g o Magazynowane selektywnie .
3 o ciezki) , we wtasnym zakresie
@ O 10 850 luzem, w sposéb 33 K
Q g powstata w procesie D8
B8 = N uporzadkowany.
o © z frakcji (w warunkach tlenowych,
o)
E o 0-60 mm W procesie
dwustopniowym).
Frakcja o wielkosci
Frakcja 60-100 mm (wydzielona
o wielkosci X na mobilnym sicie
Magazynowane selektywnie, .
60-100 mm ] 5 obrotowym) kierowana
12 000 krétkotrwale luzem, w sposéb 12
powstata do odzysku we wtasnym
N uporzadkowany. . .
z frakcji zakresie w procesie R3
Zz % 60-340 mm (w procesie biologicznego
€ ¢ suszenia).
T 2
N E
az Frakcja o wielkosci
o = ’g . 100-340 mm (wydzielona
g 37 3 Magazynowane selektywnie . .
S c = , na mobilnym sicie
7 2 w belach, w sposéb
a © obrotowym)
2 \g c Frakcja uporzadkowany, przed
225 skierowaniem do podmiotéw przekazywana
3 . -
26. 191212 E e ¥ o wielkosci A h uprawnionym podmiotom
& &= _ zewnetrznych.
£ '_g = 100-340 ey e 24.1 w celu odzysku
E 39 mm W celu poprawy wiasciwosci . .
E 0~ 5745 dpad i lini 25 (wykorzystane jako paliwo
E P powstata odpady s kierowane na linie iy lub inny érodek
T < . wytwarzania paliwa k .
=z c 3 z frakcji wytwarzania energii) lub
2z 8 alternatywnego oddawana odzyskowi
35 60-340 mm i magazynowane selektywne P y )
o 5 , we wtasnym zakresie
S 9 luzem, w sposéb . -
Q£ w procesie R12 (na linii
c N uporzgdkowany. . .
= do wytwarzania paliwa
alternatywnego).
Frakcja Frakcja kaloryczna o wielkosci 12 Frakcja kaloryczna
kal. RDF 10 530 powyzej 60 mm w postaci 241 o wielkosci powyzej
o wielkosci komponentéw paliwa 60 mm w postaci
powyzej alternatywnego 2 komponentéw paliwa
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60 mm magazynowana selektywnie 26 alternatywnego
luzem lub w belach, w sposéb przekazywana
uporzgdkowany przed uprawnionym podmiotom
skierowaniem do podmiotéw w celu odzysku lub
zewnetrznych. poddawana odzyskowi
W przypadku odzysku we wtasnym zakresie
we whasnym zakresie frakcja w procesie R12 (na linii
jest transportowana do wytwarzania paliwa
ta$mociagiem do hali alternatywnego).
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF
i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb
uporzgdkowany.
Odpady magazynowane
selektywnie w belach w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.
W przypadku odzysku we Frakcja o wielkosci
. wtasnym zakresie odpady powyzej 340 mm
Frakcja
) . sg transportowane 24 przekazywana
o wielkosci , o . : ;
. tasmociggiem do hali uprawnionym podmiotom
powyzej 585 i k 25
340 wytwarzania paliwa w celu odzysku lub
mm
(balast) alternatywnego RDF 26 unieszkodliwiana
alas
i magazynowane selektywnie we wtasnym zakresie
luzem, w sposéb w procesie D52.
uporzadkowany.
Odpady przeznaczone
do unieszkodliwiania
w procesie D5 nie sg
magazynowane.
13.2 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw innych niz niesegregowane
B (zmieszane) odpady komunalne, w cze$ci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw>
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21,
1.3.2.1. 04 02 22,12 01 05i 19 12 04, w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow -
w procesie odzysku R12
Magazynowane selektywnie
) Przekazywane
w belach, w sposdéb . .
uprawnionym podmiotom
uporzgdkowany przed
. R L, w celu odzysku
skierowaniem do podmiotéw . .
(wykorzystane jako paliwo
zewnetrznych. . )
e 24.1 lub inny srodek
. W celu poprawy wtasciwosci : . "
Odpady palne (paliwo wytwarzania energii) lub
1. 191210 1220 odpady sg transportowane 25 .
alternatywne)® - preRDF ) L . poddawane odzyskowi
tasmociggiem do hali 26 .
X . we whasnym zakresie
wytwarzania paliwa . o
w procesie R12 (na linii
alternatywnego RDF . i
. . do wytwarzania paliwa
i magazynowane selektywnie )
) alternatywnego i/lub
luzem, w sposéb L, .
suszarni tasmowej).
uporzadkowany.
Inne odpady (w tym Magazynowane selektywnie Przekazywane
zmieszane substancje w belach, w sposdb 24.1 uprawnionym podmiotom
2. 191212 i przedmioty) z mechanicznej 500 uporzqdkowany przed 25 w celu odzysku
obrobki odpadéw inne niz skierowaniem do podmiotéw 26 (jako komponent paliwa

wymienione w 1912 11

zewnetrznych.

alternatywnego) lub
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W przypadku odzysku poddawane odzyskowi
we wiasnym zakresie odpady we wtasnym zakresie
sg transportowane w procesie R12 (na linii
tasmociggiem do hali do wytwarzania paliwa
wytwarzania paliwa alternatywnego) lub
alternatywnego RDF unieszkodliwiane
i magazynowane selektywnie we wtasnym zakresie
luzem, w sposob w procesie D52 (odpady
uporzadkowany. stanowigce tzw. balast).
Odpady przeznaczone
do unieszkodliwiania
w procesie D5 nie sg
magazynowane.
13.2.2 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 02, w czesci
e mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12
X Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania z tworzyw i 6 ; .
1. 150102 t h 1000 w belach, w sposdéb uprawnionym podmiotom
sztucznyc
v uporzadkowany. 8 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Praek
rzekazywane
w belach, w sposéb y .
uporzadkowany przed uprawnionym podmiotom
. . L w celu odzysku
skierowaniem do podmiotéw . .
¢ h (wykorzystane jako paliwo
zewnetrznych.
W IQ Y tadciwodci 9 lub inny Srodek
celu poprawy wtasciwosci
Odpady palne (paliwo poprawy 241 wytwarzania energii) lub
2. 191210 500 odpady s3 transportowane .
alternatywne)® - preRDF taé iagiem do hali 25 poddawane odzyskowi
asmociggiem do hali
a® i . we wtasnym zakresie
wytwarzania paliwa 26
it ¢ RDE w procesie R12 (na linii
alternatywnego
. Y & X do wytwarzania paliwa
i magazynowane selektywnie .
| b alternatywnego i/lub
uzem, w sposd S .
dk P suszarni taSmowej).
uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
w belach, w sposdéb
uporzadkowany przed Przekazy./wane )
skierowaniem do podmiotéw uprawnionym podmiotom
zewnetrznych w celu odzysku (jako
W przypadku odzysku we komponent paliwa
Inne odpady (w tym wtasnym zakresie odpady 24 altzgnatywnegdo) IL:(b )
zmieszane substancje s3 transportowane poddawane odzyskowt
e ) 24.1 we wiasnym zakresie
3. 191212 i przedmioty) z mechanicznej 500 tasmociagiem do hali . L
L L - . . 25 w procesie R12 (na linii
obroébki odpadéw inne niz wytwarzania paliwa
o do wytwarzania paliwa
wymienione w 19 12 11 alternatywnego RDF 26
. . alternatywnego) lub
i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb unieszkodliwiane we
uporz;dkowany wtasnym zakresie
w procesie D52 (odpady
Odpady przeznaczone do stanowigce tzw. balast).
unieszkodliwiania w procesie
D5 nie s3 magazynowane.
1323 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 06, w czesci
R mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R125
X X Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania z papieru X . )
1. 150101 i tekt 3000 w belach, w sposéb 7 uprawnionym podmiotom
i tektur
v uporzadkowany. w celu odzysku.
2. 150102 7 828 6

Opakowania z tworzyw

Magazynowane selektywnie

Przekazywane
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sztucznych w belach, w sposéb 8 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowe selektywnie:
— opakowania z metali
zelaznych w kontenerach
lub luzem, w sposéb 3 Przekazywane
3. 1501 04 Opakowania z metali 2 000 uporzadkowany, uprawnionym podmiotom
13
— opakowania z metali w celu odzysku.
niezelaznych zbelowane
lub luzem, w sposéb
uporzgdkowany.
Opak X Magazynowane selektywnie Przekazywane
akowania
4, 1501 05 p . 1500 w belach, w sposéb 8 uprawnionym podmiotom
wielomateriatowe
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 1 Przekazywane
5. 150107 Opakowania ze szkta 3000 luzem, w spos6b uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 2 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
6. 1501 09 Opakowania z tekstyliow 200 luzem, w sposéb 9 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
7. 191202 Metale zelazne 100 luzem, w sposéb 3 uprawnionym podmiotom
uporzgdkowanych. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
8. 191203 Metale niezelazne 100 luzem, w sposéb 3 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Prrekazvwane
X zekazyw
w belach, w sposdéb
P uprawnionym podmiotom
uporzgdkowany przed w celu odzysku
skierowaniem do podmiotéw (wykorzystane jako paliwo
zewnetrznych.
ey L 241 lub inny Srodek
) W celu poprawy wiasciwosci . ] .
Odpady palne (paliwo wytwarzania energii)
9. 191210 3152 odpady sg transportowane 25 .
alternatywne)® - preRDF ) . . lub poddawane odzyskowi
tasinOC|qg|"am dl(_) hall 26 we whasnym zakresie
wytwarzania paliwa
IZ ¢ P RDF w procesie R12 (na linii
alternatywnego
. Y & i do wytwarzania paliwa
i magazynowane selektywnie alternatywnego i/lub
luzem, w sposéb
P suszarni tasmowej).
uporzadkowany.
Frakcja o wielko$ci ponizej
| dpady (w t 60 mm (jako strukturant)
nne odpady (w tym
R pady ¥ i unieszkodliwiana we
zmieszane substancje tasnvim zakresie
w
i przedmioty) z mechanicznej v ie D8
w procesie
10. 191212 obrébki odpaddw inne niz 5294 Odpady nie s3g magazynowane. - ( P kach tl h
o w warunkach tlenowyc|
wymienione w 19 12 11
Y . . . L na placu dojrzewania) lub
(frakcja o wielkosci ponizej unieszkodliwiana
60 mm
) we wtasnym zakresie
w procesie D52.
Inne odpady (w tym Magazynowane selektywnie 12 Przekazywane
11. 191212 zmieszane substancje 4326 w belach, w sposéb 241 uprawnionym podmiotom
i przedmioty) z mechanicznej uporzgdkowany przed w celu odzysku (jako
25

obrébki odpaddw inne niz

skierowaniem do podmiotéw

komponent paliwa
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wymienione w 19 12 11 zewnetrznych. 26 alternatywnego)
(frakcja o wielkosci powyzej W przypadku odzysku lub poddawane odzyskowi
60 mm) we wiasnym zakresie odpady we wiasnym zakresie
sg transportowane w procesie R12 (na linii
tasmociagiem do hali do wytwarzania paliwa
wytwarzania paliwa alternatywnego)
alternatywnego RDF lub unieszkodliwiane
i magazynowane selektywnie we wiasnym zakresie
luzem, w sposob w procesie D52 (odpady
uporzadkowany. stanowigce tzw. balast).
Odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania w procesie
D5 nie s3 magazynowane.
13.2.4 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 01 i 20 01 01,
e w czeéci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R1252
X X Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania z papieru , . .
1. 150101 i tekt 6700 w belach, w sposdéb 7 uprawnionym podmiotom
i tektur
v uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
2. 191201 Papier i tektura 4 000 w belach w sposéb 7 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie
, Przekazywane
w belach, w sposdéb . .
uprawnionym podmiotom
uporzadkowany przed
. . L w celu odzysku
skierowaniem do podmiotéw . .
(wykorzystane jako paliwo
zewnetrznych. . ,
e 241 lub inny srodek
. W celu poprawy wiasciwosci . . .
Odpady palne (paliwo wytwarzania energii) lub
3. 191210 600 odpady sg transportowane 25 .
alternatywne)® - preRDF | o . poddawane odzyskowi
tasmociggiem do hali 26 .
X . we wtasnym zakresie
wytwarzania paliwa ) s
w procesie R12 (na linii do
alternatywnego RDF . .
. . wytwarzania paliwa
i magazynowane selektywnie .
i alternatywnego i/lub
luzem, w sposéb o, .
suszarni tasmowej).
uporzgdkowany.
Frakcja o wielko$ci ponizej
Inne odpady (w tym 60 mm (jako strukturant)
. . kierowana do odzysku
zmieszane substancje
. . . . we wtasnym zakresie
i przedmioty) z mechaniczne;j
s P .. . w procesie R3
4, 191212 obrébki odpadéw inne niz 1000 Odpady nie s3 magazynowane. -
- (w warunkach tlenowych
wymienione w 1912 11
) ] . o na plac dojrzewania) lub
(frakcja o wielkosci ponizej unieszkodliwiana
60 mm) .
we wtasnym zakresie
w procesie D52.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
w belach, w sposéb uprawnionym podmiotom
Inne odpady (w tym uporzgdkowany przed w celu odzysku (jako
zmieszane substancje skierowaniem do podmiotéw komponent paliwa
i przedmioty) z mechanicznej zewnetrznych. 24.1 alternatywnego) lub
5. 191212 obroébki odpaddéw inne niz 1700 W przypadku odzysku 25 poddawane odzyskowi
wymienione w 1912 11 we wiasnym zakresie odpady 26 we wlasnym zakresie

(frakcja o wielkosci powyzej
60 mm)

sg transportowane
tasmociagiem do hali
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

w procesie R12 (na linii
do wytwarzania paliwa
alternatywnego) lub
unieszkodliwiane we
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i magazynowane selektywnie wtasnym zakresie
luzem, w sposéb w procesie D52 (odpady
uporzadkowany. stanowigce tzw. balast).
Odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania w procesie
D5 nie s3 magazynowane.
13.2.5 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 39, w czesci
R mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12
. Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania z tworzyw , 6 . .
1. 150102 1000 w belach, w sposéb uprawnionym podmiotom
sztucznych 8
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 6 Przekazywane
2. 191204 Tworzywa sztuczne i guma 1000 w belach, w sposéb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 8 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie
) Przekazywane
w belach, w sposéb . .
uprawnionym podmiotom
uporzgdkowany przed
. . L w celu odzysku
skierowaniem do podmiotéw . .
(wykorzystane jako paliwo
zewnetrznych. . )
L 24.1 lub inny Srodek
. W celu poprawy wiasciwosci . ] B
Odpady palne (paliwo wytwarzania energii)
3. 191210 1000 odpady s transportowane 25 .
alternatywne)® - preRDF ) . . lub poddawane odzyskowi
tasmociggiem do hali 26 .
i . we wtasnym zakresie
wytwarzania paliwa ) o
w procesie R12 (na linii
alternatywnego RDF . .
. X do wytwarzania paliwa
i magazynowane selektywnie .
, alternatywnego i/lub
luzem, w sposéb o .
suszarni taSmowej).
uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb Przekazywane
uporzadkowany przed uprawnionym podmiotom
skierowaniem do podmiotéw w celu odzysku (jako
zewnetrznych. komponent paliwa
| dpady (wt W przypadku odzysku we alternatywnego) lub
nne odpady (w tym .
) pady bst y ) wtasnym zakresie odpady 24.1 poddawane odzyskowi
zmieszane substancje !
) ) . . . sg transportowane we wtasnym zakresie
4. 191212 i przedmioty) z mechanicznej 2 000 . L . 25 X L
Ly . . tasmociggiem do hali w procesie R12 (na linii
obrébki odpaddw inne niz . . 26 . .
L wytwarzania paliwa do wytwarzania paliwa
wymienione w 1912 11
alternatywnego RDF alternatywnego) lub
i magazynowane selektywnie unieszkodliwiane
luzem, w sposéb we whasnym zakresie
uporzadkowany. w procesie D52 (odpady
Odpady przeznaczone do D5 stanowigce tzw. balast).
nie s3 magazynowane.
13.2.6 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 40, w czesci
e mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R1253)
Magazynowe selektywnie:
— opakowania z metali
zelaznych luzem, w sposéb Przekazywane
1. 1501 04 Opakowania z metali 240 uporzadkowany lub 3 uprawnionym podmiotom

kontenerach,

— opakowania z metali
niezelaznych luzem lub
w belach, w sposob

w celu odzysku.
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Magazynowane selektywnie Przekazywane
2. 191202 Metale zelazne 90 luzem, w sposéb 3 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
3. 191203 Metale niezelazne 90 luzem, w stosie w sposob 3 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje Unieszkodliwiane
4, 191212 i przedmioty) z mechanicznej 210 Odpady nie s3 magazynowane. - we wtasnym zakresie
obrébki odpaddw inne niz w procesie D52.
wymienione w 19 12 11
13.2.7 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 99, w czesci
e mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpad6w - w procesie odzysku R1254
X X Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania z papieru ) . .
1. 150101 i tekt 500 w belach, w sposéb 7 uprawnionym podmiotom
i tektur
v uporzadkowany. w celu odzysku.
. Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania z tworzyw i 6 . )
2. 150102 1000 w belach, w sposéb uprawnionym podmiotom
sztucznych 8
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowe selektywnie:
— opakowania z metali
zelaznych luzem lub
w kontenerach, w sposéb Przekazywane
3. 1501 04 Opakowania z metali 200 uporzadkowany, 3 uprawnionym podmiotom
— opakowania z metali w celu odzysku.
niezelaznych luzem
lub w belach, w sposéb
uporzgdkowany.
X Magazynowane selektywnie Przekazywane
Opakowania , . .
4, 1501 05 ) . 200 w belach, w sposéb 8 uprawnionym podmiotom
wielomateriatowe
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 1 Przekazywane
5. 150107 Opakowania ze szkta 2 000 luzem w sposdb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 2 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 9 Przekazywane
6. 1501 09 Opakowania z tekstyliow 200 luzem, w sposéb 25 uprawnionym podmiotom
uporzgdkowany. 26 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
7. 191201 Papier i tektura 500 w belach, w sposéb 7 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
8. 191202 Metale zelazne 150 luzem, w sposdb 3 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
9. 191203 Metale niezelazne 150 luzem, w sposdb 3 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
; 6
10. 191204 Tworzywa sztuczne i guma 500 Magazynowane selektywnie Przekazywane
w belach, w sposéb 8 uprawnionym podmiotom
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uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 1 Przekazywane
11. 1912 05 Szkto 250 luzem, w sposéb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 2 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 9 Przekazywane
12. 191208 Tekstylia 100 luzem, w sposéb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 24 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie
) Przekazywane
w belach, w sposéb . .
uprawnionym podmiotom
uporzgdkowany przed
. . L w celu odzysku
skierowaniem do podmiotéw . .
(wykorzystane jako paliwo
zewnetrznych. . ,
P 24.1 lub inny srodek
) W celu poprawy wiasciwosci . ] .
Odpady palne (paliwo wytwarzania energii)
13. 191210 1000 odpady s transportowane 25 .
alternatywne)® - preRDF ) . . lub poddawane odzyskowi
tasmociggiem do hali 26 .
X . we wtasnym zakresie
wytwarzania paliwa ) o
w procesie R12 (na linii
alternatywnego RDF . i
. X do wytwarzania paliwa
i magazynowane selektywnie .
i alternatywnego i/lub
luzem, w sposéb o .
suszarni tasmowej).
uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb Przekazywane
uporzadkowany przed uprawnionym podmiotom
skierowaniem do podmiotéw w celu odzysku (jako
zewnegtrznych. komponent paliwa
| dpady (wt W przypadku odzysku we 12 alternatywnego) lub
nne odpady (w tym .
€ odpacy iw tym wtasnym zakresie odpady 24 poddawane odzyskowi we
zmieszane substancje )
_ ) ) ) sg transportowane wiasnym zakresie
14. 191212 i przedmioty) z mechanicznej 2 000 . - . 24.1 . L
L o . tasmociagiem do hali w procesie R12 (na linii do
obrébki odpaddw inne niz . . 25 . .
o wytwarzania paliwa wytwarzania paliwa
wymienione w 1912 11 |
alternatywnego RDF 26 alternatywnego) lub
i magazynowane selektywnie unieszkodliwiane
luzem, w sposéb we wtasnym zakresie
uporzadkowany. w procesie D52 (odpady
Odpady przeznaczone do D5 stanowiace tzw. balast).
nie s3 magazynowane.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
15. 200101 Papier i tektura 750 w belach, w sposéb 7 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 9 Przekazywane
16. 200110 Odziez 100 luzem, w sposdb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 24 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 9 Przekazywane
17. 200111 Tekstylia 100 luzem, w sposéb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 24 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie 6 Przekazywane
18. 2001 39 Tworzywa sztuczne 750 w belach, w sposéb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 8 w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie Przekazywane
19. 200140 Metale 150 luzem, w sposéb 3 uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. w celu odzysku.
1.4.

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z przetwarzaniem odpadéw w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-

29




©
§2
llos¢ Sposéb dalszego
Kod ) , , Sposéb § % § P g
Lp. , Rodzaj odpadéw odpadéw . ; o S ™ gospodarowania
opadéw magazynowania odpadéw = 8 8 .
[Mg/rok] 2 g E odpadami
& €
E et
biologicznego przetwarzania odpadéw
4.1 Odpady przewidziane do wytwarzania w czesci biologicznej w warunkach beztlenowych i warunkach tlenowych, instalacji do
o mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie unieszkodliwiania D8
Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych, frakcji
1.4.1.1. wydzielonej z odpadéw o kodzie 20 03 01, tj. frakcji podsitowej o wielkosci 10-60 mm, w czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie unieszkodliwiania D8
Unieszkodliwiane
Przefermentowane odpady we wtasnym zakresie
1. 19 06 04 z beztlenowego rozktadu 11 440 Odpady nie s magazynowane. - w procesie D8
odpaddéw komunalnych (w warunkach tlenowych
na placu dojrzewania).
Odpady przewidziane do wytwarzania po zakonczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych, odpadéw
1.4.1.2. o kodzie 19 06 04, frakcji podsitowej wydzielonej z odpadéw o kodzie 20 03 01 oraz innych frakcji odpadéw o kodzie 19 12 12,
w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesie unieszkodliwiania D8
Unieszkodliwiane
we wtasnym zakresie
w procesie D52 lub
przekazywanie do
instalacji komunalnej
. Lo w celu unieszkodliwiania
Inne niewymienione odpady . .
1. 19 0599 . 31104 Odpady nie s3 magazynowane. - w procesie D5 lub
(tzw. stabilizat)®
przetwarzane we wtasnym
zakresie poprzez
przesiewanie na sicie
o przeswicie oczek
o wielkosci 20 mm
w procesie odzysku R12.
Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego suszenia w warunkach tlenowych, odpadéw o kodzie
1.4.1.3. 19 12 12 (frakcji o wielkosci 60-100 mm po rozdrobnieniu), w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R3
Kierowana
do przetwarzania
Nieprzekompostowane we wtasnym zakresie
1. 19 0501 frakcje odpadéw 9 000 Odpady nie s3 magazynowane. - w procesie odzysku R12
komunalnych i podobnych do przesiewania
na mobilnym sicie
obrotowym.
14.1.3 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadéw o kodzie 19 05 01 na mobilnym sicie
.4.1.3a.
obrotowym o przeswicie oczek o wielkosci 60 mm - w procesie odzysku R12
Inne odpady (w tym . . L. .
. . Frakcja o wielkosSci ponizej
zmieszane substancje ) o
. R X X ) 60 mm unieszkodliwiana
i przedmioty) z mechanicznej Kroétkotrwale magazynowane .
L A .. , we wtasnym zakresie
1. 191212 obroébki odpadéw inne niz 3600 luzem, w sposéb 20 K
- w procesie D8
wymienione w 19 12 11 uporzgdkowany.
] ] . . (w warunkach tlenowych
(frakcja o wielkosci ponizej . .
na placu dojrzewania).
60 mm)
Inne odpady (w tym Magazynowane selektywne Przekazywane
zmieszane substancje w belach, w sposéb uprawnionym podmiotom
2 191212 i przedmioty) z mechanicznej 5400 uporzadkowany przed 24.1 w celu odzysku (jako
obrébki odpaddéw inne niz skierowaniem odpadéw 25 komponent paliwa

wymienione w 19 12 11
(frakcja o wielkosci powyzej

do podmiotéw zewnetrznych.

W przypadku odzysku

alternatywnego)
lub poddawane odzyskowi
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60 mm) we wiasnym zakresie we wtasnym zakresie
w instalacji do wytwarzania w procesie R12 (na linii
paliwa alternatywnego odpady do wytwarzania paliwa
s3 magazynowane selektywnie alternatywnego) .
luzem, w sposéb
uporzadkowany.
1.4.2 Odpady przewidziane do wytwarzania w czesci biologicznej w warunkach beztlenowych i warunkach tlenowych, instalacji do
o mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12 i R3
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych (poprzedzonego
L4.2.1 wstepnym doczyszczaniem i rozdrabnianiem odpadéw na linii do doczyszczania bioodpadéw), selektywnie zebranych bioodpadéw
o z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddw - w procesie odzysku R12 i R3
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku wstepnego doczyszczania i rozdrabniania selektywnie zebranych bioodpadéw
1.4.2.1a. z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji na linii do doczyszczania bioodpadéw, przed skierowaniem odpadéw do
biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych - w procesie odzysku R12
Magazynowane selektywnie 1 Przekazywane
1. 150107 Opakowania ze szkta 200 luzem, w sposéb uprawnionym podmiotom
uporzadkowany. 2 w celu odzysku.
Przekazywane
uprawnionym podmiotom
Inne odpady (w tym w celu odzysku (jako
zmieszane substancje . komponent paliwa
. . . ) Magazynowane selektywnie
i przedmioty) z mechanicznej i alternatywnego)
2. 191212 L L. B} 600 luzem, w sposéb 25 .
obrébki odpaddw inne niz lub poddawane odzyskowi
L uporzadkowany. .
wymienione w 19 12 11 we wtasnym zakresie
(frakcja palna/surowcowa) w procesie R12 (na linii do
wytwarzania paliwa
alternatywnego).
Frakcja inertna/niepalna
unieszkodliwiana
Inne odpady (w tym .
R . we wtasnym zakresie
zmieszane substancje .
. . . . w procesie D8
i przedmioty) z mechanicznej X
3. 191212 L L. . 1200 Odpady nie s3 magazynowane. - (w warunkach tlenowych
obrébki odpaddw inne niz . .
- na placu dojrzewania) lub
wymienione w 1912 11
o X przekazywane
(frakcja inertna/niepalna) . .
uprawnionym podmiotom
w celu unieszkodliwienia.
Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych, selektywnie
1.4.2.1b. zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R3
Przefermentowane odpady Odzysk we wtasnym
z beztlenowego rozktadu X zakresie w procesie R3
1. 19 06 06 K R 12 600 Odpady nie s3 magazynowane. -
odpadow zwierzecych (w warunkach tlenowych
i rodlinnych na placu dojrzewania).
Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych, odpadéw
1.4.2.2. o kodzie 19 06 06 oraz selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajagcymi biodegradacji -
w procesie odzysku R37
Wykorzystywane jako
Nieprzekompostowane Magazynowane selektywnie struktL.Jrant we wf.asnym
1. 190501 frakcje odpadéw 2 000 luzem w pryzmach, sposéb 22 zakresie w procesie
) 7.) odzysku (w warunkach
komunalnych i podobnych uporzadkowany.

beztlenowych lub
w warunkach tlenowych
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na placu dojrzewania) lub
unieszkodliwiane
we wiasnym zakresie
w procesie D52,
Wykorzystywane jako
strukturant we wtasnym
zakresie w procesie
Nieprzekompostowane X odzysku (w warunkach
. J Magazynowane selektywnie
frakcje odpadéw ) beztlenowych lub
2. 19 05 02 . K 2 000 luzem w pryzmach, w sposob 22

pochodzenia zwierzecego w warunkach tlenowych

S uporzadkowany. - )

i rodlinnego”-9 na placu dojrzewania)
lub unieszkodliwiane we
wtasnym zakresie
w procesie D52.

Kompost nieodpowiadajacy .

. . . . Przekazywanie
wymaganiom (nienadajacy Magazynowane selektywnie . )
) ) ) uprawnionym podmiotom
3. ex 19 0503 | sie do wykorzystania) 11132 luzem w pryzmach, w sposob 22.1 i
X , w celu odzysku w procesie
wytworzony z bioodpadéw uporzadkowany. R10
zebranych selektywnie '
14.2.3 Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych,
e ustabilizowanych komunalnych osadéw $ciekowych (odpadéw o kodzie 19 08 05) - w procesie odzysku R3
Wykorzystywane jako
strukturant we wtasnym
X zakresie w procesie

Nieprzekompostowane .

. j Magazynowane selektywnie odzysku (w warunkach

frakcje odpadow .

1. 19 05 02 . X 450 luzem w pryzmach, w sposob 22 tlenowych na placu

pochodzenia zwierzecego . .

o uporzadkowany. dojrzewania) lub

i roslinnego . L
unieszkodliwiane
we wtasnym zakresie
w procesie D52.

Odzysk we wtasnym
. o : zakresie w ramach

Kompost nieodpowiadajacy Magazynowane selektywnie . .

) . . ) posiadanych decyzji lub
2. 19 05 03 wymaganiom (nienadajacy 675 luzem w pryzmach, w sposob 22.1
. i przekazywane

sie do wykorzystania) uporzgdkowany. | .
uprawnionym podmiotom
w celu odzysku.

L5 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadéw o kodzie 19 05 99 - Inne niewymienione
- odpady (tzw. stabilizatu) na sicie o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm - w procesie odzysku R12
Odzysk we wiasnym
. L X zakresie w ramach

Kompost nieodpowiadajacy Magazynowane selektywnie . .

. . . ) posiadanych decyzji lub
1. 19 0503 wymaganiom (nienadajacy 17 107 luzem w pryzmach, w sposéb 22.1
. . przekazywane

sie do wykorzystania) uporzadkowany. . .
uprawnionym podmiotom
w celu odzysku.
Unieszkodliwianie
we wtasnym zakresie

. Lo Magazynowane selektywnie w procesie D52 lub

Inne niewymienione odpady ) .

2. 19 0599 . 13997 luzem w pryzmach, w sposéb 22.1 przekazywanie do

(tzw. stabilizat)® ) - .

uporzadkowany. instalacji komunalnej
w celu unieszkodliwiania
w procesie D5.

Uwagi do Tabeli 3.:

1. Cyfry windeksie gdrnym oznaczajg odpowiednio:
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2)

3)

4)

5)

5.1)

5.2)

5.3)

5.4)

6)

7

7.1)

BDO (Baza Danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami), o ktérej mowa w art. 79 ustawy
o odpadach.

Gospodarowanie odpadami (odzysk we wtasnym zakresie oraz unieszkodliwianie w procesie D5) na podstawie
posiadanych decyzji administracyjnych.

Maksymalna taczna ilos¢ odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01),
w procesie unieszkodliwiania D13, nie moze przekraczaé¢ 65 000 Mg/rok.

Odpady spetniajg wymagania okreslone przez odbiorce paliwa, m.in. w zakresie kalorycznosci, wartosci opatowe;j
i zawartosci chloru (odpady sa klasyfikowane jako preRDF); w celu poprawy wiasciwosci lub osiggniecia
wymaganych parametrow odpady mogg by¢ skierowane na linie do wytwarzania paliwa alternatywnego oraz
suszarnie tasmowg (odpady bedg wdéwczas klasyfikowane jako RDF).

Maksymalna taczna ilos¢ odpadow przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania odpadow innych niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne, w procesie odzysku R12,
nie moze przekraczaé 30 600 Mg/rok, przy czym:

maksymalna faczna ilo$¢ odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 06, nie moze przekraczaé¢ 20 600 Mg/rok,

maksymalna {aczna ilos¢ odpaddéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 01 i 20 01 01, nie moze przekracza¢ 8 000 Mg/rok,

maksymalna taczna ilo$¢ odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 40, nie moze przekracza¢ 600 Mg/rok,

maksymalna {aczna ilos¢ odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 99, nie moze przekraczaé 5 000 Mg/rok.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 28 grudnia 2022 r. w sprawie mechaniczno-biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpaddéw komunalnych (Dz. U. z 2024 r. poz. 666).

Maksymalna taczna ilos¢ odpaddéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku przetwarzania w warunkach
tlenowych, selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, w procesie
odzysku R3, nie moze przekraczaé 11 132 Mg/rok, w tym:

maksymalna taczna ilos¢ odpadéw o kodach: 19 05 01 i 19 05 02 przewidzianych do wytwarzania w wyniku
przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradaciji,
w procesie odzysku R3, nie moze przekraczaé¢ 2 000 Mg/rok.

Kody i rodzaje odpaddw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie
katalogu odpaddw (Dz. U. poz. 10). Poprzedzenie kodu odpadu literami ,ex” oznaczona odpady wyodrebnione
z rodzaju odpadu okresSlonego w ww. rozporzadzeniu.

Przyjete symbole R (procesy odzysku) i D (procesy unieszkodliwiania) sg zgodne z zatgcznikiem nr 1 i nr 2 do ustawy
o odpadach.

Odpady powinny by¢é magazynowane w sposob zgodny z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra
Klimatu zdniall wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegétowych wymagan dla magazynowania
odpadow (Dz. U. poz. 1742).

Sposdb postepowania z olejami odpadowymi powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegéfowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi
(Dz. U.z 2015 r. poz. 1694).

Sposdb postepowania ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym powinien by¢ zgodny z ustawa
z dnia 11 wrzes$nia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U. z 2024 r. poz. 573).

Sposéb postepowania z bateriami i akumulatorami winien byé zgodny z zapisami ustawy z dnia 24 kwietnia 2009 r.
o bateriach i akumulatorach (Dz. U. z 2025 r. poz. 809).

Sposdb  postepowania z odpadami opakowaniowymi winien by¢ zgodny z zapisami ustawy
z dnia 13 czerwca 2013 r. o0 gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi (Dz. U. z 2025 r. poz. 870).”.
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16. W punkcie lll.1.1. decyzji pn. ,Rodzaje i iloSci odpaddw przewidzianych do wytwarzania, sposoby

dalszego gospodarowania odpadami oraz miejsca i sposoby ich magazynowania”, Tabela 4. wraz

z uwagami do Tabeli otrzymuje brzmienie:

»Tabela 4. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéw niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne przewidzianych

do wytwarzania w zwigzku z eksploatacja instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

Lp.

Kod

opadow

Rodzaj odpadow

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéow

2.

3.

4.

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z eksploatacja instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadéw

13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce
zwigzkdw chlorowcoorganicznych

Odpady zawieraja w swoim sktadzie weglowodory i ich zwigzki
z tlenem, azotem lub siarka, nieuwzglednione w inny sposéb
w zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach:

— weglowodory alifatyczne, aromatyczne, w tym
wielopierscieniowe weglowodory alifatyczne,

— sulfoniany wapnia, ditiofosforany cynku, siarkowane fenolany,

— zwiazki réznych metali (np. otowiu, cynku, niklu, zelaza,
manganu, chromu i miedzi). Odpady dziatajg szkodliwie
na organizmy wodne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Witasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami
niebezpiecznymi:

HP3 ,fatwopalne”,
HP6 ,,ostra toksycznos¢”,

HP15 ,,odpady mogace wykazywac niebezpieczne wiasciwosci
wymienione powyzej, ktére nie byty bezposrednio widoczne
w odpadach pierwotnych”,

HP7 ,rakotwdrcze”,

HP14 ,ekotoksyczne”.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Odpady zawieraja w swoim sktadzie weglowodory i ich zwigzki
z tlenem, azotem lub siarka, nieuwzglednione w inny sposéb
w zatgczniku nr 4 do ustawy o odpadach:

— weglowodory alifatyczne, aromatyczne, w tym
wielopierscieniowe weglowodory alifatyczne,

— sulfoniany wapnia, ditiofosforany cynku, siarkowane fenolany,

— zwigzki réznych metali (np. otowiu, cynku, niklu, zelaza,
manganu, chromu i miedzi).

Odpady wystepuja w postaci statej.

Witasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami

niebezpiecznymi:

HP14 ,ekotoksyczne”,

HP15 ,,odpady mogace wykazywac niebezpieczne wihasciwosci

wymienione powyzej, ktére nie byty bezposrednio widoczne

w odpadach pierwotnych”.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Odpady w postaci filtréw z tkanin, wtdknin zanieczyszczonych pytem
(filtry z systemu wentylacji).

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwoscit) powodujacych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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Lp.

Kod

opaddéw

Rodzaj odpadéw

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow

1601 07"

Filtry olejowe

Zuzyte filtry zbudowane z bibuty filtracyjnej oraz drobnych
elementéw metalowych i gumowych, powstajace w wyniku prac
konserwatorskich maszyn i silnikdw, zawierajace substancje
niebezpieczne w postaci weglowodordéw i ich zwigzkdw.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Wiasciwosci powodujace, ze odpady sy odpadami niebezpiecznymi:
HP14 ,ekotoksyczne”,

HP15 ,,odpady mogace wykazywaé niebezpieczne wiasciwosci
wymienione powyzej, ktére nie byty bezposrednio widoczne w
odpadach pierwotnych”.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09
do 1602 12

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne zawierajgce substancje
i materiaty kwalifikujgce je do odpadéw niebezpiecznych. Mogg
zawierac rte¢ i inne metale ciezkie.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Witasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami
niebezpiecznymi:

HP6 ,,ostra toksycznos¢”,

HP15 ,,odpady mogace wykazywac niebezpieczne wiasciwosci
wymienione powyzej, ktére nie byty bezposrednio widoczne
w odpadach pierwotnych”,

HP14 ,ekotoksyczne”.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne, w tym monitory
komputerowe, niezawierajgce substancji i materiatéw klasyfikujacych
je do odpadoéw niebezpiecznych. Gtéwnymi sktadnikami odpadéw sa:
metale, tworzywa sztuczne i szkto.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1602 16

Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen
inne niz wymienione w 16 02 15

Elementy urzadzen elektrycznych i elektronicznych, w tym panele
sterujace, niezawierajace substancji i materiatéw klasyfikujacych je
do odpaddéw niebezpiecznych.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

19 09 04

Zuzyty wegiel aktywny

Substancja sktadajaca sie gtéwnie z wegla pierwiastkowego

w postaci drobnokrystalicznego grafitu o nieréwnomiernej lub
amorficznej strukturze. Charakteryzuje sie ona wysokim stopniem
porowatosci. Postac stata. Barwa czarna, nierozpuszczalna

w wodzie. Ryzyko ekspozycji pytu.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Odpady prze:

widziane do wytwarzania w zwigzku z wstepny

m sortowaniem (w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-

biologicznego przetwarzania odpadéw) wybranych rodzajéow odpadéw przewidzianych do zbierania

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione 19 12 11

Odpady wystepuja w postaci statej i nie ulegaja biodegradacji.
Odpady nienadajace sie z uwagi na swoje wtasciwosci fizyko-
chemiczne (stopien zanieczyszczenia) do wykorzystania
materiatowego lub energetycznego przeznaczone

sg do sktadowania (balast).

Odpady charakteryzujace sie wartoscig opatowg s przeznaczone
do odzysku (komponent paliwa RDF).

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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Lp.

Kod

opaddéw

Rodzaj odpadéw

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z przetwarzaniem odpadéw w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-

biologicznego przetwarzania odpadéw

1.3.1.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych

(odpaddow o kodzie 20 03 01), w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw -
w procesie unieszkodliwiania odpadéw D13

150101

Opakowania z papieru i tektury

Opakowania z papieru i tektury. Gtéwnymi sktadnikami odpadoéw s3:
celuloza, lignina, z dodatkiem wypetniaczy i barwnikéw. Odpady
ulegajace biodegradaciji, o sredniej wartosci opatowe;j.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Opakowania z tworzyw sztucznych: PET, HDPE i innych. Odpady

o wysokiej wartosci opatowej wystepujgce w postaci statej. Odpady
nie posiadajg wtasciwosci zracych i draznigcych. Warunki
atmosferyczne nie wptywaja na ich sktad chemiczny ani wtasciwosci
fizyczne, nie powodujg zagrozenia dla Srodowiska.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

150104

Opakowania z metali

Opakowania z metali zelaznych i niezelaznych, gtéwnie z aluminium,
stali i stali stopowej. Odpady wystepujg w postaci statej, nie
posiadaja wtasciwosci tatwopalnych, zracych i draznigcych,

sg nierozpuszczalne oraz nie wchodzg w reakcje fizyczne ani
chemiczne. Odpady nie ulegajg biodegradaciji.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1501 05

Opakowania wielomateriatowe

Opakowania, w sktad ktérych wchodzg tacznie, np. tworzywa
sztuczne, metale (stopy cynku, miedzi, aluminium i stali), papier
(celuloza). Opakowania typu ,tetra pack”. Nie posiadajg wtasciwosci
zracych i draznigcych.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwoscit) powodujacych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

150107

Opakowania ze szkta

Opakowania ze szkta biatego i kolorowego, np. butelki i stoiki.
Gtéwnym sktadnikiem szkta jest krzemionka, pozostate sktadniki to:
barwniki, tlenki (sodu, potasu, wapnia itp.). Nie posiadajg wtasciwosci
tatwopalnych, zracych i draznigcych. Warunki atmosferyczne nie
wptywajg na ich sktad chemiczny ani wtasciwosci fizyczne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

150109

Opakowania z tekstyliow

Opakowania wykonane z tekstyliéw (sztucznych — poliestry, akryl,
polipropylen) i naturalnych (len, bawetna).

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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Lp.

Kod

opaddéw

Rodzaj odpadéw

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Opakowania zanieczyszczone substancjami zawierajacymi zwigzki
réznych metali (np. otowiu, cynku, niklu, zelaza, manganu,
chromu i miedzi) lub rozpuszczalnikami organicznymi. Dziatajg
szkodliwe na organizmy wodne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Witasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami
niebezpiecznymi:

HP6 ,,ostra toksycznos¢”,

HP14 ,ekotoksyczne”.

1501 11*

Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi

Zanieczyszczone opakowania z metali, np. puste pojemniki
cisnieniowe wypetnione porowatg strukturg azbestowa po gazach
technicznych wykorzystywanych w spawalnictwie, pojemniki

po gazie propan butan, LPG itp.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Witasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami
niebezpiecznymi:

HP3 ,fatwopalne”,
HP4 ,draznigce”,

HP5 , dziatanie toksyczne na narzagdy docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg”.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

W sktad odpadéw wchodzg swietlowki, lampy wytadowcze, sprzet
RTV, AGD, urzadzenia zawierajace sktadniki niebezpieczne.
Gtéwnymi sktadnikami odpaddéw s3: tworzywa sztuczne, szkto, czesci
elektroniczne, metale: rte¢, miedz, otéw, zelazo, nikiel, metale
szlachetne).

Odpady wystepuja w postaci statej.

Wiasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami
niebezpiecznymi:

HP3 ,tatwopalne”,
HP4 ,draznigce”,

HP5 ,,dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg”,

HP6 ,,ostra toksycznos¢”.

10.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Zuzyte niewielkie urzadzenia AGD oraz niewielkie urzadzenie
elektryczne i elektroniczne wykorzystywane jako narzedzia

w gospodarstwach domowych niezawierajgce substancji
niebezpiecznych np. klawiatury, bezpieczniki, grzejniki elektryczne
itp. Gtéwnymi sktadnikami sg metale zelazne i niezelazne, guma

i tworzywa sztuczne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

11.

16 02 16

Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen
inne niz wymienione w 16 02 15

Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen AGD i RTV oraz narzedzi
mechanicznych wykorzystywanych w gospodarstwach domowych,
niezawierajgce substancji i materiatow kwalifikujgcych je do
odpadoéw niebezpiecznych np. obudowy z: tworzyw sztucznych

i metali oraz czesci wykorzystywanych urzadzen z metali i tworzyw
sztucznych itp.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci') powodujacych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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Kod

Lp. Rodzaj odpadéw Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow
opadow
Pojemniki z tworzywa sztucznego wypetnionego elektrolitem,
w ktérym sg zanurzone elektrody otowiowe. Sktadniki: otow i zwigzki
ofowiu.
Odpady wystepuja w postaci statej.
Wiasciwoscit! powodujace, ze odpady s odpadami
12. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe . . .
niebezpiecznymi:
HP5 , dziatanie toksyczne na narzgdy docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg”,
HP6 ,,0stra toksycznos¢”,
HP14 ,ekotoksyczne”.
Pojemniki z tworzywa sztucznego wypetnionego elektrolitem,
w ktérym sg zanurzone elektrody niklowo-kadmowe. Sktadniki:
nikiel, kadm, zwigzki kadmu i niklu.
Odpady wystepuja w postaci statej.
. o ) Wiasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami
13. 16 06 02 Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe niebezpiecznymi:
HP5 ,,dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg”,
HP6 ,,ostra toksycznos¢”,
HP14 ,ekotoksyczne”.
Pojemniki z tworzywa sztucznego lub metalu wypetnionego
elektrolitem, w ktérym sg zanurzone elektrody.
14 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem Odpad tepui taci statei
. ady wystepuja w postaci statej.
16 06 03) pady wystgpujg w p ]|
Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
Pojemniki z tworzywa sztucznego lub metalu, wypetnionego
elektrolitem, w ktérym sg zanurzone elektrody.
15. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory Odpady wystepuja w postaci statej.
Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
Papier i karton. Gtéwnymi sktadnikami odpadoéw sa: celuloza,
lignina, z dodatkiem wypetniaczy i barwnikéw. Odpady ulegajace
biodegradacji o sredniej wartosci opatowej. Odpady moga by¢
zanieczyszczone piaskiem lub ziemig, w wyniku proceséw
16. 191201 Papier i tektura sortowania na sicie.
Odpady wystepujg w postaci statej.
Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
Réznego rodzaju metale zelazne, stal i stal stopowa. Odpady ulegajace
korozji, wystepujgce w postaci statej. Utlenianie (korozja) odpaddw nie
powodujg wydzielania sie substancji szkodliwych lub toksycznych.
Odpady nie posiadaja wtasciwosci fatwopalnych, zracych i draznigcych,
17. 1912 02 Metale zelazne

sg nierozpuszczalne oraz nie wchodzg w reakcje fizyczne ani chemiczne.
Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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Kod

opaddéw

Rodzaj odpadéw

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow

18.

191203

Metale niezelazne

Réznego rodzaju metale niezelazne, gtéwnie aluminium i miedz.
Odpady ulegajace korozji, wystepujgce w postaci statej. Utlenianie
(korozja) odpaddw nie powoduja wydzielania sie substancji
szkodliwych lub toksycznych. Odpady nie posiadajg wtasciwosci
fatwopalnych, zracych, draznigcych, sg nierozpuszczalne i nie
wchodzg w reakcje fizyczne ani chemiczne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga byé
uznawane za odpady niebezpieczne.

19.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

Elementy gumowe (kauczuk/elastomery, sadza i krzemionka, metal,
witdékno, tlenek cynkowy, siarka i dodatki) lub wykonane z tworzyw
sztucznych (np. PET, HDPE i inne). Odpady o wysokiej wartosci
opatowej. Nie posiadajg wtasciwosci zracych, draznigcych. Odpady
moga by¢ zanieczyszczone piaskiem lub ziemig w wyniku proceséw
sortowania na sicie. Warunki atmosferyczne nie wptywaja na ich
sktad chemiczny ani wiasciwosci fizyczne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwoscit) powodujacych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

20.

1912 05

Szkto

Szkto lub tzw. sttuczka szklana. Gtéwnym sktadnikiem odpaddw jest
krzemionka, pozostate sktadniki to: barwniki, tlenki (sodu, potasu,
wapnia itp.). Odpady nie posiadajg wtasciwosci tatwopalnych, zracych

i draznigcych. Warunki atmosferyczne nie wptywajg na ich sktad
chemiczny ani wtasciwosci fizyczne. Odpady moga by¢ zanieczyszczone
piaskiem lub ziemig w wyniku proceséw sortowania na sicie.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

21.

191207

Drewno inne niz wymienione w 19 12 06

Elementy drewniane. Odpady o wysokiej wartosci opatowej
wystepujace w postaci statej. Odpady nie posiadajg wtasciwosci
zracych, draznigcych. Odpady ulegajace biodegradacji, obojetne dla
Srodowiska naturalnego.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

22.

191208

Tekstylia

Podstawowy sktad: wtékno naturalne (len, wetna, bawetna)

i sztuczne (akryl, poliakryl, poliester). Odpady o wartosci opatowej,
wystepujgce w postaci statej. Odpady nie posiadajg wtasciwosci
zracych i draznigcych. Odpady mogg byc¢ zanieczyszczone piaskiem
lub ziemig w wyniku proceséw sortowania na sicie.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

23.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne)

Odpady o wysokiej kalorycznosci, spetniajace parametry paliwa
alternatywnego. Zawierajg w swoim sktadzie: tworzywa sztuczne,
gume i elementy drewniane.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow

24,

1912 11*

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady niebezpieczne np. odpady zanieczyszczone smotg
i produktami smotowymi, smarami, olejami.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Wiasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami
niebezpiecznymi: HP4 ,draznigce”,

HP5 ,,dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg”,

HP14 ,ekotoksyczne”.

25.

191212

Frakcja o wielkosci
10-60 mm powstata
z frakcji 0-60 mm

W sktad frakcji o wielkosci 10-60 mm ulegajacej biodegradacji
wchodzg przede wszystkim: odpady kuchenne, drobne szkto, drobne
elementy tworzyw sztucznych (np. PP, HDPE, PS, PP), papier
(celuloza) i mate elementy drewniane.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Frakcja o wielkosci
0-10 mm powstata
z frakcji 0-60 mm

W sktad frakcji o wielkosci 0-10 mm wchodzg przede wszystkim
popioty, piasek, drobne kamienie, ziemia i szkto. Frakcja ta moze
zawierac niewielkie ilosci odpaddéw organicznych gtéwnie
pochodzenia kuchennego oraz bardzo drobne elementy lisci, gatazek
oraz tworzyw sztucznych (np. PE, HDPE, PS).

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwoscit) powodujacych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Frakcja (balast ciezki)

odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 (frakcja podsitowa)

powstata z frakcji
0-60 mm

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki

Odpady w postaci kamieni, elementéw materiatéw budowlanych

i szkta. W sktad frakcji moga takze wchodzi¢ wieksze elementy
ulegajace biodegradacji w postaci gatazek i niewielkich elementéw
drewna oraz tworzywa sztuczne (np. PE, HDPE, PS, PP).

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

26.

191212

Frakcja o wielkosci
60-100 mm powstata
z frakcji 60-340 mm

Odpady gtéwnie z papieru, tworzyw sztucznych, tkanin i drewna
oraz odpady wielomateriatowe oraz inne odpady ulegajace
biodegradacji niespetniajace parametrow paliwa alternatywnego,
z uwagi na zbyt wysoka wilgotnosé, ktére zostang skierowane do
procesu R3 - biologiczne suszenie.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Frakcja o wielkosci
100-340 mm powstata
z frakcji 60-340 mm

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11 (frakcja nadsitowa)

Odpady gtéwnie z tworzyw sztucznych, tkanin i drewna oraz odpady
wielomateriatowe, o wysokiej kalorycznosci, niespetniajgce
parametrow paliwa alternatywnego (kwalifikowane jako komponent
paliwa RDF), ktdre zostang skierowane do dalszego przetwarzania
celem uzyskania parametrow paliwa alternatywnego.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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Frakcja kal. RDF
o wielkosci powyzej
60 mm

W sktad frakcji okreslanej jako komponent paliwa alternatywnego
wchodzg tworzywa sztuczne i guma, folia, papier i tektura, elementy
drewniane, ktére nie zostaty wydzielone na linii sortowniczej jako
odpady surowcowe. Odpady kaloryczne, jednakze ze wzgledu

na zanieczyszczenia, np. tworzywa sztuczne zawierajace chlor,
zanieczyszczenia piaskiem i ziemig, wymagaja dodatkowego
przetworzenia oraz rozdrobnienia w instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Frakcja o wielkosci
powyzej 340 mm (balast)

W sktad frakcji o wielkosci powyzej 340 mm okreslanej jako balast
wchodzg zanieczyszczenia w postaci elementéw szkta, materiatéw
higienicznych, zanieczyszczonych piaskiem i ziemia.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.3.2.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw innych niz niesegregowane

(zmieszane) odpady komunalne, w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

1.3.2.1.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadow o kodach: 04 02 09, 04 02 21,

04 02 22,12 01 05i 19 12 04, w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesie
odzysku R12

Odpady palne (paliwo alternatywne) -
preRDF

191210

Odpady tworzyw sztucznych i gumy, elementy drewna, o wysokiej
kalorycznosci, spetniajace parametry paliwa alternatywnego.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

Odpady tworzyw sztucznych i tkanin o wysokiej kalorycznosci,
niespetniajgce parametréw paliwa alternatywnego (kwalifikowane
jako komponent paliwa RDF), ktére zostang skierowane do dalszego
przetwarzania celem uzyskania parametréw paliwa RDF.

Balast: zanieczyszczenia zawarte w odpadach nienadajgce sie do
odzysku.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.3.2.2.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpaddéw o kodzie 15 01 02, w czesci

mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12

1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych

Opakowania z tworzyw sztucznych: PET, HDPE i innych. Odpady

o wysokiej wartosci opatowej wystepujgce w postaci statej. Odpady
nie posiadajg wtasciwosci zrgcych i draznigcych. Warunki
atmosferyczne nie wptywaja na ich sktad chemiczny ani wtasciwosci
fizyczne.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Odpady palne (paliwo alternatywne) -
preRDF

191210

Odpady tworzyw sztucznych i tkanin, o wysokiej kalorycznosci,
nienadajgce sie do odzysku materiatowego. Odpady spetniaja
parametry paliwa alternatywnego.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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opaddéw

Odpady tworzyw sztucznych, o wysokiej kalorycznosci,
niespetniajace parametréow paliwa alternatywnego (kwalifikowane
jako komponent paliwa RDF), ktére zostang skierowane do
dalszego przetwarzania celem uzyskania parametréw paliwa

Inne odpady (w tym zmieszane substancje alternatywnego.

3. 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki

Balast: zanieczyszczenia zawarte w odpadach nienadajace sie

odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 do odzysku.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 06, w czesci

1.3.2.3.
mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12

Opakowania z papieru i tektury. Gtéwnymi sktadnikami odpadoéw s3:
celuloza, lignina, z dodatkiem wypetniaczy i barwnikéw. Odpady

ulegajace biodegradaciji, o sredniej wartosci opatowe;j.

1. 150101 Opakowania z papieru i tektur
P pap v Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Opakowania z tworzyw sztucznych: PET, HDPE i innych. Odpady

o wysokiej wartosci opatowej. Odpady nie posiadajg wtasciwosci
zracych, draznigcych. Warunki atmosferyczne nie wptywaja na ich
sktad chemiczny ani wtasciwosci fizyczne, nie powodujg zagrozenia

2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych dla ¢rodowiska.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Opakowania z metali zelaznych i niezelaznych, gtéwnie z aluminium,
stali i stali stopowej. Odpady wystepujg w postaci statej, nie posiadaja
wtasciwosci fatwopalnych, zragcych i draznigcych, sg nierozpuszczalne
oraz nie wchodzg w reakcje fizyczne ani chemiczne. Odpady nie

3. 1501 04 Opakowania z metali ulegaja biodegradaciji.
Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Opakowania, w sktad ktérych wchodzg tgcznie np. tworzywa
sztuczne, metale (stopy cynku, miedzi, aluminium, stali), papieru
(celuloza). Opakowania typu ,tetra pack”. Odpady wystepujg

4. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe w postaci statej. Nie posiadajg wiasciwosci zracych i draznigcych.
Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Opakowania ze szkta biatego i kolorowego np. butelki i stoiki.
Gtéwnym sktadnikiem szkta jest krzemionka, pozostate sktadniki to:
barwniki, tlenki (sodu, potasu, wapnia itp.). Nie posiadaja
wtasciwosci fatwopalnych, zragcych i draznigcych. Warunki

5. 1501 07 Opakowania ze szkfa atmosferyczne nie wptywaja na ich sktad chemiczny ani wtasciwosci
fizyczne.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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150109

Opakowania z tekstyliow

Opakowania wykonane z tekstyliéw (sztucznych — poliestry, akryl,
polipropylen) i naturalnych (len, bawetna).

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191202

Metale zelazne

Réznego rodzaju metale zelazne, stal i stal stopowa. Odpady zelazne
moga ulegad korozji, jednakze utlenianie (korozja) odpaddéw nie
powoduja wydzielania sie substancji szkodliwych lub toksycznych.
Odpady nie posiadaja wtasciwosci tatwopalnych, zracych

i draznigcych, sg nierozpuszczalne i nie wchodzg w reakcje fizyczne
ani chemiczne. Odpady nie ulegaja biodegradacji.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwoscit) powodujacych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191203

Metale niezelazne

Réznego rodzaju metale niezelazne. Odpady wystepujg w postaci
statej. Odpady nie posiadajg wiasciwosci tatwopalnych, zracych

i draznigcych, sg nierozpuszczalne i nie wchodzg w reakcje fizyczne
ani chemiczne. Odpady nie ulegaja biodegradacji.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne) -
preRDF

Odpady tworzyw sztucznych i gumy, elementy drewna, o wysokiej
kalorycznosci, spetniajace parametry paliwa alternatywnego.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

10.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja o wielkosci ponizej 60 mm)

Resztkowe odpady gtéwnie z tworzyw sztucznych, tkanin oraz
wielomateriatowe oraz zanieczyszczen, nienadajace sie do
recyklingu, ktére moga zostac skierowane do procesu D8 na plac
dojrzewania, jako materiat strukturotworczy, zwiekszajgcy
porowatos¢ powietrzng pofermentatu z frakcji 10-60 mm
pochodzaca z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

11.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja o wielkosci powyzej 60 mm)

Odpady tworzyw sztucznych i wielomateriatowe o wysokiej
kalorycznosci, niespetniajgce parametréw paliwa alternatywnego
(kwalifikowane jako komponent paliwa RDF), ktére moga zostac
skierowane do dalszego przetwarzania celem uzyskania parametrow
paliwa alternatywnego.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.3.2.4.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechanicz

w czes

no-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 01§20 01 01,

ci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12

150101

Opakowania z papieru i tektury

Opakowania z papieru i tektury. Gtdwnymi sktadnikami odpadow s3:
celuloza i lignina, z dodatkiem wypetniaczy i barwnikéw. Odpady
ulegajace biodegradacji, o sredniej wartosci opatowe;j.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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191201

Papier i tektura

Papier i karton. Gtéwnymi sktadnikami odpadéw sga: celuloza i lignina,
z dodatkiem wypetniaczy i barwnikéw. Odpady ulegajace
biodegradacji o sredniej wartosci opatowej.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne) —
preRDF

Odpady tworzyw sztucznych i gumy, elementy drewna, o wysokiej
kalorycznosci, spetniajace parametry paliwa alternatywnego.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja o wielkosci ponizej 60 mm)

Nienadajacy sie do recyklingu papier, gtéwnie zanieczyszczony
frakcja organiczng i innymi materiatami, powodujgcymi niskg jakosé
materiatowq. Odpad biodegradowalny, ktére zostanie skierowany
do procesu R3 na plac dojrzewania, jako materiat strukturotwoérczy.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja o wielkosci powyzej 60 mm)

Odpady gtéwnie z tworzyw sztucznych, tkanin i drewna oraz odpady
wielomateriatowe, o wysokiej kalorycznosci, niespetniajace
parametrow paliwa alternatywnego (kwalifikowane jako komponent
paliwa alternatywnego), ktére zostang skierowane do dalszego
przetwarzania celem uzyskania parametréw paliwa alternatywnego.
Balast: zanieczyszczenia wydzielone na linii sortowniczej w postaci
frakcji niepalnych (szkto, piasek, kamienie) znajdujacych sie

w odpadach, nienadajace sie do odzysku.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.3.2.5.

Odpady prz

m

ewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 39, w czesci
echanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Opakowania z tworzyw sztucznych: PET, HDPE i innych. Odpady

o wysokiej wartosci opatowej wystepujgce w postaci statej. Odpady
nie posiadajg wtasciwosci zracych i draznigcych. Warunki
atmosferyczne nie wptywaja na ich sktad chemiczny ani wtasciwosci
fizyczne.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

Elementy gumowe (kauczuk/elastomery, sadza i krzemionka, metal,
wtdkno, tlenek cynkowy, siarka i dodatki) lub wykonane z tworzyw
sztucznych (np. PET, HDPE i innych). Odpady o wysokiej wartosci
opatowej. Nie posiadajg wtasciwosci zracych i draznigcych. Warunki
atmosferyczne nie wptywaja na ich sktad chemiczny ani wtasciwosci
fizyczne.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne) -
preRDF

Odpady tworzyw sztucznych i gumy, o wysokiej kalorycznosci,
nienadajace sie do odzysku materiatowego. Odpady spetniaja
parametry paliwa alternatywnego.
Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci') powodujacych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11

Odpady tworzyw sztucznych, o wysokiej kalorycznosci,
niespetniajace parametréow paliwa alternatywnego (kwalifikowane
jako komponent paliwa alternatywnego), ktére zostang skierowane
do dalszego przetwarzania celem uzyskania parametréw paliwa.
Balast: zanieczyszczenia zawarte w odpadach nienadajace sie

do odzysku.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga byé
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.3.2.6.

Odpady prz

m

ewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadow o kodzie 20 01 40, w czesci
echanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12

150104

Opakowania z metali

Opakowania z metali zelaznych i niezelaznych, gtéwnie z aluminium,
stali i stali stopowej. Odpady wystepujg w postaci statej, nie
posiadaja wtasciwosci tatwopalnych, zracych i draznigcych,

sg nierozpuszczalne oraz nie wchodzg w reakcje fizyczne ani
chemiczne. Odpady nie ulegajg biodegradacji.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191202

Metale zelazne

Réznego rodzaju metale zelazne, stal i stal stopowa. Odpady ulegajace
korozji, wystepujace w postaci statej. Utlenianie (korozja) odpaddw nie
powodujg wydzielania sie substancji szkodliwych lub toksycznych.
Odpady nie posiadaja wtasciwosci fatwopalnych, zracych, draznigcych,
sg nierozpuszczalne i nie wchodzg w reakgcje fizyczne ani chemiczne.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191203

Metale niezelazne

Réznego rodzaju metale niezelazne, gtéwnie aluminium i miedz.
Odpady wystepuja w postaci statej. Odpady nie posiadajg wtasciwosci
tatwopalnych, zracych i draznigcych, sg nierozpuszczalne oraz nie
wchodza w reakcje fizyczne ani chemiczne.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

Balast w postaci zanieczyszczen zawartych w odpadach: piasek,
kamienie, odpady wielomateriatowe z udziatem papieru i tektury
oraz tworzyw sztucznych z metalami.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.3.2.7.

Odpady prz

m

ewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 99, w czesci
echanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12

150101

Opakowania z papieru i tektury

Opakowania z papieru i tektury. Gtdwnymi sktadnikami odpadow s3:
celuloza i lignina, z dodatkiem wypetniaczy i barwnikéw. Odpady
ulegajace biodegradaciji, o sredniej wartosci opatowe;j.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Opakowania z tworzyw sztucznych: PET, HDPE i innych. Odpady

o wysokiej wartosci opatowej. Odpady nie posiadajg wtasciwosci
zracych i draznigcych. Warunki atmosferyczne nie wptywajg na ich
sktad chemiczny ani wiasciwosci fizyczne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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150104

Opakowania z metali

Opakowania z metali zelaznych i niezelaznych, gtéwnie z aluminium,
stali i stali stopowej. Odpady wystepujg w postaci statej, nie posiadaja
wtasciwosci fatwopalnych, zragcych i draznigcych, sg nierozpuszczalne
oraz nie wchodza w reakcje fizyczne ani chemiczne. Odpady nie
ulegajg biodegradaciji.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

150105

Opakowania wielomateriatowe

Opakowania, w sktad ktérych wchodzg tacznie np. tworzywa
sztuczne, metale (stopy cynku, miedzi, aluminium i stali), papier
(celuloza). Opakowania typu ,tetra pack”. Odpady wystepuja

w postaci statej. Nie posiadajg wtasciwosci zracych i draznigcych.
Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

150107

Opakowania ze szkta

Opakowania ze szkta biatego i kolorowego, np. butelki i stoiki.
Gtéwnym sktadnikiem szkta jest krzemionka, pozostate sktadniki to:
barwniki, tlenki (sodu, potasu, wapnia itp.). Nie posiadaja
wtasciwosci fatwopalnych, zragcych i draznigcych. Warunki
atmosferyczne nie wptywaja na ich sktad chemiczny ani wtasciwosci
fizyczne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

150109

Opakowania z tekstyliow

Opakowania wykonane z tekstyliéw (sztucznych — poliestry, akryl,
polipropylen) i naturalnych (len, bawetna).

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191201

Papier i tektura

Papier i karton. Gtéwnymi sktadnikami odpadéw sa: celuloza

i lignina, z dodatkiem wypetniaczy i barwnikéw. Odpady ulegajace
biodegradacji o sredniej wartosci opatowej.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191202

Metale zelazne

Réznego rodzaju metale zelazne, stal i stal stopowa. Odpady ulegajace
korozji, wystepujace w postaci statej. Utlenianie (korozja) odpaddw nie
powoduja wydzielania sie substancji szkodliwych lub toksycznych.
Odpady nie posiadaja wtasciwosci fatwopalnych, zracych i draznigcych,
sg nierozpuszczalne oraz nie wchodzg w reakcje fizyczne ani chemiczne.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191203

Metale niezelazne

Réznego rodzaju metale niezelazne, gtéwnie aluminium i miedz.
Odpady wystepujg w postaci statej. Odpady nie posiadaja
wtasciwosci tatwopalnych, zragcych i draznigcych,

sg nierozpuszczalne oraz nie wchodzg w reakcje fizyczne ani
chemiczne.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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10.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

Elementy gumowe (kauczuk/elastomery, sadza i krzemionka, metal,
wtdkno, tlenek cynkowy, siarka i dodatki) lub wykonane z tworzyw
sztucznych (np. PET, HDPE i innych). Odpady o wysokiej wartosci
opatowej, wystepujgce w postaci statej. Nie posiadajg wtasciwosci
zracych i draznigcych. Warunki atmosferyczne nie wptywajg na ich
sktad chemiczny ani wiasciwosci fizyczne.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

11.

191205

Szkto

Szkto lub tzw. sttuczka szklana. Gtéwnym sktadnikiem odpaddw jest
krzemionka, pozostate sktadniki to: barwniki, tlenki (sodu, potasu,
wapnia itp.). Odpady nie posiadaja wtasciwosci fatwopalnych, zracych
i draznigcych.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

12.

191208

Tekstylia

Podstawowy sktad: wtékno naturalne (len, wetna, bawetna)

i sztuczne (akryl, poliakryl, poliester). Odpady o wartosci opatowej,
wystepujgce w postaci statej. Odpady nie posiadajg whasciwosci
zracych i draznigcych.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga byé
uznawane za odpady niebezpieczne.

13.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne) -
preRDF

Odpady tworzyw sztucznych i gumy, elementy drewna, o wysokiej
kalorycznosci, spetniajgce parametry paliwa alternatywnego.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwoscit) powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

14.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

Odpady gtéwnie z tworzyw sztucznych, tkanin i drewna oraz
odpady wielomateriatowe, o wysokiej kalorycznosci, niespetniajace
parametrow paliwa alternatywnego (kwalifikowane jako
komponent paliwa alternatywnego), ktére zostang skierowane

do dalszego przetwarzania celem uzyskania parametréw paliwa.
Balast: zanieczyszczenia wydzielone na linii sortowniczej w postaci
frakcji niepalnych (szkto, piasek, kamienie) znajdujacych sie

w odpadach, nienadajace sie do odzysku.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

15.

200101

Papier i tektura

Papier i karton. Gtéwnymi sktadnikami odpaddéw sa: celuloza

i lignina, z dodatkiem wypetniaczy i barwnikéw. Odpady ulegajace
biodegradacji o sredniej wartosci opatowej.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

16.

200110

Odziez

Odziez z wtékna naturalnego (len, wetna, bawetna) lub sztucznego
(akryl, poliakryl, poliester). Odpady o wartosci opatowej. Odpady nie
posiadajg wtasciwosci zracych i draznigcych.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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17.

200111

Tekstylia

Odziez z wtdkna naturalnego (len, wetna, bawetna) lub sztucznego
(akryl, poliakryl, poliester). Odpady o wartosci opatowej. Odpady nie
posiadaja wtasciwosci zracych i draznigcych.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

18.

200139

Tworzywa sztuczne

Elementy gumowe (kauczuk/elastomery, sadza i krzemionka, metal,
wtdkno, tlenek cynkowy, siarka, dodatki) lub wykonane z tworzyw
sztucznych (np. PET, HDPE i innych). Odpady o wysokiej wartosci
opatowej. Nie posiadajg wtasciwosci zracych i draznigcych. Warunki
atmosferyczne nie wptywaja na ich sktad chemiczny ani wtasciwosci
fizyczne.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

19.

200140

Metale

Réznego rodzaju metale zelazne, stal i stal stopowa, jak rowniez
metale niezelazne. Odpady wystepujg w postaci statej. Odpady
zelazne mogg ulegac korozji, jednakze utlenianie (korozja) odpadéw
nie powoduja wydzielania sie substancji szkodliwych lub
toksycznych. Odpady nie posiadajg wtasciwosci tatwopalnych,
zracych i draznigcych, sg nierozpuszczalne oraz nie wchodza

w reakcje fizyczne ani chemiczne. Odpady nie ulegaja biodegradacji.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z przetwarzaniem odpadéw w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-

biologicznego przetwarzania odpadéw

1.4.1.

Odpady przewidziane do wytwarzania w czesci biologicznej w warunkach beztlenowych i warunkach tlenowych, instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesie unieszkodliwiania D8

1.4.1.1.

Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych, frakcji

wydzielonej z odpaddéw o kodzie 20 03 01, tj. frakcji podsitowej o wielkosci 10-60 mm, w czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesie unieszkodliwiania D8

19 06 04

Przefermentowane odpady z beztlenowego
rozktadu odpaddédw komunalnych

Odpady zawierajg ustabilizowang frakcje biodegradowalna, znaczne
ilosci zwigzkdw azotu, fosforu oraz niewielkie ilosci zanieczyszczen
w postaci odpaddédw tworzyw sztucznych, odpadow
wielomateriatowych, metali. Odpady spetnia nastepujace
wymagania:

- wartos$é AT4, ponizej 20 mg O,/g suchej masy.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.4.1.2.

Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych, odpadéw

o kodzie 19 06 04, frakcji podsitowej wydzielonej z odpadéw o kodzie 20 03 01 oraz innych frakcji odpadéw o kodzie 19 12 12,

w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesie unieszkodliwiania D8
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opadow
Odpady po biologicznym przetwarzaniu frakcji ulegajacej
biodegradacji z odpaddéw o kodzie 20 03 01. Odpady zawieraja
w swoim sktadzie zanieczyszczenia w postaci folii, szkta, kamieni
i innych nieroztozonych frakcji odpaddéw. Stabilizat spetnia
nastepujgce wymagania:
1 1905 99 Inne niewymienione odpady - warto$¢ AT4 ponizej 10 mg Oz/g suchej masy,
(tzw. stabilizat) - straty prazenia mniejsze niz 35%,
- zawartos$¢ wegla organicznego mniejsza niz 20% suchej masy.
Odpady wystepuja w postaci statej.
Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga byé
uznawane za odpady niebezpieczne.
Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego suszenia w warunkach tlenowych, odpadéw
1.4.1.3. o kodzie 19 12 12 (frakcji o wielkosci 60-100 mm po rozdrobnieniu), w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R3
Odpady wytwarzane w wyniku procesu biologicznego suszenia,
zawierajace zanieczyszczone elementy tworzyw sztucznych, papieru
i tektury, drewna, srodkéw higienicznych, pozostatosci odpadow
kuchennych. Wilgotno$¢ — do 30%, o wysokiej kalorycznosci, ktére
1 1905 01 Nieprzekompostowane frakcje odpadow zostang skierowane do przesiewania celem oddzielenia materiatéw
komunalnych i podobnych wysokokalorycznych.
Odpady wystepuja w postaci statej.
Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujacych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
LA.L3 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadéw o kodzie 19 05 01 na mobilnym sicie
4.1.3a.
obrotowym o przeswicie oczek o wielkosci 60 mm - w procesie odzysku R12
W sktad frakcji o wielkosci ponizej 60 mm wchodza podsuszone
elementy papieru i tektury, drewna, pozostatych odpadéw
kuchennych. Frakcja charakteryzuje sie niska gestoscia,
Inne odpady (w tym zmieszane substancje co kwalifikuje jg do wykorzystania jako strukturant do przetwarzania
1 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrobki w warunkach tlenowych pofermentatu. Wilgotno$¢ odpadéw
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 do 30%.
(frakcja o wielkosci ponizej 60 mm) . . .
Odpady wystepuja w postaci statej.
Odpady nie posiadajg wtasciwosci! powodujacych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
Odpady gtéwnie z tworzyw sztucznych, tkanin i drewna oraz odpady
wielomateriatowe, o wysokiej kalorycznosci, niespetniajace
Inne odpady (w tym zmieszane substancje parametrow paliwa alternatywnego (kwalifikowane jako komponent
R 1912 12 i przedmioty) z mechanicznej obrobki paliwa alternatywnego), ktdre zostang skierowane do dalszego
. odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 przetwarzania celem uzyskania parametréw paliwa.
(frakcja o wielkosci powyzej 60 mm) Odpady wystepuja w postaci statej.
Odpady nie posiadajg wiasciwosci powodujacych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
L4.2 Odpady przewidziane do wytwarzania w czesci biologicznej w warunkach beztlenowych i warunkach tlenowych, instalacji
B do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddow - w procesie odzysku R12 i R3
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych (poprzedzonego
14.2.1 wstepnym doczyszczaniem i rozdrabnianiem odpadoéw na linii do doczyszczania bioodpadéwy), selektywnie zebranych bioodpadéw
e z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddw - w procesie odzysku R12 i R3
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku wstepnego doczyszczania i rozdrabniania selektywnie zebranych bioodpadéw
1.4.2.1a. z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji na linii do doczyszczania bioodpadéw, przed skierowaniem odpadéw

do biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych - w procesie odzysku R12
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150107

Opakowania ze szkta

Opakowania ze szkta biatego i kolorowego, np. butelki i stoiki.
Gtéwnym sktadnikiem szkta jest krzemionka, pozostate sktadniki to:
barwniki, tlenki (sodu, potasu, wapnia itp.). Nie posiadaja
wtasciwosci fatwopalnych, zrgcych i draznigcych. Warunki
atmosferyczne nie wptywaja na ich sktad chemiczny ani wtasciwosci
fizyczne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga byé
uznawane za odpady niebezpieczne.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione

w 19 12 11 (Frakcja palna/surowcowa)

Odpady gtéwnie z tworzyw sztucznych, tkanin i drewna oraz odpady
wielomateriatowe, o wysokiej kalorycznosci, niespetniajace
parametrow paliwa alternatywnego (kwalifikowane jako komponent
paliwa alternatywnego), ktére zostang skierowane do dalszego
przetwarzania celem uzyskania parametréw paliwa.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
(Frakcja inertna/niepalna)

Balast w postaci zanieczyszczen zawartych w odpadach: frakcje
biodegradowalne zmieszane z piaskiem, kamieniami.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.4.2.1b.

Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych,

selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, w czesci biologicznej instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesie odzysku R3

19 06 06

Przefermentowane odpady z beztlenowego
rozktadu odpaddw zwierzecych i roslinnych

Odpad po procesie fermentacji, zawierajacy wstepnie
ustabilizowane zwigzki biodegradowalne oraz znaczny udziat
substancji nawozowych, o jednorodnej strukturze.

Odpady wystepuja w postaci statej, lecz o znacznym uwodnieniu,
wymagajacy dodatku materiatéw strukturotwérczych.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.4.2.2.

Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych, odpadéw
o kodzie 19 06 06 oraz selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji - w procesie

odzysku R3

190501

Nieprzekompostowane frakcje odpaddéw
komunalnych i podobnych

Odpady powstajace w wyniku przesiana otrzymanego materiatu —
po zakonczeniu procesu biologicznego przetwarzania na sicie

o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm. W sktad odpadéw wchodzg
nieprzekompostowane elementy bioodpadéw. Odpady nie
zawierajg frakcji odpadéw pochodzenia zwierzecego.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

190502

Nieprzekompostowane frakcje odpaddéw
pochodzenia zwierzecego i roslinnego

Odpady powstajace w wyniku przesiana otrzymanego materiatu —
po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania na sicie

o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm. W sktad odpadéw wchodzg
nieprzekompostowane elementy roslin, np. trudno rozktadalne
todygi, gatazki, korzenie. Odpady nie zawierajg frakcji odpadéw
pochodzenia zwierzecego.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujacych, ze mogg byé
uznawane za odpady niebezpieczne.
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Lp.

Kod

opaddéw

Rodzaj odpadéw

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow

ex 190503

Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom
(nienadajacy sie do wykorzystania)
wytworzony z bioodpaddw zebranych
selektywnie

Odpady po procesie kompostowania selektywnie zbieranych
bioodpaddw z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji,
posiadajace wtasciwosci nawozowe, niespetniajgce wymagan
stawianych kompostowi Compogaé, ktére moga by¢ kierowane
do odzysku w ramach procesu R10.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

1.4.2.3.

Odpady

przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych,

ustabilizowanych komunalnych osadéw $ciekowych (odpadéw o kodzie 19 08 05) - w procesie odzysku R3

190502

Nieprzekompostowane frakcje odpadéw
pochodzenia zwierzecego i roslinnego

Odpady powstajace w wyniku przesiana otrzymanego materiatu —
po zakonczeniu procesu biologicznego przetwarzania na sicie
o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm.

W sktad odpadéw wchodzg nieprzekompostowane elementy roslin,
np. trudno rozktadalne todygi, gatazki, korzenie. Odpady wystepuja
w postaci statej, nie zawierajg frakcji odpadéw pochodzenia
zwierzecego.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

190503

Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom
(nienadajacy sie do wykorzystania)

Odpady majg postac drobnoziarnistg, o jednolitej homogenicznej
strukturze. Nie posiadajg whasciwosci nawozowych lub srodkéw
wspomagajacych uprawe roslin, ale z uwagi na swoje parametry
moga zosta¢ wykorzystane, np. do wykonywania okrywy
rekultywacyjnej sktadowiska odpadow.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadéw o kodzie 19 05 99 - Inne niewymienione

odpady (tzw. stabilizatu) na sicie o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm - w procesie odzysku R12

190503

Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom
(nienadajacy sie do wykorzystania)

Odpady wytwarzane w wyniku przesiania odpaddw o kodzie

19 05 99, tzw. stabilizatu na sicie o przeswicie oczek o wielkosci
20 mm. Odpady majg postac drobnoziarnistg, o jednolitej
homogenicznej strukturze.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

190599

Inne niewymienione odpady
(tzw. stabilizat)

Odpady po biologicznym przetwarzaniu frakcji ulegajacej
biodegradacji z odpaddw o kodzie 20 03 01, powstate po przesianiu
na sicie o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm. Zawierajg w swoim
sktadzie zanieczyszczenia w postaci folii, szkta, kamieni i innych
nieroztozonych frakcji odpadéw. Odpady spetniajg nastepujace
wymagania:

- wartosé AT4 ponizej 10 mg O»/g suchej masy oraz

- straty prazenia mniejsze niz 35% oraz

- zawartos¢ wegla organicznego mniejsza niz 20% suchej masy.
Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Uwagi do Tabeli 4.:

1. Cyfry windeksie géornym oznaczajg odpowiednio:

D Wiasciwosci odpaddw, ktére czynia z nich odpady niebezpieczne lub ich brak okreslono zgodnie z art. 4 ust. 1

pkt 2 ustawy o odpadach, w oparciu o rozporzadzenie Komisji (UE) Nr 1357/2014 zdnia 18 grudnia
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2014 r. zastepujgce zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadow
oraz uchylajgcej niektére dyrektywy (Dz. U. UE L. z 2014 r. Nr 365, str. 89 z pdin. zm.) oraz rozporzgdzenie Rady
(UE) 2017/997 z dnia 8 czerwca 2017 r. zmieniajqce zatqcznik Ill do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2008/98/WE w odniesieniu do niebezpiecznej wtasciwosci HP 14 "Ekotoksyczne (Dz. U. UE. L. z 2017 r. Nr 150,
str.1).".

Odpady wyszczegdlnione w tabeli nie posiadajg wtasciwosci zakaznych, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Klimatu z dnia 24 grudnia 2019 r. w sprawie warunkow uznania odpaddw za posiadajgce wtasciwosci zakaZne
oraz sposobu ustalania tych wtasciwosci (Dz. U. z 2020 r. poz. 3).

Kody i rodzaje przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie katalogu odpadow. Symbol ,*” oznacza odpady
niebezpieczne.”.

17. W punkcie lll. 1.1. decyzji pn.: ,Rodzaje i ilosci odpaddow przewidzianych do wytwarzania, sposoby
dalszego gospodarowania odpadami oraz miejsca i sposoby ich magazynowania”, Tabela 5. wraz

z uwagami do Tabeli otrzymuje brzmienie:

,Tabela 5. Odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne i obojetne przewidziane do wytwarzania w zwigzku

z eksploatacja instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego wraz z suszarnia paliwa alternatywnego

Lp.

Kod Masa Sposdb
Rodzaj odpadow odpadéw P

opaddéw [Mg/rok]

Sposéb dalszego

magazynowania odpadéw gospodarowania odpadami

Miejsce
magazynowania
[nr magazynu]

o

2. 3. 4. 5. 7.

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwiazku z eksploatacja instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego wraz suszarnia paliwa
alternatywnego

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego wraz
z suszarnig paliwa alternatywnego

Magazynowane selektywnie
w odpowiednio
oznakowanych, szczelnych
pojemnikach,
wykonanych z materiatéw .
. ) . Przekazywane uprawnionym
Mineralne oleje hydrauliczne trudno palnych, odpornych .
. L "y . K ., podmiotom w celu odzysku,
1301 10* niezawierajace zwigzkow 1,0 na dziatanie olejow 29 .
w tym regeneracji,

chlorowcoorganicznych odpadowych, . L
lub unieszkodliwiania.

odprowadzajacych tadunki
elektrycznosci statyczne;j,
wyposazonych w szczelne
zamkniecia, zabezpieczonych
przed sttuczeniem.

Magazynowane selektywnie
w odpowiednio
oznakowanych, szczelnych
pojemnikach,

Mineralne oleje silnikowe, ::Z';zza;;ﬁ;zhngiﬁryvzh Przekazywane uprawnionym
13 02 05* przektadniowe i smarowe 10 na dziatanie ole'jéw 29 podmiotom w celu odzysku,
niezawierajgce zwigzkow ’ w tym regeneracji,
chlorowcoorganicznych odpadowych., X lub unieszkodliwiania.
odprowadzajacych tadunki
elektrycznosci statycznej,
wyposazonych w szczelne
zamkniecia, zabezpieczonych

przed sttuczeniem.

16 01 07* Filtry olejowe 05 Magazynowane selektywnie 29 Przekazywane uprawnionym

w odpowiednio podmiotom w celu odzysku
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i
& ¢
Masa >
Kod ) . ! Sposcb g3 3 Sposéb dalszego
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . } T S . .
opadéw [Mg/rok magazynowania odpadéw SR E gospodarowania odpadami
g/ro ] [T I
g c
E et
oznakowanych, szczelnych lub unieszkodliwiania.
pojemnikach,
wykonanych z materiatéw
trudno palnych, odpornych
na dziatanie olejow
odpadowych,
odprowadzajacych tadunki
elektrycznosci statycznej,
wyposazonych w szczelne
zamkniecia, zabezpieczonych
przed sttuczeniem.
Przekazywane
. . L prowadzgcemu zaktad
Zuzyte urzadzenia zawierajace . . ;
) ) ) Magazynowane selektywnie przetwarzania zuzytego
niebezpieczne elementy inne . .
4, 16 02 13* N . 2,0 w szczelnych pojemnikach, 30 sprzetu elektrycznego
niz wymienione w 16 02 09 ) . .
w sposéb uporzadkowany. i elektronicznego,
do 1602 12 ) }
wpisanemu do rejestru?,
w celu odzysku.
Przekazywane
prowadzgcemu zaktad
Zuzyte urzadzenia inne niz Magazynowane selektywnie przetwarzania zuzytego
5. 1602 14 wymienione w 16 02 09 2,0 w szczelnych pojemnikach, 32 sprzetu elektrycznego
do 160213 w sposéb uporzadkowany. i elektronicznego,
wpisanemu do rejestru?,
w celu odzysku.
Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku
lub unieszkodliwiania.
Odpady podlegajace ustawie
0 zuzytym sprzecie
Elementy usuniete ze zuzytych Magazynowane selektywnie elektrycznymi elektroniczny
6. 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione 2,0 w szczelnych pojemnikach, 32 m przekazywane
w 16 02 15 w sposéb uporzadkowany. prowadzacemu zaktad
przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego
i elektronicznego,
wpisanemu do rejestru?,
w celu odzysku.
1.2 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego -
- w procesie odzysku R122
Magazynowane selektywnie .
) ) Przekazywane uprawnionym
1. 191202 Metale zelazne 1000 luzem, w sposéb 3 .
podmiotom w celu odzysku.
uporzadkowany.
Przekazywane uprawnionym
. Magazynowane selektywnie 10 podmiotom w celu odzysku
Odpady palne (paliwo , L .
23 000 luzem, w sposéb 15 (wykorzystanie jako paliwa
alternatywne) - RDF? . i .
uporzadkowany. 16 lub inny Srodek wytwarzania
energii).
2 191210 Magazynowane selektywnie
Odpady palne (paliwo e, 1 poseh i 24.1 Odpady kierowane
pacyp P " 12 400 uporzadkowany, a nastepnie do dosuszenia na suszarnie
alternatywne) - preRDF tadowarka podawane 27

do bufora skad trafiaja
na suszarnie paliwa

paliwa alternatywnego.
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18.

S -
& &
Masa
Kod ) . ! Sposcb g3 % Sposéb dalszego
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw ia odbadé v S » d ia odpadami
5 magazynowania odpadéw = ospodarowania odpadami
opadow [Mg/rok] gazy! P s Eo £ gosp p
® £
E et
alternatywnego.
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje Unieszkodliwiane
i przedmioty) z mechanicznej Magazynowane selektywnie we wiasnym zakresie
3. 191212 obrébki odpaddw inne niz 559 luzem, w sposéb 20 w procesie D8 (w warunkach
wymienione w 19 12 11 uporzadkowany. tlenowych na placu
(frakcja inertna/niepalna dojrzewania).
po separatorze powietrznym)
13 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku suszenia odpadéw o kodzie 19 12 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) - preRDF
- w suszarni paliwa alternatywnego - w procesie odzysku R12
Przekazywane uprawnionym
. Magazynowane selektywnie podmiotom w celu odzysku
Odpady palne (paliwo ) L !
1. 191210 9984 luzem, w sposéb 10 (wykorzystanie jako paliwa
alternatywne) - RDF? . ) .
uporzgdkowany. lub inny Srodek wytwarzania
energii).

Uwagi do Tabeli 5.:

1.

1)

2)

3)

4)

Cyfry w indeksie gédrnym oznaczajg odpowiednio:

BDO (Baza Danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami), o ktérej mowa w art. 79 ustawy o odpadach.

Maksymalna taczna ilos¢ odpadéw wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego, w procesie odzysku R12, nie moze przekroczyé¢ 40 000 Mg/rok.

Odpady spetniajg wymagania okreslone przez odbiorce paliw, m.in. w zakresie kalorycznosci, wartosci opatowej i zawartosci
chloru.

Odpady o kodzie 19 12 10 klasyfikowane jako preRDF w przypadku skierowania do dosuszenia na suszarnie paliwa
alternatywnego.

Kody i rodzaje odpaddw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie katalogu odpaddéw. Poprzedzenie kodu odpadu literami
,ex” oznaczona odpady wyodrebnione z rodzaju odpadu okreslonego w ww. rozporzadzeniu.

Przyjete symbole R (procesy odzysku) sg zgodne z zatgcznikiem nr 1 i nr 2 do ustawy o odpadach.

Odpady powinny byé magazynowane w sposoéb zgodny z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu w sprawie
szczegotowych wymagar dla magazynowania odpadow.

Sposdb postepowania z olejami odpadowymi powinien byé zgodny z rozporzadzeniem w sprawie szczegétowego sposobu
postepowania z olejami odpadowymi.

Sposdb postepowania ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym powinien by¢ zgodny z ustawa o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym.”.

W punkcie lll. 1.1. decyzji pn.: ,Rodzaje i ilosci odpaddow przewidzianych do wytwarzania, sposoby
dalszego gospodarowania odpadami oraz miejsca i sposoby ich magazynowania”, Tabela 6. wraz

z uwagami do Tabeli otrzymuje brzmienie:

,Tabela 6. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadow niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne
przewidzianych do wytwarzania w zwigzku z eksploatacja instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego wraz

z suszarnig paliwa alternatywnego

Kod
Lp. Rodzaj odpadéw Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow
opaddow
1. 2. 3. 4.
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Lp.

Kod

opaddéw

Rodzaj odpadéw

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z eksploatacjq instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego wraz suszarnig
paliwa alternatywnego

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego

wraz z suszarnig paliwa alternatywnego

1301 10*

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce
zwigzkdéw chlorowcoorganicznych

Odpady zawieraja w swoim sktadzie weglowodory i ich zwigzki

z tlenem, azotem lub siarka, nieuwzglednione w inny sposéb

w zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach:

— weglowodory alifatyczne, aromatyczne, w tym

wielopierscieniowe weglowodory alifatyczne,

— sulfoniany wapnia, ditiofosforany cynku, siarkowane fenolany,

— zwiazki réznych metali (np. otowiu, cynku, niklu, zelaza,

manganu, chromu i miedzi).

Odpady dziatajg szkodliwie na organizmy wodne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Wiasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami

niebezpiecznymi:

HP3 ,tatwopalne”,

HP15 ,,odpady mogace wykazywac niebezpieczne whasciwosci

wymienione powyzej, ktére nie byty bezposrednio widoczne

w odpadach pierwotnych”,

HP6 ,,ostra toksycznos¢”,

HP7 ,rakotwdrcze”,

HP14 ,ekotoksyczne”.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Odpady zawieraja w swoim sktadzie weglowodory i ich zwigzki

z tlenem, azotem lub siarka, nieuwzglednione w inny sposéb

w zatgczniku nr 4 do ustawy o odpadach:

weglowodory alifatyczne, aromatyczne, w tym
wielopierscieniowe weglowodory alifatyczne,

sulfoniany wapnia, ditiofosforany cynku, siarkowane fenolany,
zwigzki réznych metali (np. otowiu, cynku, niklu, zelaza,
manganu, chromu i miedzi). Odpady dziatajg szkodliwie na
organizmy wodne.

Odpady dziatajg szkodliwie na organizmy wodne.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Wiasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami

niebezpiecznymi:

HP14 ,ekotoksyczne”,

HP15 ,,odpady mogace wykazywac niebezpieczne whasciwosci

wymienione powyzej, ktére nie byty bezposrednio widoczne

w odpadach pierwotnych”.

16 01 07*

Filtry olejowe

Zuzyte filtry zbudowane z bibuty filtracyjnej oraz drobnych

elementéw metalowych i gumowych, powstajagce w wyniku prac

konserwatorskich maszyn i silnikdw. Zawierajgce substancje

niebezpieczne w postaci weglowodoréw i ich zwigzkdw.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Witasciwosci! powodujace, ze odpady sa odpadami

niebezpiecznymi:

HP14 ,ekotoksyczne”,

HP15 , odpady mogace wykazywac niebezpieczne whasciwosci

wymienione powyzej, ktére nie byty bezposrednio widoczne
w odpadach pierwotnych”.
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Lp.

Kod
Rodzaj odpadéw
opaddéw

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow

Zuzyte urzadzenia zawierajace
16 02 13* niebezpieczne elementy inne

niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne zawierajgce substancje
i materiaty kwalifikujgce je do odpadéw niebezpiecznych. Mogg
zawierac rtec i inne metale ciezkie.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Witasciwosci? powodujace, ze odpady sa odpadami
niebezpiecznymi:

HP6 ,,ostra toksycznos¢”,

HP15 ,,odpady mogace wykazywac niebezpieczne wiasciwosci
wymienione powyzej, ktére nie byty bezposrednio widoczne w
odpadach pierwotnych”,

HP14 ,ekotoksyczne”.

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione

1602 14
w 16 02 09 do 16 02 13

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne, w tym monitory
komputerowe, niezawierajgce substancji i materiatéw klasyfikujacych
je do odpadoéw niebezpiecznych. Gtéwnymi sktadnikami odpadéw sa:
metale, tworzywa sztuczne i szkto.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Elementy usunigte ze zuzytych urzadzer inne
1602 16 . -
niz wymienione w 16 02 15

Elementy urzadzen elektrycznych i elektronicznych, w tym panele
sterujace, niezawierajace substancji i materiatéw klasyfikujacych je
do odpaddéw niebezpiecznych.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarza

nia odpadéw w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego -
w procesie odzysku R12

191202 Metale zelazne

Réznego rodzaju metale zelazne, stal i stal stopowa. Odpady ulegajace
korozji, wystepujace w postaci statej. Utlenianie (korozja) odpaddw nie
powodujg wydzielania sie substancji szkodliwych lub toksycznych.
Odpady nie posiadaja wiasciwosci fatwopalnych, zracych i draznigcych,
s3 nierozpuszczalne oraz nie wchodzg w reakcje fizyczne ani chemiczne.
Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Odpady palne (paliwo alternatywne) - RDF

191210

Odpady o wysokiej kalorycznosci, spetniajgce parametry paliwa
alternatywnego. Zawierajg w swoim sktadzie: tworzywa sztuczne,
gume i elementy drewniane.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Odpady palne (paliwo alternatywne) -
preRDF

Odpady o wzglednie wysokiej kalorycznosci, ze wzgledu na swojg
wilgotnos$¢ moga wymagac dosuszenia. Zawierajg w swoim sktadzie:
tworzywa sztuczne, gume i elementy drewniane.

Odpady wystepujg w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze mogg by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
191212 odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja inertna/niepalna po separatorze

powietrznym)

Odpady w postaci kamieni, elementéw materiatéw budowlanych

i szkta. W sktad frakcji moga takze wchodzi¢ wieksze elementy
ulegajace biodegradacji w postaci gatgzek i niewielkich elementéw
drewna oraz pozostatosci innych sktadnikéw odpadow.

Odpady wystepuja w postaci statej.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci') powodujacych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.
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19.

20.

Kod

Odpady wystepuja w postaci statej.

Lp. Rodzaj odpadéw Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéow
opaddéw

L3 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku suszenia odpadéw o kodzie 19 12 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) -

- preRDF w suszarni paliwa alternatywnego - w procesie odzysku R12
Odpady o wysokiej kalorycznosci, spetniajace parametry paliwa
alternatywnego. Zawierajg w swoim sktadzie: tworzywa sztuczne,
gume i elementy drewniane.

1. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) - RDF

Odpady nie posiadaja wtasciwosci? powodujgcych, ze moga by¢
uznawane za odpady niebezpieczne.

Uwagi do Tabeli 6.:

1. Cyfry windeksie gérnym oznaczajg odpowiednio:

1 WHtasciwosci odpadodw, ktdre czynig z nich odpady niebezpieczne lub ich brak okreslono zgodnie z art. 4 ust. 1 pkt 2 ustawy

o odpadach, w oparciu o rozporzadzenie zastepujgce zatgcznik Ill do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE

w sprawie odpadow oraz uchylajgcej niektore dyrektywy oraz rozporzadzenie zmieniajgce zatgcznik Il do dyrektywy

Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w odniesieniu do niebezpiecznej wtasciwosci HP 14 "Ekotoksyczne.".

2. Odpady wyszczegdlnione w tabeli nie posiadajg wtasciwosci zakaznych, zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie warunkow

uznania odpaddow za posiadajgce wtasciwosci zakazne oraz sposobu ustalania tych wtasciwosci.

3. Kody i rodzaje przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie katalogu odpadéw. Symbol ,*” oznacza odpady
niebezpieczne.”.

W punkcie 1lIl.1.2. decyzji pn. ,Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpaddw,

ograniczania ilo$ci odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko”:

w punkcie 4. wyrazenie w brzmieniu: ,60-340 mm (balast wtérny)” otrzymuje brzmienie:
,60-100 mm”,

w punkcie 5. wykresli¢ wyrazenie w brzmieniu: ,odpadéw zielonych i innych”,

w punkcie 6. po wyrazeniu w brzmieniu: ,w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego”

dodaé wyrazenie w brzmieniu: , oraz dosuszeniu odpaddw na suszarni paliwa alternatywnego”.

W punkcie lll.2.1. decyzji pn. ,Rodzaje i masa odpaddéw przewidywanych do przetworzenia

w instalacji do mechaniczno-biologicznego przetworzenia odpaddw i powstajgcych w wyniku tego

przetwarzania” Tabela 7 wraz z uwagami do tabeli otrzymuje brzmienie:

,Tabela 7. Rodzaje i masa odpadow przewidywanych do przetwarzania w instalacji do mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadow i powstajacych w wyniku tego przetwarzania

Masa ; Miejsce
kod . ) . Sposdb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw ia odpadé magazynowania
5 magazynowania odpadéw
opadéw [Mg/rok] gazy P [nr magazynu]
1. 2. 3. 4, 5. 6.
I Odpady przewidywane do przetworzenia w instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
1 Odpady przewidywane do przetworzenia w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
- odpadow - w procesach unieszkodliwiania i odzysku
141 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne (odpady o kodzie 20 03 01) przewidywane do przetworzenia, w czesci
o mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesach unieszkodliwiania D15 i D13
Magazynowane selektywnie
Niesegregowane (zmieszane) odpad luzem, w sposéb uporzagdkowan
1. 200301 gree ( ) odpady 65 000 P ) P a 'y 23
komunalne do 48 h, w hali sortowni w strefie
przyjecia odpadow.
1.1.1.1.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
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Masa ; Miejsce
Kod . i . Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
(odpaddow o kodzie 20 03 01), w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw -
w procesie unieszkodliwiania D13
Magazynowane selektywnie
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 3640 w belach, w sposéb 7
uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie 6
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 3640 w belach, w sposéb
uporzgdkowany. 8
Magazynowe selektywnie:
— opakowania z metali zelaznych
magazynowane luzem,
w sposéb uporzagdkowany 3
3. 1501 04 Opakowania z metali 1000 lub w kontenerach,
13
— opakowania z metali
niezelaznych luzem lub
w postaci zbelowanej,
w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
4. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 2 000 w belach, w sposéb 8
uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie 1
5. 150107 | Opakowania ze szkta 2000 gazy ‘ Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 2
Magazynowane selektywnie
6. 150109 Opakowania z tekstyliow 1000 w belach, w sposéb 8
uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
Opakowania zawierajgce pozostatosci w pojemnikach umieszczonych
7. 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi 1 w kontenerze na odpady 30
zanieczyszczone niebezpieczne, w sposéb
uporzadkowany.
Opakowania z metali zawierajace Magazynowane selektywnie
niebezpieczne porowate elementy w pojemnikach umieszczonych
8. 1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego 1 w kontenerze na odpady 30
(np. azbest), wiacznie z pustymi niebezpieczne, w sposob
pojemnikami cisnieniowymi uporzgdkowany.
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Magazynowane selektywnie
9. 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz 0,5 w zamykanych pojemnikach, 30
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 w sposéb uporzadkowany.
. . » L Magazynowane selektywnie
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione . .
10. 1602 14 0,05 w zamykanych pojemnikach, 32
w 16 02 09 do 16 02 13 )
w sposéb uporzadkowany.
. . B Magazynowane selektywnie
Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen K .
11. 1602 16 i B L 0,02 w zamykanych pojemnikach, 32
inne niz wymienione w 16 02 15 3
w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
. . w zamykanych pojemnikach
12. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 0,3 . 30
nieprzewodzacych pradu,
w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
13. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,05 w zamykanych pojemnikach 30
nieprzewodzacych pradu,
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luzem, w sposéb uporzadkowany.

Masa ; Miejsce
Kod . i . Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
Baterie alkaliczne (z wytaczeniem w zamykanych pojemnikach
14. 16 06 04 0,2 ) 31
16 06 03) nieprzewodzacych pradu,
w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
. w zamykanych pojemnikach
15. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0,2 . 31
nieprzewodzacych pradu,
w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
16. 191201 Papier i tektura 3640 w belach, w sposéb 7
uporzadkowany.
. Magazynowane selektywnie
17. 191202 Metale zelazne 750 ) 3
luzem, w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
18. 191203 Metale niezelazne 200 luzem, w sposéb 3
uporzgdkowanych.
Magazynowane selektywnie 6
19. 191204 Tworzywa sztuczne i guma 3640 w belach, w sposéb
uporzadkowany. 8
Magazynowane selektywnie 1
20. 191205 | Szkio 2000 gazynowans Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 2
Magazynowane selektywnie 9
21. 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 350 luzem lub w kontenerach,
w sposéb uporzadkowany. 18
. Magazynowane selektywnie
22. 191208 Tekstylia 500 ) 25
luzem, w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany, przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych. 24.1
Odpady palne (paliwo alternatywne)? — qirzny L
23. 191210 10530 W celu poprawy wiasciwosci 25
RDF/preRDF . -
odpady sa kierowane na linie 26
wytwarzania paliwa
alternatywnego i magazynowane
selektywne luzem, w sposdb
uporzgdkowany.
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i
. . . . L Magazynowane selektywnie
i przedmioty) z mechanicznej obrébki K i
24. 1912 11* 3 L . 15 w zamykanych pojemnikach, 30
odpadodw zawierajace substancje ,
. . w spos6b uporzadkowany.
niebezpieczne
2
g < Frakcja o wielkosci o
] . Magazynowane w zbiorniku
28273 10-60 mm powstata 16 000 34
38 9 3 N buforowym.
oz g 2 | zfrakcji0-60mm
S 5 ET
-5 ———
£ NG rakcja o wielkosci
25. 191212 § e £ = . Magazynowane selektywnie
E E 2 & 0-10 mm powstata 4150 , 33.1
Z N £ 3 . luzem, w sposéb uporzadkowany.
R s z frakeji 0-60 mm
8389
T EZa . L
8 5 & Frakcja (balast ciezki) .
3 8oz . Magazynowane selektywnie
0 o powstata z frakgji 10 850 33
e 2
[=

0-60 mm
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Lp.

Kod

opadow

Rodzaj odpadéw

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sposéb
magazynowania odpadéw

Miejsce
magazynowania
[nr magazynu]

26.

191212

Frakcja o wielkosci
60-100 mm powstata
z frakcji 60-340 mm

12 000

Magazynowane selektywnie,
krétkotrwale luzem, w sposdb
uporzadkowany..

12

Frakcja o wielkosci
100-340 mm powstata
z frakcji 60-340 mm

5745

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzadkowany, przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W celu poprawy wiasciwosci
odpady sa kierowane na linie
wytwarzania paliwa
alternatywnego i magazynowane
selektywne luzem, w sposdb
uporzadkowany.

24.1
25
26

Frakcja kal. RDF
o wielkosci powyzej
60 mm

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja nadsitowa)

10530

Frakcja kaloryczna o wielkosci
powyzej 60 mm w postaci
komponentéw paliwa
alternatywnego magazynowana
selektywnie luzem lub w belach,
w sposéb uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W przypadku odzysku

we wiasnym zakresie frakcja
jest transportowana
tasmociggiem do hali
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

12
24.1
25
26

Frakcja o wielkosci
powyzej 340 mm
(balast)

585

Odpady magazynowane w balach
w sposéb uporzadkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W przypadku odzysku

we wiasnym zakresie odpady

s3 transportowane tasmociggiem
do hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

Odpady przeznaczone
do unieszkodliwiania w procesie
D5 nie s3 magazynowane.

24
25
26

Odpady inne niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne przewidywane do przetworzenia, w cze$ci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesach odzysku R13 i R123

04 0209

Odpady materiatéw ztozonych
(np. tkaniny impregnowane, elastomery,
plastomery)

20

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposdb uporzadkowany.

23

040221

Odpady z nieprzetworzonych witékien
tekstylnych

100

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

0402 22

Odpady z przetworzonych wtdkien
tekstylnych

500

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

60




Lp.

Kod

opadow

Rodzaj odpadéw

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sposéb
magazynowania odpadéw

Miejsce
magazynowania
[nr magazynu]

120105

Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw
sztucznych

100

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

1501 013Y

Opakowania z papieru i tektury

8000

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

2000

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

150106

Zmieszane odpady opakowaniowe

20 600

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

191204

Tworzyw sztuczne i guma

1000

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

2001 0139

Papier i tektura

8000

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

10.

200139

Tworzywa sztuczne

5000

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

11.

2001 40

Metale

600

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

12.

200199

Inne niewymienione frakcje zbierane
w sposdb selektywny

5000

Magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

23

1.1.2.1.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw innych niz niesegregowane (zmieszane) odpady

komunalne, w cze$ci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12%

1.1.2.1.1.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22, 12 01 05
i19 12 04, w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne)? -
preRDF

1220

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W celu poprawy wiasciwosci
odpady s3 transportowane
tasmociggiem do hali
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

24.1
25
26

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11

500

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W przypadku odzysku

we wiasnym zakresie odpady
sg transportowane tasmociggiem
do hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

Odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania w procesie D5
nie s3 magazynowane.

24.1
25
26

1.1.2.1.2.

Odpady powstajgce w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 02,

w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12
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Lp.

Kod

opadow

Rodzaj odpadéw

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sposéb
magazynowania odpadéw

Miejsce
magazynowania
[nr magazynu]

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

1000

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzadkowany.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne)? -
preRDF

500

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzadkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W celu poprawy wiasciwosci
odpady sa transportowane
tasmociggiem do hali
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany.

24.1
25
26

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11

500

Magazynowane selektywnie

w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W przypadku odzysku we
wtasnym zakresie odpady

sg transportowane tasmociggiem
do hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany.
Odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania w procesie D5
nie s3 magazynowane.

24
24.1
25
26

1.1.2.1.3.

w czes

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01

06,

ci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R124Y

150101

Opakowania z papieru i tektury

3000

Magazynowane selektywnie
w belach w sposoéb
uporzadkowany.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

7828

Magazynowane selektywnie
w belach w sposéb
uporzadkowany.

150104

Opakowania z metali

2000

Magazynowe selektywnie:

— opakowania z metali zelaznych
w kontenerach lub luzem,
w sposéb uporzadkowany,

— opakowania z metali
niezelaznych zbelowane
lub luzem w sposdb
uporzadkowany.

13

150105

Opakowania wielomateriatowe

1500

Magazynowane selektywnie
w belach w sposéb
uporzgdkowany.

150107

Opakowania ze szkta

3000

Magazynowane selektywnie
luzem w sposdb uporzagdkowany
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Lp.

Kod

opadow

Rodzaj odpadéw

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sposéb
magazynowania odpadéw

Miejsce
magazynowania
[nr magazynu]

150109

Opakowania z tekstyliow

200

Magazynowane selektywnie
luzem uporzadkowany

191202

Metale zelazne

100

Magazynowane selektywnie
luzem w sposdb
uporzgdkowanych

191203

Metale niezelazne

100

Magazynowane selektywnie
luzem w sposdb uporzadkowany.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne)? -
preRDF

3152

Magazynowane selektywnie

w belach w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W celu poprawy wiasciwosci
odpady sg transportowane
tasmociggiem do hali
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany,
w boksach, w hali wytwarzania
paliwa alternatywnego RDF.

24.1
25
26

10.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja o wielkosci ponizej 60 mm)

5294

Odpady nie s3 magazynowane.

Jako strukturant kierowane

do przetwarzania w warunkach
tlenowych na plac dojrzewania
w procesie unieszkodliwiania D8
lub do unieszkodliwiania we
wiasnym zakresie w procesie D5.

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja o wielkosci powyzej 60 mm)

4326

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W przypadku odzysku

we wiasnym zakresie odpady

sg transportowane tasmociggiem
do hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany.

Odpady przeznaczone
do unieszkodliwiania w procesie
D5 nie s3 magazynowane.

12
24.1
25
26

1.1.2.1.4.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 01§20 01 01,
w czeéci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R1242

150101

Opakowania z papieru i tektury

6 700

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany.

191201

Papier i tektura

4000

Magazynowane selektywnie
w belach w sposéb
uporzadkowany.
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Lp.

Kod

opadow

Rodzaj odpadéw

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sposéb
magazynowania odpadéw

Miejsce
magazynowania
[nr magazynu]

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne)? -
preRDF

600

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W celu poprawy wiasciwosci
odpady s transportowane
tasmociggiem do hali
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

24.1
25
26

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

(frakcja o wielkosci ponizej 60 mm)

1000

Odpady nie s3 magazynowane.

Jako strukturant kierowane do
przetwarzania w warunkach
tlenowych na plac dojrzewania
w procesie odzysku R3 lub do
unieszkodliwiania we wtasnym
zakresie w procesie D5.

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja o wielkosci powyzej 60 mm)

1700

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W przypadku odzysku we
wtasnym zakresie odpady

sg transportowane tasmociggiem
do hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

Odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania w procesie D5
nie s3 magazynowane.

24.1
25
26

1.1.2.1.5.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 39,
w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

1000

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposdéb
uporzadkowany.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

1000

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposdéb
uporzgdkowany.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne)? -
preRDF

1000

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W celu poprawy wiasciwosci
odpady sg transportowane
tasmociggiem do hali
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie

luzem, w sposéb uporzadkowany.

24.1
25
26
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Lp.

Kod

opadow

Rodzaj odpadéw

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sposéb
magazynowania odpadéw

Miejsce
magazynowania
[nr magazynu]

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11

2 000

Magazynowane selektywnie

w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.

W przypadku odzysku

we wiasnym zakresie odpady

sg transportowane tasmociggiem
do hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF

i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany.

Odpady przeznaczone do D5
nie s3 magazynowane.

24.1
25
26

1.1.2.1.6.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 40,

w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R1243

150104

Opakowania z metali

240

Magazynowe selektywnie:

— opakowania z metali zelaznych
luzem, w sposéb
uporzadkowany
lub kontenerach,

— opakowania z metali
niezelaznych luzem
lub w belach, w sposéb
uporzgdkowany.

191202

Metale zelazne

90

Magazynowane selektywnie
luzem, w sposdb uporzadkowany.

191203

Metale niezelazne

90

Magazynowane selektywnie
luzem, w stosie w spos6b
uporzadkowany.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

210

Odpady nie s3g magazynowane.

1.1.2.1.7.

w czes

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01
ci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12%4

99,

150101

Opakowania z papieru i tektury

500

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposdéb
uporzgdkowany.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

1000

Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany.

150104

Opakowania z metali

200

Magazynowe selektywnie:

— opakowania z metali zelaznych
luzem lub w kontenerach,
w sposéb uporzadkowany,

— opakowania z metali
niezelaznych luzem lub
w belach, w sposoéb
uporzgdkowany.
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Masa ; Miejsce
Kod i A ) Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
Magazynowane selektywnie
4. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 200 w belach, w sposéb 8
uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie 1
5. 150107 Opakowania ze szkta 2 000 gazy ) Y
luzem w sposdb uporzagdkowany. 2
9
. ., Magazynowane selektywnie
6. 150109 Opakowania z tekstyliow 200 , 25
luzem, w sposéb uporzadkowany.
26
Magazynowane selektywnie
7. 191201 Papier i tektura 500 w belach, w sposéb 7
uporzadkowany.
. Magazynowane selektywnie
8. 191202 Metale zelazne 150 , 3
luzem, w sposéb uporzadkowany.
. Magazynowane selektywnie
9. 191203 Metale niezelazne 150 , 3
luzem, w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie 6
10. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 500 w belach, w sposéb
uporzadkowany. 8
Magazynowane selektywnie 1
11. 191205 Szkto 250 sazy . Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 2
) Magazynowane selektywnie 9
12. 191208 Tekstylia 100 ,
luzem, w sposdb uporzadkowany. 24
Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych. 24.1
Odpady palne (paliwo alternatywne)? - éciwodci
13. 1912 10 paay p (p Y! ) 1000 W celu poprawy wiasciwosci 25
preRDF odpady s3 transportowane
. - . 26
tasmociggiem do hali
wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF
i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie
w belach, w sposéb
uporzgdkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych. 12
W przypadku odzysku
Inne odpady (w tym zmieszane substancje przyp v i 24
. . . . L we wtasnym zakresie odpady
14. 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki 2 000 ) e 24.1
- - _— s transportowane tasmociagiem
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11 X ] . 25
do hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF 26
i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany.
Odpady przeznaczone do D5
nie s3 magazynowane.
Magazynowane selektywnie
15. 200101 Papier i tektura 750 w belach, w sposéb 7

uporzadkowany.
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Masa Miejsce

Kod Sposéb
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw P . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
. Magazynowane selektywnie 9
16. 200110 Odziez 100 ,
luzem, w sposéb uporzadkowany. 24
. Magazynowane selektywnie 9
17. 200111 Tekstylia 100 ,
luzem, w sposéb uporzadkowany. 24
Magazynowane selektywnie 6
18. 200139 Tworzywa sztuczne 750 w belach, w sposéb
uporzadkowany. 8
Magazynowane selektywnie
19. 200140 Metale 150 , 3
luzem, w sposéb uporzadkowany.
1.2 Odpady przewidywane do przetworzenia w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
121 Odpady przewidywane do przetworzenia w czesci biologicznej, w warunkach beztlenowych i w warunkach tlenowych, instalacji
o do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie unieszkodliwiania D8
Odpady o kodzie 19 12 12 stanowiace frakcje podsitowa o wielkosci 10-60 mm wydzielona z odpadéw o kodzie 20 03 01,
1.2.1.1. przewidywane do przetworzenia w czesci biologicznej, w warunkach beztlenowych, instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw - w procesie unieszkodliwiania D8%
Inne odpady (w tym zmieszane substancje Magazynowane selektywnie
i przedmioty) z mechanicznej obrébki luzem w zbiorniku buforowym —
1. 191212 . - . 16 000 L ) 34
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11 strefa przyjecia i przygotowania
(frakcja podsitowa o wielkosci 10-60 mm) wsadu z frakcji 0-60 mm.
Odpady powstajace po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania, w warunkach beztlenowych, frakcji wydzielonej
1.2.1.1.1. z odpadoéw o kodzie 20 03 01,tj. frakcji podsitowej o wielkosci 10-60 mm, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie unieszkodliwiania D8
Odpady nie sg magazynowane -
Przefermentowane odpady bezposrednio kierowane do
1. 19 06 04 z beztlenowego rozktadu odpadow 11 440 przetwarzania w warunkach -
komunalnych tlenowych na plac dojrzewania
w procesie unieszkodliwiania D8.
Odpady o kodzie 19 06 04, frakcja podsitowa wydzielona z odpadéw o kodzie 20 03 01 (o wielkosci 0-10 mm oraz balast ciezki)
1.2.1.2. oraz inne frakcje odpadéw o kodzie 19 12 12 przewidywane do biologicznego przetworzenia, w warunkach tlenowych, instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie unieszkodliwiania D8
Przefermentowane odpady
1. 19 06 04 z beztlenowego rozktadu odpadéw 11 440 Odpady nie s3 magazynowane. -
komunalnych®
Frakcja podsitowa .
. Magazynowane selektywnie
(balast ciezki) powstata 10 850 | b dk 33
uzem, w sposob uporzadkowany.
z frakcji 0-60 mm?- 8 P porza v
Inne odpady Frakcja podsitowa
ielkosci 0-10 M o lektywni
(w tym o wielkosci I‘nm 4150 agazyn wanfe selektywnie 331
zmieszane powstata z frakcji luzem, w sposéb uporzadkowany.
substancje 0-60 mm”#
I przedmioty) Frakcja o wielkosci
2. 191212 z mechaniczn

ponizej 60 mm powstata

ej obrébki L - .
dads po sianiu na sicie Krétkotrwale magazynowane
? pa _O_W odpadéw o kodzie 3600 w luzem, w sposdb 20
inne .n|z' 19 05 01 pochodzacych uporzadkowany.
wymienione . ) .
z biologicznego suszenia
w191211

frakcji 60-100 mm

Frakcja o wielkosci Krétkotrwale magazynowane

izei 2 500 20
ponizej 60 mm powstata luzem, w sposéb uporzadkowany.

z przetwarzania
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Masa ; Miejsce
Kod i A ) Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
odpadow
wielkogabarytowych
Frakcja o wielkosci
ponizej 60 mm powstata
w wyniku przetwarzania 5294 Odpady nie s3 magazynowane. -
zmieszanych odpadoéw
opakowaniowych
Frakcja
intertna/niepalna
po separatorze 559 Krétkotrwale magazynowane 20
powietrznym powstata luzem, w sposéb uporzadkowany.
z instalacji wytwarzania
paliwa alternatywnego
Frakcja inertna/niepalna
wydzielona na linii
doczyszczania 1200 Odpady nie s3 magazynowane. -
selektywnie zebranych
bioodpaddéw
Odpady powstajace po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych, odpadéw o kodzie 19 06 04,
12.1.2.1 frakcji podsitowej wydzielonej z odpadéw o kodzie 20 03 01 (o wielkosci 0-10 mm oraz balast ciezki) oraz innych frakcji odpadow
""" o kodzie 19 12 12, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw -
w procesie unieszkodliwiania D8
Inne niewymienione odpady .
1. 190599 . 31104 Odpady nie s3 magazynowane. -
(tzw. stabilizat)*¥
Odpady o kodzie 19 12 12 (frakcja o wielkosci 60-100 mm po rozdrobnieniu) przewidywane do przetworzenia w warunkach
1.2.1.3. tlenowych w procesie biologicznego suszenia, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpad6w - w procesie odzysku R3%
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki ,
L » o Krétkotrwale magazynowane
1. 191212 odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11 12 000 , 12
i i L. luzem, w sposéb uporzadkowany.
(frakcja o wielkosci 60-100 mm
po rozdrobnieniu)
Odpady powstajace po zakornczeniu procesu biologicznego suszenia, w warunkach tlenowych, odpadéw o kodzie 19 12 12
1.2.1.3.1. (frakcji o wielkosci 60-100 mm po rozdrobnieniu), w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddw - w procesie odzysku R3
Nieprzekompostowane frakcje odpadéw i
1. 190501 . 9 000 Odpady nie sg magazynowane. -
komunalnych i podobnych
12.1.3.1 Odpady o kodzie 19 05 01 przewidywane do przetworzenia - przesiewania na mobilnym sicie obrotowym o przeswicie oczek
.2.1.3.1a.
o wielkosci 60 mm - w procesie odzysku R12
Nieprzekompostowane frakcje odpadéw i
1. 190501 . 9 000 Odpady nie s3 magazynowane. -
komunalnych i podobnych
12.13.1a.1 Odpady powstajace w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadow o kodzie 19 05 01 na mobilnym sicie obrotowym
.2.1.3.1a.1.
o przeswicie oczek o wielkosci 60 mm - w procesie odzysku R12
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki 3600 Krétkotrwale magazynowane 20
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11 luzem, w sposdb uporzadkowany.
(frakcja o wielkosci ponizej 60 mm)
1 1912 12 Magazynowane selektywne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje w belach, w sposéb
i przedmioty) z mechanicznej obrobki 5 200 uporzadkowany przed 241
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11 skierowaniem odpadéw 25

(frakcja o wielkosci powyzej 60 mm)

do podmiotéw zewnetrznych.

W przypadku odzysku
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Masa ; Miejsce
Kod i A ) Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
we wiasnym zakresie w instalacji
do wytwarzania paliwa
alternatywnego odpady
s3 magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany.
1.2.2 Odpady przewidywane do przetworzenia w czesci biologicznej, w warunkach beztlenowych i w warunkach tlenowych, instalacji
- do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesach odzysku R13, R12 i R3
12.2.1 Odpady przewidywane do przetworzenia w czesci biologicznej, w warunkach beztlenowych, instalacji do mechaniczno-
R biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesach odzysku R13, R12 i R3%
Selektywnie zebrane bioodpady z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji przewidywane do przetworzenia
12.2.1 w warunkach beztlenowych (poprzedzonych wstepnym doczyszczaniem i rozdrabnianiem odpadéw na linii do doczyszczania
.2.2.1a.
bioodpadoéwy), w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw -
w procesach odzysku R13, R12% j R351)
o ) Magazynowane selektywnie 28
1. 020101 Osady z mycia i czyszczenia 1000 )
luzem, w sposéb uporzgdkowany. 35
. Magazynowane selektywnie 28
2. 020103 Odpadowa masa roslinna 1000 ,
luzem, w sposéb uporzgdkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
3. 02 0107 Odpady z gospodarki lesnej 1000 gazy , Y
luzem, w sposéb uporzgdkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
4, 020183 Odpady z upraw hydroponicznych 2 000 gazy , Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
. o Magazynowane selektywnie 28
5. 020199 Inne niewymienione odpady 200 ,
luzem, w sposdb uporzadkowany. 35
. 0202 01 Odpadylz mycia i przygotowywania 5000 Magazynowanfe selektywnie 28
SUrowcow luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
7. 0202 04 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekdéw 1000 gazy ) Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Szlamy z mycia, oczyszczania, obierania, Magazynowane selektywnie 28
8. 020301 ) o ) ) , 2 000 )
odwirowywania i oddzielania surowcéw luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Surowce i produkty nienadajace si Magazynowane selektywnie 28
9. 020304 . .p. y X 1 ¢ 1000 gazy X Y
do spozycia i przetwdrstwa luzem, w sposdb uporzadkowany. 35
L Magazynowane selektywnie 28
10. 020305 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekdw 4000 )
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Whyttoki, osady i inne odpady i
) i . Magazynowane selektywnie 28
11. 02 03 80 z przetworstwa produktow roslinnych 2 000 ,
. luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
(z wytaczeniem 02 03 81)
Magazynowane selektywnie 28
12. 020381 Odpady z produkcji pasz roslinnych 1000 gazy ) Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
. o Magazynowane selektywnie 28
13. 020399 Inne niewymienione odpady 500 ,
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
L . Magazynowane selektywnie 28
14. 020401 Osady z oczyszczania i mycia burakéow 1000 ,
luzem, w sposdb uporzadkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
15. 0204 03 Osady z zaktadowych oczyszczalni Sciekdéw 1000 gazy ) Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
16. 020480 | Wystodki 2000 gazy ‘ Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
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Masa ; Miejsce
Kod i A ) Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
Surowce i produkty nieprzydatne do Magazynowane selektywnie 28
17. 02 0501 L P yniep y 1000 gazy , Y
spozycia oraz przetwarzania luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
i Magazynowane selektywnie 28
18. 02 05 02 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 1000 ,
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
1. 02 06 01 Surc')w<.:e.i produkFy nieprzydatne do 1000 Magazynowan’e selektywnie 28
spozycia i przetworstwa luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
20. 02 06 03 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 1000 gazy , Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Nieprzydatne do wykorzystania ttuszcze Magazynowane selektywnie 28
21. 02 06 80 . 1000 ,
spozywcze luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
. 0207 01 F)dpady z. mycia, oczyszcza.nia. , 2000 Magazynowan’e selektywnie 28
i mechanicznego rozdrabniania surowcéw luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Surowce i produkty nieprzydatne Magazynowane selektywnie 28
23. 020704 | -rowee!produklynieprzy 1000 gazynowans ywnt
do spozycia i przetwdrstwa luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
24. 02 07 05 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekdéw 1000 gazy ) Y
luzem, w sposéb uporzgdkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
25. 030101 | Odpady kory i korka 1000 gazy ‘ Y
luzem, w sposéb uporzgdkowany. 35
Trociny, widry, scinki, drewno, ptyta .
¥ ) o . T Magazynowane selektywnie 28
26. 030105 widrowa i fornir inne niz wymienione 1000 ,
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
w 030104
Magazynowane selektywnie 28
27. 030301 | Odpady z kory i drewna 1000 gazy ) Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
o N Magazynowane selektywnie 28
28. 07 06 80 Ziemia bielgca z rafinacji oleju 200 )
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
2. 16 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione 500 lVIagazynowanIe selektywnie 28
w 16 03 05, 16 03 80 luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Produkty spozywcze przeterminowane lub Magazynowane selektywnie 28
30. 16 03 80 ) L 2000 ,
nieprzydatne do spozycia luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Nieprzekompostowane frakcje odpaddéw Magazynowane selektywnie 28
31. 190501 ] 2 000 i
komunalnych i podobnych luzem, sposéb uporzadkowany. 35
Nieprzekompostowane frakcje odpadéw Magazynowane selektywnie 28
32. 1905 02 ) ) s 4000 i
pochodzenia zwierzecego i roslinnego luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
) i, - Magazynowane selektywnie 28
33. 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 2 000 )
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
34. 2001 08 Odpady kuchenne ulegajace biodegradacji 16 000 gazy , Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Magazynowane selektywnie 28
35. 200201 Odpady ulegajgce biodegradacji 12 000 gazy ) Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
. Magazynowane selektywnie 28
36. 2003 02 Odpady z targowisk 500 )
luzem, w sposéb uporzadkowany. 35
Selektywnie zebrane bioodpady z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji przewidywane do przetworzenia
1.2.2.1b. w warunkach beztlenowych, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw -
w procesach odzysku R1219 j R35-1)
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Masa ; Miejsce
Kod i A ) Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
Magazynowane w zbiorniku
1. 020303 Odpady poekstrakcyjne 500 gazy 37
na odpady ptynne.
Magazynowane w zbiorniku
2. 02 05 80 Odpadowa serwatka 2 000 37
na odpady ptynne.
Wyttoki, osady moszczowe Magazynowane w zbiorniku
3. 02 07 80 . ) 1000 37
i pofermentacyjne, wywary na odpady ptynne.
Ttuszcze i mieszaniny olejow z separacji . o
. . . . Magazynowanie w zbiorniku
4. 19 08 09 olej/woda zawierajace wytacznie oleje 3000 36
. . na ttuszcze.
jadalne i ttuszcze
. i . Magazynowane w zbiorniku
5. 200108 | Odpady kuchenne ulegajace biodegradac;ji 16 000 37
na odpady ptynne.
- . Magazynowanie w zbiorniku
6. 200125 Oleje i ttuszcze jadalne 2 500 36
na ttuszcze.
Odpady powstajgce w wyniku biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych (poprzedzonego wstepnym
12.2.1.1 doczyszczaniem i rozdrabnianiem odpaddéw na linii do doczyszczania bioodpadéw), selektywnie zebranych bioodpadéw
""" z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddw - w procesie odzysku R12 i R3
Odpady powstajace w wyniku wstepnego doczyszczania i rozdrabniania selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi
1.2.2.1.1a. odpadami ulegajacymi biodegradacji na linii do doczyszczania bioodpaddéw, przed skierowaniem odpadéw do biologicznego
przetwarzania w warunkach beztlenowych - w procesie odzysku R12
Magazynowane selektywnie 1
1. 150107 Opakowania ze szkfa 200 gazy , Y
luzem, w sposéb uporzadkowany. 2
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki Magazynowane selektywnie
2. 191212 L, . o 600 ) 25
odpaddw inne niz wymienione luzem, w sposéb uporzadkowany.
w 19 12 11 (frakcja palna/surowcowa)
. . Odpady nie s3 magazynowane -
Inne odpady (w tym zmieszane substancje A Lo
X . . . Lo bezposrednio kierowane do
i przedmioty) z mechanicznej obrébki i
3. 191212 L, .. L 1200 przetwarzania w warunkach -
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11 i .
o . tlenowych na plac dojrzewania
(frakcja inertna/niepalna) . . A
w procesie unieszkodliwiania D8.
Odpady powstajace po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania, w warunkach beztlenowych, selektywnie zebranych
1.2.2.1.1b. bioodpaddéw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R3
Odpady nie sg magazynowane -
Przefermentowane odpady bezposrednio kierowane do
1. 19 06 06 z beztlenowego rozktadu odpadéw 12 600 przetwarzania w warunkach -
zwierzecych i roslinnych tlenowych na plac dojrzewania
w procesie R3.
Odpady o kodzie 19 06 06 oraz selektywnie zebrane bioodpady z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji przewidywane
1.2.2.2. do przetworzenia w warunkach tlenowych, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadéw - w procesach odzysku R13 i R3
1. 020103 Odpadowa masa roslinna 400 Odpady nie sg magazynowane. -
Magazynowane selektywnie luzem),)
2. 02 01 07 Odpady z gospodarki lesnej 100 & y Y 21
w sposéb uporzadkowany.
X Magazynowane selektywnie luzem,)
3. 030101 Odpady kory i korka 100 , 21
w sposéb uporzadkowany.
. i 3 Magazynowane selektywnie
Nieprzekompostowane frakcje odpadéw )
4. 190501 2 000 luzem w pryzmach, w sposoéb 22

komunalnych i podobnych

uporzadkowany.
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Masa ; Miejsce
Kod i A ) Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
. X 3 Magazynowane selektywnie luzem
Nieprzekompostowane frakcje odpaddéw ,
5. 19 05 02 X . L 2 000 w pryzmach, w sposéb 22
pochodzenia zwierzecego i roslinnego
uporzadkowany.
Przefermentowane odpady
6. 19 06 06 z beztlenowego rozktadu odpadow 12 600 Odpady nie s3 magazynowane. -
zwierzecych i roslinnych
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11 i
7. 191212 i . . . 1000 Odpady nie s3 magazynowane. -
(frakcja o wielkosci ponizej 60 mm
z przetwarzania odpadow o kodzie
1501012001 01)
Magazynowane selektywnie luzem
8. 200138 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 500 w stosie, w sposéb 21
uporzadkowany.
Odpady kuchenne ulegajace Magazynowane selektywnie luzem,)
9. 200108 | ~opacykuchenneuiesala 6000 gazynowane selektywnie luz 35
biodegradacji'? w stosie w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie luzem,) 21
10. 200201 Odpady ulegajace biodegradacji'? 6 000 & y X Y
w stosie w sposéb uporzadkowany. 22
12.2.2.1 Odpady powstajace w wyniku przetwarzania w warunkach tlenowych, odpadéw o kodzie 19 06 06 oraz selektywnie zebranych
""" bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji - w procesie odzysku R3
Magazynowane selektywnie
luzem w pryzmach, sposéb
uporzadkowany.
Nieprzekompostowane frakcje odpadd i
1 1905 01 leprz p ' Wi i 1J) padow 2000 Jako strukturant kierowane 22
komunalnych i podobnych** do przetwarzania w warunkach
beztlenowych lub tlenowych
na plac dojrzewania w procesie
R3.
Magazynowane selektywnie
luzem w pryzmach sposéb
uporzgdkowany.
Nieprzekompostowane frakcje odpadd i
2 1905 02 leprz ' p . Wi . J, ‘ padow 2000 Jako strukturant kierowane 22
pochodzenia zwierzecego i roslinnego*? do przetwarzania w warunkach
beztlenowych lub tlenowych
na plac dojrzewania w procesie
R3.
Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom i
. . . X Magazynowane selektywnie
(nienadajacy sie do wykorzystania) )
3. ex 19 05 03 i j 11132 luzem w pryzmach, w sposob 22.1
wytworzony z bioodpaddw zebranych
X uporzadkowany.
selektywnie
Ustabilizowane komunalne osady sciekowe (odpady o kodzie 19 08 05) przewidywane do przetworzenia w warunkach
1.2.2.3. tlenowych, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw (na placu dojrzewania) -
w procesie odzysku R3
Ustabilizowane komunalne osady X
1. 19 08 05 L. 1000 Odpady nie s3 magazynowane. -
Sciekowe
. i } Magazynowane selektywnie
Nieprzekompostowane frakcje odpadéw )
2. 19 05 02 i . o 500 luzem w pryzmach, w sposob 22
pochodzenia zwierzecego i roslinnego
uporzadkowany.
1.2.2.3.1 Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania w warunkach tlenowych ustabilizowanych komunalnych osadéw sSciekowych
""" (odpadéw o kodzie 19 08 05) - w procesie odzysku R3
1. 1905 02 450 22

Nieprzekompostowane frakcje odpadéw

Magazynowane selektywnie

72




Masa Miejsce

Kod Sposéb
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadow magazynowania odpadow
[Mg/rok] [nr magazynu]
pochodzenia zwierzecego i roslinnego luzem w pryzmach, w sposob
uporzgdkowany.

. o . Magazynowane selektywnie
Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom )
2. 19 05 03 . . i . 675 luzem w pryzmach, w sposéb 22.1
(nienadajacy sie do wykorzystania)
uporzadkowany.

Odpady o kodzie 19 05 99 - Inne niewymienione odpady (tzw. stabilizat) przewidywane do przetworzenia - przesiewania na sicie
o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm - w procesie odzysku R12

Inne niewymienione odpady . -
1. 190599 . 31104 Odpady nie s magazynowane.
(tzw. stabilizat)

Odpady powstajace w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadéw o kodzie 19 05 99 - Inne niewymienione odpady
(tzw. stabilizatu) na sicie o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm - w procesie odzysku R12

. o . Magazynowane selektywnie
Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom )
1. 1905 03 . . i . 17 107 luzem w pryzmach, w sposob 221
(nienadajacy sie do wykorzystania)
uporzadkowany.

. L Magazynowane selektywnie
Inne niewymienione odpady

2. 190599 (tzw. stabilizat)™) 13997 luzem w pryzmach, w sposoéb 22.1
ZW. iliz
uporzadkowany.

Uwagi do Tabeli 7.:

1. Cyfry w indeksie gdrnym oznaczajg odpowiednio:

1 Maksymalna tgczna masa odpadéw powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01), w procesie unieszkodliwiania D13, nie moze
przekraczaé 65 000 Mg/rok.

2) Odpady spetniaja wymagania okreslone przez odbiorce paliwa, m.in. w zakresie kalorycznosci, wartosci opatowej
i zawartosci chloru (odpady sg klasyfikowane jako preRDF); w celu poprawy wtasciwosci lub osiggniecia wymaganych
parametréw odpady moga by¢ skierowane na linie do wytwarzania paliwa alternatywnego oraz suszarnie tasmowg (odpady
beda wéwczas klasyfikowane jako RDF).

3) Maksymalna faczna masa odpadéw innych niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne przewidywanych
do mechaniczno-recznego przetwarzania, w procesie odzysku R12, nie moze przekraczaé 30 600 Mg/rok w tym:

31)  maksymalna taczna masa odpaddéw o kodzie 15 01 01 i 20 01 01 przewidywanych do mechaniczno-recznego przetwarzania,
w procesie odzysku R12, nie moze przekraczaé 8 000 Mg/rok.

4 Maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw innych niz
niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne, w procesie odzysku R12, nie moze przekracza¢ 30 600 Mg/rok, w tym:

41)  maksymalna taczna masa odpadéw powstajagcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie
15 01 06, nie moze przekraczaé 20 600 Mg/rok,

42)  maksymalna taczna masa odpaddéw powstajagcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie
1501 0120 01 01, nie moze przekraczaé¢ 8 000 Mg/rok,

43)  maksymalna taczna masa odpaddéw powstajagcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie
20 01 40, nie moze przekraczaé¢ 600 Mg/rok,

44 maksymalna taczna masa odpaddéw powstajagcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie
20 01 99, nie moze przekraczaé 5 000 Mg/rok.

5) Maksymalna taczna masa odpadow przewidywanych do przetwarzania w warunkach beztlenowych w czesci biologicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw nie moze przekraczaé¢ 34 000 Mg/rok, w tym:

51)  maksymalna taczna masa selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacii
przewidywanych do przetwarzania w warunkach beztlenowych w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw, w procesie odzysku R3, nie moze przekraczaé 18 000 Mg/rok.

6) Odpady o kodzie 19 06 04 o wartos¢ AT, ponizej 20 mg O,/g suchej masy s3 przetwarzane na placu dojrzewania.

7 Odpady o kodzie 19 12 12 tj. frakcja podsitowa (balast ciezki) powstata z frakcji 0-60 mm oraz frakcja podsitowa
o wielkosci 0-10 mm powstata z frakcji 0-60 mm (frakcje wytworzone z odpadéw o kodzie 20 03 01), s3 kierowane
do przetwarzania w warunkach tlenowych, tj. w tunelach (bioreaktorach), w procesie unieszkodliwiania DS,
w maksymalnej tacznej masie 15 000 Mg/rok. Po przetworzeniu w tunelach odpady s3 kierowane na plac dojrzewania
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21.

8)

9)

10)

11)

12)

13)

13.1)

14)

i mieszane wraz z odpadami o kodzie 19 04 06 (odpadami po stabilizacji biologicznej w warunkach beztlenowych) oraz
odpadami o kodzie 19 12 12 (stanowigcymi strukturant), tj. frakcja o wielkosci ponizej 60 mm powstatg po biologicznym
suszeniu frakcji 60-100 mm, frakcja o wielkosci ponizej 60 mm powstatg z przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych
(odpaddéw o kodzie 20 03 07), frakcja o wielkosci ponizej 60 mm powstata w wyniku przetwarzania zmieszanych odpaddéw
opakowaniowych (odpaddéw o kodzie 15 01 06), frakcjg inertng/niepalng po separatorze powietrznym powstatg w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego oraz frakcjg inertng/niepalng wydzielong na linii doczyszczania bioodpaddw.

Maksymalna taczna masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w warunkach tlenowych, tj. w tunelach
(bioreaktorach), w procesie unieszkodliwiania D8, nie moze przekraczaé 27 000 Mg/rok.

Maksymalna taczna masa selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji
kierowanych na linie do doczyszczania bioodpadéw, w procesie R12, nie moze przekroczyé 20 000 Mg/rok.

Przetwarzanie w procesie R12 polega na wspélnym magazynowaniu odpadéw; w wyniku przetwarzania nie powstajg odpady;
odpady w formie mieszaniny sg kierowane do komory fermentacyjnej.

Odpady o kodzie 20 01 08 o wysokim uwodnieniu.

Odpady o kodzie 20 01 08 oraz 20 02 01, kierowane do przetwarzania w warunkach tlenowych w tunelu (bioreaktorze),
w procesie odzysku R3, w maksymalnej tacznej masie 6 000 Mg/rok. Po przetwarzaniu w tunelu odpady sg kierowane
na plac dojrzewania i mieszane wraz z odpadami o kodzie 19 06 06 (odpadach po stabilizacji biologicznej w warunkach
beztlenowych) oraz innymi rodzajami odpadéw stanowigcymi strukturant.

Maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania, w warunkach tlenowych, odpadéw o kodzie
19 06 06 oraz selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji, w procesie odzysku
R3, nie moze przekraczaé 11 132 Mg/rok, w tym:

maksymalna taczna masa odpadéw o kodach: 19 05 01 i 19 05 02 powstajgcych w wyniku przetwarzania selektywnie
zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajagcymi biodegradacji, w procesie odzysku R3, nie moze przekraczac¢
2 000 Mg/rok.

Zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych.

Kody i rodzaje odpaddéw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie katalogu odpaddw. Poprzedzenie kodu odpadu
literami ,ex” oznaczona odpady wyodrebnione z rodzaju odpadu okreslonego w ww. rozporzadzeniu.

Przyjete symbole R (procesy odzysku) i D (procesy unieszkodliwiania) sg zgodne z zatgcznikiem nr 1 i nr 2 do ustawy
o odpadach.

Odpady powinny by¢ magazynowane w sposéb zgodny z wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu w sprawie
szczegdtowych wymagar dla magazynowania odpadow.”.

W punkcie 111.2.2.1. decyzji pn. ,Przetwarzanie odpadéw wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie

20 03 07):” Tabela 8. wraz z uwagami do Tabeli otrzymuje brzmienie:

,Tabela 8. Rodzaje i masa odpadéw wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie 20 03 07) przewidywanych
do przetwarzania i powstajgcych w wyniku tego przetwarzania

Masa . Miejsce
Kod . | , Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
1. 2. 3. 4. 5.
| Odpady wielkogabarytowe (odpady o kodzie 20 03 07) przewidywane do przetwarzania (recznego demontazu)
’ - w procesach odzysku R13 i R12
11
12
Magazynowane selektywnie-luzem,
1. 2003 07 Odpady wielkogabarytowe 5000 & y Y 17
w sposéb uporzadkowany.
18
19
1 Odpady powstajace w wyniku przetwarzania (recznego demontazu) odpadéw wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie 20 03 07)
- - w procesie odzysku R12%
X Magazynowane selektywnie luzem,
1. 191202 Metale zelazne 800 ; 13
w sposéb uporzadkowany.
. Magazynowane selektywnie luzem,
2. 191203 Metale niezelazne 800 13

w sposéb uporzadkowany.
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Masa , Miejsce
Kod . 3 , Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw . ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadow
[Mg/rok] [nr magazynu]
Magazynowane selektywnie w belach,
w kontenerach lub luzem, w sposéb
uporzgdkowany przed skierowaniem
do podmiotéw zewnetrznych. 16
3. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 600 W przypadku poddania odzyskowi "
we wiasnym zakresie w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego
odpady sg magazynowane luzem, w sposdb
uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie luzem, 1
4. 191205 Szkto 600 :
w sposéb uporzadkowany. 2
Magazynowane selektywnie luzem,
w sposéb uporzgdkowany lub kontenerach
przed skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.
Drewno inne niz ) ) 18
5. 191207 wymienione w 19 12 06 1000 W przypadku poddania odzyskowi »s
we wiasnym zakresie w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego
odpady sg magazynowane luzem, w sposdb
uporzagdkowany.
Magazynowane selektywnie w belach,
w sposéb uporzadkowany przed
skierowaniem do podmiotéw
zewnetrznych.
6. 191208 Tekstylia 200 W przypadku poddania odzyskowi 9
we wiasnym zakresie w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego
odpady sg magazynowane luzem, w sposdb
uporzadkowany.
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
- 1912 11* i przedmioty) 1 Magazynowane selektywnie w zamykanych 30
’ z mechanicznej obrébki pojemnikach, w sposéb uporzadkowany.
odpaddw zawierajace
substancje niebezpieczne
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)
z mechanicznej obrdbki 2500 Magazynowane selektywnie luzem, 20
odpadéw inne niz w sposdb uporzadkowany.
wymienione w 19 12 11
(frakcja o wielkosci ponizej
60 mm)
8. 191212 Magazynowane selektywne luzem,
Inne odpady (w tym w sposéb uporzadkowany lub w belach,
zmieszane substancje . . .
: ) przed skierowaniem odpadow
i przedmioty) do podmiotéw zewnetrznych.
z mechanicznej obrébki
odpadow inne niz 1500 W przypadku odzysku we wtasnym zakresie 14
wymienione w 19 12 11 w instalacji do wytwarzania paliwa
(frakcja palna o wielkosci alternatywnego odpady magazynowane
. . selektywnie luzem, w sposéb
powyzej 60 mm)
uporzadkowany.

Uwagi do Tabeli 8.:

1. Cyfry w indeksie gdrnym oznaczajg odpowiednio:
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22.

23.

1)

Maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku recznego demontazu odpadéw wielkogabarytowych (odpadéw

o kodzie 20 03 07), w procesie odzysku R12, nie moze przekraczaé¢ 5 000 Mg/rok.

Kody i rodzaje odpaddw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie katalogu odpaddéw.

Przyjete symbole R (procesy odzysku) sg zgodne z zatgcznikiem nr 1 do ustawy o odpadach.

Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania (recznego demontazu) odpaddéw wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie

20 03 07), w ponad 50% nalezy przekaza¢ do odzysku.

Odpady powinny by¢ magazynowane w sposéb zgodny z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu w sprawie

szczegoétowych wymagar dla magazynowania odpadow.”.

Punkt I11.2.2.2. decyzji pn. ,Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego” otrzymuje

brzmienie:

#111.2.2.2,

alternatywnego”.

Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego wraz z suszarnig paliwa

W punkcie 111.2.2.2. decyzji pn. ,Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego” Tabela 9. wraz

z uwagami do Tabeli otrzymuje brzmienie:

»Tabela 9. Rodzaje i masa odpadow przewidywanych do przetwarzania w instalacji do wytwarzania paliwa

alternatywnego oraz suszarni paliwa alternatywnego i powstajacych w wyniku tego przetwarzania

Masa L. Miejsce
Kod . i i Sposéb i miejsce .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw ) , magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
1. 2. 3. 4. 5. 6.
I Odpady przewidywane do przetworzenia w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego - w procesach odzysku R13? i R12Y
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Odpady tworzyw sztucznych uporzgdkowany lub bezposrednio
1. 020104 pady tworzy y 200 porza Y P . 9
(z wytgczeniem opakowan) poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
X L uporzadkowany lub bezposrednio
2. 020199 Inne niewymienione odpady 100 . . . 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Odpady z produkcji pasz uporzadkowany lub bezposrednio
3. 0203 81 pacdvzp e 200 porza Y P 4 9
roslinnych poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
X L uporzgdkowany lub bezposrednio
4, 02 03 99 Inne niewymienione odpady 100 . M . 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
. L Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Trociny, widry, $cinki, drewno, , K
L, . L uporzadkowany lub bezposrednio
5. 030105 ptyta widrowa i fornir inne 500 . . i 9
. L. poddawane do instalacji do wytwarzania
niz wymienione w 03 01 04 ]
paliwa alternatywnego.
. i Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Odpady z chemicznej , .
L . .. uporzadkowany lub bezposrednio
6. 030181 przerébki drewna inne niz 100 . - i 9
L poddawane do instalacji do wytwarzania
wymienione w 03 01 80 i
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
X L uporzadkowany lub bezposrednio
7. 030199 Inne niewymienione odpady 100 . . . 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
3. 030307 Mechanicznie wydzielone 200 Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb 9
odrzuty z przerdbki uporzgdkowany lub bezposrednio

76




Lp.

Kod

opadéw

Rodzaj odpadéw

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sposdb i miejsce
magazynowania odpadéw

Miejsce

magazynowania

[nr magazynu]

makulatury i tektury

poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

0303 99

Inne niewymienione odpady

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

10.

04 0209

Odpady materiatéw ztozonych
(np. tkaniny impregnowane,
elastomery, plastomery)

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

11.

040215

Odpady z wykariczania inne niz
wymienione w 04 02 14

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

12.

040221

Odpady z nieprzetworzonych
wtdkien tekstylnych

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

13.

0402 22

Odpady z przetworzonych
wtdkien tekstylnych

300

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

14.

04 0299

Inne niewymienione odpady

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

15.

070213

Odpady tworzyw sztucznych

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

16.

070215

Odpady z dodatkéw inne niz
wymienione w 07 02 14

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

17.

070217

Odpady zawierajace silikony
inne niz wymienione
w 07 02 16

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

18.

07 02 80

Odpady z przemystu
gumowego i produkcji gumy

2000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

19.

07 0299

Inne niewymienione odpady

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

20.

07 06 81

Zwroty kosmetykow i probek

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
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Masa

Miejsce

Kod . ) . Sposdb i miejsce .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw ) ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadéw
[Mg/rok] [nr magazynu]
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
X L uporzgdkowany lub bezposrednio
21. 07 06 99 Inne niewymienione odpady 100 . . i 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
X Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Odpady z toczenia , K
k . uporzadkowany lub bezposrednio
22. 120105 i wygtadzania tworzyw 500 . . i 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
sztucznych i
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Odpady poszlifierskie inne niz uporzgdkowany lub bezposrednio
23. 120117 P ) y'p 200 porza y p . 9
wymienione w 12 01 16 poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
. . . . Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Zuzyte materiaty szlifierskie , .
i B o uporzgdkowany lub bezposrednio
24, 120121 inne niz wymienione 200 . M . 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
w 12 01 20 ]
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
. L uporzgdkowany lub bezposrednio
25. 120199 Inne niewymienione odpady 500 . N i 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Opakowania uporzgdkowany lub bezposrednio
26. 1501 05 ) ) 1000 ) " : 9
wielomateriatowe poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
. . uporzadkowany lub bezposrednio
27. 150109 Opakowania z tekstyliow 200 . . . 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, . 3
. . . Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
tkaniny do wycierania , K
. . uporzadkowany lub bezposrednio
28. 15 02 032 (np. szmaty, Scierki) i ubrania 4000 . N . 9
K o o poddawane do instalacji do wytwarzania
ochronne inne niz wymienione .
paliwa alternatywnego.
w 1502 02
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
X uporzadkowany lub bezposrednio 9
29. 160103 Zuzyte opony 1000 X N .
poddawane do instalacji do wytwarzania 14
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
30. 160119 Tworzywa sztuczne 4000 . N ) 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
. . . Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Nieorganiczne odpady inne ) K
.. L uporzadkowany lub bezposrednio
31. 16 03 04 niz wymienione w 16 03 03, 1000 i N . 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
16 03 80 .
paliwa alternatywnego.
X X Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Organiczne odpady inne , K
.. L uporzadkowany lub bezposrednio
32. 16 03 06 niz wymienione w 16 03 05, 1000 . N . 9
poddawane do instalacji do wytwarzania
16 03 80 ]
paliwa alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Magnetyczne i optyczne uporzgdkowany lub bezposrednio
33. 168001 gnety Py 50 porza Y P 9

nosniki informacji

poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
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Lp.

Kod

opadéw

Rodzaj odpadéw

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sposdb i miejsce
magazynowania odpadéw

Miejsce

magazynowania

[nr magazynu]

34,

16 8102

Odpady inne niz wymienione
w16 8101

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

35.

16 82 02

Odpady inne niz wymienione
w16 8201

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

36.

1701 80

Usuniete tynki, tapety, okleiny
itp.

200

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

37.

170201

Drewno

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

38.

170203

Tworzywa sztuczne

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

39.

1703 80

Odpadowa papa

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

40.

17 06 04

Materiaty izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 01
i17 06 03

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

41.

17 09 04

Zmieszane odpady z budowy,
remontéw i demontazu inne
niz wymienione w 17 09 01,
170902i170903

1500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

42.

19 08 01%

Skratki

1000

Odpady nie s3 magazynowane.

43,

19 09 04%

Zuzyty wegiel aktywny

200

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

44,

19 09 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

45,

191201

Papier i tektura

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

46.

19 12 04?

Tworzywa sztuczne i guma

5000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

47.

19 12 07%

Drewno inne niz wymienione
w1912 06

350

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.
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Lp.

Kod

opadéw

Rodzaj odpadéw

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sposdb i miejsce
magazynowania odpadéw

Miejsce

magazynowania

[nr magazynu]

48.

19 12 08%

Tekstylia

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

49.

1912 10%

Odpady palne (paliwo
alternatywne) - RDF/pre RDF

20000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

24

50.

1912 122

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrobki
odpaddw inne niz wymienione
w191211

23 000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

24

51.

200101

Papier i tektura

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

52.

200110

Odziez

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

53.

200111

Tekstylia

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

54,

200138

Drewno inne niz wymienione
w 200137

200

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

55.

200139

Tworzywa sztuczne

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

56.

200199

Inne niewymienione frakcje
zbierane w sposéb selektywny

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

57.

200203

Inne odpady nieulegajgce
biodegradaciji

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

58.

2003 07

Odpady wielkogabarytowe

4000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

59.

200399

Odpady komunalne
niewymienione w innych
podgrupach

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

Odpady powstajace w wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego - w procesie odzysku

R12%

191202

Metale zelazne

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany.
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24,

Masa L. Miejsce
Kod i ; J Sposob i miejsce .
Lp. Rodzaj odpadéw odpadéw ) ; magazynowania
opadéw magazynowania odpadow
[Mg/rok] [nr magazynu]
10
Odpady palne (paliwo 23 000 Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb 15
alternatywne) - RDF? uporzadkowany.
16
2. 191210
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
Odpady palne (paliwo 12 400 uporzadkowany, a nastepnie tadowarka 27
alternatywne) - preRDF° podawane do bufora skad trafiaja 24.1
na suszarnie paliwa alternatywnego.
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrdbki 3
. . . Magazynowane luzem, w sposéb
3. 191212 odpadoéw inne niz wymienione 559 20
uporzgdkowany.
w191211
(frakcja inertna/niepalna
po separatorze powietrznym)
" Odpady o kodzie 19 12 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) - preRDF przewidywane do przetwarzania w suszarni paliwa
’ alternatywnego - w procesie odzysku R12
Odpady palne (paliwo Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb 27
1 191210 pady palne (p 12 400 gazy y P
alternatywne) - preRDF uporzadkowany. 24.1
" Odpady powstajace w wyniku suszenia odpaddéw o kodzie 19 12 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) - preRDF w suszarni paliwa
o alternatywnego - w procesie odzysku R12
Odpady palne (paliwo Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
1. 191210 pady palne (p 9984 gazy Y P 10
alternatywne) - RDF¥ uporzadkowany.

Uwagi do Tabeli 9.:

1.

1)

2)

3)

4)

5)

Cyfry w indeksie gérnym oznaczajg odpowiednio:

Maksymalna faczna masa odpaddow przewidywanych do przetwarzania w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego,
w procesie odzysku R12, nie moze przekraczaé 40 000 Mg/rok.

Odzysk w procesie R13 nie dotyczy odpaddéw o kodzie 19 08 01, odpaddéw wytwarzanych w zwigzku z utrzymaniem
w sprawnosci instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadoéw, tj. odpaddéw o kodzie 15 02 03 i 19 09 04,
odpaddw powstajgcych w czeSci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw,
tj. odpadow o kodach: 19 12 10 i 19 12 12 oraz odpaddéw powstajacych w wyniku recznego przetwarzania odpadow
wielkogabarytowych, tj. odpadéw o kodach: 19 12 04, 19 12 07, 19 12 08 i 19 12 12 (frakcji palnej o wielkosci powyzej
60 mm).

Maksymalna taczna masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego, w procesie odzysku R12, nie moze przekraczaé 40 000 Mg/rok.

Odpady spetniajg wymagania okreslone przez odbiorce paliw, m.in. w zakresie kalorycznosci, wartosci opatowej i zawartosci
chloru.

Odpady o kodzie 19 12 10 klasyfikowane jako preRDF w przypadku skierowania do suszarni paliwa alternatywnego.
Kody i rodzaje odpaddéw przyjeto zgodnie z rozporzgdzeniem w sprawie katalogu odpaddw.
Przyjete symbole R (procesy odzysku) sg zgodne z zatgcznikiem nr 1 do ustawy o odpadach.

Odpady powinny by¢é magazynowane w sposob zgodny z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu w sprawie
szczegoétowych wymagarn dla magazynowania odpadow.”.

Punkt 111.2.3.1.1. decyzji pn. ,Odpady przetwarzane w instalacji do mechaniczno- biologicznego

przetwarzania odpadéw” otrzymuje brzmienie:

».2.3.1.1. Odpady przetwarzane w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-

biologicznego przetwarzania odpadéw

Moc przerobowa instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw wynosi

124 600 Mg/rok (wydajnos¢ uwzglednia cze$¢ mechaniczng oraz biologiczng).
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1. Przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie
2003 01):

1.1. Unieszkodliwianie w procesie D15 - Magazynowanie poprzedzajgce ktdrykolwiek z proceséw
wymienionych w pozycjach D1-D14 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania u wytwaorcy odpadow):
Unieszkodliwianie w procesie D15 niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw
o kodzie 20 03 01) polega na ich selektywnym magazynowaniu selektywnie luzem, w sposdb
uporzadkowany do 48 h w hali sortowni w strefie przyjecia odpadéw — magazyn nr 23, przed
poddaniem ich unieszkodliwianiu w procesie D13.

1.2. Unieszkodliwianie w procesie D13 - Sporzqdzanie mieszanki lub mieszanie przed poddaniem
odpaddw ktdremukolwiek z procesdw wymienionych w pozycjach D1-D12:

Przywozone na teren Zaktadu niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne s wazone
na wadze samochodowej, a nastepnie wytadowywane na ptyte wytadowczg w hali sortowni.
Z ptyty wytadowczej za pomocg tadowarki odpady sg podawane do rozrywarki workéw lub
bezposrednio na przenosnik kanatowy (z pominieciem rozrywarki workdéw). Z przenosnika
kanatowego odpady sg podawane do kabiny wstepnej, w ktdrej sg wybierane odpady mogace
zaktécié proces dalszego sortowania, np. odpady o wiekszych gabarytach w postaci: tworzyw
sztucznych (worki, folie), papieru i tektury (kartony), zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego, drewna, elementéw metalowych oraz odpady ze szkta. Po przejsciu przez kabine
wstepng odpady trafiajg na sito obrotowe 60-340 mm, na ktérym sg wydzielane nastepujace
frakcje:

— frakcja podsitowa o wielkosci ponizej 60 mm,

— frakcja o wielkosci 60 - 340 mm,

— frakcja o wielkosci powyzej 340 mm.

Frakcja o wielkosci ponizej 60 mm (stanowigca frakcje ulegajaca biodegradacji — oznaczong kodem
19 12 12) jest kierowana poprzez przenosnik pod separator metali zelaznych FE (1), na ktérym
sg wydzielane metale zelazne, a nastepnie pod separator metali niezelaznych nFE (1), na ktérym
sg wydzielane metale niezelazne. Wyseparowane z frakcji o wielkosci ponizej 60 mm metale
zelazne i niezelazne trafiajag na przenos$nik (podzielony na dwa ciggi — dla metali zelaznych
i niezelaznych), ktérym sg kierowane do kabiny doczyszczania metali Fe i nFe. W kabinie nastepuje
podziat na poszczegdlne frakcje metali zelaznych (gromadnych wstepnie w kontenerze)
i niezelaznych (gromadzonych wstepnie w pojemniku/worku typu big bag) oraz wydzielenie
ewentualnych zanieczyszczen, kierowanych za pomocg odpowiedniego przenosnika do separatora
balistycznego. Wstepnie zgromadzone metale sg przewozone woézkiem widtowym do magazynu
nr 3, gdzie sy magazynowane luzem w sposdb uporzadkowany, skad zostajg przekazane
do dalszego zagospodarowania.

Po przejsciu przez separatory, frakcja o wielkosci ponizej 60 mm za pomocy podajnikdéw
tasmowych (zabudowanych) jest transportowana do hali instalacji biologicznego przetwarzania,
gdzie jest kierowana bezposrednio na separatory balistyczne, na ktdrych jest wydzielany balast,
w postaci np. kamieni i szkta, ktéry mogtby utrudni¢ dalszy proces biologicznego przetwarzania
odpaddw w warunkach beztlenowych. Wydzielony balast jest kierowany do boksu
zlokalizowanego w strefie magazynowania balastu i frakcji drobnej. Oczyszczona frakcja
o wielkosci 0-60 mm trafia do zbiornika buforowego. Przed skierowaniem do zbiornika
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buforowego odpady mogg byé podawane na sito batutowe o oczkach 10 mm. Wydzielona frakcja

od 10 do 60 mm jest kierowana do zbiornika buforowego, a frakcja ponizej 10 mm jest kierowana

do wydzielonego boksu w strefie magazynowania balastu i frakcji drobnej. Frakcja o wielkosci

10-60 mm jest kierowana do przetwarzania w warunkach beztlenowych, natomiast wydzielony

balast oraz frakcja o wielkosci 0-10 mm s3g kierowane do unieszkodliwiania w procesie D8

w warunkach tlenowych, w procesie dwustopniowym.

Wydzielona frakcja o wielko$ci 60-340 mm poprzez przenosniki jest poddawana pod separator

optyczny tworzyw sztucznych, na ktérym nastepuje podziat na frakcje pozytywng — w postaci

wszystkich rodzajéw tworzyw sztucznych oraz negatywnga — pozostate frakcje:

1.

Frakcja pozytywna (wydzielone tworzywa sztuczne) jest kierowana pod separator balistyczny

wraz z zanieczyszczeniami (balastem) wydzielonym w kabinie doczyszczania metali Fe i nFE.

Na separatorze nastepuje rozdziat na frakcje lekkg 2D (ptaska, w postaci folii), frakcje ciezka 3D

(PET, tetra pack) oraz na drobne zanieczyszczenia w postaci odsianej frakcji ponizej 40-50 mm:

. frakcja lekka 2D (folia) trafia na separator optyczny folii PE, gdzie nastepuje podziat na frakcje

pozytywng — folie mix oraz frakcje negatywng, w postaci pozostatej frakcji kalorycznej:

— frakcja pozytywna jest kierowana do kabiny sortowniczej gtdwnej (surowcowej), w ktorej

nastepuje jej doczyszczanie i rozsortowanie na folie biatg i pozostatg folie mix; wydzielone
w kabinie poszczegdlne frakcje folii trafiajg poprzez zsypy do bokséw zlokalizowanych pod
kabing, a zanieczyszczenia trafiajg na przenosnik zbierajacy do frakcji RDF kierujgcy odpady
do kontenera bunkrowego,

— frakcja negatywna (wysokokaloryczna) jest kierowana do kabiny kontrolnej k. RDF, w ktorej

b.

nastepuje wydzielenie ewentualnych zanieczyszczen; oczyszczona frakcja kaloryczna jest
kierowana do kontenera bunkrowego, a wydzielone zanieczyszczenia sg kierowane
do kabiny doczyszczania balastu,

frakcja ciezka (3D) jest kierowana pod tréjdrozny separator optyczny PET Il, na ktérym jest
wydzielana frakcja pozytywna (opakowania typu PET (osobno: zielony i niebieski) i tetra
pack) oraz frakcja negatywna:

frakcja pozytywna (opakowania typu PET (osobno: zielony i niebeski) i tetra pack) jest
kierowana do kabiny sortowniczej gtéwnej, w ktérej nastepuje doczyszczenie i rozsortowanie
odpaddéw na poszczegdlne frakcje surowcowe; surowce PET itetra pack trafiajg poprzez
zsypy do boksow zlokalizowanych pod kabing; pozostatos¢ po segregacji trafia na przenosnik
zbierajacy do frakcji RDF i jest kierowana jako frakcja kaloryczna do kontenera bunkrowego,

frakcja negatywna jest kierowana na tréjdrozny separator optyczny PET I, na ktérym jest
wydzielana frakcja pozytywna (opakowania typu PET (osobno: bezbarwny i pozostaty
zielony/niebieski) oraz frakcja negatywna:

e frakcja pozytywna (opakowania typu PET (osobno: bezbarwny i pozostaty
zielony/niebeski) jest kierowana do kabiny sortowniczej gtéwnej, w ktdrej nastepuje
doczyszczenie i rozsortowanie odpaddw na poszczegdlne kolory PET; surowce PET trafiajg
poprzez zsypy do boksow zlokalizowanych pod kabing; pozostato$¢ po segregacji trafia
na przenosnik zbierajgcy do frakcji RDF i jest kierowana jako frakcja kaloryczna
do kontenera bunkrowego,

e frakcja negatywna jest kierowana pod separator optyczny PE/PP, gdzie nastepuje podziat
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na frakcje pozytywng — tworzywa (osobno: PE i PP) i frakcje negatywng zawracang na ciag
separatoréw:

» frakcja pozytywna w postaci PE/PP trafia do kabiny sortowniczej gtéwnej, gdzie nastepuje
jej doczyszczanie i rozsortowanie na poszczegdlne frakcje surowcowe trafiajgce poprzez
zsypy do bokséw zlokalizowanych pod kabing; pozostatos¢ po segregacji trafia
na przenosnik zbierajagcy do frakcji RDF i jest kierowana jako frakcja kaloryczna
do kontenera bunkrowego,

» frakcja negatywna jest zawracana na cigg separatoréw PET Il - PET | — PE/PP
do dodatkowego rozdziatu nierozsortowanych w pierwszym etapie surowcow.

. drobne zanieczyszczenia w postaci odsianej frakcji o wielkosci ponizej 40-50 mm sg kierowane
do kabiny doczyszczania balastu.

. Frakcja negatywna jest kierowana pod separator metali zelaznych FE (2). Wydzielone poprzez

separator metale zelazne sg kierowane odpowiednim przenos$nikiem do kabiny doczyszczania
metali FE i nFE. Pozostate odpady po przejsciu przez separator metali zelaznych FE (2)
sg kierowane na separator optyczny papieru itektury, gdzie nastepuje wydzielenie frakcji
pozytywnej (papier i tektura) oraz frakcji negatywnej (pozostatosé):

. frakcja pozytywna (papier i tektura) — po przejsciu przez separator optyczny papieru i tektury
jest kierowana do kabiny sortowniczej gtéwnej (surowcowej), gdzie nastepuje reczny podziat
na papier i karton, ktore trafiajg poprzez zsypy do bokséw zlokalizowanych pod kabing;
pozostatos¢ z sortowania papieru i tektury trafia do kontenera bunkrowego,

. frakcja negatywna jest kierowana pod separator metali niezelaznych nFE (2), poprzez ktdry
sg wydzielane metale niezelazne, kierowane nastepnie odpowiednim przenos$nikiem do kabiny
doczyszczania metali FE i nFe; w kabinie nastepuje wydzielenie metali niezelaznych
(gromadzonych wstepnie w pojemniku/worku typu big bag) i metali zelaznych, o ktérych mowa
w ww. punkcie 2 (gromadzonych wstepnie w kontenerze), oraz ewentualnych zanieczyszczen,
kierowanych za pomocy odpowiedniego podajnika do separatora balistycznego. Wstepnie
zgromadzone metale sg przewozone wodzkiem widtowym do magazynu nr 3, gdzie
sg magazynowane luzem w sposdb uporzadkowany, skad zostajg przekazane do dalszego
zagospodarowania. Pozostatos$é po przejsciu przez separator metali niezelaznych nFE (2) jest
kierowana pod separator optyczny RDF, na ktérym jest wydzielana frakcja pozytywna
(kaloryczna) oraz frakcja negatywna (stanowigca balast):

— frakcja pozytywna (kaloryczna) jest kierowana do kabiny kontrolnej k. RDF, w ktérej
nastepuje rozdziat na: odpady surowcowe, pozostatos¢ w postaci frakcji kalorycznej,
kierowanej do kontenera bunkrowego, oraz na ewentualne zanieczyszczenia kierowane
do kabiny doczyszczania balastu;

— frakcja negatywna (balast) trafia do kabiny doczyszczania balastu.

W kabinie doczyszczania balastu nastepuje wydzielenie pozostatych odpadéw surowcowych.

Pozostatos¢ (19 12 12) jest kierowana poprzez automatyczng stacje zatadunku balastu

do kontenerdw. Przedmiotowe odpady (19 12 12 — frakcja o wielkosci 60-340 mm — tzw. balast

posortowniczy (zawierajgcg takze wydzielone na separatorze balistycznym zanieczyszczenia

w postaci frakcji o wielkosci ponizej 40-50 mm)), s3 poddawane przesiewaniu na mobilnym sicie

obrotowym o przeswicie oczek o wielkosci 100 mm. Wydzielona na sicie frakcja 60-100 mm jest
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poddawana rozdrabnianiu na rozdrabniaczu mobilnym, a nastepnie jest kierowana
do biologicznego suszenia w procesie odzysku R3. Odpady przed rozdrobnieniem i zatadunkiem
do tuneli (bioreaktoréw) moga by¢ krétkotrwale magazynowane luzem w magazynie nr 12.

Frakcja 100-340 mm oraz wydzielona w sortowni frakcja kaloryczna (frakcja kal. RDF o wielkosci
powyzej 60 mm), w zaleznosci od uzyskanej jakosci i parametréow jest klasyfikowana jako
komponent paliwa alternatywnego (19 12 12) albo paliwo alternatywne preRDF — (19 12 10).
Ww. odpady:

— po zebraniu odpowiedniej ilosci sg kierowane do prasy belujgcej, gdzie nastepuje ich
sprasowanie i zbelowanie; nastepnie odpady s3 magazynowane i przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku jako komponent paliwa alternatywnego lub paliwo alternatywne
(preRDF),

— lub sg magazynowane w boksach przed poddaniem ich odzyskowi w procesie R12 w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego; powyzsze ma na celu zagospodarowanie we witasnym
zakresie odpaddéw o kodzie 19 12 12 oraz poprawe parametrow odpaddéw o kodzie 19 12 10.
Wszystkie odpady surowcowe wydzielone w kabinie gtdwnej, ktdre trafiajg zsypami do bokséw
pod kabing, zostajg nastepnie podane do prasy belujacej (kanatowej).

Frakcja o wielkosci powyzej 340 mm jest kierowana do oddzielnej kabiny sortowniczej frakcji
>340 mm, celem recznego wydzielenia zawartych w niej surowcéw. Wydzielone surowce
sg magazynowane w przeznaczonych do tego miejscach magazynowych. Pozostatosé po procesie
sortowania w zaleznosci od jakosci przywozonych odpadéw jest klasyfikowana jako komponent
paliwa alternatywnego (odpady o kodzie 19 12 12 ), paliwo alternatywne preRDF (odpady o kodzie
19 12 10) lub balast (odpady o kodzie 19 12 12). Frakcja kaloryczna moze byé skierowana na prase
belujgcg, magazynowana i przekazywana uprawnionym podmiotom w celu odzysku Ilub
transportowana tasmociggiem do hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF, magazynowana
w boksach ipoddawana odzyskowi na linie do wytwarzania paliwa alternatywnego RDF.
Wydzielony balast jest przekazywany uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub
unieszkodliwiany we wtasnym zakresie w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji
administracyjnych).

Caty proces segregacji kierowany jest za posrednictwem centralnego komputera
oraz monitorowany.

Maksymalna taczna masa odpaddéw powstajgcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01) wynosi
65 000 Mg/rok.

2. Przetwarzanie odpadow innych niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne:

2.1. Odzysk w procesie R13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajgce ktorykolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow):
Odzysk w procesie R13 odpadéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22, 12 01 05, 15 01 01, 15 01 02,
15 01 06, 19 12 04, 20 01 01, 20 01 39, 20 01 40 oraz 20 01 99, polega na ich selektywnym

magazynowaniu luzem w sposéb uporzadkowany w hali sortowni w strefie przyjecia odpadow —
magazyn nr 23, przed poddaniem ich odzyskowi w procesie R12.

2.2. Odzysk w procesie R12 - Wymiana odpaddow w celu poddania ich ktoremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11:
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a. przetwarzanie odpaddéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22, 12 01 05 oraz 19 12 04

Przywozone na teren Zaktadu odpady o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22, 12 01 05 oraz
19 12 04 s3 wazone na wadze samochodowej, a nastepnie wytadowywane w boksie przyjecia
odpadow (magazyn nr 23) w hali sortowni. Z boksu, za pomocg tadowarki, odpady sg podawane
bezposrednio na przenosnik kanatowy (z pominieciem rozrywarki workéw). Nastepnie poprzez
przenosniki odpady sg kierowane do kabiny wstepnej, gdzie nastepuje wydzielenie ewentualnych
zanieczyszczen w postaci balastu. Wydzielony balast jest kierowany do unieszkodliwienia
we wiasnym zakresie w procesie D5, natomiast frakcje kaloryczne przemieszczane sg do kontenera
bunkrowego. W zaleznosci od uzyskanej jakosci i parametrow odpady sg klasyfikowane jako
komponent paliwa alternatywnego (19 12 12) albo paliwo alternatywne preRDF (19 12 10).
Przedmiotowe odpady:

— po zebraniu odpowiedniej ilosci w kontenerze bunkrowym sg kierowane do prasy belujace;j,
gdzie nastepuje ich sprasowanie i zbelowanie; nastepnie odpady sg magazynowane
i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku jako komponent paliwa
alternatywnego lub paliwo alternatywne (preRDF),

— lub s3 transportowane tasmociggiem do hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF
i magazynowane w boksach przed poddaniem ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF; powyzsze ma na celu zagospodarowanie we wtasnym zakresie odpadow
o kodzie 19 12 12 oraz poprawe parametréw odpadéw o kodzie 19 12 10.

Maksymalna tgczna masa odpaddéw powstajgcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania
odpaddéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22, 12 01 05 i 19 12 04, nie moze przekraczaé
1 720 Mg/rok.

b. przetwarzanie odpadéw o kodach: 15 01 02, 15 01 06, 20 01 39, 20 01 40 oraz 20 01 99

Przywozone na teren Zaktadu odpady o kodach: 15 01 06, 20 01 99, 15 01 02, 20 01 39, 20 01 40 s3
wazone na wadze samochodowej, a nastepnie wyladowywane w boksie przyjecia odpadow
(magazyn nr 23) w hali sortowni. Z boksu, za pomocg tadowarki, odpady sg selektywnie podawane
do rozrywarki workéw lub bezposrednio na przenosnik kanatowy (z pominieciem rozrywarki
workow). Z przenosnika kanatowego odpady sg podawane do kabiny wstepnej, gdzie s3
wydzielane odpady mogace zaktécié proces dalszego sortowania, np. odpady o wiekszych
gabarytach w postaci: tworzyw sztucznych (worki, folie), papieru i tektury (kartony), elementéw
metalowych oraz odpady ze szkta. Po przejsciu przez kabine wstepng odpady trafiajg na sito
obrotowe 60-340 mm (za wyjatkiem odpadéw o kodzie 20 01 40), na ktérym sg wydzielane
nastepujace frakcje:

— frakcja o wielkosci ponizej 60 mm,

— frakcja o wielkosci 60-340 mm,

— frakcja o wielkosci powyzej 340 mm.

Frakcja o wielkosci ponizej 60 mm z przetwarzania odpaddow o kodzie 15 01 06 jest kierowana pod
separatory FE i nFE, na ktorych sg wydzielane metale zelazne i niezelazne. Wydzielone metale
trafiajg na przenosnik (podzielony na dwa ciaggi), ktéorym sg kierowane do kabiny doczyszczania

metali FE i nFE. W kabinie nastepuje podziat na poszczegdlne frakcje metali zelaznych
(gromadzonych  wstepnie w kontenerze) i niezelaznych (gromadzonych wstepnie
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w pojemniku/worku typu big bag). Wstepnie zgromadzone metale sg przewozone wodzkiem
widtowym do magazynu nr 3, skad zostajg przekazane do dalszego zagospodarowania. Pozostatosé
dalej przenosnikami trafia do konteneréw stacji koricowej skad kierowana jest jako strukturant
do unieszkodliwiania w procesie D8 lub do sktadowania w procesie D5.

Frakcja o wielkosci ponizej 60 mm z odpaddéw o kodach: 15 01 02, 20 01 39 i 20 01 99 jest
kierowana na przenosnik rewersyjny kierujacy jg do frakcji o wielkosci 60-340 mm.

Frakcja o wielkosci powyzej 340 mm z sita obrotowego, moze by¢ zawracana na linie sortowniczg
do frakcji 60-340 mm lub trafiaé poprzez uktad przenosnikéw do kabiny sortowniczej (kabina
stuzaca recznemu doczyszczaniu surowcéw frakcji powyzej 340 mm), w ktérej nastepuje reczne
wyciggniecie frakcji takich jak folia, karton, frakcja preRDF. Pozostatos¢ po sortowaniu (balast
z frakcji powyzej 340 mm) skierowana jest przenosnikami do kontenera bunkrowego i dalej
na instalacje do wytwarzania paliwa alternatywnego.

Frakcja o wielkosci 60-340 mm (caty asortyment z pkt b, za wyjatkiem odpaddéw o kodzie 20 01 40)
wraz z zawrdcong z sita obrotowego frakcjg o wielkosci ponizej 60 mm i/lub z frakcjg o wielkosci
powyzej 340 mm poprzez przenosniki jest poddawana na separator optyczny tworzyw sztucznych,
na ktérym nastepuje podziat na frakcje pozytywng — w postaci wszystkich rodzajéw tworzyw
sztucznych oraz negatywng — pozostate frakcje.

1. Frakcja pozytywna (wydzielone tworzywa sztuczne) jest kierowana pod separator balistyczny

wraz z zanieczyszczeniami (balastem) wydzielonym w kabinie doczyszczania metali Fe i nFE.
Na separatorze nastepuje rozdziat na frakcje lekkg 2D (ptaska, w postaci folii), frakcje ciezka 3D
(PET, tetra pack) oraz na drobne zanieczyszczenia w postaci odsianej frakcji ponizej 40-50 mm:

a. frakcja lekka 2D (folia) trafia na separator optyczny folii PE, gdzie nastepuje podziat na frakcje
pozytywng — folie mix oraz frakcje negatywng, w postaci pozostatej frakcji kalorycznej:

— frakcja pozytywna jest kierowana do kabiny sortowniczej gtéwnej (surowcowej), w ktorej
nastepuje jej doczyszczanie i rozsortowanie na folie biatg i pozostatg folie mix; wydzielone
w kabinie poszczegdlne frakcje folii trafiajg poprzez zsypy do bokséw zlokalizowanych pod
kabing, a zanieczyszczenia trafiajg na przenosnik zbierajacy do frakcji RDF kierujgcy odpady
do kontenera bunkrowego,

— frakcja negatywna (wysokokaloryczna) jest kierowana do kabiny kontrolnej k.RDF, w ktérej
nastepuje wydzielenie ewentualnych zanieczyszczen; oczyszczona frakcja kaloryczna jest
kierowana do kontenera bunkrowego, awydzielone zanieczyszczenia sg kierowane
do kabiny doczyszczania balastu,

b. frakcja ciezka (3D) jest kierowana pod tréjdrozny separator optyczny PET I, na ktorym jest
wydzielana frakcja pozytywna (opakowania typu PET (osobno: zielony i niebieski) i tetra pack)
oraz frakcja negatywna:

— frakcja pozytywna (opakowania typu PET (osobno: zielony i niebeski) i tetra pack) jest
kierowana do kabiny sortowniczej gtéwnej, w ktérej nastepuje doczyszczenie i rozsortowanie
odpaddéw na poszczegdlne frakcje surowcowe; surowce PET itetra pack trafiajg poprzez
zsypy do boksow zlokalizowanych pod kabing; pozostatos¢ po segregacji trafia na przenosnik
zbierajgcy do frakcji RDF i jest kierowana jako frakcja kaloryczna do kontenera bunkrowego,
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— frakcja negatywna jest kierowana na trojdrozny separator optyczny PET I, na ktorym jest
wydzielana frakcja pozytywna (opakowania typu PET (osobno: bezbarwny i pozostaty
zielony/niebieski)) oraz frakcja negatywna:

o frakcja pozytywna (opakowania typu PET (osobno: bezbarwny i pozostaty
zielony/niebeski)) jest kierowana do kabiny sortowniczej gtéwnej, w ktorej nastepuje
doczyszczenie i rozsortowanie odpaddw na poszczegdlne frakcje kolory PET; surowce PET
trafiajg poprzez zsypy do bokséw zlokalizowanych pod kabing; pozostatos¢ po segregacji
trafia na przenosnik zbierajgcy do frakcji RDF i jest kierowana jako frakcja kaloryczna
do kontenera bunkrowego,

e frakcja negatywna jest kierowana pod separator optyczny PE/PP, gdzie nastepuje podziat
na frakcje pozytywna — tworzywa (osobno: PE i PP) i frakcje negatywng zawracang:

» frakcja pozytywna w postaci PE/PP trafia do kabiny sortowniczej gtéwnej, gdzie
nastepuje jej doczyszczanie i rozsortowanie na poszczegdlne frakcje surowcowe,
trafiajgce poprzez zsypy do bokséw zlokalizowanych pod kabing;, pozostatosc
po segregacji trafia na przenosnik zbierajacy do frakcji RDF i jest kierowana jako frakcja
kaloryczna do kontenera bunkrowego,

» frakcja negatywna jest zawracana na cigg separatorow PET Il - PET | — PE/PP
do dodatkowego rozdziatu nierozsortowanych w | etapie surowcow.

. drobne zanieczyszczenia w postaci odsianej frakcji o wielkosci ponizej 40-50 mm sg kierowane

do kabiny doczyszczania balastu.

. Frakcja negatywna jest kierowana pod separator metali zelaznych FE (2). Wydzielone poprzez

separator metale zelazne sg kierowane odpowiednim przenosnikiem do kabiny doczyszczania
metali FE i nFE. Pozostate odpady po przejsciu przez separator metali zelaznych FE (2)
sg kierowane na separator optyczny papieru i tektury, gdzie nastepuje wydzielenie frakgcji
pozytywnej (papier i tektura) oraz frakcji negatywnej (pozostatos¢):

. frakcja pozytywna (papier i tektura) — po przejsciu przez separator optyczny papieru i tektury
jest kierowana do kabiny sortowniczej gtéwnej (surowcowej), gdzie nastepuje reczny podziat
na papier i karton, ktére trafiajg poprzez zsypy do bokséw zlokalizowanych pod kabing;
pozostatosc z sortowania papieru i tektury trafia do kontenera bunkrowego,

. frakcja negatywna jest kierowana pod separator metali niezelaznych nFE (2), poprzez ktéry
sg wydzielane metale niezelazne, kierowane nastepnie odpowiednim przenosnikiem do kabiny
doczyszczania metali FE i nFE; w kabinie nastepuje wydzielenie metali niezelaznych
(gromadzonych wstepnie w pojemniku/worku typu big bag) i metali zelaznych (gromadzonych
wstepnie w kontenerze) oraz ewentualnych zanieczyszczen kierowanych za pomocg podajnika
do separatora balistycznego. Wstepnie zgromadzone metale sg przewozione wdzkiem
widtowym do magazynu nr 3, skad zostajg przekazane do dalszego zagospodarowania.
Pozostatos¢ po przejsciu przez separator metali niezelaznych nFE (2) jest kierowana pod
separator RDF; na separatorze jest wydzielana frakcja pozytywna (kaloryczna) oraz frakcja
negatywna (stanowigca balast):

— frakcja pozytywna (kaloryczna) jest kierowana do kabiny kontrolnej k.RDF, w ktorej
nastepuje rozdziat na odpady surowcowe, pozostatos¢ w postaci frakcji kalorycznej,
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kierowanej do kontenera bunkrowego, oraz na ewentualne zanieczyszczenia kierowane
do kabiny doczyszczania balastu;

— frakcja negatywna (balast) trafia do kabiny doczyszczania balastu.

Gromadzona frakcja kaloryczna w kontenerze bunkrowym, po zebraniu odpowiedniej ilosci jest
kierowana do prasy belujgcej, gdzie nastepuje jej sprasowanie i zbelowanie, a nastepnie w takiej
postaci jest magazynowana i przekazywana odbiorcom zewnetrznym w celu odzysku. Frakcja
kaloryczna moze by¢ takze przetransportowana tasmociggiem do hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF, gdzie jest magazynowana, a nastepnie kierowana na linie do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

Pozostatos¢ z procesu sortowania jest kierowana do unieszkodliwiania we wtasnym zakresie
w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji administracyjnych).

Caty proces segregacji jest kierowany za posrednictwem centralnego komputera oraz
monitorowany.

Z odpadow o kodzie 15 01 02 (Opakowania z tworzyw sztucznych) sg wydzielane poszczegdlne
frakcje opakowan z tworzyw sztucznych, z podziatem na rodzaj (PET, pozostate) i kolor.
Opakowania z tworzyw sztucznych nienadajgce sie do odzysku surowcowego sg klasyfikowane jako
komponent paliwa alternatywnego (odpady o kodzie 19 12 12) lub paliwo alternatywne preRDF
(odpady o kodzie 19 12 10), a zanieczyszczenia nienadajgce sie do odzysku s3g klasyfikowane jako
balast (odpady o kodzie 19 12 12), przeznaczony do unieszkodliwienia we wtasnym zakresie
w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji administracyjnych). Wydzielona frakcja kaloryczna,
tj. odpady o kodzie 19 12 12 (komponent paliwa alternatywnego) oraz 19 12 10 (paliwo
alternatywne preRDF), po zebraniu odpowiedniej ilosci w kontenerze bunkrowym jest kierowana
do prasy belujgcej, gdzie nastepuje jej sprasowanie i zbelowanie. Nastepnie odpady
sg magazynowane i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku, lub
sg transportowane tasmociggiem do hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF
i magazynowane w boksach przed poddaniem ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego. Powyzsze ma na celu zagospodarowanie we wtasnym zakresie odpadéw o kodzie
19 12 12 oraz poprawe parametréw odpadéw o kodzie 19 12 10.

Maksymalna tgczna masa odpaddéw powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania
odpaddw o kodzie 15 01 02, nie moze przekraczac¢ 2 000 Mg/rok.

W wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpaddéw o kodzie 15 01 06 (Zmieszane odpady
opakowaniowe) sgwydzielane wybrane odpady opakowaniowe z podgrupy 15 O01.
Zanieczyszczenia wydzielone podczas mechaniczno-recznego przetwarzania sg klasyfikowane
w zaleznosci od ich rodzaju i jakosci jako paliwo alternatywne preRDF (odpady pod kodem
19 12 10) lub komponent paliwa alternatywnego (odpady pod kodem 19 12 12). Wydzielona
frakcja kaloryczna, tj. odpady o kodzie 19 12 12 (komponent paliwa alternatywnego) oraz 19 12 10
(paliwo alternatywne preRDF), po zebraniu odpowiedniej ilosci jest kierowana do prasy belujgcej,
gdzie nastepuje jej sprasowanie izbelowanie. Nastepnie odpady s3 magazynowane
i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub sg transportowane tasmociggiem
do hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF i magazynowane w boksach przed poddaniem
ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego. Powyisze ma na celu
zagospodarowanie we wtasnym zakresie odpadow o kodzie 19 12 12 oraz poprawe parametrow
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odpaddéw o kodzie 19 12 10. Natomiast zanieczyszczenia nienadajgce sie do odzysku (balast
<60 mm) klasyfikowane jako odpady o kodzie 19 12 12 sg kierowane jako strukturant do procesu
unieszkodliwiania D8 lub do unieszkodliwiania w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji
administracyjnych).

Maksymalna tgczna masa odpaddéw powstajgcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania
odpaddw o kodzie 15 01 06, nie moze przekraczac¢ 20 600 Mg/rok.

W przypadku odpaddéw o kodzie 20 01 39 (Tworzywa sztuczne) nastepuje podziat na opakowania
ztworzyw sztucznych (odpady o kodzie 15 01 02) oraz tworzywa sztuczne niebedace
opakowaniami (w postaci odpadéw o kodzie 19 12 04). Ponadto sg wydzielane zanieczyszczenia
w postaci frakcji balastowej (odpady o kodzie 19 12 12), unieszkodliwianej we wtasnym zakresie
w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji administracyjnych) oraz frakcje nienadajgce sie
do odzysku surowcowego klasyfikowane jako komponent paliwa alternatywnego (odpady o kodzie
19 12 12) lub paliwo alternatywne RDF (odpady o kodzie 19 12 10). Wydzielona frakcja kaloryczna,
tj. odpady o kodzie 19 12 12 (komponent paliwa alternatywnego) oraz 19 12 10 (paliwo
alternatywne preRDF) po zebraniu odpowiedniej ilosci sg kierowane do prasy belujgcej, gdzie
nastepuje ich sprasowanie izbelowanie. Nastepnie odpady s3 magazynowane i przekazywane
uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub sg transportowane tasmociggiem do hali
wytwarzania paliwa alternatywnego RDF i magazynowane w boksach przed poddaniem ich
odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego. Powyisze ma na celu
zagospodarowanie we wiasnym zakresie odpadéw o kodzie 19 12 12 oraz poprawe parametrow
odpaddw o kodzie 19 12 10.

Maksymalna taczna masa odpaddéw powstajgcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania
odpaddw o kodzie 20 01 39, nie moze przekracza¢ 5 000 Mg/rok.

W wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 99 (Inne niewymienione
frakcje zbierane w sposéb selektywny), sg wydzielane wybrane odpady opakowaniowe z podgrupy
15 01 oraz wybrane rodzaje odpaddw z podgrupy 19 12 i 20 01. Odpady o dobrej jakosci
sg klasyfikowane do podgrupy 15 01 lub 20 01 w zaleznosci od ich rodzaju (opakowania oraz
pozostate rodzaje). Odpady zanieczyszczone oraz gorszej jakosci sg klasyfikowane do podgrupy
1912. Zanieczyszczenia  wydzielone  podczas  mechaniczno-recznego  przetwarzania
sg klasyfikowane w zaleznosci od ich rodzaju i jakosci jako komponent paliwa alternatywnego
(odpady o kodzie 19 12 12) lub paliwo alternatywne preRDF (odpady o kodzie 19 12 10).
Wydzielona frakcja kaloryczna, tj. odpady o kodzie 19 12 12 (komponent paliwa alternatywnego)
oraz 19 12 10 (paliwo alternatywne preRDF), po zebraniu odpowiedniej ilosci jest kierowana
do prasy belujgcej, gdzie nastepuje jej sprasowanie i zbelowanie. Nastepnie odpady
sg magazynowane iprzekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub
sg transportowane tasmociggiem do hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF
i magazynowane w boksach przed poddaniem ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego. Powyzsze ma na celu zagospodarowanie we wtasnym zakresie odpadéw o kodzie
19 12 12 oraz poprawe parametrow odpadow o kodzie 19 12 10. Natomiast wydzielone
zanieczyszczenia nienadajgce sie do odzysku (balast) s klasyfikowane jako odpady o kodzie
19 12 12 ikierowane do unieszkodliwienia we witasnym zakresie w procesie D5 (w ramach
posiadanych decyzji administracyjnych). Maksymalna tgczna masa odpadow powstajgcych
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w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpaddéw o kodzie 20 01 99, nie moze przekraczaé
5 000 Mg/rok.

Odpady o kodzie 20 01 40 (Metale) z pominieciem sita obrotowego, sg kierowane na przenosnik
frakcji <60 mm, ktérym sg przemieszczane pod separator metali zelaznych FE (1), na ktorym
sg wydzielane metale zelazne, a nastepnie pod separator metali niezelaznych nFE (1), na ktérym
sg wydzielane metale niezelazne. Wyseparowane metale Zelazne i niezelazne trafiaja
na przenosnik (podzielony na dwa ciggi — dla metali zelaznych i niezelaznych), ktérym sg kierowane
do kabiny doczyszczania metali Fe i nFe. W efekcie koncowym uzyskiwane sg frakcje opakowan
z metali (odpady o kodzie 15 01 04), metali zelaznych (odpady o kodzie 19 12 02) i metali
niezelaznych (odpady o kodzie 19 12 03). Ponadto, s3 wydzielane ewentualne zanieczyszczenia
w postaci frakcji balastowej (odpady o kodzie 19 12 12), unieszkodliwianej we wtasnym zakresie
w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji administracyjnych) lub przekazywana do odzysku
lub unieszkodliwiania podmiotom posiadajagcym stosowne zezwolenia.

Maksymalna tgczna masa odpaddéw powstajgcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania
odpaddw o kodzie 20 01 40, nie moze przekracza¢ 600 Mg/rok.

c. przetwarzanie odpadéw o kodach: 15 01 01 oraz 20 01 01

Przywozone na teren Zaktadu odpady o kodach: 15 01 01 (Opakowania z papieru i tektury)
i 20 01 01 (Papier i tektura) s3 wazone na wadze samochodowej, a nastepnie wytadowywane
w boksie przyjecia odpaddw (magazyn nr 23). Z boksu, za pomocg tadowarki, odpady sg podawane
do rozrywarki workéw lub bezposrednio na przenosnik kanatowy (z pominieciem rozrywarki
workéw). Z przenosnika kanatowego odpady sg podawane do kabiny wstepnej, gdzie
sg wydzielane odpady moggce zaktdci¢ proces dalszego sortowania, np. odpady o wiekszych
gabarytach w postaci: tworzyw sztucznych (worki), papieru i tektury (duze kartony). Dalej poprzez
sito obrotowe, na ktérym jest wydzielana frakcja powyzej 60 mm (potgczona frakcja 60-340 mm
i powyzej 340) i ponizej 60 mm, po ominieciu by-passem separatora tworzyw sztucznych
i separatora balistycznego odpady trafiajg na separator papieru, gdzie nastepuje rozdziat na frakcje
pozytywng (karton) i frakcje negatywng (pozostate odpady z papieru). Frakcja pozytywna (karton)
trafia do kabiny sortowniczej gtéwnej, gdzie po ewentualnym doczyszczeniu trafia do boksow
zlokalizowanych pod kabing. Frakcja negatywna kierowana jest na separator optyczny RDF, gdzie
nastepuje rozdziat na frakcje pozytywng (papier — gazeta) i frakcje negatywna (stanowiacg balast).
Frakcja pozytywna (gazeta) trafia do kabiny sortowniczej gtéwnej, gdzie po ewentualnym
doczyszczeniu trafia do boksdw zlokalizowanych pod kabing. Frakcja negatywna (kaloryczna) trafia
do kontenera bunkrowego. W przypadku odpaddw o kodzie 15 01 01 i 20 01 01 nastepuje podziat
na: opakowania z papieru i tektury (odpady o kodzie 15 01 01) z podziatem na papier i tekture
(karton) oraz papier i tekture niebedgce opakowaniami, np. gazety, tekturowe oktadki ksigzek itp.
(odpady o kodzie 19 12 01). Ponadto wydzielane sg odpady klasyfikowane w zaleznosci
od ich rodzaju i jakosci jako paliwo alternatywne preRDF (odpady o kodzie 19 12 10), komponent
paliwa alternatywnego (odpady o kodzie 19 12 12 >60 mm) i strukturant przeznaczony
do kompostowania w procesie R3 (odpady o kodzie 19 12 12). Wydzielona frakcja kaloryczna,
tj. odpady o kodzie 19 12 12 >60 mm (komponent paliwa alternatywnego) oraz 19 12 10 (paliwo
alternatywne preRDF), po zebraniu odpowiedniej iloSci jest kierowana do prasy belujgcej, gdzie
nastepuje jej sprasowanie i zbelowanie. Nastepnie odpady sg magazynowane i przekazywane
uprawnionym podmiotom w celu odzysku. Odpady mogg by¢ réwniez transportowane
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25.

tasmociggiem do hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF i magazynowane w boksach przed
poddaniem ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego. Powyisze ma
na celu zagospodarowanie we wfasnym zakresie odpaddéw o kodzie 19 12 12 >60 mm oraz
poprawe parametrow odpadédw o kodzie 19 12 10. Natomiast wydzielone ewentualne
zanieczyszczenia nienadajgce sie do odzysku w postaci frakcji balastowej — odpady o kodzie
19 12 12, sg kierowane do unieszkodliwiania we wfasnym zakresie w procesie D5 (w ramach
posiadanych decyzji administracyjnych).

Maksymalna tgczna masa odpaddéw powstajgcych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania
odpadoéw o kodzie 1501 01§20 01 01, nie moze przekraczaé¢ 8 000 Mg/rok.”.

Punkt 111.2.3.1.2. decyzji pn. ,Odpady przetwarzane w czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw” otrzymuje brzmienie:

»111.2.3.1.2. Odpady przetwarzane w czesci biologicznej, instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow

1. Przetwarzanie frakcji odpadow wydzielonych z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01)

1.1. Przetwarzanie frakcji o wielkosci 10-60 mm ulegajacej biodegradacji (oznaczonej kodem
19 12 12) wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw
o kodzie 20 03 01) w warunkach beztlenowych:

Unieszkodliwianie w procesie D8 - Obrdbka biologiczna, niewymieniona w innej pozycji zatqcznika
nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktdrej powstajq ostateczne zwiqzki lub mieszanki, ktére sg
unieszkodliwiane za pomocq ktdregokolwiek sposréd procesdw wymienionych w pozycjach
D1-D12:

Zgromadzona w zbiorniku buforowym - magazyn nr 34 (zlokalizowanym w hali instalacji
biologicznego przetwarzania) frakcja o wielkosci 10-60 mm, oznaczona kodem 19 12 12
(lub opcjonalnie 0-60 mm oznaczona kodem 19 12 12), wydzielona z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych jest przetwarzana w pierwszej kolejnosci w czesci
biologicznej, w warunkach beztlenowych, instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania

odpaddéw. Odpady ze zbiornika buforowego za pomocg automatycznego chwytaka sg kierowane
do stacji nadawczej do komory fermentacyjnej.

Wprowadzanie wsadu do reaktora odbywa sie za pomocg przenosnikow srubowych. Wraz
z odpadami sg podawane réwniez $cieki z pras oraz woda, w celu nadania wsadowi odpowiednigj
wilgotnosci i konsystencji. Do wsadu jest dodawany takze osad pofermentacyjny zawracany
z wylotu komory w celu zaszczepienia ,nowego wsadu” mikroorganizmami odpowiadajgcymi
za fermentacje beztlenowa. Pozwala to na przyspieszenie przebiegu procesu fermentacji oraz
wytwarzania biogazu. Do wsadu jest dodawany réwniez reagent odsiarczajgcy (chlorek zelaza lub
wodorotlenek/tlenek zelaza). Odczynniki te powodujg wytracenie siarkowodoru w formie
nierozpuszczalnego osadu w odpadach przefermentowanych, co przektada sie na zmniejszenie
stezenia H;S w powstajgcym biogazie. Przewidywana ilo$¢ zawracanych osadow
pofermentacyjnych to ok. 30% masy wsadu. Materiat w komorze fermentacyjnej jest
przemieszczany poprzez przeptyw ttokowy. Mieszanie i przemieszczanie wsadu w komorze odbywa
sie za pomocg wolnoobrotowego mieszadta osiowego. Dziatanie mieszadta zapewnia odgazowanie
i homogenizacje wsadu. Kontrola przebiegu procesu odbywa sie poprzez pobdr préb do analizy.
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Punkty poboru préb s rozmieszczone na catej dtugosci danej komory fermentacyjnej. Sterowanie
procesem opiera sie na pomiarze nastepujgcych parametrow:

— suchej masy,

— temperatury,

— odczynu (pH),

— zawartosci kwaséw organicznych,

— pomiarze alkalicznosci i kwasowosci catkowitej,

— pomiarze jakosci biogazu, w szczegdlnosci stezenia HJS.

Temperatura oraz jakos¢ biogazu sg monitorowane w instalacji. Badania pozostatych parametréw
stuzgcych optymalizacji procesu sg wykonywane w laboratorium zewnetrznym.

Na podstawie wykonywanych badan oraz historii eksploatacji dokonuje sie regulacji parametréow
reaktora w celu zapewnienia optymalnych warunkow procesu.

Po 2-3 tygodniach fermentacji termofilowej, pofermentat jest odprowadzony z reaktora
za pomocg pompy ttokowej, ktéra podaje go do prasy Slimakowej, na ktérej nastepuje
odwadnianie osadéw fermentacyjnych. Na prasie powstajg osady pofermentacyjne odwodnione —
zawarto$¢ suchej masy > 40% oraz $cieki. Scieki z pras s odprowadzane do zbiornika na odcieki
surowe, a nastepnie po przejsciu przez sito wibracyjne 4 mm (na ktédrym sg wyseparowywane
elementy mogace uszkodzi¢ wiréwke) sg odwirowywane. Balast z sita wraz z odwodnionym
fermentatem (przefermentowanymi odpadami) z pras jest kierowany za pomocg podajnika
tasmowego bezposrednio na pojazd transportujgcy go do biologicznego przetwarzania na plac
dojrzewania (balast z sita oraz osady z wiréwki sg wliczane do catkowitej masy odpadéw o kodzie
19 06 04). Scieki z wiréwki s3 gromadzone w zbiorniku na odcieki i wprowadzane do komory
fermentacyjnej wraz ze Swiezymi odpadami w celu uzyskania odpowiedniej wilgotnosci oraz
zaszczepienia odpadéw odpowiednimi mikroorganizmami.

Biologiczne przetwarzanie frakcji 10-60 mm (oznaczonej kodem 19 12 12) w warunkach
beztlenowych prowadzone jest do czasu osiggniecia przez odpady parametru AT, ponizej
20 mg 0O2/g suchej masy. Nastepnie odpady poddawane s3 dalszemu procesowi biologicznego
przetwarzania w warunkach tlenowych na placu dojrzewania.

Z uwagi na bardzo wysoka gestos¢, odpady o kodzie 19 06 04 mieszane sg ze strukturantem,
stanowigcym odpady o kodzie 19 12 12, tj.:

— frakcjg o wielkosci ponizej 60 mm powstata po procesie biologicznego suszenia frakcji
60-100 mm,

— frakcja o wielkosci ponizej 60 mm wydzielong w wyniku przetwarzania odpadéw
wielkogabarytowych (odpaddw o kodzie 20 03 07),

— frakcjg o wielkosci ponizej 60 mm wydzielong w wyniku przetwarzania zmieszanych odpaddéw
opakowaniowych (odpaddéw o kodzie 15 01 06),

— frakcja inertng/niepalng po separatorze powietrznym, powstatg w instalacji wytwarzania paliwa
alternatywnego,

— frakcjg inertng/niepalng wydzielong na linii doczyszczania bioodpadow.
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Po zakonczeniu procesu przetwarzania odpadéw w warunkach beztlenowych zaktada sie ok. 28%
spadek masy przetwarzanych odpadow.

1.2. Przetwarzanie frakcji balastu ciezkiego powstatego z frakcji 0-60 mm oraz frakcji o wielkosci
0-10 mm powstatej z frakcji 0-60 mm (stanowigcych odpady o kodzie 19 12 12), wydzielonych
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01)
w warunkach tlenowych:

Unieszkodliwianie w procesie D8 - Obrdbka biologiczna, niewymieniona w innej pozycji zatqcznika
nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktdrej powstajg ostateczne zwiqzki lub mieszanki, ktdre
sq unieszkodliwiane za pomocqg ktoregokolwiek sposrod procesow wymienionych w pozycjach
D1-D12:

Proces biologicznego przetwarzania odpaddéw o kodzie 19 12 12 stanowigcych frakcje o wielkosci
0-10 mm - wydzielong na sicie batutowym z frakcji o wielkosci 0-60 mm oraz frakcje balastu
ciezkiego - wydzielong na separatorze balistycznym z frakcji o wielkosci 0-60 mm, odbywa sie
w warunkach tlenowych w systemie dwustopniowym. Pierwszy etap, tzw. faza intensywna,

odbywa sie w tunelach (bioreaktorach), a drugi etap, tzw. faza stabilizacji obywa sie na placu
dojrzewania.

Odpady o kodzie 19 12 12 sg kierowane do tuneli (bioreaktoréw). Zatadunek odpadéw odbywa sie
przy pomocy fadowarki kotowej, ktéra usypuje ztoze w tunelu do wysokosci ok. 2-3 m. Czas
zatadunku jednego tunelu ok. 3-4 godzin. Nastepnie, odpowiednio do tego przeszkolony pracownik
dokonuje oceny wilgotnosci odpadéw. W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci wsad jest dodatkowo
nawilzany woda czystg lub woda brudng poprzez system zraszania, do uzyskania ok. 60%
wilgotnosci ztoza. Podczas procesu jest prowadzony ciggty pomiar temperatury wsadu, za pomocg
sond umieszczonych w odpadach. W przypadku zbyt wysokiego wzrostu temperatury w ztozu,
system napowietrzania jest automatycznie wigczany. Parametry pracy wentylatorow
sg nadzorowane przez system komputerowy, ktory dobiera automatycznie optymalny czas
i intensywno$¢ napowietrzania. Proces biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych
w tunelach trwa przez co najmniej 2 tygodnie do czasu osiggniecia przez odpady wartosci ATa
ponizej 20 mg 02/g suchej masy. Nastepnie proces jest kontynuowany w pryzmach na placu
dojrzewania.

Po zakonczeniu procesu przetwarzania odpadow zaktada sie ok. 20% spadek masy przetwarzanych
odpaddw.

1.3. Przetwarzanie frakcji o wielkosci 60-100 mm (stanowigcej odpady o kodzie 19 12 12) wydzielonej
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01),
w warunkach tlenowych, z wykorzystaniem procesu biologicznego suszenia:

1.3.1. Odzysk w procesie R3 - Obrdbka biologiczna, niewymieniona w innej pozycji zatqcznika nr 2
do ustawy o odpadach, w wyniku ktorej powstajg ostateczne zwiqgzki lub mieszanki, ktore
sq unieszkodliwiane za pomocq ktdregokolwiek sposrod procesow wymienionych w pozycjach
D1-D12:

Wydzielona na mobilnym sicie obrotowym, zlokalizowanym w hali wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF, frakcja o wielkosci 60-100 mm (wydzielona z frakcji o wielkosci 60-340 mm),
stanowigca odpady o kodzie 19 12 12, po rozdrobnieniu na rozdrabniaczu mobilnym, kierowana
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jest do tuneli (bioreaktoréw), do przetwarzania w procesie biologicznego suszenia w warunkach
tlenowych.

Celem procesu jest obnizenie wilgotnosci odpaddéw z wykorzystaniem ciepta powstajgcego
podczas procesu utleniania zwigzkéw ulegajacych biodegradacji zawartych w odpadach.

Odpady s kierowane do tuneli (bioreaktoréw) za pomocy tadowarki kotowej, ktéra usypuje ztoze
w tunelu do wysokosci ok. 3 m. Czas zatadunku jednego tunelu wynosi ok. 3,5 do 4 godzin. Podczas
procesu biologicznego suszenia jest prowadzony ciggty pomiar temperatury wsadu, za pomoca
sond umieszczonych w odpadach. W przypadku zbyt wysokiego wzrostu temperatury w zfozu,
system napowietrzania jest automatycznie wytaczany. Parametry pracy wentylatoréw
sg nadzorowane przez system komputerowy, ktdéry dobiera automatycznie optymalny czas
i intensywnos$¢ napowietrzania. Podczas biologicznego suszenia, minimum raz w tygodniu, odpady
sg przerzucane poprzez przerzucanie do pustego boksu. Proces biologicznego suszenia
w warunkach tlenowych trwa 14 dni, podczas ktérych ubytek masy na skutek odparowania wody
oraz czesciowego rozktadu substancji ulegajacej biodegradacji wynosi ok. 25% poczgtkowej masy
odpaddéw. Po zakonczeniu procesu biologicznego suszenia nastepuje roztadunek za pomoca
tadowarki kotowej.

Powstate po biologicznym suszeniu odpady stanowig nieprzekompostowane frakcje odpadéw
komunalnych i podobnych, klasyfikowane pod kodem 19 05 01 i poddawane s3 przetwarzaniu
polegajgcym na odzysku w procesie R12, tj. przesiewaniu na mobilnym sicie obrotowym
o przeswicie oczek o wielkosci 60 mm.

1.3.2. Odzysk w procesie R12 - Sporzqdzanie mieszanki lub mieszanie przed poddaniem odpaddw
ktoremukolwiek z procesow wymienionych w pozycjach D1-D12:

Wytworzone po procesie biologicznego suszenia odpady o kodzie 19 05 01 s3 przesiewane
na mobilnym sicie obrotowym o przeswicie oczek 60 mm. Proces przesiewania polega
na wydzieleniu frakcji o wielkosci ponizej 60 mm i powyzej 60 mm, klasyfikowanych jako odpady
o kodzie 19 12 12. Frakcja nadsitowa, tj. o wielko$ci powyzej 60 mm (kaloryczna), stanowigca
komponent paliwa alternatywnego, przekazywana jest podmiotom zewnetrznym w celu odzysku
lub kierowana jest do zagospodarowania we wtasnym zakresie na linie wytwarzania paliwa
alternatywnego. Frakcja podsitowa, tj. o wielkosci ponizej 60 mm, charakteryzuje sie niskg
gestoscig (ok. 0,35 Mg/m?3), w zwigzku z czym stanowi bardzo dobry materiat strukturotwdrczy.
Frakcja ta jest kierowana na plac dojrzewania i wykorzystywana jako strukturant w procesie
biologicznego przetwarzania odpadéw o kodzie 19 06 04 oraz odpaddw pochodzgcych
z przetwarzania frakcji o wielkosci 0-10 mm oraz balastu ciezkiego powstatych z frakcji 0-60 mm
(stanowigcych odpady o kodzie 19 12 12).

1.4. Przetwarzanie na placu dojrzewania w warunkach tlenowych:

— odpadéw o kodzie 19 06 04 powstatych z przetwarzania frakcji 10-60 mm (w komorze
fermentacyjnej w warunkach beztlenowych),

— odpadow powstatych z przetwarzania frakcji balastu ciezkiego oraz frakcji 0-10 mm
(stanowigcych odpady o kodzie 19 12 12), w warunkach tlenowych (w tunelach
(bioreaktorach)) oraz

— frakcji ponizej 60 mm (stanowigcej odpady o kodzie 19 12 12) powstatej w wyniku
biologicznego suszenia

95



Odpady o kodzie 19 06 04, po zakoriczonym procesie przetwarzania w warunkach beztlenowych
(fermentacji metanowej) sg przewozone z hali instalacji biologicznego przetwarzania na plac
dojrzewania. Wraz z odpadami o kodzie 19 06 04 sg przetwarzane rowniez odpady powstate
w wyniku przetwarzania w warunkach tlenowych w tunelach (bioreaktorach), tj. w wyniku
przetwarzania frakcji balastu ciezkiego oraz frakcji o wielkosci 0-10 mm powstatych z frakgji
o wielkosci 0-60 mm. Wyzej wymienione odpady sg mieszane z frakcjg o wielkosci ponizej 60 mm
po procesie biologicznego suszenia frakcji o wielkosci 60-100 mm (stanowigcg strukturant),
a takze: frakcja o wielkosci ponizej 60 mm, wydzielong w wyniku przetwarzania odpadéw
wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie 20 03 07), frakcjg o wielkosci ponizej 60 mm, powstatg
w wyniku przetwarzania zmieszanych odpadéw opakowaniowych (odpadéw o kodzie 15 01 06),
frakcjg inertng/niepalng po separatorze powietrznym, powstatg z instalacji wytwarzania paliwa
alternatywnego oraz frakcjg inertng /niepalng wydzielong na linii doczyszczania bioodpaddw, ktére
rowniez stanowig strukturant.

Na placu dojrzewania odpady s usypywane w pryzmy o ksztaicie zblizonym do trapezu
i wymiarach gwarantujacych ich stateczno$é. Prawidtowos¢ prowadzonego procesu nadzoruje
odpowiednio przeszkolony do tego pracownik, ktéry sprawdza wilgotnos¢ przetwarzanych
odpadow, a takze okresla czestotliwos¢ przerzucania pryzm na placu dojrzewania. Odpady
sg przerzucane za pomocyg przerzucarki lub tadowarki z czestotliwoscia co najmniej 1 raz
w tygodniu, a w przypadku zbyt niskiej wilgotnosci sg nawilzane, poprzez zraszanie za pomocg
przenosnego zraszacza. Przetwarzanie na placu trwa ok. 6-8 tygodni. Czas ten moze zostac
skrécony lub wydtuzony, pod warunkiem uzyskania parametréw stabilizatu, okreslonych
w przepisach szczegétowych, tj. ATs ponizej 10 mg O2/g suchej masy, straty prazenia mniejszej
niz 35% i zawartosci wegla organicznego mniejszej niz 20 % suchej masy.

Po zakonczeniu procesu przetwarzania odpaddw na placu dojrzewania zaktada sie ok. 15% spadek
masy przetwarzanych odpadéw.

Po zakonczonym procesie powstajg odpady o kodzie 19 05 99 (Inne niewymienione odpady —
tzw. stabilizat). Odpady te mogg zosta¢ unieszkodliwione we wtasnym zakresie w procesie D5
(wramach posiadanych decyzji administracyjnych), mogg zostaé przekazane do instalacji
komunalnej w celu unieszkodliwiania w procesie D5 lub mogg zosta¢ poddane odzyskowi
w procesie R12 (przesianiu na sicie o wielkosci oczek 20 mm), polegajgcym na wytworzeniu z nich
kompostu (nieodpowiadajgcego wymaganiom) nienadajgcego sie do wykorzystania (odpadéow
o kodzie 19 05 03).

2. Przetwarzanie selektywnie zebranych bioodpadéw wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi
biodegradac;ji

2.1. Przetwarzanie selektywnie zebranych bioodpadéw wraz zwybranymi odpadami
ulegajgcymi biodegradacji w warunkach beztlenowych:

2.1.1. Odzysk w procesie R13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajgce ktorykolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjqtkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow):
Odzysk w procesie R13 odpaddw wyszczegdlnionych w Tabeli 7 w sekcji 1.2.2.1a. (za wyjgtkiem
odpaddéw o kodzie 19 05 01 i 19 05 02 wytworzonych na terenie Zaktadu) polega na ich
selektywnym magazynowaniu luzem w sposéb uporzadkowany w magazynie nr 35, przed
poddaniem ich przetwarzaniu w procesie odzysku R12 (przed doczyszczeniem i rozdrobnieniem
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na linii do doczyszczania bioodpaddéw). Po doczyszczeniu i rozdrobnieniu, a przed skierowaniem
do przetwarzania w procesie odzysku R3, odpady sg magazynowane luzem, w sposéb
uporzadkowany w magazynie nr 28.

2.1.2. Odzysk w procesie R12 - Wymiana odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek
Z procesow wymienionych w pozycji R1 —R11:

Odpady wyszczegolnione w Tabeli 7 w sekcji I.2.2.1a. poddawane sg przetwarzaniu polegajgcemu
na wstepnym doczyszczaniu i rozdrobnieniu odpaddéw na linii technologicznej doczyszczania
bioodpaddéw, mieszczacej sie w hali biologicznego przetwarzania odpadéw (BPO).

Linia umozliwia reczne wysortowanie zanieczyszczen w postaci workéw foliowych, tworzyw
sztucznych, szkta, kamieni oraz rozdrabnianie koricowe przed skierowaniem odpaddéw do procesu
odzysku R3.

Selektywnie zebrane bioodpady state z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji
wyszczegblnione w Tabeli 7, w sekcji 1.2.2.1a., z boksu magazynowego — magazynu nr 35,
transportowane sg tadowarka kotowg do nadawy, z ktérej przenosnikiem tasmowym sg kierowane
do 2-stanowiskowej kabiny sortowniczej. W kabinie sortowniczej usuwane sg zanieczyszczenia
w postaci: szkta (odpady o kodzie 15 01 07), workdéw foliowych, tworzyw sztucznych (odpady
o kodzie 19 12 12 — frakcja palna/surowcowa) i pozostatosci innych opakowan (odpady o kodzie
19 12 12 - frakcja interna/niepalna). Wydzielone odpady o kodzie 19 12 12 - frakcja
palna/surowcowa, sg przewozone na linie wytwarzania paliwa alternatywnego lub przekazywane
uprawnionym podmiotom w celu odzysku, zas odpady o kodzie 19 12 12 - frakcja
inertna/niepalna, sg przewozone na plac dojrzewania i przetwarzane w procesie unieszkodliwiania
D8 wraz z innymi odpadami lub przekazywane uprawnionym podmiotom w celu
unieszkodliwiania. Nastepnie, z kabiny sortowniczej, za pomoca przenosnika tasmowego, odpady
transportowane sg do rozdrabniacza dwuwatowego. Rozdrobnione odpady za pomocga kolejnego
przenos$nika transportowane sg do miejsca zsypowego, z ktérego kierowane sg za pomocg
tadowarki kotowej do oddzielnej, przeznaczonej wytgcznie dla selektywnie zbieranych
bioodpadéw nadawy, usytuowanej na zewnatrz hali biologicznego przetwarzania. Nadawa
wyposazona jest system odbioru powietrza z komory, ktérego wylot zostat wigczony do ukfadu
oczyszczania powietrza w hali biologicznego przetwarzania odpadéw. Z nadawy odpady
sg kierowane bezposrednio na przenosnik tasmowy transportujgcy odpady do komory
fermentac;ji.

Odpady o kodach: 19 08 09 i 20 01 25, wyszczegdlnione w Tabeli 7, w sekcji 1.2.2.1b., poddawane
sg przetwarzaniu w procesie odzysku R12, polegajagcym na mieszaniu sie odpadow
w podgrzewanym, stalowym, pionowym zbiorniku na tluszcze, zlokalizowanym w hali
biologicznego przetwarzania odpaddéw — magazyn nr 36, przed skierowaniem ich do przetwarzania
w procesie odzysku R3.

Odpady o kodach: 02 03 03, 02 05 80, 02 07 80 oraz 20 01 08, wyszczegdlnione w Tabeli 7, w sekcji
1.2.2.1b., poddawane sg przetwarzaniu w procesie odzysku R12, polegajgcym na ich rozdrobnieniu
W maceratorze, a nastepnie mieszaniu sie odpaddw w nieogrzewanym, stalowym, pionowym
zbiorniku na odpady ptynne, zlokalizowanym w hali biologicznego przetwarzania odpadow -
magazyn nr 37, przed skierowaniem ich do przetwarzania w procesie R3.

2.1.3. Odzysku w procesie R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktdre nie
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sq stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztatcania):

Wprowadzanie wsadu do komory fermentacji odbywa sie za pomocg przenos$nikéw srubowych.
Wraz z odpadami do komory fermentacyjnej moze by¢ podawana woda, o ile jest wymagana,
w celu nadania wsadowi odpowiedniej wilgotnosci i konsystencji. Do procesu dodawane mogg
by¢ réwniez ttuszcze — odpady o kodach: 19 08 09 i 20 01 25 oraz inne odpady ptynne — odpady
o kodach: 02 03 03, 02 05 80,02 07 80 20 01 08.

Sam proces fermentacji przebiega analogicznie jak proces przetwarzania odpadéw wydzielonych
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych. Do wsadu jest dodawany osad
pofermentacyjny zawracany z wylotu komory w celu zaszczepienia ,nowego wsadu”
mikroorganizmami odpowiadajgcymi za fermentacje beztlenowg oraz reagent odsiarczajgcy
(chlorek zelaza lub wodorotlenek Zzelaza). Odczynnik ten powoduje wytrgcenie siarkowodoru
w formie nierozpuszczalnego osadu w odpadach przefermentowanych, co przekfada sie
na zmniejszenie stezenia H.S w powstajagcym biogazie. Przewidywana ilos¢ zawracanych osadéow
pofermentacyjnych stanowi ok. 30% masy wsadu. Materiat w komorze fermentacyjnej jest
przemieszczany poprzez przeptyw ttokowy. Mieszanie i przemieszczanie wsadu w komorze
odbywa sie za pomocg wolnoobrotowego mieszadta osiowego. Dziatanie mieszadta zapewnia
odgazowanie i homogenizacje wsadu. Kontrola przebiegu procesu odbywa sie poprzez pobdr préb
do analizy. Punkty poboru préb sg rozmieszczone na catej dtugosci danej komory fermentacyjnej.
Sterowanie procesem opiera sie na pomiarze nastepujacych paramentréw:

suchej masy,

— temperatury,

— odczynu (pH),

— zawartosci kwaséw organicznych,

— pomiarze alkalicznosci i kwasowosci catkowitej,

— pomiarze jakosci biogazu, w szczegdlnosci stezenia H»S.

Temperatura oraz jako$¢ biogazu sg monitorowane w instalacji. Badania pozostatych parametréw
stuzacych optymalizacji procesu sg wykonywane w laboratorium zewnetrznym.

Na podstawie wykonywanych badan oraz historii eksploatacji dokonuje sie regulacji parametréw
reaktora w celu zapewnienia optymalnych warunkdéw procesu.

Po 2 tygodniach fermentacji termofilowej, pofermentat jest odprowadzany z reaktora za pomoca
pompy ttokowej, ktdra podaje go do prasy $limakowej, na ktérej nastepuje odwadnianie osadéw
fermentacyjnych. Na prasie powstajg osady pofermentacyjne odwodnione — zawarto$é suchej
masy > 40% oraz Scieki. Odwodniony osad pofermentacyjny (odpady o kodzie 19 06 06) jest
kierowany bezposrednio na pojazd transportujgcy go do biologicznego przetwarzania na plac
dojrzewania, gdzie po zmieszaniu ze strukturantem oraz odpadami po przetwarzaniu
w warunkach tlenowych w tunelu (bioreaktorze), uktadany jest w pryzme. Scieki z prasy
sg odprowadzane do zbiornika na odcieki surowe, a nastepnie po przejsciu przez sito wibracyjne
4 mm (na ktérym sg wyseparowywane elementy moggce uszkodzi¢ wiréwke) s odwirowywane
i recyrkulowane do komory fermentacyjnej, w celu uzyskania odpowiedniej wilgotnosci oraz
zaszczepienia odpadéw odpowiednimi mikroorganizmami.
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Po zakonczeniu procesu przetwarzania odpadow zaktada sie ok. 30 % spadek masy przetwarzanych
odpadow.

Wydzielone w procesie fermentacji metanowe] (biologicznego przetwarzania w warunkach
beztlenowych) odpady o kodzie 19 06 06, s3 poddawane dalszemu procesowi biologicznego
przetwarzania w warunkach tlenowych (na placu dojrzewania) wraz z innymi odpadami.

2.2. Przetwarzanie selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami ulegajgcymi
biodegradacji w warunkach tlenowych:

2.2.1. Odzysk w procesie R13 - Magazynowanie odpaddéw poprzedzajqgce ktdrykolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjqtkiem wstepnego magazynowania u wytwdrcy odpadow):
Odzysk w procesie R13, odpaddédw o kodach: 02 01 07, 03 01 01 i 20 01 38, wyszczegolnionych
w Tabeli 7, w sekcji 1.2.2.2., polega na ich selektywnym magazynowaniu luzem w sposéb
uporzadkowany w magazynie nr 21, odpadéw o kodzie 20 02 01 w magazynie nr 21 i 22,
a odpadéw o kodzie 20 01 08 w magazynie nr 35, przed skierowaniem do przetwarzania
w procesie odzysku R3.

2.2.2. Odzysk w procesie R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktdre nie sq stosowane
jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania):

Proces biologicznego przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw odbywa sie w warunkach
tlenowych w systemie dwustopniowym. Pierwszy etap, tzw. faza intensywna, odbywa sie
w jednym z tuneli (bioreaktorze nr 1), a drugi etap, tzw. faza dojrzewania, obywa sie na placu
dojrzewania.

Selektywnie zebrane odpady o kodach: 20 01 08 oraz 20 02 01 kierowane sg do procesu
intensywnego przetwarzania w jednym z tuneli (bioreaktoréow).

Odpady przed zatadunkiem do tunelu w razie koniecznos$ci sg rozdrabniane przy pomocy
rozdrabniacza/rebaka (wieksze gatezie i odpady roslinne), a nastepnie sg mieszane z pozostatymi
odpadami. Zatadunek odpadéw odbywa sie przy pomocy tadowarki kotowej, ktéra usypuje ztoze
w tunelu do wysokosci ok. 2-3 m. Czas zatadunku jednego tunelu trwa ok. 3-4 godziny. Nastepnie,
odpowiednio do tego przeszkolony pracownik dokonuje oceny wilgotnosci odpadéw. W przypadku
zbyt niskiej wilgotnosci wsad jest dodatkowo nawilzany wodg czystg poprzez system zraszania,
do uzyskania ok. 60% wilgotnosci zfoza. Podczas procesu jest prowadzony ciggly pomiar
temperatury wsadu, za pomoca sond umieszczonych w kompostowanych odpadach. W przypadku
zbyt wysokiego wzrostu temperatury w ztozu, system napowietrzania jest automatycznie
wigczany. Parametry pracy wentylatorow sg nadzorowane przez system komputerowy, ktory
dobiera automatycznie optymalny czas i intensywno$é napowietrzania. Proces biologicznego
przetwarzania w warunkach tlenowych w tunelach trwa przez co najmniej 2 tygodnie. Po tym
okresie wstepnie przetworzone odpady s wytadowywane z tunelu za pomocg tadowarki
i kierowane na plac dojrzewania, gdzie s3 mieszane i przetwarzane wraz z odpadami o kodzie
19 06 06 stanowigcymi Przefermentowane odpady z beztlenowego rozktadu odpadow zwierzecych
i roslinnych oraz odpadami strukturotworczymi (odpadami o kodach: 02 01 03, 02 01 07, 03 01 01,
19 05 01, 19 05 02, 19 12 12 (frakcji o wielkosci ponizej 60 mm z przetwarzania odpaddéw o kodach
1501 012001 01) oraz 20 01 38).

2.3. Przetwarzanie na placu dojrzewania w warunkach tlenowych: odpadéw o kodzie 19 06 06

powstatych z przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi odpadami
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ulegajacymi biodegradacji (w komorze fermentacyjnej w_warunkach beztlenowych), oraz

odpadoéw powstatych z przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw z wybranymi
odpadami ulegajacymi biodegradacji (w tunelu (bioreaktorze) w warunkach tlenowych):

Wydzielone w procesie fermentacji metanowej (biologicznym przetwarzaniu w warunkach
beztlenowych) odpady o kodzie 19 06 06 sg przewozone z hali biologicznego przetwarzania
odpadéw na plac dojrzewania, gdzie mieszane s3 z odpadami powstatymi z przetwarzania
selektywnie zebranych bioodpadéw w warunkach tlenowych w tunelu (bioreaktorze). Odpady
mieszane s3 z tzw. strukturantem, czyli materiatem pozwalajgcym na obnizenie gestosci
i zwiekszenie przepuszczalnosci powietrznej. Jako materiaty strukturotwércze wykorzystywane
sg odpady o kodach: 02 01 03, 02 01 07, 03 01 01, 19 05 01 (powstajgce na sicie o przeswicie
oczek 20 mm), 19 05 02 (powstajgce na sicie o przeswicie oczek 20 mm), 19 12 12 (frakcja ponizej
60 mm powstajgca z przetwarzania odpaddéw 15 01 01 i 20 01 01) i 20 01 38, o ile posiadaja
wiasciwg strukture.

Odpady przed uformowaniem pryzm w razie koniecznosci sg rozdrabniane przy pomocy
rebaka/rozdrabniacza mobilnego (wieksze gatezie i odpady roslinne). Nastepnie odpady uktadane
sg w pryzme o ksztafcie zblizonym do trapezu i wymiarach gwarantujgcych ich statecznosé.
Prawidtowos¢ prowadzonego procesu nadzoruje odpowiednio przeszkolony do tego pracownik,
ktory sprawdza wilgotnos¢ przetwarzanych odpaddw, a takze okresla czestotliwo$¢ przerzucania
pryzm na placu dojrzewania. Odpady s3 przerzucane za pomocg przerzucarki lub fadowarki
z czestotliwoscig ok. 1-2 razy w tygodniu, a w przypadku zbyt niskiej wilgotnosci sg nawilzane
wodg czystg, poprzez zraszanie za pomocg przenosnego zraszacza. Przetwarzanie na placu trwa
ok. 6 tygodni. Czas ten moze zosta¢ skrécony lub wydtuzony, pod warunkiem uzyskania
parametrow kompostu okreslonych w posiadanych decyzjach Ilub innych przepisach
szczegbétowych.

Po zakonczeniu procesu przetwarzania odpadéw zaktada sie ok. 52% spadek masy przetwarzanych
odpadéw.

W wyniku przetwarzania w procesie odzysku R3 na placu dojrzewania wytwarzany jest produkt
nawozowy lub srodek wspomagajgce uprawe roslin (zgodnie z posiadang decyzjg Ministra
Rolnictwa i Rozwoju Wsi nr G/966/21 z 18 maja 2021 roku na wprowadzanie do obrotu $rodka
poprawiajgcego wtasciwos¢ gleby pod nazwg ,,CompoGac”). W przypadku, gdy otrzymany produkt
nie spetnia okreslonych wymagan, klasyfikuje sie go jako kompost nieodpowiadajgcy
wymaganiom (nienadajgcy sie do wykorzystania) wytworzony z bioodpaddéw zebranych
selektywnie (odpady o kodzie ex 19 05 03), dopuszczony do odzysku w procesie R10. Istnieje
mozliwos¢ doczyszczenia otrzymanego produktu lub odpadéw po procesie kompostowania,
poprzez przesianie go na sicie o przeswicie o wielkosci 20 mm. W tym celu odpady lub powstaty
produkt sg kierowane na plac doczyszczania stabilizatu i kompostu, gdzie odbywa sie ich
przesiewanie. Ma to na celu usuniecie nieprzekompostowanych frakcji - odpadéw o kodzie
19 05 01 lub 19 05 02 (w zaleznosci od rodzajow odpaddéw stanowigcych wsad do procesu).
Wytworzone odpady s3 zawracane do procesu R3 jako materiat strukturotworczy,
lub sg unieszkodliwiane we wtasnym zakresie w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji
administracyjnych).
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26.

a)

b)

27.

3. Przetwarzanie ustabilizowanych komunalnych osadéw sciekowych (odpadéw o kodzie
19 08 05) na placu dojrzewania, w warunkach tlenowych:

Proces odzysku R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sq stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania):

Odpady o kodzie 19 08 05, dostarczane przez podmioty zewnetrzne, sg kierowane na plac
dojrzewania, gdzie poddawane sg procesowi kompostowania. Osady majg postaé sypka, o duzej
gestosci. W celu umozliwienia przetwarzania w warunkach tlenowych sg one mieszane
ze strukturantem, w postaci odpadéw o kodzie 19 05 02. W przypadku gdy mieszanina wykazuje
zbyt wysoka wilgotnos¢ dodawany jest dodatkowy strukturant w postaci zrebki drzewnej lub
stomy (nie stanowigcy odpadu). Mieszanie nastepuje z wykorzystaniem tadowarki kotowe;j.

Odpady sg usypywane na placu dojrzewania w pryzmy, o ksztatcie zblizonym do trapezu
i wymiarach gwarantujacych ich stateczno$é. Prawidtowos¢ prowadzonego procesu nadzoruje
odpowiednio przeszkolony do tego pracownik, ktéry okresla czestotliwo$é przerzucania pryzm
na placu dojrzewania. Odpady s3 przerzucane za pomocg przerzucarki lub fadowarki
z czestotliwoscig co najmniej 1 raz w tygodniu. Z uwagi na wysoka wilgotnos¢ poczatkowa nie jest
wymagane nawilzenie odpaddéw podczas procesu. Przetwarzanie na placu trwa ok. 6 tygodni.

Po zakonczeniu procesu przetwarzania odpaddow na placu dojrzewania zaktada sie ok. 25% spadek
masy przetwarzanych odpaddw.

W wyniku przetwarzania w procesie R3, wytwarzane sg odpady o kodzie 19 05 03, stanowigce
kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania). Istnieje mozliwosé
doczyszczenia otrzymanego kompostu nieodpowiadajgcego wymaganiom (nienadajgcego sie
do wykorzystania), poprzez przesianie go na sicie o wielkosci oczek 20 mm. W tym celu odpady
sg kierowane na plac doczyszczania stabilizatu i kompostu, gdzie odbywa sie ich przesiewanie.
Przesiew (frakcja w wielkosci 0-20 mm) stanowig odpady o kodzie 19 05 03, natomiast odsiew
(frakcja o wielkosci powyzej 20 mm) stanowig odpady o kodzie 19 05 02. Frakcje
nieprzekompostowane sg zawracane do procesu R3, jako materiat strukturotwérczy lub
sg unieszkodliwiane we wtasnym zakresie w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji
administracyjnych). Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom jest wykorzystywany we wtasnym
zakresie w ramach posiadanych decyzji lub przekazywany uprawnionym podmiotom w celu
odzysku.

W punkcie 111.2.3.1.3. decyzji pn. ,Przetwarzanie — przesiewanie odpadow o kodzie 19 05 99 (inne
niewymienione odpady), tzw. stabilizatu”:

w akapicie trzecim, w zdaniu trzecim w brzmieniu: ,Odsiew (frakcja o wielkosci powyiej
20 mm) stanowig odpady o kodzie 19 05 99, ktére sg kierowane do unieszkodliwiania
we wtasnym zakresie w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji administracyjnych).”,
wykresli¢ kropke i doda¢ wyrazenie w brzmieniu: ,lub s3 moga zosta¢ przekazane do instalacji
komunalnej w celu unieszkodliwiania w procesie D5.”,

zdanie w brzmieniu: ,Moc przerobowa sita o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm wynosi
20 Mg/h, tj. 32 000 Mg/rok.” otrzymuje brzmienie: ,,Moc przerobowa sita o przeswicie oczek
o wielkosci 20 mm wynosi 20 Mg/h, tj. 64 000 Mg/rok (praca w systemie dwuzmianowym).”.

Punkt 111.2.3.2.1. decyzji pn. ,Przetwarzanie odpaddéw wielkogabarytowych (odpaddéw o kodzie
20 03 07) otrzymuje brzmienie:
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28.

»111.2.3.2.1. Przetwarzanie odpadéw wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie 20 03 07):

1. Odzysk w procesie R13 — Magazynowanie odpaddw poprzedzajgce ktorykolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjqgtkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpaddw):
Odzysk w procesie R13 odpaddéw wielkogabarytowych (odpaddéw o kodzie 20 03 07) polega na ich
selektywnym magazynowaniu luzem, w sposdb uporzadkowany, w magazynie nr 11, 12, 17, 18
i 19, przed skierowaniem do przetwarzania w procesie odzysku R12.

2. Odzysk w procesie R12 — Wymiana odpaddow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11:

Miejscem przetwarzania (demontazu) odpaddéw wielkogabarytowych jest hala demontazu
odpaddéw wielkogabarytowych. Rozdrabnianie pozostatosci z recznego demontazu odpadow
wielkogabarytowych, tj. odpaddéw o kodzie 19 12 12 prowadzone jest na rozdrabniaczu mobilnym
zlokalizowanym na placu zbiérki odpadédw wielkogabarytowych, natomiast przesiewanie
rozdrobnionych odpadéw odbywa sie na mobilnym sicie obrotowym o oczkach 60 mm,
zlokalizowanym w hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF.

Demontazu dokonujg pracownicy przy uzyciu narzedzi recznych (np. mtoty, tomy) lub prostych
urzadzen mechanicznych (np. wiertarki, wkretarki, szlifierki katowe). Nastepnie odpady
sg segregowane z podziatem na rodzaj surowca z jakiego zostaty wykonane, np. metale zelazne
(odpady o kodzie 19 12 02) i niezelazne (odpady o kodzie 19 12 03), tworzywa sztuczne i guma
(odpady o kodzie 19 12 04), szkto (odpady o kodzie 19 12 05), drewno (odpady o kodzie 19 12 07)
oraz tekstylia (odpady o kodzie 19 12 08), magazynowane (wybrane frakcje odpaddéw sg kierowane
do prasy belujacej, gdzie nastepuje ich sprasowanie i zbelowanie) i przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w celu odzysku. W przypadku wydzielonych odpadéw
o kodach: 19 12 04, 19 12 07 oraz 19 12 08 istnieje mozliwo$¢ poddania ich odzyskowi we wtasnym
zakresie w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego. Pozostate wytworzone odpady
o kodzie 19 12 11* s3 przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku
lub unieszkodliwiania. Odpady o kodzie 19 12 12 sg poddawane rozdrobnieniu na rozdrabniaczu
mobilnym rozdrabniajgcym odpady do wielkosci ok. 80-140 mm, a nastepnie s3 przesiewane
na mobilnym sicie o przeswicie oczek 60 mm. Odpady o granulacji ponizej 60 mm
sg wykorzystywane jako strukturant w procesie biologicznego przetwarzania, w warunkach
tlenowych, w procesie unieszkodliwiania D8 (na placu dojrzewania). Odpady o granulacji powyzej
60 mm sg przekazywane do podmiotédw zewnetrznych lub kierowane na instalacje do wytwarzania
paliwa alternatywnego.

W ciggu roku jest mozliwe przetworzenie 5 000 Mg odpaddéw wielkogabarytowych (odpadéw
o kodzie 20 03 07).”.

Punkt 111.2.3.2.2. decyzji pn. ,Przetwarzanie odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne
w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego” otrzymuje brzmienie:

,11.2.3.2.2. Przetwarzanie odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego oraz suszarni paliwa alternatywnego

1. Odzysk w procesie R13 — Magazynowanie odpadow poprzedzajgce ktorykolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania u wytwaorcy odpadow):

Odzysk w procesie R13 odpaddéw innych niz niebezpieczne i obojetne, przewidywanych
do przetworzenia w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego (wymienionych w Tabeli 9,
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w sekcji 1), polega na ich selektywnym magazynowaniu luzem, w sposéb uporzadkowany,
w magazynie 9. Odpady o kodzie 16 01 03 mogg by¢ dodatkowo magazynowane w magazynie
nr 14. Magazynowanie w procesie R13 nie dotyczy odpaddéw wytworzonych w czesci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, tj. odpadéw o kodach: 19 12 10
i19 12 12 oraz odpadéw powstajagcych w wyniku recznego przetwarzania odpadow
wielkogabarytowych, tj. odpadéw o kodach: 19 12 04, 19 12 07, 19 12 08 i 19 12 12 (frakcja palna
o wielkosci powyzej 60 mm).

2. Odzysk w procesie R12 - Wymiana odpaddow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11:

Przywozone na teren Zaktadu odpady inne niz niebezpieczne i obojetne sg poddawane kontroli
organoleptycznej i klasyfikacji (majac na uwadze deklaracje przywozgcego odpady). Nastepnie
odpady sg wazone na wadze samochodowej i kierowane do wyznaczonego miejsca
magazynowania odpaddéw. Do instalacji mogg by¢ takze kierowane odpady o kodach: 15 02 03
i 19 09 04, ktdre sg wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw, odpady o kodach 1912 12§ 19 12 10, ktére sg wytwarzane
w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadoéw, a takze
odpady o kodach: 19 12 04, 19 12 07, 19 12 08 oraz 19 12 12 (frakcja palna o wielkosci powyzej
60 mm) powstajgce w wyniku przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych.

Miejscem przetwarzania odpaddéw jest instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego
zlokalizowana w hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF. Proces przetwarzania odpadéw
w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego koordynuje operator linii. Dokonuje
on m.in. oceny rozmiaru przetwarzanych odpaddw i tym samym wskazuje miejsce rozpoczecia
procesu przetwarzania danej partii odpaddéw w instalacji.

Odpady o wielkosci ponizej 300 mm z wykorzystaniem tadowarki kierowane sg na nadawe, skad
poprzez tasmociagg podawane sg pod separator metali zelaznych, na ktérym sg wydzielane metale
zelazne, ktére zrzucane sg do podstawionego kontenera, a nastepnie przewozone sg wdzkiem
widtowym do wyznaczonego miejsca magazynowania. Po wydzieleniu metali zelaznych odpady
sg kierowane na separator powietrzny, umozliwiajgcy oddzielenie materiatdw ciezkich
(niepalnych), a nastepnie na rozdrabniacz korcowy, pozwalajgcy na rozdrobnienie odpaddéw
do frakcji o wielkosci 30 mm.

Odpady o wielkosci powyzej 300 mm tadowarka podawane sg bezposrednio do rozdrabniacza
wstepnego, skad po rozdrobnieniu do wielkosci ok. 100 mm trafiajg na tasmociag podajacy odpady
pod separator metali zelaznych, na ktérym sg wydzielane metale zelazne, ktdre zrzucane sg
do podstawionego kontenera. Nastepnie odpady przewozone s3 wodzkiem widtowym
do wyznaczonego miejsca magazynowania. Po wydzieleniu metali zelaznych odpady sg kierowane
na separator powietrzny, umozliwiajgcy oddzielenie materiatdéw ciezkich (niepalnych), a nastepnie
na rozdrabniacz koncowy, pozwalajgcy na rozdrobnienie odpaddéw do frakcji o wielkosci 30 mm.
Frakcja ciezka po separatorze powietrznym, klasyfikowana pod kodem 19 12 12, zawiera oprocz
materiatdw inertnych znaczng ilos¢ materiatdbw mokrych i biodegradowalnych, kierowana jest
do biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych, w procesie unieszkodliwiania D8, na plac
dojrzewania.
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29.

Rozdrobnione paliwo w zaleznosci od poziomu wilgoci okreslanej organoleptycznie lub przy
pomocy laboratoryjnej suszarki (metodg wagowg) poddawane jest procesowi suszenia w suszarni
paliwa alternatywnego, zlokalizowanej w hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF (odpady
o kodzie 19 12 10 - Odpady palne (paliwo alternatywne) - preRDF). Paliwo alternatywne
niewymagajace suszenia (odpady o kodzie 19 12 10 — Odpady palne (paliwo alternatywne) - RDF),
kierowane jest za pomocg tadowarki do wyznaczonego miejsca magazynowania, a nastepnie
przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku w procesie R1.

3. Odzysk w procesie R12 - Wymiana odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11:

Suszarnia paliwa alternatywnego zlokalizowana w hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF
sktada sie z: bufora zatadowczego, suszarni tasmowej, zespotu przenosnikdw zgrzebtowych
(obstugujgcych suszarnie, transportujgcych paliwo alternatywne do hali gotowego paliwa,
rozprowadzajgcych automatycznie paliwo wewnatrz hali gotowego paliwa alternatywnego),
podajnika slimakowego, instalacji zasilania w ciepto z kogeneracji wraz z wymiennikami ciepta,
wentylatorem zasilajgcym, przewodami wentylacyjnymi i wyrzutnig zuzytego powietrza
zaopatrzona w filtr tkaninowy.

Odpady wymagajace suszenia sg tadowane za pomocg tadowarek kotowych do bufora
zatadowczego o pojemnosci ok. 30 m3. Bufor jest wyposazony w przenoénik tasmowo-taficuchowy,
odbierajgcy i transportujacy paliwo ze zbiornika buforowego do suszarni tasmowej. W suszarni
paliwo umieszczane jest na przenos$niku, o tasmie siatkowej przedmuchiwanej przez strumien
cieptych gazéw suszarniczych z wymiennika ciepta o temp. ok. 60°C.

Powietrze wykorzystywane do procesu suszenia pobierane jest z zewnatrz, a nastepnie ogrzewane
poprzez optywanie nagrzewnic wodnych, zasilanych cieptem z kogeneracji (ze spalania biogazu
powstatego w procesie fermentacji). W przypadku braku ciepta z kogeneracji, nastepuje wtgczenie
wilasnego zrdédta zasilania w ciepto suszarni, tj. pieca elektrycznego. Ogrzane powietrze jest
przepuszczane przez usypane na tasmie odpady osuszajgc je. Wytadunek wysuszonego paliwa
z suszarni odbywa sie za pomocg podajnika $limakowego w koricowej czesci suszarni.

W wyniku suszenia nastepuje ok. 19,5% ubytek masy odpadéw paliwa alternatywnego poddanego
suszeniu.

Wysuszone paliwo z suszarni tasmowe] jest odbierane przez przenos$nik wznoszacy
i transportowane do hali gotowego paliwa alternatywnego RDF - magazynu nr 10. Paliwo
transportowane jest na pryzmy roztadunkowe przenosnikiem transportujgcym, wyposazonym
w 7 klap zrzutowych i 7 czujnikdw zapetnienia. W przypadku usypania pryzmy o wymaganej
wysokosci sygnat z czujnika zamyka klape zrzutowg i nastepuje usypywanie kolejnej pryzmy.
Gotowy odpad przekazywany jest uprawnionym podmiotom w celu odzysku w procesie R1.”.

W punkcie 111.3.1. decyzji pn. ,,Rodzaje odpaddéw przewidywanych do zbierania, ze wskazaniem
miejsca i sposobu ich magazynowania” Tabela 10. wraz z uwagami do Tabeli otrzymuje
brzmienie:
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»Tabela 10. Odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne przewidywane do zbierania

Sposob i miejsce

Miejsce

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu ) , magazynowania
magazynowania odpadéw
(numer magazynu)
1. 2. 3. 4. 5.
. . i Magazynowane selektywnie luzem lub w belach,
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury , 23
w sposéb uporzadkowany.
) 150102 Opakowania z tworzyw Magazynowane selektywnie luzem lub w belach, 6
' sztucznych w sposéb uporzadkowany. 8
. Magazynowane selektywnie w kontenerach,
3. 150103 Opakowania z drewna , 18
w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie:
— opakowania z metali zelaznych magazynowane
. . luzem, w sposéb uporzadkowany,
4. 150104 Opakowania z metali 3
— opakowania z metali niezelaznych
magazynowane luzem, w sposéb
uporzgdkowany lub w pojemnikach.
L . Magazynowane selektywnie luzem lub w belach, 6
5. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe ,
w sposdb uporzadkowany. 8
6. 150106 Zmieszane.odpady Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb 23
opakowaniowe uporzgdkowany.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb 1
7. 150107 Opakowania ze szkta gazy v P
uporzadkowany. 2
. o, Magazynowane selektywnie luzem lub w belach,
8. 150109 Opakowania z tekstylidw , 8
w sposéb uporzadkowany.
. Magazynowane selektywnie luzem, w stosach
9. 16 0103 Zuzyte opony ) 14
lub w kontenerach, w sposdb uporzgdkowany.
. Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
10. 160117 Metale zelazne 3
uporzadkowany.
- Magazynowane selektywnie luzem lub
11. 1601 18 Metale niezelazne . . , 3
w pojemnikach, w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie w zamykanych
12. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe pojemnikach nieprzewodzacych pradu, w sposéb 30
uporzadkowany.
. . Magazynowane selektywnie w zamykanych
Baterie i akumulatory niklowo- R . . 3
13. 16 06 02* pojemnikach nieprzewodzacych pradu, w sposéb 30
kadmowe
uporzgdkowany.
Magazynowane selektywnie w zamykanych
14. 16 06 03* Baterie zawierajace rtec pojemnikach nieprzewodzacych pradu, w sposéb 30
uporzadkowany.
X . X Magazynowane selektywnie w zamykanych
Baterie alkaliczne (z wytaczeniem . . . 3
15. 16 06 04 16 06 03) pojemnikach nieprzewodzacych pradu, w sposéb 31
uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie w zamykanych
16. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory pojemnikach nieprzewodzacych pradu, w sposéb 31
uporzadkowany.
Materiaty izolacyjne inne
» y . vl Magazynowane selektywnie w belach, w sposéb
17. 17 06 04 niz wymienione w 17 06 01 17
. uporzgdkowany.
i17 06 03
18. 191204 Tworzywa sztuczne i guma Magazynowane selektywnie: 6
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S $b i miei Miejsce
os6b i miejsce
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu P ) ! . magazynowania
magazynowania odpadéw
(numer magazynu)
— tworzywa sztuczne luzem lub w belach, 8
w sposéb uporzadkowany,
— odpady z gumy w pojemnikach, w sposéb
uporzgdkowany.
o Magazynowane selektywnie luzem lub w belach,
19. 200101 Papier i tektura ; 23
w sposéb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie luzem lub w 1
20. 200102 Szkto R .
pojemnikach, w sposéb uporzadkowany. 2
Baterie i akumulatory tacznie
z bateriami i akumulatorami
wymienionymi w 16 06 01, Magazynowane selektywnie w zamykanych
21. 2001 33* 16 06 02 lub 16 06 03 oraz pojemnikach nieprzewodzacych pradu, w sposéb 30
niesortowalne baterie uporzadkowany.
i akumulatory zawierajace
te baterie
L . B Magazynowane selektywnie w zamykanych
Baterie i akumulatory inne niz . . . ,
22. 2001 34 L pojemnikach nieprzewodzacych pradu, w sposéb 31
wymienione w 20 01 33
uporzadkowany.
Drewno inne niz wymienione Magazynowane selektywnie w pojemnikach,
23. 200138 : 18
w 200137 w sposdb uporzadkowany.
Magazynowane selektywnie w pojemnikach, 6
24, 200139 Tworzywa sztuczne ,
w belach lub luzem, w sposéb uporzgdkowany. 8
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
25. 2001 40 Metale 3
uporzadkowany.
11
Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb
26. 2003 07 Odpady wielkogabarytowe gazy ¥ P 12
uporzadkowany.
17

Uwagi do Tabeli 10:
1.  Kodyirodzaje odpaddw przyjeto zgodnie z rozporzgdzeniem w sprawie katalogu odpadow.

2. Odpady powinny by¢ magazynowane w sposdb zgodny z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu w sprawie
szczegdtowych wymagarn dla magazynowania odpadow.

3.  Sposdb postepowania z odpadami z odpadami opakowaniowymi winien byé zgodny z zapisami ustawy o gospodarce
opakowaniami i odpadami opakowaniowymi.”.
29. W punkcie IlI.3.2. decyzji pn. ,Miejsce zbierania odpaddéw wraz z opisem metody zbierania
odpadow”:

a) w akapicie drugim, po wyrazeniu w brzmieniu: ,15 01 07 (Opakowania ze szkta),” doda¢ wyrazenie
w brzmieniu: ,15 01 09 (Opakowania z tekstyliow),” i wykresli¢ wyrazenie w brzmieniu: ,,16 01 19
(Tworzywa sztuczne), 16 01 20 (Szkto), 17 02 02 (Szkto),”,

b) w akapicie pigtym, w zdaniu pierwszym, wykresli¢c wyrazenie w brzmieniu: ,,12 01 99 (Inne
niewymienione odpady (np. wybrakowane scinki tworzyw sztucznych i gumy)),”

c) w akapicie pigtym, w zdaniu pierwszym, po wyrazeniu w brzmieniu: ,15 01 05 (Opakowania

wielomateriatowe),” doda¢ wyrazenie w brzmieniu: ,15 01 06 (Zmieszane odpady
opakowaniowe),”
d) w akapicie pigtym, w zdaniu drugim, wykresli¢ wyrazenia w brzmieniu: ,— czes¢ nr Il”,

e) w akapicie piatym, w zdaniu czwartym, wyrazenie w brzmieniu: ,na tzw. krotka linie
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technologiczng.” otrzymuje brzmienie: ,na linie technologiczng lub 2z zastosowaniem

tzw. by-passu na krotka linie technologiczna.”,
f) w akapicie pigtym, w zdaniu sz6stym, wykresli¢ wyrazenie w brzmieniu: ,— czesé nr Il”,
g) w akapicie pigtym, w zdaniu 6smym, wykresli¢ wyraienie w brzmieniu: ,- czes¢ nr 11”7,
a wyrazenie w brzmieniu: ,do hali sortowni czes¢ nr |I” otrzymuje brzmienie: , do hali wytwarzania
paliwa alternatywnego RDF”,

h) w akapicie szostym, wykresli¢ wyrazenie w brzmieniu: ,12 01 99,”,

i) w akapicie szostym, po wyrazeniu w brzmieniu: ,15 01 05,” dodaé¢ wyrazenie w brzmieniu:
,150106,”,

j) w akapicie si6dmym, w zdaniu drugim, po wyraieniu w brzmieniu: ,opakowan
wielomateriatowych (odpady o kodzie: 15 01 05), dodaé¢ wyrazenie w brzmieniu: , opakowan

z tekstyliow (odpady o kodzie 15 01 09),”.
30. W punkcie lll.4. decyzji pn.: ,,Ustala sie warunki gospodarowania odpadami”:
a) punkt 7. otrzymuje brzmienie:

,»7. Zaktad Gospodarowania Odpadami Ga¢ sp. z 0.0. powinna posiada¢ aktualny wpis w BDO (Bazie
danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami), w zakresie wymaganymi
przepisami prawa.”,

b) wykresdli¢ punkty od 8. do 24.,

¢) zmienié oznaczenie punktu ,25.” na punkt ,8.”,

d) zmieni¢ oznaczenie punktu ,26.” na punkt ,9.”,

e) zmieni¢ oznaczenie punktu ,,27.” na punkt ,10.”.

31. Po punkcie lll.4. decyzji pn. ,Ustala sie warunki gospodarowania odpadami”, dodaé punkt IIL.5.,
l1l.6. oraz lll.7. w brzmieniu:

»III.5. Warunki magazynowania odpadoéow

Tabela 11. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpadow i maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow
odpadow, ktére w tym samym czasie mogg by¢ magazynowane oraz ktore moga by¢ magazynowane
w okresie roku, najwieksza masa odpaddw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadéw oraz catkowita

pojemnosc¢ (wyrazona w Mg) tych miejsc magazynowania odpadow

s Maksymalna masa Maksymalna taczna
3 . .
3 :os‘zt’:zegc;Iny:Ij | nT:-'Jsa m;szy:t’lm: ’ Najwieksza masa
'§' rok z:':uowo pz ?W rodzajow o pi c’>w tore odpadow, ktére Catkowita
Rl tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnosc
i . i S magazynowane magazynowane .
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw N magazynowane miejsca
% w tym . w tym . w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [Mg]
2 . roku . roku
£ czasie czasie [Mg]
\‘E [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
I Magazyn nr 1
1. 1501 07 Opakowania ze szkta PP-1 133 2 000
133 16 050 133 253
2. 19 12 05 Szkto PP-1 133 2 000
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Ktd bvé bye odpadéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
} X } S magazynowane magazynowane -
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
3. 150107 Opakowania ze szkta PP-4 133 3000
4. 150107 Opakowania ze szkta PP-8 133 2 000
5. 1912 05 Szkto PP-8 133 250
6. 150107 Opakowania ze szkta | PP-10 133 200
7. 1912 05 Szkto PP-14 133 600
8. 150107 Opakowania ze szkta z 133 5000
9. 200102 Szkto z 133 1000
1. Magazyn nr 2
1. 150107 Opakowania ze szkta PP-1 129 2 000
2. 191205 Szkto PP-1 129 2 000
3. 150107 Opakowania ze szkta PP-4 129 3000
4. 150107 Opakowania ze szkta PP-8 129 2 000
5. 1912 05 Szkto PP-8 129 250 129 16 050 129 246
6. 150107 Opakowania ze szkta | PP-10 129 200
7. 191205 Szkto PP-14 129 600
8. 150107 Opakowania ze szkta z 129 5000
9. 200102 Szkto z 129 1000
1l Magazyn nr 3
1. 150104 Opakowania z metali PP-1 75 1000
2. 191202 Metale zelazne PP-1 75 750
3. 191203 Metale niezelazne PP-1 75 200
4. 150104 Opakowania z metali PP-4 75 2 000
5. 191202 Metale zelazne PP-4 75 100
6. 191203 Metale niezelazne PP-4 75 100
7. 1501 04 Opakowania z metali PP-7 75 240
8. 191202 Metale zelazne PP-7 75 90 75 7 020 75 128
9. 191203 Metale niezelazne PP-7 75 90
10. 150104 Opakowania z metali PP-8 75 200
11. 191202 Metale zelazne PP-8 75 150
12. 191203 Metale niezelazne PP-8 75 150
13. 200140 Metale PP-8 75 150
14, 191202 Metale zelazne PP-15 75 1000
15. 150104 Opakowania z metali z 75 500
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Ktd bvé bye odpadéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
2 [Mg/rok] [Mg/rok]
[Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
16. 160117 Metale zelazne z 75 100
17. 160118 Metale niezelazne z 75 100
18. 2001 40 Metale 4 75 100
V. Magazyn nr 6
Opakowania
1. 150102 PP-1 110 3640
z tworzyw sztucznych
Tworzywa sztuczne
2. 1912 04 ) PP-1 110 3640
i guma
Opakowania
3. 150102 PP-3 110 1000
z tworzyw sztucznych
Opakowania
4. 150102 PP-4 110 7 828
z tworzyw sztucznych
Opakowania
5. 150102 PP-6 110 1000
z tworzyw sztucznych
Tworzywa sztuczne
6. 191204 . PP-6 110 1000
iguma
- 110 25 853 110 146
Opakowania
7. 150102 PP-8 110 1000
z tworzyw sztucznych
Tworzywa sztuczne
8. 1912 04 ) PP-8 110 500
i guma
9. 200139 Tworzywa sztuczne PP-8 110 750
Opakowania
10. 150102 z 110 2535
z tworzyw sztucznych
Opakowania
11. 1501 05 ) ) z 110 1000
wielomateriatowe
Tworzywa sztuczne
12. 1912 04 ) 4 110 960
i guma
13. 200139 Tworzywa sztuczne z 110 1000
V. Magazyn nr 7
Opakowania
1. 150101 o PP-1 110 3640
z papieru i tektury
2. 191201 Papier i tektura PP-1 110 3640
Opakowania
3. 150101 o PP-4 110 3000
z papieru i tektury
110 22730 110 153
Opakowania
4. 150101 o PP-5 110 6700
z papieru i tektury
5. 191201 Papier i tektura PP-5 110 4000
Opakowania
6. 150101 o PP-8 110 500
z papieru i tektury
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
B
'§' Ktd bvé bye odpadéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
} X } S magazynowane magazynowane -
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
7. 191201 Papier i tektura PP-8 110 500
8. 200101 Papier i tektura PP-8 110 750
VI. Magazyn nr 8
Opakowania
1. 150102 PP-1 110 3640
z tworzyw sztucznych
Opakowania
2. 1501 05 ) ) PP-1 110 2000
wielomateriatowe
Opakowania
3. 1501 09 , PP-1 110 1000
z tekstyliow
Tworzywa sztuczne
4. 191204 . PP-1 110 3640
iguma
Opakowania
5. 150102 PP-3 110 1000
z tworzyw sztucznych
Opakowania
6. 150102 PP-4 110 7828
z tworzyw sztucznych
Opakowania
7. 150105 i . PP-4 110 1500
wielomateriatowe
Opakowania
8. 150102 PP-6 110 1000
z tworzyw sztucznych
9 191204 | [WOrmwasstuczne o o 110 1000
: iguma 110 30653 110 153
Opakowania
10. 1501 02 PP-8 110 1000
z tworzyw sztucznych
Opakowania
11. 1501 05 ) ) PP-8 100 200
wielomateriatowe
Tworzywa sztuczne
12. 191204 ) PP-8 100 500
iguma
13. 200139 Tworzywa sztuczne PP-8 100 750
Opakowania
14. 150102 z 100 2535
z tworzyw sztucznych
Opakowania
15. 150105 ' ) z 100 1000
wielomateriatowe
Opakowania
16. 1501 09 , z 50 100
z tekstyliow
Tworzywa sztuczne
17. 191204 X z 110 960
i guma
18. 200139 Tworzywa sztuczne YA 110 1000
VII. Magazyn nr 9
1. 191207 | DPrewnoinneniz PP-1 110 350 110 42 256 110 153
wymienione
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Kt - by odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym . w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
w 1912 06
Odpady palne
(paliwo
2. 191210 PP-3 110 500
alternatywne) -
preRDF
Opakowania
3. 1501 09 , PP-4 100 200
z tekstyliow
Opakowania
4. 1501 09 ., PP-8 100 200
z tekstylidw
5. 191208 Tekstylia PP-8 50 100
6. 200110 Odziez PP-8 50 100
7. 200111 Tekstylia PP-8 50 100
8. 1912 08 Tekstylia PP-14 100 200
Odpady tworzyw
sztucznych
9. 020104 . P-11 100 200
(z wytaczeniem
opakowarn)
Inne niewymienione
10. 020199 P-11 50 100
odpady
Odpady z produkcji
11. 020381 . P-11 100 200
pasz roslinnych
Inne niewymienione
12. 020399 P-11 50 100
odpady
Trociny, widry, Scinki,
drewno, ptyta
13. 030105 widrowa i fornir inne P-11 110 500
niz wymienione
w 030104
Odpady z chemicznej
przerébki drewna
14. 030181 ) N . P-11 50 100
inne niz wymienione
w 030180
Inne niewymienione
15. 030199 P-11 50 100
odpady
Mechanicznie
wydzielone odrzuty
16. 030307 L P-11 100 200
z przerébki
makulatury i tektury
Inne niewymienione
17. 030399 P-11 50 100
odpady
Odpady materiatow
18. 04 0209 ztozonych P-11 50 100
(np. tkaniny
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Ktd bvé bye odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
_g w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Me] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
impregnowane,
elastomery,
plastomery)
Odpady
z wykanczania inne
19. 040215 B . P-11 50 100
niz wymienione
w 040214
Odpady
20. 040221 z nieprzetworzonych P-11 110 500
wtokien tekstylnych
Odpady
21. 0402 22 z przetworzonych P-11 110 300
wtokien tekstylnych
Inne niewymienione
22. 040299 P-11 50 100
odpady
Odpady tworzyw
23. 070213 P-11 110 1000
sztucznych
Odpady z dodatkéw
24. 070215 inne niz wymienione P-11 50 100
w0702 14
Odpady zawierajgce
silikony inne niz
25. 070217 L. P-11 50 100
wymienione
w 07 02 16
Odpady z przemystu
26. 07 02 80 gumowego P-11 110 2 000
i produkcji gumy
Inne niewymienione
27. 07 0299 P-11 110 1000
odpady
Zwroty kosmetykow
28. 07 06 81 o, P-11 50 100
i probek
Inne niewymienione
29. 07 06 99 P-11 50 100
odpady
Odpady z toczenia
30. 12 01 05 i wygtadzania P-11 110 500
tworzyw sztucznych
Odpady poszlifierskie
31. 120117 inne niz wymienione P-11 100 200
w12 0116
Zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz
32. 120121 o P-11 100 200
wymienione
w 120120
33. 120199 Inne niewymienione P-11 110 500
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Ktd bvé bye odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
_g w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
odpady
Opakowania
34, 1501 05 ) ) P-11 110 1000
wielomateriatowe
Opakowania
35. 1501 09 ., P-11 100 200
z tekstylidw
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania
36. 1502 03 (np. szmaty, Scierki) P-11 110 4000
i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 15 02 02
37. 16 01 03 Zuzyte opony P-11 110 1000
38. 160119 Tworzywa sztuczne P-11 110 4000
Nieorganiczne
odpady inne
39. 16 03 04 B o P-11 110 1000
niz wymienione
w 16 03 03, 16 03 80
Organiczne odpady
40. 16 03 06 inne niz wymienione P-11 110 1000
w 16 03 05, 16 03 80
Magnetyczne
41. 16 80 01 i optyczne nosniki P-11 25 50
informacji
Odpady inne niz
42. 16 81 02 wymienione P-11 50 100
w 16 8101
Odpady inne niz
43, 16 82 02 wymienione P-11 50 100
w 16 8201
Usuniete tynki,
44. 17 01 80 o p-11 100 200
tapety, okleiny itp.
45, 1702 01 Drewno P-11 110 500
46. 17 02 03 Tworzywa sztuczne P-11 110 1000
47. 17 03 80 Odpadowa papa P-11 110 500
Materiaty izolacyjne
48. 17 06 04 inne niz wymienione P-11 110 500
w1706 01i17 06 03
Zmieszane odpady
z budowy, remontéw
49, 17 09 04 i demontazu inne P-11 110 1500
niz wymienione
w 170901, 17 09 02
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Ktd bvé bye odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
i17 09 03
Zuzyty wegiel
50. 19 09 04 P-11 100 200
aktywny
Nasycone lub zuzyte
51. 19 09 05 zywice P-11 50 100
jonowymienne
52. 191201 Papier i tektura P-11 110 500
Tworzywa sztuczne
53. 1912 04 ) P-11 110 5000
i guma
Drewno inne niz
54. 1912 07 wymienione P-11 110 350
w1912 06
55. 1912 08 Tekstylia P-11 110 500
56. 200101 Papier i tektura P-11 110 500
57. 200110 Odziez P-11 110 500
58. 200111 Tekstylia P-11 110 500
Drewno inne niz
59. 200138 wymienione P-11 100 200
w 20 01 37
60. 200139 Tworzywa sztuczne P-11 110 1000
Inne niewymienione
61. 200199 frakcje zbierane P-11 110 500
w sposob selektywny
Inne odpady
62. 200203 nieulegajace P-11 110 1000
biodegradacji
Odpady
63. 2003 07 ) P-11 110 4000
wielkogabarytowe
Odpady komunalne
64. 200399 niewymienione P-11 110 500
w innych podgrupach
VII. Magazyn nr 10
Odpady palne
1. 191210 (paliwo PP-15 275 23 000
alternatywne) - RDF
275 32984 275 500
Odpady palne
2. 191210 (paliwo PP-16 275 9984
alternatywne) - RDF
IX. Magazyn nr 11
Odpady
1. 2003 07 ) P-10 163 5000 163 6 000 163 348
wielkogabarytowe
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére
moga by¢
magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

»

5. 6.

7. 8.

10.

2003 07

Odpady
wielkogabarytowe

163 1000

Magazyn nr 12

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci

60-100 mm)

PP-1
P-5

205 12 000

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
kal. RDF o wielkosci
powyzej 60 mm)

PP-1

205 10530

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja

o wielkosci powyzej
60 mm)

PP-4

205 4326

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

PP-8

205 2000

2003 07

Odpady
wielkogabarytowe

205 5000

2003 07

Odpady
wielkogabarytowe

205 1000

205 34 856

205

351

XI.

Magazyn nr 13

150104

Opakowania z metali

PP-1

55 1000

150104

Opakowania z metali

PP-4

55 2000

55 4 600

55

85
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Ktd bvé bye odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym . w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
3. 191202 Metale zelazne PP-14 55 800
4. 1912 03 Metale niezelazne PP-14 55 800
Xil. Magazyn nr 14
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)
z mechanicznej
1. 191212 obroébki odpadéw PP-14 37 1500
inne niz wymienione 37 3000 37 68
w 19 12 11 (frakcja
palna o wielkosci
powyzej 60 mm)
2. 16 01 03 Zuzyte opony P-11 37 1000
3. 16 01 03 Zuzyte opony z 37 500
Xiil. Magazyn nr 15
Odpady palne
1. 191210 (paliwo PP-15 42 23 000 42 23 000 42 77
alternatywne) - RDF
XIV. Magazyn nr 16
Tworzywa sztuczne
1. 191204 i PP-14 42 600
i guma
Odpady palne 42 23 600 42 77
2. 191210 (paliwo PP-15 42 23 000
alternatywne) - RDF
XV. Magazyn nr 17
Odpady
1. 2003 07 ) P-10 55 5000
wielkogabarytowe
Materiaty izolacyjne
2. 17 06 04 inne niz wymienione z 55 500 55 6500 55 105
w 170601i17 06 03.
Odpady
3. 2003 07 ) 4 55 1000
wielkogabarytowe
XVI. Magazyn nr 18
Drewno inne niz
1. 1912 07 wymienione PP-1 42 350
w1912 06
Odpady
2. 2003 07 ) P-10 42 5000 42 8 850 42 77
wielkogabarytowe
Drewno inne niz
3. 1912 07 wymienione PP-14 42 1000
w 1912 06
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna

masa wszystkich

rodzajéw odpadow ktére

moga by¢

magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym
samym
czasie

[Mg]

w okresie
roku
[Mg/rok]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

3.

»

5. 6.

7.

10.

150103

Opakowania
zdrewna

42 500

200138

Drewno inne niz
wymienione
w 200137

42 2000

XVII.

Magazyn nr 19

2003 07

Odpady
wielkogabarytowe

P-10

42 5000

42

5000

42

78

Xviil.

Magazyn nr 20

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci ponizej
60 mm powstata

po sianiu na sicie
odpaddw o kodzie
190501
pochodzqcych

z biologicznego
suszenia frakcji
60-100 mm)

P-4
PP-9

127 3600

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpaddéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja

o wielkosci ponizej
60 mm powstata

Z przetwarzania
odpadéw
wielkogabarytowych)

P-4
PP-14

127 2500

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpaddéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
intertna/niepalna
po separatorze
powietrznym
powstata z instalacji

P-4
PP-15

127 559

127

6 659

127

194
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna

masa wszystkich

rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
-]
2
3 Ktd bvé bye odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
} X } S magazynowane magazynowane -
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
:E [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
wytwarzania paliwa
alternatywnego)
XIX. Magazyn nr 21
Odpad ospodarki
1. 020107 ‘padyz gospodarid | p g 50 100
lesnej
2. 030101 Odpady kory i korka P-8 50 100
Drewno inne niz 114 6700 114 174
3. 200138 wymienione P-8 114 500
w 200137
Odpady ulegajace
a. 200201 dpady uiead P-8 114 6000
biodegradacji
XX. Magazyn nr 22
Nieprzekompostowa
ne frakcje odpadéw P-8
1. 190501 140 2 000
komunalnych PP-11
i podobnych
Nieprzekompostowa
ne frakcje odpaddéw p-8
2. 19 05 02 pochodzenia 140 2 000
. PP-11
zwierzecego
i roslinnego
Odpady ulegajace
3. 200201 dpady uieald P-8 140 6000
biodegradacji 140 10950 140 213
Nieprzekompostowa
ne frakcje odpaddéw
4. 190502 pochodzenia P-9 140 500
zwierzecego
i roslinnego
Nieprzekompostowa
ne frakcje odpaddéw
5. 19 05 02 pochodzenia PP-12 140 450
zwierzecego
i roslinnego
XXI. Magazyn nr 22.1
Kompost
nieodpowiadajacy
wymaganiom
(nienadajacy sie
1. ex 19 05 03 do wykorzystania) PP-11 1200 11132
wytworzony 1200 42911 1200 1580
z bioodpadow
zebranych
selektywnie
2. 190503 | Kompost PP-12 | 1200 675
nieodpowiadajacy
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Ktd bvé bye odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
_g w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
wymaganiom
(nienadajacy sie do
wykorzystania)
Kompost
nieodpowiadajacy
3. 190503 wymaganiom PP-13 1200 17 107
(nienadajacy sie
do wykorzystania)
Inne niewymienione
4. 190599 odpady (tzw. PP-13 1200 13997
stabilizat)
XXI1. Magazyn nr 23
Niesegregowane
1. 200301 (zmieszane) odpady P-1 125 65 000
komunalne
Odpady materiatow
ztozonych
(np. tkaniny
2. 04 02 09 . P-2 10 20
impregnowane,
elastomery,
plastomery)
Odpady
3. 040221 z nieprzetworzonych P-2 50 100
wtdkien tekstylnych
Odpady
4. 0402 22 z przetworzonych P-2 125 500
witokien tekstylnych
Odpady z toczenia
5. 12 01 05 i wygtadzania p-2 50 100 130 117 620 130 344
tworzyw sztucznych
Opakowania
6. 150101 z papieru P-2 125 8 000
i tektury
Opakowania
7. 150102 P-2 125 2 000
z tworzyw sztucznych
Zmieszane odpady
8. 1501 06 ) p-2 125 20 600
opakowaniowe
Tworzyw sztuczne
9. 1912 04 ) P-2 125 1000
i guma
10. 200101 Papier i tektura P-2 125 8 000
11. 200139 Tworzywa sztuczne P-2 125 5000
12. 2001 40 Metale P-2 130 600
13. 200199 Inne niewymienione P-2 125 5000
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
-]
2
3 Ktd bvé bye odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Me] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
frakcje zbierane
w sposéb selektywny
Opakowania
14. 150101 o 4 125 1000
z papieru i tektury
Zmieszane odpady
15. 1501 06 ) z 125 500
opakowaniowe
16. 200101 Papier i tektura z 100 200
XXIil. Magazyn nr 24
Inne odpady
(w tym zmieszane
substancje
i przedmioty)
1 191212 |2 mechaniczne) PP-1 52 585
' obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci powyzej
340 mm (balast))
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)
2. 191212 z mechanicznej PP-3 52 500
obrdbki odpadéw
inne niz wymienione
w191211
3. 1912 08 Tekstylia PP-8 50 100
Inn.e odpady (w tymA 52 46 985 52 98
zmieszane substancje
i przedmioty)
4. 191212 z mechanicznej PP-8 52 2 000
obrébki odpaddéw
inne niz wymienione
w191211
5. 200110 Odziez PP-8 50 100
6. 200111 Tekstylia PP-8 50 100
Tworzywa sztuczne
7. 191204 . PP-14 52 600
i guma
Odpady palne
(paliwo
8. 191210 P-11 52 20 000
alternatywne) -
pre RDF
Inne odpady (w tym
9 1912 12 zmieszane substancje P-11 52 23 000
i przedmioty)
z mechanicznej
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére
moga by¢
magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

3.

»

5. 6.

7. 8.

10.

obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

XXIV.

Magazyn nr

24.1.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) - RDF

PP-1

20 10530

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpaddéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci
100-340 mm
powstata z frakcji
60-340 mm)

PP-1

20 5745

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obroébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
kal. RDF o wielkosci
powyzej 60 mm)

PP-1

20 10530

20 63103

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-2

20 1220

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpaddéw
inne niz wymienione
wl191211

PP-2

20 500

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-3

20 500

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej

PP-3

20 500

20

38
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére
moga by¢
magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

3.

»

5. 6.

7. 8.

10.

obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-4

20 3152

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja

o wielkosci powyzej
60 mm)

PP-4

20 4326

10.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-5

20 600

11.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obroébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja

o wielkosci powyzej
60 mm)

PP-5

20 1700

12.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-6

20 1000

13.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpaddéw
inne niz wymienione
wl191211

PP-6

20 2000

14.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-8

20 1000

15.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej

PP-8

20 2000
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére
moga by¢
magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

3.

»

5. 6.

7. 8.

10.

obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

16.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obroébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja

o wielkosci powyzej
60 mm)

PP-9

20 5400

17.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

P-12
PP-15

20 12 400

XXV.

Magazyn nr 25

191208

Tekstylia

PP-1

54 500

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) - RDF

PP-1

54 10530

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci
100-340 mm
powstata z frakcji
60-340 mm)

PP-1

54 5745

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpaddéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
kal. RDF o wielkosci
powyzej 60 mm)

PP-1

54 10530

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej

PP-1

54 585

54 53588

54

101
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére
moga by¢
magazynowane

w tym
w okresie

roku
[Mg/rok]

samym
czasie

[Mg]

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania
[Mg]

3.

»

5. 6.

7. 8.

10.

obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci powyzej
340 mm (balast))

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-2

54 1220

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obroébki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

PP-2

54 500

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-3

54 500

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obroébki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

PP-3

54 500

10.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-4

54 3152

11.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpaddéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja

o wielkosci powyzej
60 mm)

PP-4

54 4326

12.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-5

54 600

13.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej

PP-5

54 1700
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére
moga by¢
magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

3.

»

5. 6.

7. 8.

10.

obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci powyzej
60 mm)

14.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-6

54 1000

15.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obroébki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

PP-6

54 2000

16.

150109

Opakowania
z tekstylidw

PP-8

54 200

17.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-8

54 1000

18.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

PP-8

54 2000

19.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpaddéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja

o wielkosci powyzej
60 mm)

PP-9

54 5400

20.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpaddéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
palna/surowcowa)

PP-10

54 600

21.

191207

Drewno inne niz
wymienione

PP-14

54 1000
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére
moga by¢
magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

3.

»

5. 6.

7. 8.

10.

w 191206

XXVI.

Magazyn nr 26

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) - RDF

PP-1

52 10530

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci
100-340 mm
powstata z frakcji
60-340 mm)

PP-1

52 5745

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
kal. RDF o wielkosci
powyzej 60 mm)

PP-1

52 10530

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpaddéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci powyzej
340 mm (balast))

PP-1

52 585

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-2

52 1220

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

PP-2

52 500

52 46 088

52

98
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére
moga by¢
magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

3.

»

5. 6.

7. 8.

10.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-3

52 500

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w191211

PP-3

52 500

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-4

52 3152

10.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja

o wielkosci powyzej
60 mm)

PP-4

52 4326

11.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-5

52 600

12.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpaddéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja

o wielkosci powyzej
60 mm)

PP-5

52 1700

13.

191210

Odpady palne
(paliwo
alternatywne) -
preRDF

PP-6

52 1000

14.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpaddéw
inne niz wymienione
w191211

PP-6

52 2000
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: Maksymalna masa Maksymalna taczna
t<) A H
E :os.z?zegzlnyzlj ] n'j:i\sa “;SZth.klc:t ’ Najwieksza masa
3 roktz’auow ° pi ?w roczajow o pi ?W ore odpadoéw, ktore Catkowita
o ore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym . w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
:E [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Me] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
Opakowania
15. 1501 09 , PP-8 52 200
z tekstyliow
Odpady palne
(paliwo
16. 191210 PP-8 52 1000
alternatywne) -
preRDF
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)
17. 191212 z mechanicznej PP-8 52 2 000
obroébki odpadéw
inne niz wymienione
w191211
XXVII. Magazyn nr 27
Odpady palne
(paliwo P-12
1. 191210 88 12 400 88 12 400 88 138
alternatywne) — PP-15
preRDF
XXVIII. Magazyn nr 28
Osady z mycia
1. 020101 ) . P-6 30 1000
i czyszczenia
Odpadowa masa
2. 020103 L P-6 30 1000
rodlinna
Odpad ospodarki
3. 020107 ‘padyz gospodarkd | p ¢ 30 1000
lesnej
Odpady z upraw
4. 020183 . P-6 30 2000
hydroponicznych
Inne niewymienione
5. 020199 P-6 30 200
odpady
Odpady z mycia
6. 020201 i przygo’towywanla P-6 30 2 000 30 73900 30 38
surowcow
Osady z zaktadowych
7. 020204 L P-6 30 1000
oczyszczalni Sciekow
Szlamy z mycia,
oczyszczania,
obierania,
8. 020301 ) ) P-6 30 2000
odwirowywania
i oddzielania
surowcow
Surowce i produkty
nienadajace sie do
9. 020304 e P-6 30 1000
spozycia
i przetworstwa
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Ktd bvé bye odpadéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
} X } S magazynowane magazynowane -
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Me] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
Osady z zaktadowych
10. 02 03 05 L, P-6 30 4000
oczyszczalni Sciekow
Whyttoki, osady i inne
odpady
z przetworstwa
11. 020380 produktow P-6 30 2000
rodlinnych
(z wytaczeniem
02 03 81)
Odpad dukcji
12. 020381 pady z produkdi P-6 30 1000
pasz roslinnych
Inne niewymienione
13. 020399 P-6 30 500
odpady
Osady z oczyszczania
14. 020401 ) . i P-6 30 1000
i mycia burakéw
Osady z zaktadowych
15. 02 04 03 L, P-6 30 1000
oczyszczalni $ciekow
16. 0204 80 Wystodki P-6 30 2000
Surowce i produkty
nieprzydatne do
17. 020501 . P-6 30 1000
spozycia oraz
przetwarzania
Osady z zaktadowych
18. 02 05 02 L P-6 30 1000
oczyszczalni $ciekow
Surowce i produkty
nieprzydatne do
19. 020601 . P-6 30 1000
spozycia
i przetworstwa
Osady z zaktadowych
20. 02 06 03 L P-6 30 1000
oczyszczalni Sciekow
Nieprzydatne do
21. 02 06 80 wykorzystania P-6 30 1000
ttuszcze spozywcze
Odpady z mycia,
oczyszczania
22. 020701 i mechanicznego P-6 30 2 000
rozdrabniania
surowcow
Surowce i produkty
nieprzydatne
23. 02 07 04 e P-6 30 1000
do spozycia
i przetworstwa
Osady z zaktadowych
24. 02 07 05 L, P-6 30 1000
oczyszczalni Sciekéw
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna

masa wszystkich

rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
-]
2
3 Kt - by odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
:E [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
25. 030101 Odpady kory i korka P-6 30 1000
Trociny, widry, Scinki,
drewno, ptyta
26. 030105 widérowa i fornir inne P-6 30 1000
niz wymienione
w 030104
Odpady z kory
27. 030301 ) P-6 30 1000
i drewna
Ziemia bielgca
28. 07 06 80 . P-6 30 200
z rafinacji oleju
Organiczne odpady
29. 16 03 06 inne niz wymienione P-6 30 500
w 16 03 05, 16 03 80
Produkty spozywcze
przeterminowane lub
30. 16 03 80 . P-6 30 2 000
nieprzydatne
do spozycia
Nieprzekompostowa
ne frakcje odpaddéw
31. 190501 P-6 30 2 000
komunalnych
i podobnych
Nieprzekompostowa
ne frakcje odpaddéw
32. 190502 pochodzenia P-6 30 4000
zwierzecego
i roslinnego
Drewno inne niz
33. 191207 wymienione P-6 30 2000
w1912 06
Odpady kuchenne
34. 200108 ulegajace P-6 30 16 000
biodegradacji
Odpady ulegajace
35. 200201 cpacy Uegaja P-6 30 12 000
biodegradacji
36. 2003 02 Odpady z targowisk P-6 30 500
XXIX. Magazyn nr 30
Opakowania
zawierajace
pozostatosci
1. 1501 10* ~ PP-1 0,5 1
substancji
niebezpiecznych lub 1 38,85 1 3
nimi zanieczyszczone
7. 1501 11* Opakowania z metali Pp-1 0,5 1
zawierajace
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére
moga by¢
magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

3.

»

5. 6.

7. 8.

10.

niebezpieczne
porowate elementy
wzmochnienia
konstrukcyjnego

(np. azbest), wigcznie
z pustymi
pojemnikami
ci$nieniowymi

16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione

w 16 02 09 do

16 02 12

PP-1

0,25 0,5

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

PP-1

0,15 0,3

16 06 02*

Baterie i akumulatory
niklowo-kadmowe

PP-1

0,025 0,05

1912 11*

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obroébki odpadéw
zawierajace
substancje
niebezpieczne

PP-1

1912 11*

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrdbki odpaddéw
zawierajace
substancje
niebezpieczne

PP-14

0,5 1

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

16 06 02*

Baterie i akumulatory
niklowo-kadmowe

10.

16 06 03*

Baterie zawierajgce
rte¢

11.

2001 33*

Baterie i akumulatory
facznie z bateriami

i akumulatorami
wymienionymi

w 16 06 01,

16 06 02 lub 16 06 03
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: Maksymalna masa Maksymalna taczna
t<) A H
3 :os.z?zegzlnyzlj ] n'j:i\sa \A;szyzt’klc: ’ Najwieksza masa
'E' rok z’a\jowo pi ?w roczajow o pi ?w tore odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
_g w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
:E [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Me] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
oraz niesortowalne
baterie i akumulatory
zawierajgce
te baterie
XXX. Magazyn nr 31
Baterie alkaliczne
1. 16 06 04 (z wytaczeniem PP-1 0,1 0,2
16 06 03)
Inne baterie
2. 16 06 05 ) PP-1 0,1 0,2
i akumulatory
Baterie alkaliczne
3. 16 06 04 (z wytaczeniem YA 1 5 1 30,4 1 1,2
16 06 03)
Inne baterie
4. 16 06 05 ) 4 1 5
i akumulatory
Baterie i akumulatory
5. 200134 inne niz wymienione z 1 20
w 200133
XXXI. Magazyn nr 32
Zuzyte urzadzenia
inne niz wymienione
1. 1602 14 PP-1 0,05 0,05
w 16 02 09 do
16 02 13
5 5 5 6
Elementy usunigte ze
zuzytych urzadzen
2. 1602 16 ) B . PP-1 0,02 0,02
inne niz wymienione
w 16 02 15
XXXII. Magazyn nr 33
Inne odpady
(w tym zmieszane
substancje
i przedmioty)
z mechanicznej P-4
1. 191212 obrébki odpadéw 32 10 850 32 10 850 32 43
inne niz wymienione PP-1
w 19 12 11 (frakcja
(balast ciezki)
powstata z frakcji
0-60 mm)
XXXI1I. Magazyn nr 33.1
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje P-4
1. 191212 i przedmioty) 46 4150 46 4150 46 54
PP-1
z mechanicznej
obrdbki odpaddéw
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Zrédto pochodzenia odpadéw

Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw
ktére moga by¢
magazynowane

Maksymalna taczna

masa wszystkich

rodzajéw odpadow ktére

moga by¢

magazynowane

w tym

w okresie
samym

roku
[Mg/rok]

czasie

[Mg]

w tym
samym
czasie

[Mg]

w okresie
roku
[Mg/rok]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
moga by¢
magazynowane
w tym samym
czasie

[Mg]

Catkowita
pojemnos¢
miejsca
magazynowania

[Mg]

3.

»

5. 6.

7.

10.

inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
o wielkosci 0-10 mm
powstata z frakcji
0-60 mm)

XXXIV.

Magazyn nr 34

191212

Inne odpady

(w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpadéw
inne niz wymienione
w 19 12 11 (frakcja
podsitowa

o wielkosci 10-60 mm
powstata z frakcji
0-60 mm)

P-3
PP-1

90 16 000

90

16 000

90

185

XXXV.

Magazyn nr 35

020101

Osady z mycia
i czyszczenia

83 1000

020103

Odpadowa masa
rodlinna

P-6

83 1000

020107

Odpady z gospodarki
lesnej

P-6

83 1000

020183

Odpady z upraw
hydroponicznych

83 2000

020199

Inne niewymienione
odpady

P-6

83 200

020201

Odpady z mycia
i przygotowywania
surowcow

P-6

83 2000

020204

Osady z zaktadowych
oczyszczalni Sciekow

P-6

83 1000

020301

Szlamy z mycia,
oczyszczania,
obierania,
odwirowywania
i oddzielania
surowcow

P-6

83 2000

02 03 04

Surowce i produkty
nienadajace

sie do spozycia

i przetworstwa

P-6

83 1000

10.

020305

Osady z zaktadowych

P-6

83 4000

83

79900

83

100
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
°
2
3 Ktd bvé bye odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym . w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [(Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
:E [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Me] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
oczyszczalni $ciekéw
Whyttoki, osady i inne
odpady
z przetworstwa
11. 020380 produktow P-6 83 2000
roslinnych
(z wytaczeniem
02 03 81)
Odpady z produkcji
12. 020381 L P-6 83 1000
pasz roslinnych
Inne niewymienione
13. 020399 P-6 83 500
odpady
Osady z oczyszczania
14. 020401 ) . i P-6 83 1000
i mycia burakéw
Osady z zaktadowych
15. 020403 L, P-6 83 1000
oczyszczalni $ciekow
16. 0204 80 Wystodki P-6 83 2 000
Surowce i produkty
nieprzydatne do
17. 020501 . P-6 83 1000
spozycia oraz
przetwarzania
Osady z zaktadowych
18. 020502 L P-6 83 1000
oczyszczalni Sciekéw
Surowce i produkty
nieprzydatne do
19. 020601 . P-6 83 1000
spozycia
i przetworstwa
Osady z zaktadowych
20. 02 06 03 L P-6 83 1000
oczyszczalni Sciekow
Nieprzydatne do
21. 02 06 80 wykorzystania P-6 83 1000
ttuszcze spozywcze
Odpady z mycia,
oczyszczania
22. 020701 i mechanicznego P-6 83 2 000
rozdrabniania
SUrowcow
Surowce i produkty
nieprzydatne
23. 02 07 04 . P-6 83 1000
do spozycia
i przetworstwa
Osady z zaktadowych
24, 020705 L, P-6 83 1000
oczyszczalni Sciekow
25. 030101 Odpady kory i korka P-6 83 1000
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Maksymalna masa
poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

Maksymalna taczna
masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére

Najwieksza masa

H
)
-]
2
3 Ktd bvé bye odpadoéw, ktore Catkowita
8 tore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
3 X 3 S magazynowane magazynowane ..
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym ‘ w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
£ [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
Trociny, widry, Scinki,
drewno, ptyta
26. 030105 wioérowa i fornir inne P-6 83 1000
niz wymienione
w 030104
Odpady z kory
27. 030301 ) P-6 83 1000
i drewna
Ziemia bielgca
28. 07 06 80 . P-6 83 200
z rafinacji oleju
Organiczne odpady
29. 16 03 06 inne niz wymienione P-6 83 500
w 16 03 05, 16 03 80
Produkty spozywcze
przeterminowane
30. 16 03 80 ) P-6 83 2 000
lub nieprzydatne
do spozycia
Nieprzekompostowa
ne frakcje odpaddéw
31. 19 05 01 P-6 83 2 000
komunalnych
i podobnych
Nieprzekompostowa
ne frakcje odpaddéw
32. 190502 pochodzenia P-6 83 4000
zwierzecego
i roslinnego
Drewno inne niz
33. 1912 07 wymienione P-6 83 2 000
w1912 06
Odpady kuchenne
34. 200108 ulegajace P-6 83 16 000
biodegradacji
Odpady ulegaj
35. 200201 cpady uiegajace P-6 83 12 000
biodegradacji
36. 2003 02 Odpady z targowisk P-6 83 500
Odpady kuchenne
37. 200108 ulegajace P-8 83 6 000
biodegradacji
XXXVI. Magazyn nr 36
Ttuszcze i mieszaniny
olejéw z separacji
olej/woda
1. 19 08 09 e P-7 30 3000 30 5500 30 33
zawierajace
wytacznie oleje
jadalne i ttuszcze
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: Maksymalna masa Maksymalna taczna
t<) A H
E :os.z?zegzlnyzlj ] n'j:i\sa “;SZth.klc:t ’ Najwieksza masa
3 roktz’ajow ° pi ?w roczajow o pi ?w ore odpadoéw, ktore Catkowita
8 ore moga byc moga byc moga by¢ pojemnos¢
} X } S magazynowane magazynowane -
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw LY magazynowane miejsca
% w tym ‘ w tym . w tym samym magazynowania
S samym w okresie samym w okresie czasie [Mg]
2 . roku . roku
5 czasie czasie [Mg]
:E [Mg/rok] [Mg/rok]
N [Mg] [Mg]
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
Oleje i ttuszcze
2. 200125 ) P-7 30 2500
jadalne
XXXVII. Magazyn nr 37
Odpady
1. 020303 ) P-7 10 500
poekstrakcyjne
2. 02 05 80 Odpadowa serwatka P-7 10 2 000
Wyttoki, osady
moszczowe
3. 020780 | _ p-7 10 1000 10 19500 10 n
i pofermentacyjne,
wywary
Odpady kuchenne
4. 200108 ulegajace P-7 10 16 000
biodegradacji

Uwagi do Tabeli 11:

1.

Objasnienia uzytych symboli dotyczgcych proceséw, z ktérych pochodzg magazynowane odpady:

P - odpady kierowane do przetwarzania:

P-1 - Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne (odpady o kodzie 20 03 01) przewidywane do przetworzenia, w czesci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw - w procesach unieszkodliwiania D15 i D13.

P-2 - Odpady inne niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne przewidywane do przetworzenia, w czes$ci mechanicznej instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw - w procesach odzysku R13 i R12.

P-3 - Odpady o kodzie 19 12 12 stanowiace frakcje podsitowg o wielkosci 10-60 mm wydzielong z odpaddéw o kodzie 20 03 01 przewidywane
do przetworzenia w czesci biologicznej, w_warunkach beztlenowych, instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw —
w procesie unieszkodliwiania D8.

P-4 - Odpady o kodzie 19 06 04, frakcja podsitowa wydzielona z odpaddw o kodzie 20 03 01 (o wielkosci 0-10 mm oraz balast ciezki) oraz inne
frakcje odpadéw o kodzie 19 12 12 przewidywane do biologicznego przetworzenia, w_warunkach tlenowych, instalacji do mechaniczno-

biologicznego przetwarzania odpaddw - w procesie unieszkodliwiania D8.

P-5 - Odpady o kodzie 19 12 12 (frakcja o wielkosci 60-100 mm po rozdrobnieniu) przewidywane do przetworzenia w_warunkach tlenowych

w procesie biologicznego suszenia, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku
R3.

P-6 - Selektywnie zebrane bioodpady z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji przewidywane do przetworzenia w warunkach
beztlenowych (poprzedzonych wstepnym doczyszczaniem i rozdrabnianiem odpadéw na linii do doczyszczania selektywnie zebranych
bioodpaddw), w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesach odzysku R13, R12 i R3.

P-7 - Selektywnie zebrane bioodpady z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji przewidywane do przetworzenia w warunkach
beztlenowych, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesach odzysku R12 i R3.

P-8 - Odpady o kodzie 19 06 06 oraz selektywnie zebrane bioodpady z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji przewidywane
do przetworzenia w warunkach tlenowych, w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesach
odzysku R13 i R3.

P-9 - Ustabilizowane komunalne osady sciekowe (odpady o kodzie 19 08 05) przewidywane do przetworzenia w warunkach tlenowych, w czesci
biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw (na placu dojrzewania) - w procesie odzysku R3.

P-10 - Odpady wielkogabarytowe (odpady o kodzie 20 03 07) przewidywane do przetwarzania (recznego demontazu) - w procesach odzysku R13
iR12.

P-11 - Odpady przewidywane do przetworzenia w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego - w procesach odzysku R13 i R12.

P-12 - Odpady o kodzie 19 12 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) - preRDF przewidywane do przetwarzania w suszarni paliwa
alternatywnego— w procesie odzysku R12.

PP - Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania:
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PP-1 - Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw
o kodzie 20 03 01), w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw - w procesie unieszkodliwiania D13.

PP-2 - Odpady powstajgce w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22,12 01 0519 12 04,
w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesie odzysku R12.

PP-3 - Odpady powstajagce w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 02, w czesci mechanicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesie odzysku R12.

PP-4 - Odpady powstajagce w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 06, w cze$ci mechanicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw - w procesie odzysku R12.

PP-5 - Odpady powstajace w wyniku mechaniczno - recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 01 i 20 01 01, w cze$ci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw - w procesie odzysku R12.

PP-6 - Odpady powstajgce w wyniku mechaniczno - recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 39, w czesci mechanicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw - w procesie odzysku R12.

PP-7 - Odpady powstajagce w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 40, w cze$ci mechanicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw - w procesie odzysku R12.

PP-8 - Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 99, w czesci mechanicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw - w procesie odzysku R12.

PP-9 - Odpady powstajace w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadéw o kodzie 19 05 01 na mobilnym sicie obrotowym o przeswicie oczek
o wielkosci 60 mm - w procesie odzysku R12.

PP-10 - Odpady powstajace w wyniku wstepnego doczyszczania i rozdrabniania selektywnie zebranych bioodpaddéw z wybranymi odpadami
ulegajacymi biodegradacji na linii do doczyszczania selektywnie zebranych bioodpaddw, przed skierowaniem odpadéw do biologicznego
przetwarzania w warunkach beztlenowych - w procesie odzysku R12.

PP-11 - Odpady powstajagce w wyniku przetwarzania w warunkach tlenowych, odpadéw o kodzie 19 06 06 oraz selektywnie zebranych
bioodpaddw z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji - w procesie odzysku R3.

PP-12 - Odpady powstajagce w wyniku przetwarzania w warunkach tlenowych ustabilizowanych komunalnych osadéw $ciekowych (odpadéw
o kodzie 19 08 05) - w procesie odzysku R3.

PP-13 - Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadéw o kodzie 19 05 99 - Inne niewymienione odpady
(tzw. stabilizatu) na sicie o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm - w procesie odzysku R12.

PP-14 - Odpady powstajagce w wyniku przetwarzania (recznego demontazu) odpaddéw wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie 20 03 07) -
w procesie odzysku R12.

PP-15 - Odpady powstajace w wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego - w procesie odzysku R12.

PP-16 - Odpady powstajgce w wyniku suszenia odpaddéw o kodzie 19 12 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) - preRDF w suszarni paliwa
alternatywnego - w procesie odzysku R12.

Z - Odpady przewidziane do zbierania.

lIl.6. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego, o ktéorym mowa
w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach:

Z operatu przeciwpozarowego opracowanego 21 pazdziernika 2024 roku przez rzeczoznawce
do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych — mgr inz. Rafata Waska (nr upr. 630/2015),
uzgodnionego w formie postanowienia z Komendantem Powiatowym Panstwowej Strazy Pozarnej
w Otawie, wynikajg nastepujace warunki ochrony przeciwpozarowej w odniesieniu do miejsc
magazynowania odpadéw zlokalizowanych na terenie Zaktadu Gospodarowania Odpadami Gac¢
Sp. z 0.0.:

1. Zachowanie nosnosci konstrukcji obiektdw budowlanych przez okres$lony czas:

e zachowanie rygoréw operatu przeciwpozarowego, w szczegdlnosci wskazanej gestosci
obcigzenia ogniowego w obiektach budowlanych oraz odlegtosci pomiedzy wyznaczonymi
strefami pozarowymi,

e konstrukcja obiektéw budowlanych w zakresie nosnosci jest akceptowalna z punktu widzenia
przepiséw z zakresu ochrony przeciwpozarowej.

2. Ograniczenie rozprzestrzeniania sie ognia i dymu poprzez:

e wyposazenie obiektéw budowlanych i magazynéw poza budynkami w wymagany podreczny
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sprzet gasniczy okreslony przepisami przeciwpozarowymi oraz w urzadzenia przeciwpozarowe,

zachowanie zalecen operatu przeciwpozarowego, w szczegdlnos$ci zwigzanych ze sposobem
magazynowania odpaddéw i innych materiatéw palnych,

zapewnienie podrecznego sprzetu gasniczego zgodnie z zaleceniami operatu,

przestrzeganie termindéw przegladéw oraz dbanie o sprawnos$¢ podrecznego sprzetu
gasniczego, urzadzen przeciwpozarowych zlokalizowanych na terenie zakfadu,

wdrozenie szkolen w zakresie praktycznej obstugi podrecznego sprzetu gasniczego
dla pracownikdw wykonujgcych prace w miejscu gospodarowania odpadami,

zapoznanie z trescig uzgodnionego operatu pracownikéw wykonujacych prace w ramach
gospodarowania odpadami,

catkowity zakaz palenia wyrobdéw tytoniowych lub innych podobnych na terenie magazynéw,
za wyjatkiem wskazanych i uzgodnionych miejsc.

. Ograniczenie rozprzestrzeniania sie pozaru na sgsiednie obiekty budowlane lub tereny przylegte
poprzez:

zachowanie rygordw operatu przeciwpozarowego, w szczegdlnosci zwigzanych ze sposobem
magazynowania odpaddéw i innych materiatéw palnych na terenie objetym opracowaniem,

zachowanie odlegtosci od granic sagsiednich dziatek oraz od obiektéw sasiadujgcych zgodnie
z trescig niniejszego operatu.

. Mozliwos$¢ ewakuac;ji ludzi lub ich uratowania w inny sposéb poprzez:

zachowanie rygorow operatu przeciwpozarowego, w szczegdlnosci zwigzanych ze sposobem

magazynowania odpaddw i innych materiatéw palnych, w tym zapewnienie drég wewnetrznych
wolnych od magazynowania odpaddéw palnych,

zachowanie droznosci drog pozarowych tak, aby utrzymywaé w sposdb zapewniajacy
ich wymagane parametry przestrzenne (4 m szerokosci),

wyznaczenie pracownikdéw do prowadzenia ewakuacji z obiektéw, w tym poprzez zapewnienie
szkolenia praktycznego dla wyznaczonych osdb.

. Bezpieczenstwo ekip ratowniczych, a w szczegdlnosci zapewnienie  warunkdw
do podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych poprzez:

zachowanie wymagan operatu przeciwpozarowego, w szczegdlnosci zwigzanych z utrzymaniem
zasobéw wody do celéw przeciwpozarowych - istniejgce hydranty zewnetrzne,
przeciwpozarowy zbiornik wodny,

utrzymywanie w sprawnosci sie¢ hydrantdw zewnetrznych oraz przeciwpozarowego zbiornika
wodnego,

zapewnienie droznosci i zakazu magazynowania na drogach pozarowych na terenie objetym
operatem zgodnie z jego trescig,
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e zapewnienie sposobu postepowania z materiatami
z instrukcjg bezpieczenstwa pozarowego.

l1l.7. Zabezpieczenie roszczen

Wysokos¢
w postanowieniu

zabezpieczenia

roszczen

Marszatka Wojewddztwa

w formie

gwarancji

niebezpiecznymi

Dolnoslgskiego z 10 kwietnia

bankowej

ustalona
2025

pozarowo zgodnie

zostata
roku,

znak: DOW-S-V.7222.22.2019.AK na kwote 1 465 200 (stownie: jeden milion czterysta szesc¢dziesigt
piec tysiecy dwiescie ztotych).”.

32.

»IV. Wprowadzanie gazéw i pytow do powietrza

IV.1. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow

Punkt IV. decyzji pn. ,Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza.” otrzymuje brzmienie:

IV.1.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza ilosci gazéw i pylow z instalacji

mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

Oznaczenie .
Emisja
.. L . numeryczne 2 .
Lp. Zrédto emisji Substancja i dopuszczalna Emitor
substancji
mg/Nm3]2
(numer CAS) [me/ ]
1. 2. 3. 4, 5. 6.
Wentylacja hali sortowni | pyt - 4,0
1. (wentylator dachowy El
nri) catkowite LZO - 32,0
Wentylacja hali sortowni | pyt - 4,0
2. (wentylator dachowy E2
nr2) catkowite LZO - 32,0
Wentylacja hali sortowni | pyt - 4,0
3. (wentylator dachowy E3
nr2) catkowite LZO - 32,0
Wentylacja hali sortowni | pyt - 4,0
4. (wentylator dachowy E4
nr2) catkowite LZO - 32,0
Wentylacja hali sortowni | pyt - 4,0
5. (wentylator dachowy ES
nr2) catkowite LZO - 32,0
Wentylacja hali sortowni | pyt - 4,0
7. (wentylator dachowy E7
nr7) catkowite LZO - 32,0
Wentylacja hali sortowni | pyt - 4,0
8. (wentylator dachowy E8
nr 8) catkowite LZO - 32,0
Wentylacja hali sortowni | pyt - 4,0
9. (wentylator dachowy E9
nr9) catkowite LZO - 32,0
10. Wentylacja hali sortowni | pyt - 4,0 E10
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Oznaczenie

Emisja
.. L . numeryczne " .
Lp. Zrédto emisji Substancja . dopuszczalna Emitor
substancji
mg/Nm3]2
(numer CAS) [me/ ]
1. 2. 3. 4, 5. 6.
(wentylator Scienny nr 1) catkowite LZO ) 32,0
Wentylacja hali sortowni | PVt - 4,0
11. - E11
(wentylator scienny nr 2) | tkowite LZO B 32,0
Wentylacja hali sortowni | PY! - 4,0
12. - E12
(wentylator scienny nr 3) | atkowite LZO . 32,0
Wentylacja hali sortowni pyt B 4,0
13. B E13
(wentylator Scienny nr 4) catkowite LZO ~ 32,0
Wentylacja hali sortowni | PY! - 4,0
14. N E14
(wentylator Scienny nr 5) | catkowite LZO B 32,0
Wentylacja hali sortowni | PVt - 4,0
15. - E15
(wentylator scienny nr 6) | .atkowite LZO _ 32,0
Odciagi miejscowe znad | pyt - 4,0
16. linii mechaniczno- E16
recznego sortowania catkowite LZO - 32,0
Biofiltr pyt - 4,0
(proces stabilizacji .
17. . catkowite LZO - 32,0 E20
tlenowej)
(5 bioreaktoréw) amoniak 7664-41-7 15,0
Biofiltr pyt - 4,0
(hala biologicznego ]
18. przetwarzania — proces catkowite LZO ) 32,0 E26
fermentacji)
amoniak 7664-41-7 15,0

(1 bioreaktor)

Uwagi do tabeli:

1) Srednia z okresu pobierania prébek

2 Gaz suchy o temperaturze 273,15 K i pod ci$nieniem 101,3 kPa.

IV.1.2. Warunki wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza z instalacji do mechaniczno-

biologicznego przetwarzania odpadow

p Typ i wysokos¢ | Wymiary emitora Czas emisji
Lp. Zrodta emisji Emitor .
emitora [m] [m] [h/rok]
1. 2. 3. 4. 5. 6.
Wentylacja hali sortowni 14,1
1. E1l 0,67 x 0,67 8760
(wentylator dachowy nr 1) zadaszony
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Typ i wysokos¢

Wymiary emitora

Czas emisji

Lp. rédta emisji Emitor .
emitora [m] [m] [h/rok]

1. 2. 3. 4. 5. 6.
Wentylacja hali sortowni 14,1

2. E2 0,67 x0,67 8 760
(wentylator dachowy nr 2) zadaszony
Wentylacja hali sortowni 14,1

3. E3 0,67 x0,67 8 760
(wentylator dachowy nr 3) zadaszony
Wentylacja hali sortowni 14,1

4, E4 0,67 x0,67 8760
(wentylator dachowy nr 4) zadaszony
Wentylacja hali sortowni 14,1

5. ES 0,67 x0,67 8760
(wentylator dachowy nr 5) zadaszony
Wentylacja hali sortowni 14,1

6. E6 0,67 x0,67 8760
(wentylator dachowy nr 6) zadaszony
Wentylacja hali sortowni 12,7

7. E7 0,93x0,93 8760
(wentylator dachowy nr 7) zadaszony
Wentylacja hali sortowni 12,7

8. E8 0,93x0,93 8760
(wentylator dachowy nr 8) zadaszony
Wentylacja hali sortowni 11,6

9. E9 0,93x0,93 8760
(wentylator dachowy nr 9) zadaszony
Wentylacja hali sortowni 6,8

10. E10 @ 0,56 8760
(wentylator $cienny nr 1) poziomy
Wentylacja hali sortowni 6,8

11. E11 @ 0,56 8760
(wentylator $cienny nr 2) poziomy
Wentylacja hali sortowni 6,8

12. E12 @ 0,56 8760
(wentylator Scienny nr 3) poziomy
Wentylacja hali sortowni 6,8

13. E13 @ 0,56 8760
(wentylator Scienny nr 4) poziomy
Wentylacja hali sortowni 6,8

14. E14 @ 0,56 8760
(wentylator scienny nr 5) poziomy
Wentylacja hali sortowni 6,8

15. E15 @ 0,56 8760
(wentylator scienny nr 6) poziomy
Odciagi miejscowe znad linii
mechaniczno-recznego sortowania 4,7

16. . E16 0,80 x 0,80 8760
urzadzenie ochronne: poziomy
filtr tkaninowy
Biofiltr
(proces stabilizacji tlenowej - 20

17. bioreaktory) E20 ’ 185,0 m2 8760

urzadzenie ochronne:

filtr biologiczny i ptuczka wodna

powierzchniowy
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. Typ i wysokos¢ | Wymiary emitora Czas emisji
Lp. Zrédta emisji Emitor .
emitora [m] [m] [h/rok]

1. 2. 3. 4, 5. 6.

Biofiltr

(proces fermentacji - hala 1s
18. biologicznego przetwarzania) E26 ’ 150,0 m? 8760

. powierzchniowy
urzadzenie ochronne:
filtr biologiczny i ptuczka kwasna

IV.1.3. Roczna ilo$¢ substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

Oznaczenie numeryczne substancji Emisja roczna
Lp. Nazwa substancji
(numer CAS) [Mg/rok]
1. 2. 3. 4,
1. pyt - 6,2509
2. amoniak 7664-41-7 4,7304
3. catkowite LZO - 50,0095

IV.2. Instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadow (instalacja do komponowania paliwa

alternatywnego)

IV.2.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza ilosci gazéw i pylow z instalacji

do mechanicznego przetwarzania odpadéw (komponowania paliwa alternatywnego)

Oznaczenie
i Oznaczenie numeryczne Emisja dopuszczalna)
Lp. Zrodto emisji . Nazwa substancji "
emitora substancji [mg/Nm3]?
(numer CAS)

1. 2. 3. 4, 5. 6.

Hala produkcji RDF Pyt - 4,0
1. (wywietrzak na dachu E28

nr 1) Catkowite LZO - 24,0

Hala produkcji RDF Pyt - 4,0
2. (wywietrzak na dachu E29

nr2) Catkowite LZO - 24,0

Hala produkcji RDF Pyt - 4,0
3. (wywietrzak na dachu E30

nr 3) Catkowite LZO - 24,0

Hala produkcji RDF Pyt - 4,0
4, (wywietrzak na dachu E31

nr 4) Catkowite LZO - 24,0

Hala produkcji RDF Pyt - 4,0
5. (wywietrzak na dachu E32

nr5) Catkowite LZO - 24,0

Hala produkcji RDF Pyt - 4,0
6. (wywietrzak na dachu E33

nr 6) Catkowite LZO - 24,0
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Oznaczenie
. Oznaczenie numeryczne Emisja dopuszczalnal)
Lp. Zrodto emisji . Nazwa substanc;ji "
emitora substancji [mg/Nm3]?
(numer CAS)

1. 2. 3. 4, 5. 6.

Hala produkcji RDF Pyt - 4,0
7. (wywietrzak na dachu E34

nr7) Catkowite LZO - 24,0

Hala produkcji RDF Pyt - 4,0
8. (wywietrzak na dachu E35

nr 8) Catkowite LZO - 24,0

Hala produkcji RDF Pyt - 4,0
9. (wywietrzak na dachu E36

nr9) Catkowite LZO - 24,0

Hala gotowego Pyt - 4,0

paliwa RDF
10. ) E41

urzadzenie ochronne: Catkowite LZO ~ 24,0

cyklon

Suszarnia paliwa RDF Pyt - 4,0
11. urzadzenie ochronne: E42

. . Catkowite LZO - 24,0

filtr tkaninowy

Uwagi do tabeli:

1) Srednia z okresu pobierania prébek

2 Gaz suchy o temperaturze 273,15 K i pod ci$nieniem 101,3 kPa.

IV.2.2. Warunki wprowadzania gazéow i pyléw do powietrza z instalacji mechanicznego

przetwarzania odpadéw (komponowania paliwa alternatywnego)

Wysokos¢ Wymiary o
. . . Czas emisji
Lp. rodta emisji Emitor emitora emitora
[h/rok]
[m] [m]

1. 2. 3. 4. 5. 6.
Hala produkcji RDF (wywietrzak 10,0

1. E28 ©® 0,315 8760
na dachu nr 1) zadaszony
Hala produkcji RDF (wywietrzak 10,0

2. E29 ©® 0,315 8760
na dachu nr 2) zadaszony
Hala produkcji RDF (wywietrzak 10,0

3. E30 ©® 0,315 8760
na dachu nr 3) zadaszony
Hala produkcji RDF (wywietrzak 10,0

4. E31 @ 0,315 8760
na dachu nr 4) zadaszony
Hala produkcji RDF (wywietrzak 10,0

5. E32 @ 0,315 8760
na dachu nr 5) zadaszony
Hala produkcji RDF (wywietrzak 10,0

6. E33 @ 0,315 8 760
na dachu nr 6) Zadaszony
Hala produkcji RDF (wywietrzak 10,0

7. E34 @ 0,315 8760
na dachu nr 7) Zadaszony
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Hala produkcji RDF (wywietrzak 10,0
8. E35 @ 0,315 8760
na dachu nr 8) zadaszony
Hala produkcji RDF (wywietrzak 10,0
9. E36 0,315 8760
na dachu nr 9) zadaszony
Hala gotowego paliwa RDF
53
10. urzadzenie ochronne: E41 @ 0,400 8320
zadaszony
cyklon
Suszarnia paliwa RDF
4,2
11. urzadzenie ochronne: E42 0,50x0,70 8320
boczny
filtr tkaninowy

IV.2.3. Roczna ilo$é substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji
do mechanicznego przetwarzania odpadéw (komponowania paliwa alternatywnego)

Oznaczenie numeryczne substancji Emisja roczna
Lp. Nazwa substancji
(numer CAS) [Mg/rok]
1. 2. 3. 4.
1. | pyt - 3,6011
2. | catkowite LZO - 21,9516

IV.3. Monitorowanie emisji gazow i pytow do powietrza z instalacji

1) Na emitorach E1+E16, E20, E26, E28+E36, E41 i E42 nie ma technicznych mozliwosci
wykonania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji zgodnie z normg PN-EN PN-Z-04030-7:1994
— Ochrona czystosci powietrza. Badanie zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy
pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng. Emitory E1+E16, E20, E26, E28+E36, E41

i E42 wyposaza sie wtymczasowe stanowiska d o pomiaru wielkosci emisji zgodnie

ZW

W. norma.

2) Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do monitorowania emisji do powietrza z instalacji

w nizej okre$lonym zakresie.

Lp. Substancja Norma Czestotliwos¢ Emitory
1. 2. 3. 4, 5.
L E1+E16; E20; E26; E28+E36; E41
1. | pyt EN 13284-1 1 x 6 miesiecy
E42
. L E1+E16; E20; E26; E28+E36; E41
2. | catkowite LZO EN 12619 1 x 6 miesiecy £42
Metoda spektrofotometryczna lub
. ) inna metoda objeta zakresem L
3. | siarkowodor . . 1 x 6 miesiecy E20; E26
akredytacji laboratorium
wykonujgcego pomiary
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4. | amoniak

Pomiary emisji nalezy prowadzi¢
zgodnie z normg EN, a jesli nie jest
dostepna, zgodnie z norma ISO,
norma krajowg lub inng
miedzynarodowa normg
zapewniajgcy uzyskanie danych

o rownorzednej jakosci naukowej.
Pomiary emisji nalezy wykonywac

1 x 6 miesiecy

zgodnie z art. 147a ust. 1 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

E20; E26

3) Wyniki pomiaréw emisji zgodnie z zakresem okreslonym w pkt IV.3 ppkt 2 nalezy przedktadac

Marszatkowi

Wojewddztwa

Dolnoslaskiego  oraz

dolnoslaskiemu

wojewddzkiemu

inspektorowi ochrony srodowiska w terminie 30 dni od dnia zakoriczenia pomiaru, w uktadzie

zgodnym z przepisami obowigzujgcymi dla wynikéw okresowych pomiaréw emisji substancji

do powietrza.

4) Termin wykonywania i przedkfadania pomiaréw wstepnych emisji substancji do powietrza:

zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.”.

33. Punkt V.2.1. decyzji pn. ,,Punktowe zrddta hatasu”, otrzymuje brzmienie:

»V.2.1. Punktowe zrodta hatasu

Kod zrédia . Czas pracy w ciggu doby
Lp. Zrodto hatasu
hatasu w porze dnia W porze nocy
1 2. 3. 4. 5.
Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
Wentylatory dachowe hali sortowni
1. WT1.1-WT1.6 16 godz. 4 godz.
6 szt.
Wentylatory dachowe hali sortowni
2. WT3.1:WT3.2 16 godz. 4 godz.
2 szt.
Wentylator dachowy hali sortowni
3. WT3.3 16 godz. 4 godz.
1 szt.
Wentylatory $cienne hali sortowni
4, WT2.1-WT2.6 16 godz. 4 godz.
6 szt.
5. H1.1 Wentylator Combifab (system filtracyjny) 16 godz. 4 godz.
6. H1.2 Sprezarka powietrza (system filtracyjny) 16 godz. 4 godz.
7. H-4 Wentylatory tuneli 6 szt. 8 godz. 4 godz.
8. H-5 Wentylator biofiltra 1 szt. 16 godz. 8 godz.
Proces przerzucania kompostu
9 H-8 z wykorzystaniem tadowarki lub 8 godz. nie pracuje
przerzucarki
10. H-9 Praca sita o wielkosci 20 mm 8 godz. nie pracuje
11. H-10 Rebak 8 godz. nie pracuje
Przenosnik odpadéw
12. HF-02 + HF-06 16 godz. 8 godz.
13 szt.
13. HF-07 Sruby podawcze z silnikiem 16 godz. 8 godz.
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Kod #rédta } Czas pracy w ciggu doby
Lp. Zrodto hatasu
hatasu w porze dnia W porze nocy
1. 2. 3. 4. 5.
2 szt.
Centrala hydrauliczna
14. HF-08 12 godz. 4 godz.
2 szt.
Silniki mieszadet
15. HF-09 16 godz. 8 godz.
2 szt.
Chtodziarka osuszacza biogazu
16. HF-10 16 godz. 8 godz.
1 szt.
Kompresor biogazu
17. HF-11 16 godz. 8 godz.
2 szt.
Pompa ewakuacji kondensatu
18. HF-12 12 godz. 4 godz.
1 szt.
Kontener jednostki kogeneracyjne;j
19. HF-13 16 godz. 8 godz.
2 szt.
Pompa kwasu skrubera
20. HF-15 12 godz. 4 godz.
1 szt.
Wentylator biofiltra
21. HF-16 16 godz. 8 godz.
1 szt.
22. HF-17 Pompa recyrkulacji wody 16 godz. 9 godz.
23. Fnadaw Stacja nadawy 16 godz. 8 godz.
24, Rozdr Rozdrabniacz 12 godz. nie pracuje
25. Przesie Przesiewacz 12 godz. nie pracuje
Instalacja produkcji paliwa alternatywnego
1. H-12 Wentylator rozdzielni elektrycznej 16 godz. 8 godz.
2. H-13 Wentylator sterowni 16 godz. 8 godz.
3. RDFtasm Przenosnik tasmowy do magazynu RDF 16 godz. 8 godz.
4. HmRDFo Odpowietrzenie magazynu RDF 16 godz. 8 godz.

34. Punkt V.2.2. decyzji pn. ,Zrédto typu , budynek”, otrzymuje brzmienie:
,V.2.2. Zrédto typu ,,budynek”

Kod zrédta Czas pracy w ciggu doby

Lp. Zrédto hatasu
hatasu

w porze dnia W porze nocy

1. 2. 3. 4. 5.

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

1. H3 Hala sortowni 16 godz. 8 godz.
2. HF-01 Hala biologicznego przetwarzania odpadéw 16 godz. 8 godz.
3. HF-14 Kontenerowy modut ciepta i chtodu 16 godz. 8 godz.

Instalacja produkcji paliwa alternatywnego
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Kod #rédta i Czas pracy w ciggu doby
Lp. Zrodto hatasu
hatasu w porze dnia W porze nocy
1. 2. 3. 4, 5.
1. H-14 Hala produkcji RDF 16 godz. 8 godz.
2. HmMRDF Hala magazynowa (gotowego) paliwa RDF 16 godz. 8 godz.

”

35. Po punkcie V.2.2. decyzji pn. ,Zrédto typu ,,budynek” dodaé punkt V.3. decyzji w brzmieniu:

»V.3. Monitoring hatasu

1) Zakres, sposdb i czestotliwos¢ okresowych pomiardw hatasu: zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami prawa.”.

36. Punkt VI. decyzji pn. ,,Gospodarka wodno-$ciekowa” otrzymuje nowe brzmienie:

»VI. Gospodarka wodno-sciekowa

VI.1. llo$¢ wykorzystywanej wody

VI.1.1. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow

Na potrzeby instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw jest pobierana woda
z wodociggu gminnego, w iloéci ok. 17 231 m3/rok, ktdra jest wykorzystywana do:

a. zraszania odpadéw w zbiorniku buforowym zlokalizowanym w hali instalacji biologicznego
przetwarzania (zapobieganie pyleniu),

b. oczyszczania zanieczyszczonego powietrza wycigganego z hali instalacji biologicznego
przetwarzania oraz z tuneli (bioreaktoréw),

C. uzupetniania instalacji w module ciepta i chtodu np.: ogrzewania komoér fermentacji, wiezy
chtodniczej oraz zbiornika na ttuszcze,

d. nawilzania odpadéw w komorach fermentacyjnych, tunelach (bioreaktorach) i na placu
dojrzewania, mycie pras, sita i wiréwki,

e. prowadzenia prac porzagdkowych (mycie podtdg i posadzek w hali sortowni oraz hali wytwarzania
paliwa alternatywnego, mycie bokséw i posadzek w hali instalaciji,

f. uzupetniania niedoboréw wody w myjni két i zbiorniku perkolatu przy instalacji tlenowego
przetwarzania odpaddow.

Monitoring zuzycia wody w instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw jest
prowadzony co 12 miesiecy.

Monitoring zuzycia wody w instalacji produkcji paliw prowadzony jest co 12 miesiecy, na podstawie
odczytu z wodomierza umieszczonego w pomieszczeniu socjalnych hali wytwarzania paliwa RDF.

VI.1.2. Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego

Na potrzeby instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego jest pobierana woda z wodociggu
gminnego w ilosci ok. 150 m3/rok, ktdra jest wykorzystywana do mycia posadzki w hali sortowni.

Monitoring zuzycia wody w instalacji produkcji paliw prowadzony jest co 12 miesiecy, na podstawie
odczytu z wodomierza umieszczonego w pomieszczeniu socjalnym hali wytwarzania paliwa RDF.
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VI.2. llo$¢, stan i sktad sciekow przemystowych

VI.2.1. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

W zwigzku z eksploatacjg instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

powstajg scieki w tgcznej ilosci ok. 15 385 m3/rok, w tym:

A.

Scieki ze strefy zwigzanej z mechaniczno-recznym przetwarzaniem odpadéw w instalacji w ilosci
ok. 1 489 m3/rok, obejmujgce Scieki z prac porzadkowych (mycie podtdg i posadzek w hali
sortowni), o sktadzie okreslonym w studzience koricowej (komorze przepompowni ST):

— odczyn pH6,5-9,0

— przewodnos$¢ elektrolityczna wtasciwa < 2600 uS/cm
—  zawiesiny ogdlne <620 mg/dm3
—  ChZTc <600 mg/dm3
-  BZTs <600 mg/dm3
—  fosfor ogdlny <30 mg/dm?3
—  Nnma <200 mg/dm?3
—  Nnos <8 mg/dm?3
—  Nno2 <9 mg/dm?3
—  fluorki <4 mg/dm3
— glin <20 mg/dm3
— weglowodory ropopochodne <27 mg/dm?3
— arsen* <0,04 mg/dm?3
—  chrom ogdlny* <0,10 mg/dm?3
—  cynk* <0,90 mg/dm?3
—  kadm* <0,05 mg/dm?3
—  miedz* <0,35 mg/dm?3
— nikiel* <0,35 mg/dm?3
—  oféw* <0,1 mg/dm?3
- rtec* < 0,005 mg/dm?3
Uwagi:

* dopuszczalny poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AELs) w odniesieniu
do zrzutéw posrednich do odbiornika wodnego.

B. Scieki ze strefy zwiazanej z biologicznym przetwarzaniem odpadéw w instalacji
(w ilodci ok. 13 896 m3/rok), w tym:

b.1. $cieki zwigzane z biologicznym przetwarzaniem odpadéw w warunkach beztlenowych:

e Scieki z systemu oczyszczania zanieczyszczonego powietrza z hali instalacji biologicznego
przetwarzania,
e scieki z przefermentowanych odpadoéw,

¢ kondensat z wentylacji, kondensat z suszenia i sprezania biogazu,
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e scieki z prac porzagdkowych prowadzonych w hali instalacji biologicznego przetwarzania
(mycie posadzek i bokséw),

e  scieki z mycia pras $limakowych, sita wibracyjnego 4 mm i wiréwki osaddw,

b.2. $cieki zwigzane z biologicznym przetwarzaniem odpaddéw w warunkach tlenowych:
e Scieki z placu dojrzewania,

e Scieki z placu doczyszczania stabilizatu i kompostu,

e  scieki z boksdw magazynowych,

e Scieki z tuneli (bioreaktorow),

e Scieki z systemu oczyszczania powietrza z tuneli (bioreaktoréw),

e Scieki z prac porzgdkowych (okresowe mycie tuneli),

e Scieki z drég technologicznych w obrebie placu dojrzewania i tuneli (bioreaktorow),

e nadmiar zuzytego perkolatu z ptuczki.

o sktadzie okreslonym w zbiorniku $ciekéw technologicznych (zbiornik T):

— odczyn pH 6,5-9,0

— temperatura <25 °C

— zawiesiny ogdlne <780 mg/dm?3
— substancje rozpuszczone <14 300 mg/dm?3
— ChZTe <17171 mg/dm?3
— BZTs <4000 mg/dm?3
— fosfor ogdlny <44 mg/dm3
—  Nnna <770 mg/dm3
—  Nnos <0,2 mg/dm?3
—  Nnoz <3,0 mg/dm?3
— chlorki <1780 mg/dm?3
— siarczany <10 mg/dm?3
—  fluorki <0,25 mg/dm?3
— glin <72 mg/dm?3
— indeks oleju mineralnego <0,41 me/dm?

(weglowodory ropopochodne)

— arsen* <0,05 mg/dm?3
— chrom*® <0,01 mg/dm?3
— chrom ogdlny* <0,15 mg/dm?3
—  cynk** <5,0 mg/dm?3
— kadm* <0,05 mg/dm?3
— miedz* <0,5 mg/dm?3
— nikiel* <0,5 mg/dm?3
—  ofow** <0,5 mg/dm?3
- rtec¢* < 0,005 mg/dm?3
— bar <10 mg/dm?3
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— bor <1 mg/dm?3

— srebro <0,2 mg/dm3
— wanad <2 mg/dm3
— fenole lotne (indeks fenolowy) <0,5 mg/dm?3
Uwagi:

* dopuszczalny poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AELs) w odniesieniu
do zrzutéw posrednich do odbiornika wodnego.
** dopuszczalny poziom emisji ustalony na podstawie umowy z odbiorcg $ciekow.

Scieki z biologicznego przetwarzania odpadéw, poprzez osadnik i separator substancji
ropopochodnych, przepompowywane sg do zbiornika na scieki technologiczne (zbiornik T),
a nastepnie wywozone do oczyszczalni Sciekdw partiami.

VI.2.2. Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego

W zwigzku z eksploatacjg instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego powstajg scieki
w tgcznej ilosci ok. 150 m3/rok, w tym $cieki z prac porzadkowych (mycie posadzki w hali
wytwarzania paliwa alternatywnego), o sktadzie okreslonym w studzience koncowej (komorze
przepompowni ST):

— odczyn pH6,5-9,0

— przewodnos¢ elektrolityczna wtasciwa <2 600 uS/cm
— zawiesiny ogdlne <620 mg/dm3
— ChZTq <600 mg/dm3
— BZTs <600 mg/dm3
— fosfor ogdlny <30 mg/dm3
— NnHa <200 mg/dm3
— chrom*® <0,03 mg/dm?3
— cynk <0,90 mg/dm3
— kadm <0,05 mg/dm3
—  miedz <0,35 mg/dm3
— nikiel <0,35 mg/dm3
— otéw <0,1 mg/dm3
- rted <0,005 mg/dm?3

VI.3. Monitoring w zakresie ilosci i jakosci sciekdw przemystowych

VI.3.1 Monitoring ilosci i jakosci Sciekow przemystowych z instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw

VI.3.1.1. Monitoring ilosci Sciekow

taczna ilo$¢ Sciekdw z instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw
okreslana jest jako suma: ilosci Sciekdw ze strefy zwigzanej z mechaniczno-recznym
przetwarzaniem odpaddw ustalanej na podstawie zuzycia wody oraz ilosci Sciekdw ze strefy
zwigzanej z biologicznym przetwarzaniem odpadow w instalacji MBP, ustalanej na podstawie
rejestru ilosci Sciekdw przekazanych do podmiotu zewnetrznego.
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Czestotliwo$é monitorowania ilosci $ciekdw z instalacji — co 12 miesiecy.

VI.3.1.2. Miejsce, zakres i czestotliwos$¢ monitoringu jakosci sciekdw

Miejsce i sposéb poboru , .,
L.p. ! S Parametr Metodyka badan Czestotliwosc
préb do badan jakosci

1. 2. 3. 4. 5.

1. Scieki ze strefy zwigzanej z mechaniczno-recznym przetwarzaniem odpadéw

chrom ogdlny,
gomny dostepne rézne normy EN, np. EN

miedz, nikiel,
Punkt poboru préb: , ISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO
cynk, otow, raz na
. . 15586
1 studzienka koricowa (komora | arsen, kadm miesiac*

przepompowni ST)
dostepne rézne normy EN, tj. EN

rtec
ISO 17852, EN ISO 12846

2. Sposdb poboru préb: zgodnie z zapisami konkluzji BAT (czes¢ ogdlna).

II. Scieki ze strefy zwigzanej z biologicznym przetwarzaniem odpadéw

chrom ogélny, L.
L dostepne rézne normy EN, np. EN
miedz, nikiel,
Punkt poboru préb: , ISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO
cynk, otow, raz na
N 15586
1 zbiorniku $ciekéw arsen, kadm miesiac*
technologicznych (zbiornik T)
iy dostepne rézne normy EN, tj. EN
rtec
¢ ISO 17852, EN I1SO 12846
2. Sposdb poboru préb: zgodnie z zapisami konkluzji BAT (czes¢ ogdlna).

Uwagi:

* W przypadku zrzutu partiami majgcego miejsce rzadziej niz okreslona w tabeli minimalna czestotliwosé
monitorowania, monitorowanie nalezy przeprowadzac raz dla kazdej partii.

VI.3.2. Monitoring ilosci i jakosci $ciekdw przemystowych z instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego

VI1.3.2.1. llosé sciekow

llos¢ sciekdw z instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego jest okreslana
na podstawie ilosci zuzytej wody.

Czestotliwo$é monitorowania ilosci sciekdw z instalacji — co 12 miesiecy.”.
Pozostate warunki decyzji powotanej w punkcie | pozostawi¢ bez zmian.

Uzasadnienie

Zaktad Gospodarowania Odpadami Gaé sp. z 0.0. reprezentowana przez petnomocnika — Panig

Monike Zuranska-Skalny, wystapita do organu z wnioskiem z 27 wrzeénia 2019 roku, w sprawie
zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Dolnoslgskiego Nr PZ 212/2018 z 23 listopada 2018 roku,
znak: DOW-S-V.7222.23.2018.AWi, udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie

instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw oraz instalacji do wytwarzania
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paliwa alternatywnego, funkcjonujacych w ramach Zaktadu Gospodarowania Odpadami
w miejscowosci Ga¢, gmina Otawa, powiat otawski, wojewddztwo dolnoslgskie.

W trakcie prowadzonego postepowania strona sktadata wyjasnienia i uzupetnienia
do wniosku. Po ostatnim uzupetnieniu, ktére wptyneto do organu 29 kwietnia 2025 roku, wniosek
spetnia wymagania okreslone w ustawie Prawo ochrony srodowiska oraz ustawie o odpadach wraz
z aktami wykonawczymi do tych ustaw.

Whiosek o zmiane decyzji zostat opracowany w zwigzku z koniecznoscig dostosowania posiadane;j
decyzji w trybie art. 10 w zwigzku z art. 14 ust. 1-7 ustawy o zmianie ustawy o odpadach oraz
niektorych innych ustawy oraz w zwigzku z przeprowadzong przez Marszatka Wojewddztwa
Dolnoslagskiego w trybie art. 215 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, analizg warunkow
pozwolenia zintegrowanego dokonang po opublikowaniu w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej Konkluzji BAT — Decyzja Wykonawcza Komisji (UE) 2018/1147 stanawiajgca konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpaddéw zgodnie
z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/EU.

Zmiana decyzji ma zwigzek réwniez z rozbudowg i modernizacjg instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpaddéw oraz instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
obejmujacg m.in.:

— domaszynowienie oraz montaz urzadzen w hali sortowni takich jak separator
optopneumatyczny, kabina doczyszczania frakcji > 340 mm oraz zespdt przenosnikéw
umozliwiajgcych skierowanie odpaddéw z kabiny wstepnej segregacji, z pominieciem sita
obrotowego, na separator optyczny tworzyw sztucznych lub bezposrednio na separator
optyczny papieru i tektury,

— domaszynowienie instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego w separator powietrzny,

— doposazenie hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF w suszarnie paliwa alternatywnego,
w sktad ktérej wchodzi suszarnia tasmowa, odpowiednie przenosniki, instalacja ciepta
z kogeneracji wraz z wymiennikiem ciepfa, instalacja elektryczna i sterownicza,

— przystosowanie reaktora fermentacji do przetwarzania selektywnie zebranych bioodpaddw
z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji, poprzez montaz specjalistycznej nadawy
przy tasmociggach zasilajgcych reaktory oraz budowe linii do doczyszczania bioodpaddw,

— budowe magazynu odpadéw wielkogabarytowych wraz z segmentem odzysku,
— budowe magazynu odpaddéw odzyskany i selektywnie zebranych,
— montaz zbiornika biogazu o pojemnosci do 4 000 m3 wraz z fundamentem,

— dostawienie mobilnego sita obrotowego z wymiennymi oczkami oraz mobilnego
rozdrabniacza.

Po wnikliwej analizie wniosku organ uznat, Zze wnioskowane zmiany stanowig istotng zmiane
w sposobie funkcjonowania instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska
oraz istotng zmiane zezwolenia, o ktérej mowa w art. 41a ust. 6 ustawy o odpadach.
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Pismem z 14 lutego 2019 roku, znak: DOW-S-V.7222.43.2018.AK, organ wezwat prowadzgcego
instalacje do wystgpienia z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego, okreslajagc zakres
tego wniosku majacy zwigzek ze zmianami wynikajagcymi z dokonanej analizy warunkéw
pozwolenia zintegrowanego.

Jak stanowi z art. 211 ust. 6 pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie zintegrowane
okresla sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci. Na podstawie
art. 211 ust 8 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym mozna okresli¢
dodatkowe wymagania zwigzane z eksploatacjg instalacji, jezeli jest to konieczne do osiggniecia
wysokiego poziomu ochrony $Srodowiska jako catosci. Majac na uwadze powyisze, w decyzji
dodany zostat punkt 11.3.1. pn. ,Zastosowane w instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddéw oraz instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego rozwigzania
techniczne i technologiczne, gwarantujgce wysoki poziom ochrony $rodowiska jako catosci, w tym
spetnienie wymagan wynikajacych z konkluzji dotyczgcych najlepszych dostepnych technik
w odniesieniu do przetwarzania odpadéw, o ktérych mowa w opublikowanych w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej konkluzjach BAT — Decyzja Wykonawcza Komisji (UE) 2018/1147
z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przetwarzania odpaddow zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE (Dz. U. UE. L. z 2019 r. Nr 92, str. 12)”, w ktérym zawarto informacje dotyczace
spetnienia ww. konkluzji BAT w odniesieniu do czesci mechanicznej i czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw oraz instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

Z analizy dokumentdw okreslajgcych najlepsze dostepne techniki, o ktérych mowa w art. 204
ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, oraz informacji zamieszczonych we wniosku w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze z oceny organu wynika, iz instalacja do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpaddéw oraz instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego
spetniajag wymagania konkluzji BAT.

W zwigzku z rozbudowa i modernizacjg instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddéw oraz instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego, jak réwniez w zwigzku
z koniecznoscig dostosowania posiadanej decyzji w trybie art. 10 w zwigzku z art. 14 ust. 1-7
ustawy o zmianie ustawy o odpadach oraz niektdrych innych ustawy, na wniosek Strony,
wprowadzono zmiany w czesci ogdlnej oraz w czesci dotyczgcej gospodarki odpadami polegajgce
m.in. na:

— aktualizacji informacji dotyczacych rodzaju prowadzonej dziatalnosci,
— zmianie numeracji dziatek na ktérych jest zlokalizowany Zaktad,

— zmianie w zapisach dotyczacych wydajnosci instalacji eksploatowanych na terenie Zaktadu,
tj. zwiekszeniu mocy przerobowej komér fermentacyjnych z 31 000 Mg/rok do 34 000 Mg/rok,
bedgcej efektem zmiany w rodzajach odpaddéw kierowanych do przetwarzania w jednej z komér
fermentacyjnych (zmiana z przetwarzania frakcji 10-60 mm klasyfikowanej pod kodem 19 12 12
pochodzacej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych na selektywnie
zebrane bioodpady z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji) oraz zwiekszeniu
wydajnosci  instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego z 20 000 Mg/rok
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do 40 000 Mg/rok, majacej zwigzek z przejSciem z jednozmianowego systemu pracy instalacji na
system dwuzmianowy,

zmianie w zakresie maksymalnej tagcznej masy odpaddw innych niz niesegregowane (zmieszane)
odpady komunalne kierowanych do przetwarzania w czeSci mechanicznej instalacji
z 15000 Mg/rok do 30600 Mg/rok, w tym zmieszanych odpadéw opakowaniowych
z 15 000 Mg/rok do 20 600 Mg/rok,

wprowadzeniu zapisOw w zakresie doposazenia cze$ci mechanicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania zlokalizowanej w hali sortowni w dodatkowe urzadzenia,

wprowadzeniu zapisdw w zakresie doposazenia czesci biologiczne] instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania w linie doczyszczania selektywnie zebranych bioodpadéw
o wydajnosci 20 000 Mg/rok,

doposazeniu hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF w suszarnie paliwa alternatywnego
o wydajnosci 12 400 Mg/rok,

wprowadzeniu zapiséw dotyczgcych wybudowanego magazynu odpadéw wielkogabarytowych
(wraz z segmentem odzysku) oraz magazynu odzyskanych i selektywnie zebranych odpadow,

wprowadzeniu zapiséw dotyczgcych doposazenia Zaktadu: w mobilne sito obrotowe, mobilny
rozdrabniacz wolnoobrotowy, nadawe przy tasmociggach zasilajacych reaktory, w zbiornik
biogazu, kottownie kontenerowg i agregaty pradotworcze,

zmianie ilosci zuzycia rocznego energii, materiatow i surowcow wykorzystywanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw oraz instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego,

zmianie zapisow dotyczacych miejsc i sposobéw magazynowania odpaddw,

zmianie zapisOw w zakresie rodzajow odpadow przeznaczonych do zbierania na terenie
Zaktadu,

zmianie w zakresie rodzajéw i ilosci odpaddédw kierowanych do procesdw przetwarzania
prowadzonych w instalacjach objetych pozwoleniem zintegrowanym oraz odpaddéw
powstajgcych w wyniku tych proceséw,

zmianie zapisow dotyczacych sktadu chemicznego i wiasciwosci odpaddéw, w zwigzku
ze zmianami w rodzajach wytwarzanych odpadoéw,

nadaniu nowego brzmienia opisom procesdw technologicznych przetwarzania odpaddw,

wprowadzeniu zapiséw dotyczgcych maksymalnych mas poszczegdlnych rodzajow odpaddéw
i maksymalnych tgcznych mas wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére mogg by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz ktdre mogg by¢ magazynowane w okresie roku, najwiekszych mas
odpaddw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie w poszczegdlnych miejscach
magazynowania, wynikajgcych z wymiarédw tych miejsc oraz catkowitych pojemnosci
(wyrazonych w Mg) miejsc magazynowania odpadow,

wprowadzeniu zapiséw dotyczacych warunkéw przeciwpozarowych miejsc magazynowania
odpadow wynikajacych z przedtozonego do wniosku operatu przeciwpozarowego,
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— ujeciu informacji dotyczacej formy i wysokosci zabezpieczenia roszczen.

Do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego strona dotgczyta m.in:

operat przeciwpozarowy z 21 pazdziernika 2024 roku zawierajagcy wymagania wynikajace
z warunkéw ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania odpadéw wraz
z postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Otawie
nr PZ.5268.1.2025.2 z 10 stycznia 2025 roku, znak: PZ.5268.1.2025.2, wyrazajagcym zgode
na zastosowanie warunkéw ochrony przeciwpozarowej zawartych w operacie
przeciwpozarowym zawierajagcym warunki ochrony przeciwpozarowej,

dokumenty potwierdzajgce posiadanie tytutu prawnego do nieruchomosci, na ktérych odbywa
sie gospodarowanie odpadami oraz decyzje Wdjta Gminy Otawa z 5 sierpnia 2021 roku,
znak: RG.6831.56.2021.GG, o zatwierdzeniu podziatu nieruchomosci, stanowigcej witasnosc¢
Zaktadu Gospodarowania Odpadami Gac¢ sp. z o.0., potozonej w obrebie geodezyjnym Gag,
oznaczonej jako dziatka nr 382/5 AM-2 o powierzchni 1,21 ha,

stosowne zaswiadczenia o niekaralnosci i oswiadczenia, o ktérych mowa w art. 42 ust. 3a i 3b
ustawy o odpadach,

dokument potwierdzajacy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym w postaci Centralnej Informacji z Krajowego Rejestru Sagdowego,

streszczenie sporzgdzone w jezyku niespecjalistycznym,

decyzje Wdjta Gminy Otawa nr 3/2017 z 8 czerwca 2017 roku, znak: GK.6220.2.2017.0S,
okreslajacg srodowiskowe uwarunkowania realizacji przedsiewziecia pn.: ,Optymalizacja
procesow i dostosowania zaktadu do funkcjonowania w gospodarce w obiegu zamknietym
w miejscowosci Ga¢ na czesci dziatki nr 384/10 (AM-2, obreb Gac).”,

mape pogladows terenu, na ktéorym bedzie realizowane przedsiewziecie oraz przewidywany

obszar, na ktory bedzie oddziatywac przedsiewziecie,

decyzje Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi nr G-966/21 z 18 maja 2021 roku, znak:
DSJ.ns.8101.30.2021.57, pozwalajagcg na wprowadzenie do obrotu organicznego Srodka
poprawiajgcego witasciwosci gleby pn. ,,CompoGac”,

mape z lokalizacjg stref i miejsc magazynowania odpadow na terenie Zaktadu,

schemat instalacji gospodarki wodno — $ciekowej,

prognoze ucigzliwosci akustycznej instalacji Zaktadu Gospodarowania Odpadami Gac
z pazdziernika 2023 roku,

analize rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu z instalacji Zaktadu Gospodarowania
Odpadami Ga¢ z czerwca 2024 roku.

Rozbudowa i modernizacja instalacji potozonych na terenie Zaktadu w miejscowosci Gac jest

zgodna z wyzej cytowang decyzjg Wodjta Gminy Otawa nr 3/2017 okreslajgcg Srodowiskowe

uwarunkowania realizacji przedsiewziecia. W zwigzku z doposazeniem czesci mechanicznej

instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw w nowg kabine sortownicza

frakcji > 340 mm, nastgpita zmiana w zakresie dalszego przetwarzania wydzielonej na sicie

obrotowym frakcji >340 mm. Do tej pory frakcja > 340 mm byta zawracana do ponownego
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przetwarzania (wraz z frakcja 60-340 mm), natomiast po doposazeniu instalacji w kabine
sortowniczg frakcji > 340 mm, zostanie skierowana do przedmiotowej kabiny, celem recznego
wydzielenia zawartych w niej surowcow.

Dostawienie sprzetu w postaci mobilnego sita obrotowego (o wymiennych oczkach) oraz
mobilnego rozdrabniacza, spowodowato zmiane w zakresie przetwarzania frakcji o wielkosci
60-340 mm, ktéra do tej pory byta kierowana na sito obrotowe czesci mechanicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw oraz na rozdrabniacz wstepny instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego celem wydzielenia frakcji, ktéra w dalszej kolejnosci byta
kierowana do biologicznego suszenia w procesie unieszkodliwiania D8. Obecnie frakcja o wielkosci
60-340 mm zostaje skierowana na mobilne sito obrotowe (o wymiennych oczkach) o przeswicie
oczek 100 mm, na ktéorym wydzielane sg dwie frakcje: o wielkosci 60-100 mm i 100-340 mm.
Frakcja o wielko$ci 60-100 mm zostaje rozdrobniona na rozdrabniaczu mobilnym, a nastepnie jest
kierowana do biologicznego suszenia w procesie odzysku R3. Wydzielona na sicie frakcja
o wielkosci 100-340 mm jest kierowana na linie do wytwarzania paliwa alternatywnego lub moze
zostac przekazana do zagospodarowania uprawnionym podmiotom w celu odzysku.

Doposazenie czesci mechanicznej instalacji w nowy separator optopneumatyczny spowoduje
m.in. wydzielenie ze strumienia odpadéw opakowan tetra pack oraz rozdzielenie opakowan PET
na kolory. Majac na uwadze powyzsze, dokonane zostaty zmiany w opisie procesu przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych.

Na wniosek strony dokonano réwniez zmian w zakresie przetwarzania odpaddéw innych
niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne (selektywnie zebranych odpadow
surowcowych). Do przetwarzania w procesie odzysku R12 w cze$ci mechanicznej instalacji dodane
zostaty odpady o kodzie 15 01 01 — Opakowania z papieru i tektury. W zwigzku ze zwiekszonym
zapotrzebowaniem w zakresie przetwarzania selektywnie zebranych odpaddéw surowcowych,
zwiekszeniu ulegta maksymalna tgczna masa tych odpadéw, kierowana do mechanicznego
przetworzenia z 15 000 Mg/rok do 30 600 Mg/rok, w tym zmieszanych odpadéw opakowaniowych
(oznaczonych kodem 15 01 06) z 15000 Mg/rok do 20600 Mg/rok. Odpady surowcowe
sg przetwarzane w ramach wolnych mocy przerobowych instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddw.

Modernizacja linii sortowniczej niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz
odpaddw pochodzacych z selektywnej zbidrki, ma na celu poprawe skutecznosci przetwarzania
przedmiotowych odpaddéw, umozliwiajgc zwiekszenie ilosci wysortowywanych odpaddéw
ze strumienia odpaddéw dostarczanych na instalacje.

W zwigzku z dostosowaniem jednej z komér fermentacyjnych do biologicznego przetwarzania
w warunkach beztlenowych selektywnie zebranych bioodpaddw, poprzez montaz specjalistycznej
nadawy przy tasmociggach zasilajgcych reaktory oraz budowe linii do doczyszczania selektywnie
zebranych bioodpaddw, zmianie ulegty zapisy decyzji dotyczgce proceséw przetwarzania odpadow
w komorach fermentacyjnych. Zgodnie z wnioskiem strony, w jednej komorze fermentacyjnej
w dalszym ciggu bedzie przetwarzana frakcja o wielkosci 10-60 mm, oznaczona kodem 19 12 12
pochodzaca z niesegregowanych (zmieszanych) odpaddéw komunalnych, natomiast do drugiej
komory bedg kierowane selektywnie zebrane bioodpady z wybranymi odpadami ulegajgcymi
biodegradacji. Majgc na uwadze fakt, iz strona przeditozyta stosowne wyliczenia wykazujgce,
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iz parametry komoér fermentacyjnych, czas prowadzonych w komorach fermentacyjnych procesow
przetwarzania, jak i parametry odpadéw kierowanych do przetwarzania, pozwalaja
na przetworzenie w jednej komorze 16000 Mg/rok frakcji podsitowej pochodzacej
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych, a w drugiej komorze 18 000 Mg/rok
selektywnie zebranych bioodpaddéw z wybranymi odpadami ulegajagcymi biodegradacji, organ
dokonat zwiekszenia maksymalnej facznej masy odpaddéw kierowanych do biologicznego
przetwarzania w warunkach beztlenowych, z 31 000 Mg/rok na 34 000 Mg/rok. Powyzsze nie stoi
W sprzecznosci z zapisami decyzji Wéjta Gminy Ofawa nr 20/2009 z 17 grudnia 2009 roku,
znak: GK.0S.7624-28/09, w sprawie wydania decyzji o S$rodowiskowych uwarunkowaniach
dla przedsiewziecia.

Biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci 10-60 mm, oznaczonej kodem 19 12 12 wydzielonej
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych w warunkach beztlenowych,
prowadzone bedzie do czasu osiggniecia przez odpady parametru AT4 ponizej 20 mg O,/g suchej
masy. Wytworzone odpady o kodzie 19 06 04 stanowigce Przefermentowane odpady
z beztlenowego rozktadu odpaddw komunalnych, poddawane sg dalszemu procesowi
biologicznego przetwarzania, w warunkach tlenowych (na placu dojrzewania) wraz ze wstepnie
przetworzonymi odpadami, tj.: frakcjg balastu ciezkiego oraz frakcja o wielkosci 0-10 mm
(klasyfikowanymi pod kodem 19 12 12) pochodzgcymi z przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych w tunelach (bioreaktorach), frakcjg ponizej 60 mm
(klasyfikowang pod kodem 19 12 12) powstata w wyniku biologicznego suszenia frakcji
60-100 mm, jak réwniez innymi frakcjami odpadoéw (klasyfikowanymi pod kodem 19 12 12), ktére
zostaty wytworzone na terenie Zakfadu, stanowigcymi tzw. materiat strukturotwodrczy. Proces
prowadzony bedzie do czasu wytworzenia odpaddéw o kodzie 19 05 99, tzw. stabilizatu,
spetniajgcego wymagania okre$lone w rozporzgdzeniu w sprawie mechaniczno-biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych. Do wniosku strona dotgczyta wyniki badan
laboratoryjnych odpadéw o kodzie 19 06 04 stanowigcych Przefermentowane odpady
z beztlenowego rozktadu odpadow komunalnych, potwierdzajace osiggniecie parametru ATa
ponizej 20 mg 0O/g suchej masy, po zakonczonym przetwarzaniu odpadéw w warunkach
beztlenowych w komorze fermentacyjnej. Wobec powyzszego organ przychylit sie do wniosku
strony i dopuscit mozliwos¢ skierowania odpaddéw o kodzie 19 06 04 bezposrednio na plac
dojrzewania. Proces biologicznego przetwarzania odpaddéw pochodzacych z niesegregowanych
(zmieszanych) odpaddéw komunalnych w warunkach beztlenowych jak i tlenowych w dalszym ciggu
stanowig proces unieszkodliwiania D8. Ujete w decyzji biologiczne przetwarzanie frakcji
60-100 mm z wykorzystaniem procesu biologicznego suszenia zostato zaklasyfikowane jako proces
odzysku R3.

Zgodnie z wnioskiem strony, w decyzji ujeto przetwarzanie w jednej z komér fermentacyjnych
(w warunkach beztlenowych) selektywnie zebranych bioodpaddw z wybranymi odpadami
ulegajgcymi biodegradacji. Odpady przed skierowaniem do komory fermentacyjnej bedg
kierowane na nowg linie technologiczng doczyszczania bioodpadéw o wydajnosci
20 000 Mg/rok, ktora zostata zlokalizowana w hali biologicznego przetwarzania odpadéw (BPO).
Linia umozliwia reczne wysortowanie zanieczyszczen w postaci workéw foliowych, tworzyw
sztucznych, szkta, kamieni oraz rozdrabnianie koncowe przed skierowaniem odpaddow do dalszego
przetwarzania. Po doczyszczeniu i rozdrobnieniu, odpady beda kierowane do komory
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fermentacyjnej, gdzie zostang poddane przetwarzaniu w procesie odzysku R3. Wytworzone
odpady o kodzie 19 06 06 stanowigce Przefermentowane odpady z beztlenowego rozktadu
odpaddw zwierzecych i roslinnych, poddawane bedg dalszemu procesowi biologicznego
przetwarzania w warunkach tlenowych, na placu dojrzewania wraz ze wstepnie przetworzonymi
w tunelu (bioreaktorze) odpadami o kodach: 20 01 08 — Odpady kuchenne ulegajgce biodegradacji
i 20 02 01 — Odpady ulegajqgce biodegradacji oraz z innymi odpadami ulegajacymi biodegradacji
stanowigcymi, tzw. strukturant.

W wyniku przetwarzania powyzszych odpaddw, wytwarzany bedzie organiczny S$rodek
poprawiajgcy wiasciwosci gleby pn. ,CompoGac¢”, zgodnie z posiadang decyzjg Ministra Rolnictwa
i Rozwoju Wsi nr G/966/21 z 18 maja 2021 roku lub w przypadku, gdy otrzymany produkt
nie bedzie spetnia¢ okreslonych wymagan, wytwarzane bedg odpady o kodzie ex 19 05 03
stanowigce Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajgcy sie do wykorzystania)
wytworzony z bioodpaddw.

Zgodnie z trescig wniosku organ ujagt w pozwoleniu zintegrowanym przetwarzanie odpadéw
o kodzie 19 08 05 stanowigcych Ustabilizowane komunalne osady sciekowe. Odpady
po wymieszaniu ze strukturantem bedg przetwarzane na placu dojrzewania w procesie odzysku R3
w ilosci 1 000 Mg/rok.

W skutek przejscia z jednozmianowego na dwuzmianowy system pracy instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego, w decyzji zostata ujeta zmiana maksymalnej tagcznej masy odpadow
kierowanych do przetwarzania z 20 000 Mg/rok na 40 000 Mg/rok. Instalacja do wytwarzania
paliwa alternatywnego zostata réwniez doposazona w separator powietrzny odpadéw
o wydajnosci 10 Mg/h, skutkiem czego nastgpity zmiany w opisie procesu technologicznego
wytwarzania paliwa alternatywnego.

W zwigzku z doposazeniem hali wytwarzania paliwa alternatywnego RDF w suszarnie paliwa
alternatywnego o wydajnosci 12 400 Mg/rok, organ ujat w tresci decyzji zapisy dotyczace suszarni.
Do suszenia kierowane sg odpady, ktére zostaty wytworzone w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego, wymagajgce dosuszenia. Do procesu suszenia wykorzystywane jest powietrze
pobierane z zewnatrz, ktére nastepnie jest ogrzewane poprzez optywanie nagrzewnic wodnych,
zasilanych cieptem z kogeneracji (ze spalania biogazu powstatego w procesie fermentacji).

Z informacji przedstawionych we wniosku wynika, ze na terenie Zaktadu zostat wybudowany
magazyn odpadow wielkogabarytowych wraz z segmentem odzysku, na ktory sktadajg sie: plac
magazynowy, zadaszone boksy betonowe i stalowa hala demontazu odpaddéw. Z uwagi
na powyzsze, organ ujat w pozwoleniu zapisy dotyczace przedmiotowego magazynu, jak i dokonat
zmiany decyzji w zakresie zwiekszenia masy odpaddéw wielkogabarytowych (odpaddéw o kodzie
20 03 07) kierowanych do recznego demontazu w procesie odzysku R12 z 4 000 Mg/rok
na 5 000 Mg/rok. W zwigzku z budowg magazynu odzyskanych i selektywnie zebranych odpadow,
stanowigcego hale gotowego paliwa alternatywnego wraz z boksami i placem do magazynowania
odpadéw oraz budowg zbiornika biogazu o pojemnosci do 4000 m3, organ wprowadzit
do pozwolenia zintegrowanego stosowne zapisy. Budowa zbiornika umozliwi magazynowanie
biogazu i wytworzenie energii wtedy, kiedy jest na nig wieksze zapotrzebowanie.
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W decyzji dokonano zmiany w zakresie miejsc magazynowania odpaddw, zmieniajac przy tym
zapisy punktu I.2.1. pn. ,Miejsca przeznaczone do magazynowania odpadéw” poprzez dodanie
tabeli z charakterystyka miejsc magazynowania odpaddw.

Na wniosek strony organ nadat réwniez nowe brzmienie Tabeli 10 dotyczacej odpaddéw
przewidywanych do zbierania. W Tabeli 10 zostaty ujete dodatkowo odpady o kodach: 15 01 06 —
Zmieszane odpady opakowaniowe i 15 01 09 — Opakowania z tekstyliow, jak réwniez usuniete
zostaty odpady o kodach: 12 01 99 — Inne niewymienione odpady (np. wybrakowane scinki
tworzyw sztucznych i gumy), 16 01 19 — Tworzywa sztuczne, 16 01 20 — Szkfo i 17 02 02 — Szkfo.

W zwigzku z przedtozong przez strone decyzjg Wéjta Gminy Otawa z 5 sierpnia 2021 roku, znak:
RG.6831.56.2021.GG, o zatwierdzeniu podziatu nieruchomosci dziatki o nr 382/5 o powierzchni
1,21 ha na dwie dziatki o nr: 382/7 (o powierzchni 0,4894 ha) i 382/8 (o powierzchni 0,7206 ha),
na wniosek strony organ dokonat zmiany brzmienia pkt | decyzji. Po podziale teren Zaktadu
obejmuje dziatke o nr 382/7. Podziat ww. nieruchomosci wynikat z potrzeby wyodrebnienia dziatki
niezbednej do realizacji celu publicznego, polegajgcego na budowie punktu selektywnego
zbierania odpadow.

W zwigzku z obszernym zakresem wnioskowanych przez strone zmian, dla zachowania czytelnosci
decyzji, organ w znacznej czesci decyzji dokonat zmian, poprzez nadanie nowych brzmien
poszczegdlnym tabelom oraz opisom proceséw technologicznych.

Na wniosek strony w decyzji, dodany zostat punkt IIl.5. pn. ,,Warunki magazynowania odpadéow”,
w ktorym ujeto kwestie uregulowane zapisami art. 14 ust. 7 pkt 1, 2 i 3 ustawy o zmianie ustawy
o odpadach oraz niektorych innych ustaw, wskazujgcy maksymalng mase poszczegdlnych rodzajéw
odpadéw i maksymalng tgczng mase wszystkich rodzajéw odpaddéw, ktére mogg byé
magazynowane w tym samym czasie oraz ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku,
najwiekszg mase odpaddéw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym samym czasie
w poszczegdlnych miejscach magazynowania, wynikajgcych z wymiardw tych miejsc oraz catkowitg
pojemnos¢ (wyrazong w Mg) miejsc magazynowania odpaddw, w instalacjach objetych niniejszg
decyzjg. Ponadto stosownie do zapiséw art. 14 ust. 7 pkt 4 ww. ustawy, do pozwolenia
zintegrowanego wprowadzono punkt IIl.6. pn. ,Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu
przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach.”, w ktérym
okreslono wymagania wynikajgce z warunkdw ochrony przeciwpozarowej miejsc magazynowania
odpaddw, ujete w dotagczonym do wniosku operacie przeciwpozarowym.

W zwigzku ze zmiang przepiséw w zakresie definicji ,,odpady zielone”, w decyzji dokonano réwniez
zmiany nazwy instalacji.

Jak wynika z wniosku, wizyjny system kontroli miejsc magazynowania speftnia wymagania
art. 25 ust. 6a — 6f ustawy o odpadach.

Z informacji przedstawionych we wniosku wynika, ze instalacja do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddow spetnia wymagania zapisOw rozporzadzenia w sprawie mechaniczno-
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpaddéw komunalnych.

Magazynowanie odpaddéw odbywa sie zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie szczegdfowych
wymagan dla magazynowania odpaddow.
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Okreslone w decyzji procesy przetwarzania odpaddéw ustalono zgodnie z wnioskiem strony oraz
zatgcznikami nr 1i nr 2 do ustawy o odpadach.

Witasciwosci odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania niniejszg decyzjg powodujace, ze odpady
sg odpadami niebezpiecznymi, okreslone zostaty w oparciu o przepisy rozporzadzenia Komisji (UE)
nr 1357/2014 zastepujgcego zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2008/98/WE w sprawie odpadow oraz uchylajgcej niektére dyrektywy oraz rozporzgdzenia Rady
(UE) 2017/997 zmieniajgcego zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2008/98/WE w odhniesieniu do niebezpiecznej wtasciwosci HP 14 ,Ekotoksyczne”. Odpady
wytwarzane na terenie Zaktadu nie posiadajg wtasciwosci zakaznych, zgodnie z rozporzadzeniem
w sprawie warunkéw uznania odpadow za posiadajgce wtasciwosci zakaZne oraz sposobu
ustalania tych witasciwosci. Kody i rodzaje odpaddw przyjeto zgodnie z wnioskiem strony oraz
rozporzadzeniem w sprawie katalogu odpaddw.

Whioskodawca okreslit sposéb postepowania z odpadami niezagrazajgcy srodowisku, przedstawit
mozliwosci techniczne i organizacyjne pozwalajace nalezycie wykonywac¢ dziatalnosc¢
we wnioskowanym zakresie.

Jak wskazano we wniosku, sposdb postepowania z olejami odpadowymi bedzie zgodny z zapisami
rozporzadzenia w sprawie szczegotowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi,
natomiast sposéb postepowania ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym z zapisami
ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym. Sposdb postepowania z bateriami
i akumulatorami bedzie wpisywat sie w warunki okreslone zapisami ustawy o bateriach
i akumulatorach, za$ sposdb postepowania z odpadami opakowaniowymi bedzie odpowiadat
zapisom ustawy o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi. Strona zadeklarowata,
ze niektére wytwarzane odpady bedg zagospodarowane poprzez odzysk we wtasnym zakresie
na podstawie posiadanych decyzji administracyjnych badZz przekazane podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

Zwazajac na wyltaczenie okreslone w art. 16 ust. 1 ustawy z dnia 17 listopada 2021 r. o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektdrych innych ustaw (Dz. U. poz. 2151 z pdin. zm.), w niniejszej
decyzji nie okreslono szczegdétowych warunkéw utraty statusu odpaddw, okreslonych w art. 43
ust. 2 pkt 3a ustawy o odpadach. Natomiast powyzsze nie zmienia faktu, iz celem uzyskania
produktu bedacego s$rodkiem poprawiajgcym wiasciwosci gleby pod nazwg ,,CompoGad”,
w wyniku prowadzonego odzysku odpaddéw, strona zobowigzana jest przestrzega¢ warunkow
utraty statusu odpaddéw, okreslonych w art. 14 ww. ustawy, w tym posiadanej przez Zaktad
Gospodarowania Odpadami Gac sp. z o0.0. decyzji Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi nr G/966/21
z 18 maja 2021 r., znak: DSJ.ns.8101.30.2021.57, pozwalajgcej na wprowadzanie do obrotu srodka
poprawiajgcego witasciwosci gleby pod nazwg ,,CompoGac”.

W punkcie 11.3.1. decyzji, dodano zapisy potwierdzajgce spetnienie przez instalacje
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw oraz instalacje do wytwarzania paliwa
alternatywnego wymogoéw okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia
10 sierpnia 2018 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przetwarzania odpaddow zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE (Dz. U. UE. L. 2 2019 r. Nr 92, str. 12), w zakresie emisji substancji do powietrza: BAT 3,
BAT 8, BAT 13, BAT 14, BAT 25, BAT 31, BAT 34, BAT 37, BAT 38 i BAT 39 - art. 211 ust. 6 pkt 2
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ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego spetniajg wymagania ochrony
srodowiska wynikajgce z najlepszych dostepnych technik, a w szczegdlnosci nie mogg powodowad
przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych - art. 204 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

W  punkcie IV.1.1. i IV.2.1. decyzji, okreslono rodzaj i ilos¢ substancji dopuszczalnych
do wprowadzania do powietrza - art. 188 ust. 2 pkt 2 w zw. z art. 202 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska. Substancje te zostaty zidentyfikowane jako substancje istotne, zgodnie
z wykazem strumieni gazéw odlotowych (BAT 3).

Zgodnie z art. 211 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, wielkosci dopuszczalnej emisji
z instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw okreslono dla takich samych
okreséw i tych samych warunkéw odniesienia, co graniczne wielkosci emisyjne. Wielko$¢
dopuszczalnej emisji pytu, amoniaku i catkowitego LZO jest nizsza od granicznych wielkosci emisji
okreslonych w tabeli 6.7 BAT 34. W decyzji, okreslono dopuszczalne wielkosci emisji pytu i LZO
ze zrdédet pochodzacych z instalacji mechanicznego przetwarzania odpaddéw (komponowania paliw
alternatywnych), dla takich samych okreséw i tych samych warunkéw odniesienia, co graniczne
wielkosci emisyjne. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji pytu i catkowitego LZO jest nizsza
od granicznych wielkosci emisji okreslonych zgodnie z granicznymi wielkosciami emisyjnymi
wynikajgcymi z konkluzji BAT tj. zgodnie z tabelg 6.3 w BAT 25 i tabelg 6.5 BAT 31.

Z uwagi na prowadzenie instalacji mechanicznego przetwarzania odpaddéw (komponowania paliw
alternatywnych) oraz procesu mechanicznego przetwarzania odpadéw w instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw, w zamknietych halach oraz czesci
biologicznej instalacji (I faza stabilizacji) do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
w zamknietych bioreaktorach oraz komorach fermentacyjnych, stwierdza sie ze instalacja spetnia
wymagania BAT 14d, dotyczgce zapobieganiu emisjom rozproszonym do powietrza.

Po | fazie biologicznego przetwarzania odpaddéw prowadzonego w zamknietych bioreaktorach,
proces jest kontynuowany na placu dojrzewania, na ktérym prowadzony jest réwniez proces
kompostowania selektywnie zebranych bioodpaddéw wraz z odpadami ulegajgcymi biodegradacji
(emisja niezorganizowana), wykazujac spetnienie technik o ktérych mowa w BAT 37b.

Strona wykazata spetnienie technik ograniczajgcych emisje do powietrza w odniesieniu
do prowadzonego procesu czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw w warunkach beztlenowych (fermentacja metanowa), spetniajac
— BAT 38.

Strona wykazata stosowanie techniki ograniczajagcej emisje do powietrza w instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw okreslonych w BAT 39a poprzez segregacje
strumieni gazéw odlotowych.

Zakres i sposdb monitorowania wielkosci emisji wskazany w pkt IV.3. ppkt 2 decyzji jest zgodny
z wymaganiami BAT 8 i tym samym spetniono przestanke art. 211 ust. 5 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. Zgodnie z przypisem dolnym nr 5 pod tabelg w BAT 8, dopuszcza sie mozliwosé
zastgpienia monitorowania stezenia odorédw monitorowaniem amoniaku oraz siarkowodoru.
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Uwzgledniajac niewielka ucigzliwos¢ zapachowgq instalacji oraz brak skarg ze strony mieszkarcéw,
organ przychylit sie do wniosku strony w zakresie przyjetej metody monitorowania.

Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, zostaty okreslone w punkcie IV.1.2. i1V.2.2.
decyzji - art. 188 ust. 2 pkt 1i5 w zw. z art. 224 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Wielkos$¢ emisji rocznej okreslono w punkcie 1V.1.3. i IV.2.3. decyzji - art. 224 ust. 2 pkt 2 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Emisja roczna zostata wyliczona w oparciu o iloczyn emisji godzinowej
i maksymalny czas pracy instalacji.

Przedstawione we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania sie gazéw i pytéw w powietrzu sg zgodne
z metodyka referencyjna okreslong w zatgczniku nr 3 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U. Nr 16, poz. 87). Wyniki obliczen wykazaty, ze emisja gazéw i pytdw wprowadzanych
do powietrza ze wszystkich Zzrédet emisji zlokalizowanych na terenie Zaktadu Gospodarowania
Odpadami w miejscowosci Ga¢, nie powoduje przekroczenia poziomdéw dopuszczalnych
okreslonych w § 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie
poziomow niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845), wartosci odniesienia
okredlonych w § 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie wartosci odniesienia
dla niektdrych substancji w powietrzu oraz réwniez granicznych wielkosci emisyjnych (BAT-AEL)
okreslonych w konkluzjach BAT w odniesieniu do przetwarzania odpaddéw poza terenem
do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

W punkcie 1V.3. ppkt 1 decyzji, okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw emisji substancji
do powietrza - art. 224 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W punkcie IV.3. ppkt 3 decyzji, okreslono zakres, sposéb i termin przekazywania organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska wynikéw
pomiardw stuzgcych przeprowadzeniu oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu -
art. 211 ust. 5 w zwigzku z 188 ust. 3 pkt 5 i 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W punkcie IV.3. ppkt 4 decyzji, organ wskazat na prawny obowigzek wykonywania wstepnych
pomiardw emisji substancji do powietrza. W przypadku istotnej zmiany instalacji prowadzacy
instalacje jest zobowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw emisji, co wynika z zapisu
art. 147 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Wyniki pomiaréw nalezy przedktadaé
Marszatkowi Wojewddztwa Dolnoslagskiego oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony
Srodowiska art. 149 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Na terenie instalacji wykorzystywany jest zbiornik biogazu. Zbiornik wykorzystywany jest
do magazynowania biogazu wytwarzanego w instalacji fermentacji odpaddéw, gaz ze zbiornika
wykorzystywany jest w urzadzeniach generujgcych energie elektryczng i ciepto w zakfadzie.
Przedmiotowy zbiornik biogazu nie stanowi zrédfa emisji do powietrza i nie wymaga zgtoszenia
na podstawie art. 152 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W zakresie emisji hatasu do Srodowiska, w punkcie 11.3.1. ppkt 1 decyzji dodano zapis
uwzgledniajgcy opis spetnienia technik wskazanych w BAT 18 konkluzji dotyczgcych najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpaddéw.

W wyniku modernizacji Zaktadu zwiekszy sie liczba Zzrodet hatasu pochodzacych z instalacji, wobec
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czego, na wniosek Strony, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
dodano nowe Zrédfa hatasu w punkcie V.2.1. decyzji pn. ,Punktowe Zrddta hatasu” (m.in. stacja
nadawy, rozdrabniacz, przesiewacz odpaddéw, odpowietrzenie hali magazynowej RDF) oraz
w punkcie V.2.2. decyzji pn. ,Zrédto typu budynek” (nowa hala magazynowa paliwa
alternatywnego).

Ocene oddziatywania akustycznego na S$rodowisko przeprowadzono metodg obliczeniowg
wykorzystujgcg program komputerowy LEQ Professional oparty na modelu obliczeniowym
propagacji hatasu przemystowego zgodnym z normg PN—ISO 9613—-2 Akustyka - Ttumienie dZwieku
podczas propagacji w przestrzeni otwartej - Ogdlna metoda obliczeniowa. W obliczeniach
uwzgledniono wszystkie zrédfa hatasu pochodzace z Zaktadu Gospodarowania Odpadami Gag,
zwigzane z instalacjg mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw, instalacjg do produkcji
paliwa alternatywnego, atakie Zrddta pochodzgce ze sktadowiska, transportu odpaddéw oraz
urzadzenia pracujgce w trybie awaryjnym (agregaty pradotwdrcze). Przeprowadzone badania
potwierdzity, ze instalacja nie oddziatuje ponadnormatywnie na tereny chronione przed hatasem.
Tereny chronione przed hatasem nie zmienity sie w stosunku do decyzji zmieniane;j.

W punkcie V.3. decyzji pn. ,Monitoring hatasu" organ wskazat na prawny obowigzek wykonywania
okresowych i wstepnych pomiaréw hatasu w srodowisku, co wynika z zapisu art. 147 ust. 4 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska. Zgodnie z § 8 ust. 2 i 3 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréow wielkosci emisji (Dz. U.
z 2023 r. poz. 1706 z pdbin. zm.), zarzadzajacy instalacjg, dla ktéorej wydano pozwolenie
zintegrowane powinien wykonywaé raz na dwa lata okresowe pomiary hatasu w srodowisku
zgodnie z metodyka referencyjng okreslong w zataczniku nr 7 do ww. rozporzadzenia. Dodatkowo,
w przypadku istotnej zmiany instalacji prowadzacy instalacje jest obowigzany do przeprowadzenia
wstepnych pomiaréw emisji hatasu do srodowiska, co wynika z zapisu art. 147 ust. 4 ustawy Prawo
ochrony srodowiska. Wyniki pomiaréw nalezy zgodnie z art. 149 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska przedktada¢ Marszatkowi Wojewddztwa Dolnoslaskiego oraz wojewddzkiemu
inspektorowi ochrony srodowiska.

Zmiany brzmienia decyzji w zakresie gospodarki wodno-sciekowej wynikajg z koniecznosci
dostosowania instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw do wymogow
konkluzji BAT w odniesieniu do przetwarzania odpaddw.

Zgodnie z konkluzjg BAT 3, prowadzacy instalacje zobowigzany jest do ustanowienia wykazu
strumieni Sciekdw pochodzgcych z instalacji. Spétka dokonata identyfikacji tych strumieni oraz
scharakteryzowata istotne substancje i parametry zanieczyszczajace, co zostato uwzglednione
w odpowiednich punktach decyzji.

Z instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw nie wystepujg bezposrednie zrzuty
$ciekéw do odbiornika wodnego lub do ziemi. Scieki, w zaleznosci od miejsca powstawania
i gromadzenia, sg odprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych a nastepnie kierowane
do oczyszczalni Sciekdw komunalnych w Brzegu lub do przemystowej oczyszczalni sciekow.

Z wniosku wynika, ze w zwigzku z przetwarzaniem odpaddéw w instalacji powstajg dwa strumienie
sciekdw ktorych stan i sktad okreslono w pkt VI.2.1. Pierwszy strumien sciekdw pochodzi z prac
porzadkowych (mycie podtdg i posadzek w hali sortowni), sciekdw socjalno-bytowych i sciekow
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z produkcji paliwa alternatywnego, ktéry monitorowany jest w komorze przepompowni ST (Scieki
przekazywane na komunalng oczyszczalnie Sciekdw). Drugi strumien Sciekdw pochodzi ze strefy
zwigzanej z biologicznym przetwarzaniem odpaddéw w instalacji, a ich ilo$¢, stan i sktad okreslane
sg w zbiorniku T (Scieki te s3 wywozone na przemystowg oczyszczalnie sciekdw). Konkluzje BAT w
odniesieniu do przetwarzania odpaddw w BAT 20 tab. 6.2. okreslajg poziomy emisji BAT-AELs)
metali i metaloidow dla zrzutéw posrednich s$ciekdw do odbiornika wodnego oraz zakres
i czestotliwos¢ ich monitorowania. Z uwagi na to, ze w sktad strumienia sciekdw monitorowanych
w przepompowni ST wchodzg réwniez S$cieki socjalno-bytowe iscieki z produkcji paliwa
alternatywnego, parametry dla tego strumienia $ciekdw zostaty ustalone jako sSrednie wazone
wzgledem przeptywu w celu okreslenia rzeczywistego poziomu emisji zanieczyszczen z instalacji
w Sciekach (art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska).

Dla cynku i ofowiu, majgc na wzgledzie przypis 2 pod tabelg 6.2. konkluzji BAT 20, w decyzji
dopuszczono dotrzymywanie wyzszego stezenia tych parametréw, niz okreslone w ww. konkluzji,
poniewaz Strona przedstawita umowe z odbiorcg $ciekdw na odbidr sciekdw o wnioskowanym
stezeniu tych parametrow.

W przypadku pozostatych wskaznikdow zanieczyszczen w Sciekach, dla ktérych konkluzje BAT nie
okreslaja poziomdéw emisji ani obowigzku monitorowania (np. odczyn, przewodnosc
elektrolityczna wtasciwa, temperatura, zawiesiny ogdlne, substancje rozpuszczone, ChZT¢,, BZTs,
fosfor ogdlny, Nwnua, Nnos, Nnoz, chlorki, siarczany, fluorki, glin, indeks oleju mineralnego —
weglowodory ropopochodne, bar, bor, srebro chrom*), wartoséci stezern ustalono zgodnie
z wnioskiem strony oraz umowg na odbioér sciekdw. Czestotliwosé ich monitorowania ustalono
zgodnie z wnioskiem strony.

W zwigzku z obowigzkiem prowadzenia monitorowania $ciekdw wynikajgcym z przepiséow prawa,
do decyzji dodano punkt VI.3. pn. ,Monitoring w zakresie ilosci i jakoSci sciekdow przemystowych”,
w ktérym okreslono miejsce, sposdb, zakres i czestotliwosé monitorowania stanu i sktadu Sciekéw.
W punkcie tym wskazano zgodne z konkluzjami BAT 7 metodyki badan oraz sposéb badania
parametréow sciekdw, odrebnie dla instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadow i paliwa alternatywnego (art. 188 ust. 3 pkt 5 i art. 211 ust. 5 ustawy Prawo ochrony
srodowiska).

Zgodnie ze wskazaniem art. 211 ust. 6 pkt 8 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz konkluzji BAT
11 oraz, zweryfikowano ilos¢ wody wykorzystywanej na cele technologiczne instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw. W wyniku weryfikacji dokonano korekty
danych w pkt VI.1.1. decyzji.

Ze wzgledu na obszerny zakres wnioskowanych zmian, w celu uporzadkowania zapiséw decyzji
nadano nowe brzmienie punktowi VI. pn. ,,Gospodarka wodno-sciekowa”.

W punkcie 11.9. decyzji pn. ,Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcow”
dodano zapis dot. sposobdw ograniczania zuzycia wody.

W punkcie [11.10. pn. ,Zakres, sposéb i termin przekazywania marszatkowi wojewddztwa
i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony s$rodowiska corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu”, zobowigzano
prowadzgcego instalacje do przedktadania Marszatkowi Wojewddztwa Dolnoslgskiego oraz
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wojewddzkiemu inspektorowi ochrony s$rodowiska corocznej informacji pozwalajgcej
na przeprowadzanie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu w zakresie ilosci
i jakosci sciekdw oraz ilosci zuzywanej wody w instalacji (art. 188 ust. 3 pkt 7 i art. 211 ust. 6 pkt 12
ustawy Prawo ochrony srodowiska).

W decyzji, w pkt. 1.3.1. uwzgledniono informacje w zakresie gospodarki wodno-Sciekowe;j
wynikajgce z wymagan konkluzji BAT 19 oraz 35, dotyczgce stosowanych w instalacji technik oraz
podjetych dziatan technicznych i organizacyjnych, majacych na celu poprawe ogdlnej efektywnosci
srodowiskowej i ograniczania emisji do srodowiska (art. 211 ust. 6 pkt 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska).

Instalacje objete niniejszym pozwoleniem zlokalizowane sg na terenie objetym zapisami uchwaty
Nr LV/375/2018 Rady Gminy Otawa z dnia 28 sierpnia 2018 r. w sprawie uchwalenia miejscowego
planu zagospodarowania przestrzennego dla terenu potozonego w obrebie wsi Ga¢, Psary,
Maszkéw w gminie Otawa, zmienionego uchwatg Nr XLVII/270/2021 Rady Gminy Otawa z dnia
31 sierpnia 2021r.

W toku postepowania, postanowieniem z 10 kwietnia 2025 roku, znak: DOW-S-V.7222.22.2019.AK
(DOS-I-V) Marszatek Wojewddztwa Dolnoslaskiego okreslit Zaktadowi Gospodarowania Odpadami
Gac sp. z 0.0., zabezpieczenie roszczen w formie gwarancji bankowej na faczng kwote 1 465 200 zt
(stownie: jeden milion czterysta szesc¢dziesigt pie¢ tysiecy dwiescie ztotych). Zabezpieczenie
roszczerh zostato ustalone zgodnie z wnioskiem strony oraz rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokosci stawek zabezpieczenia roszczen (Dz. U. poz. 256).
Stosownie do zapiséw art. 48a ust. 10 ustawy o odpadach, wnioskodawca przedtozyt oryginat
gwarancji bankowej z 3 czerwca 2025 roku, spetniajgcej wymagania, o ktérych mowa w art. 48a
ust. 5i 6 ustawy o odpadach. W mysl art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska, stosowne
zapisy dotyczgce zabezpieczenia roszczen wprowadzono réwniez w decyzji, dodajgc punkt 111.7.

Zgodnie z art. 41a ust. 1 ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa Dolnoslgskiego pismem
z 3 kwietnia 2025 roku, znak: DOW-S-V.7222.22.2019.AK (DOS-I-V), wystgpit do Dolnoslgskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska z prosba o przeprowadzenie kontroli (z udziatem
przedstawiciela organu) instalacji lub jej czesci, obiektu budowlanego lub jego czesci lub miejsc
magazynowania odpaddéw, w ktérych ma by¢ prowadzone przetwarzanie lub zbieranie odpadéw
na terenie zaktadu prowadzonego przez Zaktad Gospodarowania Odpadami Ga¢ sp. z o.o.,
w zwigzku z wnioskiem w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Dolnoslgskiego
Nr PZ 212/2018 z 23 listopada 2018 roku, znak: DOW-S-V.7222.23.2018.AWi. Po przeprowadzeniu
czynnosci  kontrolnych, postanowieniem Nr 69/2025 z 24 listopada 2025 roku, znak:
WI.7023.1022.2025.AGG.ASK, W/L.dz.4654/2025, Dolnoslaski Wojewddzki Inspektor Ochrony
Srodowiska pozytywnie zaopiniowat spetnienie wymagan okreslonych w przepisach ochrony
sSrodowiska przez instalacje przeznaczong do przetwarzania odpaddw oraz miejsca przeznaczone
do magazynowania odpaddw, w ktérych prowadzone jest przetwarzanie odpadéw
wyszczegodlnionych we wniosku z 2 kwietnia 2025 roku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
naprowadzenie instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw oraz instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego funkcjonujgcych w ramach Zaktadu Gospodarowania
Odpadami Gac sp. z 0.0. w miejscowosci Gac.

Stosownie do zapiséw art. 4l1a ust. la ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa
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Dolnoslaskiego pismem z 3 kwietnia 2025 roku, znak: DOW-S-V.7222.22.2019.AK (DOS-I-V),
wystgpit do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Ofawie o przeprowadzenie
kontroli instalacji lub jej czesci, obiektu budowlanego lub jego czesci lub miejsc magazynowania
odpadow, w ktérych ma by¢ prowadzone przetwarzanie lub zbieranie odpadéw na terenie zaktadu
prowadzonego przez Zaktad Gospodarowania Odpadami Ga¢ sp. z 0.0., w zwigzku z wnioskiem
w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Dolnoslgskiego Nr PZ 212/2018 z 23 listopada
2018 roku, znak: DOW-S-V.7222.23.2018.AWi. Postanowieniem Nr PZ.5268.1.2025.12
z 2 pazdziernika 2025 roku, znak: PZ.5268.1.2025.12 Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy
Pozarnej w Otawie stwierdzit spetnienie na terenie Zaktadu Gospodarowania Odpadami Gac
sp.z 0.0. wymagan okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w ,operacie
przeciwpozarowym wz. gospodarowaniem odpadami”, w zakresie instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpaddw oraz instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego,
funkcjonujgcych w ramach Zaktadu Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Gac.

Zgodnie z art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa Dolnoslgskiego pismem
z 3 kwietnia 2025 roku, znak: DOW-S-V.7222.22.2019.AK (DOS-I-V), wystgpit do Wojta Gminy
Otawa z prosba o opinie w sprawie ww. wniosku. Poniewaz Wéjt Gminy Otawa nie wydat opinii
w terminie okresSlonym w art. 106 § 3 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, zgodnie
z art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach przyjmuje sie, ze wydano opinie pozytywna.

W mysl art. 218 pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ administracji zapewnia mozliwos¢
udziatu spoteczenstwa, na zasadach i w trybie okreslonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
sSrodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 z pdzn. zm.),
w postepowaniu, ktérego przedmiotem jest wydanie pozwolenia zintegrowanego dla zmienianej
w sposob istotny instalacji.

Na podstawie art. 33 ust. 1 ustawy o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko, w celu
zapewnienia udziatu spoteczenstwa w postepowaniu, od 15 listopada 2023 roku do 15 grudnia
2023 roku informacja o wniosku w sprawie zmiany decyzji udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw oraz instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego, funkcjonujgcych w ramach Zaktadu Gospodarowania
Odpadami w miejscowosci Ga¢, gmina Otawa, powiat otawski, wojewddztwo dolnoslgskie oraz
o mozliwosci i terminie wnoszenia uwag zostata umieszczona: na stronie internetowej Biuletynu
Informacji Publicznej i tablicy ogtoszern Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Dolnoslgskiego,
na stronie internetowej Biuletynu Informacji Publicznej i na tablicy ogtoszen Urzedu Gminy Otawa,
na tablicy ogtoszen w miejscowosci Gaé oraz w miejscu realizacji przedsiewziecia, tj. na terenie
na ktérym zlokalizowane sg instalacje objete decyzjs.

Powyzisze podanie do publicznej wiadomosci zostato potwierdzone odpowiednio przez Wdjta
Gminy Ofawa, softysa miejscowosci Ga¢ oraz wnioskodawce stosownymi zaswiadczeniami.
We wskazanym terminie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskdw do sprawy.

Whioskodawca przedtozyt dowdd uiszczenia optaty rejestracyjnej, wyliczonej w oparciu
o rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie wysokosci opfat
rejestracyjnych (Dz. U. poz. 1183).
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Przed wydaniem zmiany decyzji, stosownie do zapisow art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego, pismem z 26 listopada 2025 roku, znak: DOW-S-V.7222.22.2019.AK, Marszatek
Wojewddztwa Dolnoslgskiego zawiadomit wnioskodawce o mozliwosci zapoznania sie
z materiatem dowodowym zgromadzonym w sprawie oraz ztozenia w organie oswiadczenia
w zakresie zebranych materiatéw. Strona nie wniosta uwag do zebranego materiatu dowodowego.

W sprawie majg zastosowanie wymagania okreslone w art. 170 ust. 1c ustawy o odpadach,
w zwigzku z art. 72 ust. 6 i 6a ustawy o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko.

Zgodnie z art. 201 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska, pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktérej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowal znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw
przyrodniczych albo s$rodowiska jako catosci. Instalacja do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw, zgodnie z ust. 5 pkt 3 lit. b tiret pierwsze i drugie zatgcznika
do rozporzadzenia w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako cafosci, jest instalacja
do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton odpadow
na dobe z wykorzystaniem obrébki biologicznej i obrébki wstepnej odpaddéw przeznaczonych
do termicznego przeksztatcania. Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego, zgodnie z ust. 5
pkt 3 lit. b tiret drugie zatgcznika do ww. rozporzadzenia jest instalacjg do odzysku o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton odpaddw na dobe z wykorzystaniem obrdébki wstepnej odpaddéw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania.

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw objeta pozwoleniem
zintegrowanym, jest instalacjg komunalng, w rozumieniu art. 35 ust. 6 pkt 1 ustawy o odpadach.
Zgodnie z art. 38b ust. 1 pkt 1 ww. ustawy, ww. instalacja do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddw, znajduje sie na liscie instalacji komunalnych prowadzonej przez
Marszatka Wojewddztwa Dolnoslgskiego w Biuletynie Informacji Publicznej.

Jak stanowi art. 163 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, organ administracji
publicznej moze uchylié¢ lub zmieni¢ decyzje, na mocy ktérej strona nabyfa prawo, o ile przewidujg
to przepisy szczegdlne. Takim przepisem szczegdlnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

Zgodnie z art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska, przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje
sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw, a zgodnie z trescig art. 214 ust. 5
ww. ustawy, decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych mowa
w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 47
rozporzgdzenia w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych znaczgco oddziatywac na Srodowisko oraz
art. 378 ust. 2a pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem wtasciwym do wydania decyzji
jest marszatek wojewddztwa.

Po rozpatrzeniu cafosci materialu dowodowego zgromadzonego w sprawie oraz w oparciu
0 powotane na wstepie przepisy ustawowe, orzeczono jak w sentencji decyzji.
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Pouczenie

Od decyzji stronie stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za po$rednictwem Marszatka
Wojewddztwa Dolnoslaskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia (art. 127 §1i2,art. 129§ 1
i 2 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego). Odwotanie od decyzji nalezy kierowac:
na adres do doreczen elektronicznych (ADE): AE:PL-78042-55780-RFSDA-20 lub na adres
elektronicznej skrzynki podawczej ePUAP: /UMWD_WROCLAW/SkrytkaESP, badz listownie
na adres: Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Dolnoslaskiego, Wydziat Instrumentéw
Srodowiskowych, ul. Walorska 3-5, 50-413 Wroctaw.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia
organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania
przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna (art. 127a § 1i 2
ustawy Kodeks postepowania administracyjnego).

Decyzja podlega wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwofania, jezeli jest zgodna
z zadaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekty sie prawa do wniesienia odwotania
(art. 130 § 4 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego).

Marszatek Wojewddztwa Dolnoslgskiego
z up. Dyrektor Departamentu Ochrony Srodowiska
Grzegorz Kubicki
/- podpisany cyfrowo-/

Otrzymuja:
1. Pani Monika Zuranska-Skalny — petnomocnik

Zaktad Gospodarowania Odpadami Gac sp. z 0. o.

ADE: AE:PL-87572-47711-UCHBF-22
2. DOS-l1-aa

Do wiadomosci:
1. Dolno$laski Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska

ul. Chetmornskiego 14, 51-630 Wroctaw

ADE: AE:PL-49184-77793-JVICJ-18

(zgodnie z art. 183 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska)
2. Minister Klimatu i Srodowiska

e-mail: pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl

(zgodnie z art. 211 ust. 12 ustawy Prawo ochrony Srodowiska)

Za wydanie decyzji wniesiono optate skarbowg w wysokosci 253 zt na konto Gminy Wroctaw,
PKO BP S.A. 82 1020 5226 0000 6102 0417 7895.
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