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OPIS TECHNICZNY 

1. Wstęp. 

1.1. Podstawa opracowania. 

 Podstawę opracowania stanowi: 
- zlecenie Inwestora, 
- obowiązujące przepisy i normy. 

1.2. Cel opracowania. 

Celem opracowania jest sporządzenie projektu wykonawczego instalacji sprężonego powietrza 
zasilającego urządzenia technologiczne w hali przemysłowej. 

1.3. Zakres opracowania. 

Zakres opracowania obejmuje wykonanie w.w. projektu. 

2. Opis przyjętych rozwiązań. 

2.1. Orurowanie instalacji i armatura. 

Instalacja sprężonego powietrza służy do zasilania separatorów optopneumatycznych tworzyw 
sztucznych, folii, papieru, PET, PE/PP, RDF.  

Połączenia wykonać jako gwintowane, na sztywno. Podłączenia instalacji z separatorami 
wykonano z przewodów elastycznych. 
Przewody sprężonego powietrza należy wykonać: 
- z rur stalowych ocynkowanych Mapress C, cieńkościennych firmy Geberit PN10. 
- króćce elastyczne – przewodami typu Transair flexible firmy Transair lub inne równoważne. 

Przewody te należy prowadzić po wierzchu hali i mocować uchwytami pełnymi, rozstawionymi  
w odległościach dla średnic większych od dn 50 co ok. 1,5 m, a dla mniejszych 1 m do konstrukcji budynku 
oraz urządzeń technologicznych w uzgodnieniu z Inwestorem.  

Wszystkie podpory wykonać jako przesuwne. Rurociąg zaprojektowano jako samo 
kompensujący. Brak konieczności dodatkowych kompensacji. 

Na instalacji należy zamontować zawory odcinające przed separatorami optopneumatycznymi 
oraz na odejściu do kanału kontrolnego. 

Odczyt ciśnienia umożliwi manometr w stacji sprężarek powietrznych. 

2.2. Zabezpieczenia przed hałasem. 

Połączenia elastyczne urządzeń z rurociągami zapobiegają przenoszeniu drgań na przewody 
sprężonego powietrza. 

2.3. Izolacje antykorozyjne. 

Wszystkie elementy stalowe nieocynkowane należy zabezpieczyć przeciw korozji. Elementy te 
oczyścić poprzez szczotkowanie do stopnia przygotowania St 2 (wg PN-ISO 8501-1). Na oglądanej bez 
powiększenia powierzchni nie może być śladów oleju, smaru, pyłu, słabo przylegającej zendry, rdzy, 
powłoki malarskiej i obcych zanieczyszczeń. Elementy należy pokryć gruntoemalią CELUX UN  
w kolorze RAL 5008.  
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3. Próby i płukania instalacji. 

Po wykonaniu instalacji należy przeprowadzić próbę szczelności instalacji pod ciśnieniem 1,5 MPa. 
Wynik próby należy uważać za dodatni, jeżeli w ciągu 60 min. wskazówka manometru nie spadnie więcej 
niż  o jedną działkę, przy jednoczesnym stwierdzeniu całkowitej szczelności urządzenia, a także jeżeli nie 
stwierdzono pęknięć, ani odkształceń trwałych w elementach urządzenia. 

Po przeprowadzeniu próby ciśnieniowej, należy instalację dokładnie przedmuchać aż do wypływu 
czystego powietrza. Do prób należy używać manometru tarczowego o średnicy tarczy 160 mm  
i zakresie wskazań 1,5 MPa.+ 

4. Wytyczne branżowe. 

Instalację należy uziemić zgodnie z obowiązującymi przepisami (wystarczające jest uziemienie w stacji 
sprężarek powietrznych). 

Stacja sprężarek powietrznych powinna być zamocowana do konstrukcji wsporczej wykonawcy K4b. 
Przepisy nie regulują odległości instalacji sprężonego powietrza do innych urządzeń i instalacji, należy 

więc jedynie zwrócić uwagę, by nie kolidowała ona z trasą urządzeń i elementów ruchomych. 

5. Uwagi końcowe. 

Wszelkie zmiany w stosunku do projektowanych rozwiązań i zastosowanych elementów wymagają 
pisemnej zgody autora opracowania. 

Całość robót i odbiorów wykonać zgodnie z obowiązującymi przepisami i wytycznymi producentów 
urządzeń. 

6. Obliczenia. 

Jak wynika w zamieszczonej poniżej tabeli z wynikami obliczeń, maksymalny spadek ciśnienia 
powietrza w instalacji będzie wynosił 15 kPa przy ciśnieniu roboczym w instalacji. 

 

Nr V L Dn R P SP SP Pdysp 

 [m3/min] [m] [mm] [kg/cm2] [kg/cm2] [kg/cm2] [Pa] [kg/cm2] 

1 31,1 30 73 0,0038 0,114 0,114 11183 0,03981 

2 25,3 9 73 0,0026 0,0234 0,1374 2296 0,13041 

3 21,4 3 73 0,0013 0,0039 0,1413 383 0,14991 

4 17,5 6 73 0,00095 0,0057 0,147 559 0,14811 

5 11,9 5 73 0,00045 0,00225 0,14925 221 0,15156 

6 8 12 73 0,00024 0,00288 0,15213 283 0,15093 

7 8 7 73 0,00024 0,00168 0,15381 165 0,15213 

     0,15381  15089  

8 2,8 6 40 0,00664     

9 4 3 40 0,00547     

10 5,6 3 40 0,00227     

11 4 3 40 0,00417     

12 4 3 40 0,00152     

13 0,1 5 40 0,00034     

 


