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1. OPIS OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Inwestycja polega na modernizacji linii produkcji paliwa alternatywnego (dalej paliwa RDF) o
autonomiczng linie suszenia wytwarzanego paliwa RDF do parametréw handlowych. Inwestycja
prowadzona bedzie na terenie ZGO Gaé w miejscowosci Gaé lezacej pomigdzy Oftawa a
Brzegiem w wojewddztwie dolnoslaskim, w gminie Otawa na dzialce 384/10 obrgb Gac.
Przedmiotem zaméwienia jest zaprojektowanie, dostawa, montai i uruchomienie linii
suszenia paliwa RDF.

W zakres przedmiotu zaméwienia wchodzi:

- wykonanie projektu technologicznego linii suszenia paliwa RDF (skladajacej si¢ z bufora
zatadowczego, zespotu przenoénikéw, suszarni tasmowej, uktadu zasilania energia
cieplna, uktadu odprowadzania powietrza procesowego oraz Sciekéw technologicznych)
umiejscowionej w hali produkcji paliwa RDF i potaczonej technologicznie (za pomoca
przeno$nikow tasmowych) z magazynem suchego paliwa RDF.

- dostawa i montaz (wykonanie) linit zasilania energia cieplng w postaci rurociggéw
preizolowanych napowietrznych (budowa estakady pod linie¢ objeta jest odrebnym
postepowaniem przetargowym) biegnaca z modutu ciepla zlokalizowanego przy hali
biologicznego przetwarzania odpadow

- adaptacja istniejgcej hali produkcji paliwa RDF do montaiu urzadzeri oraz
doprowadzeniu mediéw (ciepto technologiczne, energia elektryczna),

- dostawa | montaz urzadzei oraz wyposazenia technologicznego z konstrukcjami
wsporczymi {(w obrebie hali produkcji paliwa RDF) wraz z niezbgdnymi instalacjami.

- wykonanie systemu automatyki | sterowania instalacji suszenia paliwa RDF

- opracowanie instrukcji obstugi i konserwacji, dostatecznie szczegétowej (z podziatem na
czynnoéci codzienne, cotygodniowe, itd.), abyZamawiajacy moégt eksploatowad,
konserwowaé, wymieniaé¢ czeéci zuiywajgce sig, rozbieraé, sktada¢, regulowaé
i naprawiac¢ urzadzenia,

- opracowanie programu odbioréw, zawierajgcego m.in. plan rozruchu, préb koricowych i
préb eksploatacyjnych, zawierajacego: zapotrzebowanie na personel Zamawiajgcego (z
okreéleniem wymaganej liczby, kwalifikacji | uprawnien) i materialy eksploatacyjne;
opisany przebieg rozruchu i eksploatacje instalacji, obiektéw w czasie pracy i w razie
awarii {procedury usuwania awarii i powrotu do normalnej eksploatacji), opisy i
instrukcje stanowiskowe.
przeprowadzenie rozruchu i préb koricowych,

- dostarczenie dokumentacji urzadzern w jezyku polskim (DTR, karty gwarancii,
dwiadectwa zgodnosci, $wiadectwa CE, inne niezbedne dokumenty i certyfikaty),
przeszkoienie personelu Zamawiajacego w zakresie eksploatacji, konserwacji i napraw
zmodernizowanej instalacji oraz BHP

- spetnienie wymagan BAT oraz innych wymagar prawnych,

- dostarczenie Zamawiajgcemu wszystkich danych (m.in. wynikéw badan, informacji)
niezbednych do przygotowania, ztozenia i uzyskania przez Zamawiajacego zmiany
pozwolenia zintegrowanego,

- opracowanie wyczerpujacego (zamknietego) wykazu czesci zamiennych i zuzywajgcych
sie z okreéleniem maksymalnego czasu dostawy do Zamawiajacego,

- przekazanie Zamawiajacemu urzadzen i instalacji do uzytkowania,

syt e ———————————
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- udzielenie gwarancji na wszystkie wykonane oraz zmodyfikowane (w zakresie
wprowadzonych zmian), instalacje, dostarczone urzadzenia i technologie,

- zapewnienie serwisu wykonanych instalacji i technologii, oraz dostarczonych urzadzen w
okresie trwania gwarancji.

Przedmiot zamodwienia bedzie realizowany na istniejgcym i funkcjonujacym obiekcie, co
Wykonawca uwzglednit w swojej ofercie i nie bedzie zgtaszat wobec Zamawiajacego
jakichkolwiek roszczen lub zastrzezen zwigzanych z tym faktem. Realizacja przedmiotu
zamoOwienia nie moze ograniczac¢ pracy zaktadu.

1.1. Lokalizacja — potozenie administracyjne,

Obszar objety planowang inwestycja potozony jest na terenie Zaktadu Gospodarowania
Odpadami GAC Sp. z 0.0. w Gaci, we wschodniej czeéci gminy Otawa w wojewddztwie
dolnoslgskim, w bezposrednim sasiedztwie granicy gminy Skarbimierz (wojewddztwo opolskie).
Pod wzgledem administracyjnym analizowany obszar potozony jest w catoéci na dziatkach nr
384/10 (17,7558 ha) i 384/11 (2,1357 ha) obreb 0005 — Gaé, gmina Ofawa, tj. na terenie ZGO
Gac.

Caly teren Zaktadu Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z 0.0. w miejscowosci Gaé znajduje sie
poza terenem wiejskiej zabudowy mieszkalnej, przy czym najblizsze zabudowania wystepuja w
odlegtosciach:

- zachodnim, wie$ Ga¢, ok. 1-2 km;

- wschodnim, wie$ Brzezina, ok. 2 km;

- potudniowo-wschodnim, wies Zielecice, ok. 2,5 km;

- pétnocnym, wies Lipki, ok. 1-2 km.

W bezposrednim sasiedztwie wymienionego Zaktadu znajduja sie od strony:

- pétnocnej i pétnocno-wschodniej, tereny kolejowe PKP z elektryfikowang dwutorowa linig
kolejowa relacji Wroctaw-Otawa-Brzeg (w kierunku Opola), za ktéra znajdujg sie tereny rolne
{grunty orne);

- wschodniej, czesci potudniowej i czeSciowo zachodniej, grunty orne;

- czesciowo potudniowej budynek administracyjny ZGO Gaé Sp z o0.0.

- p6tnocno-zachodniej, kompleks lesny porastajacy okoliczne dziatki nr: 435, 436, 439, nalezace
administracyjnie do Nadlesnictwa Otawa, tworzace naturalny pas zieleni ochronnej.

W odleglosci ok. 140 m w kierunku W i NW od granic terenu Zaktadu znajduje sie réw
melioracyjny nr p-h, administrowany przez Wojewo6dzki Zarzagd Melioracji i Urzgdzert Wodnych
w Otawie, odprowadzajacy wody do Psarskiego Potoku i dalej do rzeki Otawa.

Zaktad Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z o0.0. jest dostepny pod wzgledem
komunikacyjnym. Dojazd odbywa sie lokalng drogg gruntowg utwardzong :zelbetonowymi
ptytami o dtugosci 700 m, odchodzacy od gtéwnej drogi nr 94 relacji Otawa-Brzeg.

Planowana inwestycja prowadzona bedzie na czesci dziatki nr 384/10 (obreb Gaé) w gminie
Ofawa. Dziatka stanowi wtasno$¢ Zaktadu Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z 0.0.

Linia suszenia paliwa RDF winna zosta¢ umiejscowiona w potudniowej czesci hali produkcji
RDF. Dokfadana lokalizacja znajduje sie w zataczniku nr 2 — Zamaszynowienie hali produkcji
RDF.

Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzadzeh wraz z montazem do sua paliwa RDF”
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1.2. Opis istniejgcej linii do produkcji paliwa alternatywnego (RDF)

Instalacja do wytwarzania paliwa RDF
Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego jest zlokalizowana w hali sortowni — czgs¢

nr 1. Hala posiada szczelng i skanalizowang posadzke {ielbetowa posadzka uzupetniona
warstwa betonu). Hala jest wyposazona w wentylacje grawitacyjna.
Ciag technologiczny instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego sktada sig z
podstawowych urzadzer takich jak:
a. nadawa,
b. rozdrabniarki:

- wstepna — rozdrabniajgca odpady do okoto 150 mm,

- korficowa — rozdrabniajaca odpady do okoto 30 mm,
c. separator magnetyczny,
d. przenosniki tadmowe.

Magazynowanie w hali produkcji paliwa RDF

W pétnocnej czesci hali znajdujg sie 3 boksy magazynowe o powierzchni 130 m? kazdy (boksy
sq oddzielone sciankami zelbetowymi); w §rodkowej czesci hali znajduje sig zasiek o écianach
zelbetowych, o powierzchni ok. 80 m?% w czeéci potudniowej hali znajduje si¢ magazyn
gotowego paliwa RDF o powierzchni ok. 300 m?; hala jest skanalizowana.

Wydajnos¢ instalacji
Maksymalna wydajno$¢ Instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego, przy
uwzglednieniu jednozmianowego systemu pracy, wynosi 20 000 Mg/rok.

Zrédto Ciepta technologicznego z instalacji do biologicznego przetwarzania odpadéw w
warunkach beztlenowych

Modut wytwarzania chtodu i dystrybucji ciepta — obiekt kontenerowy; w module ciepto
pozyskane ze spalania biogazu jest dystrybuowane do ogrzewania komér fermentacji,
ogrzewania zbiornika na ttuszcze oraz do celéw grzewczych w okresie niskich temperatur w hali
sortowni odpadéw, budynku socjalnym i administracyjnym; w okresie wysokich temperatur
ciepto jest przetwarzane w module na chtéd, ktéry jako czynnik chtodzacy dla instalacji
klimatyzacji jest dystrybuowany do hali sortowni odpaddéw, budynku socjalnego i
administracyjnego. Nadwyzka energii cieplnej jest usuwana do otoczenia za pomocg chiodnic
umiejscowionych na dachach zespotu konteneréw kogeneracyjnych.

Zamawiajgcy zaleca, aby wykonawcy zainteresowani zloieniem oferty, zapoznali sie ze
stanem istniejgcym i dokonali wizji lokalnej na terenie ZGO. Wykonawcy winni dokonaé
analizy, dostepnosci, miejsca, zebrac " niezbedne dodatkowe informacje i przy ich
uwzglednieniu przygotowa¢ oferte. Zgfaszanie zastrzezeri, co do mozliwosci wykonania na
etapie przygotowania projektu technologicznego bedzie obcigiato wyltgcznie wykonawce.

Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzgdzer wraz z montazem do suszenia paliwa RDF”
w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACIA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKrADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
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1.3. Ogéine wiasciwoéci funkcjonalno- uzytkowe

Linia suszenia paliwa RDF ma na celu przygotowanie surowego wilgotnego paliwa do
parametréw spetniajgcych wymagania odbiorcy koricowego. Wilgotne paliwo RDF pobierane
bedzie z ze strefy magazynowania mokrego RDF w hali produkcji RDF i podawane na linie
suszenia tadowarkg. Bufor zatadowczy, zasilajacy suszarnie taémowa bedzie miat za zadanie
podawac paliwo RDF do suszarni. Wielkos¢ bufora zatadowczego pozwoli na nieprzerwana
prace suszarni bez zatadunku przez min. 4 godziny. Mokre paliwo trafi do suszarni tasmowej, w
ktérej nastapi proces aktywnego suszenia. Predko$¢ procesu suszenia regulowany bedzie
automatycznie. Proces bedzie miat charakter ciggly. Gotowe (suche) paliwo RDF kierowane
begdzie za pomoca zespotu przenosnikdw do Magazynu Gotowego Paliwa RDF. Magazyn
wyposazony jest w ukfad przenosnikéw do optymalnego wypetnienia dostepnej przestrzeni.

Cieplo 2 fermentosji

l [ poliwo RDF{suche)

poliwo RDF{surows}

I

== [CSusEMmin tiimowe | ————3 Gotoweg ﬂfﬂ“‘)
J

Schemat blokowy linii suszenia paliwa alternatywnego RDF.

1.3.1. Parametry paliwa RDF, dostepnego ciepta technologicznego, wykroplonej pary
wodnej.
Parametry paliwa RDF, dostepnej energii cieplnej wedtug ktérej winna zosta¢ zaprojektowana
linia suszenia RDF,

Gestos¢ paliwa RDF 200-250 kg/m3
Wilgotno$¢ mokrego paliwa RDF ok. 38%
Dostepna ilos¢ energii cieplnej maks. 300 kW
Rodzaj nosnika ciepta Woda
Temperatura nosnika ciepta (z miejsca poboru) 80-85st. C.

Badania jakosci wykroplonej pary wodnej z suszenia paliwa RDF znajduija sie w zatgczniku nr 5 i
nr 6.

Przy projektowaniu naleiy przewidziec tendencje mokrego paliwa RDF do zbrylania oraz samo
rozgrzewania (maks. do 75st. C).

1.3.2. Wymagane parametry linii suszenia paliwa RDF.
Minimalne wymagane parametry linii suszenia paliwa RDF dla parametréw okreslonych w pkt.
13.1

Wilgotnos¢ gotowego paliwa RDF po procesie — na | maks. 23%
wyijsciu

Wydajnos¢ linii suszenia 1,2 Mg/godz. gotowego paliwa

Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzadzen wraz z montazem do suszenia paliwa RDF”
w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACIA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKLADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
0 OBIEGU ZAMKNIETYM", dofinansowanego ze $rodkdéw EFRR w ramach RPO WD 2014-2020
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RDF
Dyspozycyjnosc linii suszenia 160 godz. /tydzier

8320 godz./rok
Wydajnos$¢ instalacji linii 192 Mg/tydzien

9984 Mg/rok

1.3.3. Bufor zaladowczy

Bufor zatadowczy winien posiadaé objetoéé pozwalajaca na prace suszarni (przy warunkach
okreslonych w pkt. 1.3.1 i 1.3.2) nieprzerwanie przez min. 4 godziny. Minimalna objgtosc
czynna bufora zatadowczego winna wynosié 30m>®. Predkoé¢ podawania materiatu mokrego
bedzie regulowana automatycznie za pomocg czujnika wypetnienia sekcji zatadowczej i bedzie
pracowac w zakresie 1,0-4,0 Mg/h. Maksymalna wysoko$¢ krawedzi zasypu bufora nie powinna
przekroczy¢ 3,0m. Szerokoéé bufora zatadowczego nie powinna przekroczy¢ 3,0m. Zatadunek
tadowarka odbywa¢ sie bedzie przez co najmniej jedng dtuzszg krawedZ nadawy. Do odbioru
mokrego paliwa i podawania do sekcji zatadowczej nie dopuszcza sie stosowania przenosnika
slimakowego.

1.3.4. Suszarnia ta§mowa
W linii suszenia paliwa RDF dopuszcza sie suszarnie tasmowa, jednopdtkowq pracujacg w
systemie zasysania w ktérej strumieri powietrza pobierany bedzie z zewnatrz przechodzac
kolejno przez nagrzewnice wodna, materiat suszony i tasme poliestrowa tkana a nastgpnie
przez wentylator tloczony bedzie do wyrzutni powietrza wilgotnego.
Suszarnia bedzie sie sktada¢ z:
1) Regulowanej sekcji zatadowczej, w ktorej dozowane mokre paliwo RDF bedzie
rozprowadzane rownomiernie na catej szerokosci tasmy.
2) Modutowe]j izolowanej komory suszarni, w ktdérej suszone paliwo RDF prowadzone
bedzie na przenoéniku tasmowym wykonanym z tkanej siatki poliestrowej,
3) Sekcji wytadowczej paliwa suchego wykonanego z przenosnika zgrzebtowego
4) Sekcji wymiany ciepta na suszarni skladajacej sie z nagrzewnic wodnych oraz
wymiennika krzyzowego
5) Sekcji wentylatora skftadajacego sie z promieniowego wentylatora ssacego wraz z
rurociggiem odprowadzajqcym wilgotne powietrze procesowe.

1.3.5. Przenosniki transportujgce

Z sekeji wytadowczej suszarni tasmowej wysuszone paliwo kierowane bedzie zespotem
szczelnych przenoénikéw taricuchowych (typu redler) do Magazynu Gotowego Paliwa RDF.
Przenoénik zostanie posadowiony na konstrukcji bedacej poza zakresem niniejszego
postepowania. Konstrukcja tyczy sie jedynie obszaru poza hala produkcji paliwa RDF. W obrebie
hali konstrukcje wsporcze leza po stronie Wykonawcy. Przenosnik wraz z konstrukcjg wsporczg
przechodzacy przez droge wewngtrzng winien zosta¢ posadowiony tak aby zapewnic minimalng
wysoko$¢ pod przenosnikiem wynoszaca 5m od strony hali RDF i 7,5m od strony Magazynu
Gotowego Paliwa RDF. Przenoénik taricuchowy bedzie kierowat nastepnie paliwo na 2
przenosniki, ktérych zadaniem bedzie rownomierne wypetnienie magazynu. Do rbwnomiernego
wypetnienia magazynu dopuszcza sie przenosniki taSmowe pracujace w trybie rewersyjnym,
przesuwnym.

e T e ——
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1.4. Szczegétowe wiasciwosci funkcjonalno- uzytkowe

Szczegdtowe wytyczne dot. urzadzen opisanych w pkt. 1.3 oraz wymagania techniczne dot.
obiektu, mediéw oraz lokalizacji projektowanej instalacji.

1.4.1. Bufor zatadowczy

Bufor zatadowczy winien spetnia¢ wymagania ogdlne opisane w pkt. 1.3.3 oraz dodatkowo
spetnia¢ wymagania szczegétowe opisane ponizej.

1)

2)

3)

4)

5)
6)
7)
8)

9)

Jako systemu transportu dopuszcza si¢ zastosowanie ruchomej podiogi, przenoénika
taSmowego, taricuchowego oraz przeno$nika taficuchowego zgrzebtowego:.

Przy projektowaniu bufora zatadowczego nalezy przewidzie¢ tendencje paliwa mokrego
do zaggszczania sie/zbrylania. Ma to znaczenie przy odbiorze materiatu jak réwnlez przy
doborze kata nachylenia $cian bufora.

Naped systemu transportu za pomocy silnika elektrycznego z motoreduktorem.
Regulacja predkosci za pomoca przemiennika czestotliwo<ci.

Urzadzenie powinno posiada¢ zabezpieczenia przed uszkodzeniami przez odpady
problemowe. W tym celu urzadzenie powinno byé tez wyposaione w funkcje
automatycznego rewersu.

Bufor zatadowczy winien posiadac¢ otwér rewizyjny (wielkoéci min. 600 x 600mm)
umiejscowiony na spodzie bocznej Sciany.

Elementy $cieralne tj. podioga stalowa, ramiona ruchomej podfogi winny byé tatwo
demontowalne (od dotu) bez koniecznosci demontazu gérnych elementéw urzadzenia.
Grubo$¢ $cian zasobnika min. 4 mm. Grubo$¢ podiogi min. 6mm w przypadku
przenosnika zgrzebtowego.

Urzgdzenie powinno by¢ tak skonstruowane aby zapewnié tatwy dostep do wszystkich
elementéw maszyny w celu ich czyszczenia i konserwacji.

Urzadzenie musi posiadaé¢ mozliwo$¢ pracy w trybie recznym, przy uzyciu sterowania
lokalnego.

10) Urzgdzenie powinno zostat umieszczone na stabilnej stalowej konstrukcji ramowej z

blachy gigtej, zakotwionej do posadzki hali i by¢ wyposazone z kazdej strony w ostony.
Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej:
piaskowane do stopnia czystosci 2 {wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwa farby
podktadowej 2x40 um oraz warstwa farby nawierzchniowej 80 pm, malowanie farbami
chemoutwardzalnymi dwukomponentowymi. Malowanie na kolor dominujacy RAL
9001. Zamawiajgcy dopuszcza malowanie na inny kolor lub wykoriczenie powierzchni w
inny sposdb po uprzednim uzgodnieniu.

11) Dostawca musi wzig¢ pod uwage konieczno$é¢ eliminacji przekazywania drgaf na

konstrukcje wsporcze i istniejace obiekty.

12) ozyska musz3 by¢ normalizowane. Smarowanie tozysk powinno odbywaé sie za pomoca

smaru. tozyska zostang wybrane biorac pod uwage ich diugo$é zycia, ktéra powinna
wynosi¢ minimum 15000 godzin. tozyska powinny byé w tatwy sposéb dostepne do
smarowania i demontazu.

13) Nalezy zainstalowac centralny system smarowania. na buforze zatadowczym oraz

suszarni.

1.4.2. Suszarnia taémowa

Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzadzef wraz z montazem' 'd'o, éuszenia_bgliwa RDF”
w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACJA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
O OBIEGU ZAMKNIETYM”, dofinansowanego ze Srodkéw EFRR w ramach RPO WD 2014-2020
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Szczegbtowy opis poszczegdlnych elementdw suszarni wymienionych w pkt. 1.3.4
1.4.2.1. Regulowana sekcja zatadowcza, w ktérej dozowane mokre paliwo RDF
bedzie rozprowadzane réwnomiernie na catej szerokosci tasmy.
1) Dopuszcza sie do rozprowadzania zastosowanie przenosnika slimakowego.
2) Ukfad winien posiadaé regulacje wysokosci warstwy (wstegi} uktadanego paliwa do
suszenia. Dopuszcza sie reczng regulacje wysokosci warstwy.
3} Na bocznej scianie nalezy przewidzie¢ co najmniej 2 pary drzwi rewizyjnych do
konserwacji i czyszczenia przenosnika slimakowego.
4) Predko$¢ podawania z bufora zatadowczego regulowana za pomocg czujnika
wypetnienia sekcji zatadowczej.
1.4.2.2. Modutowa izolowana komora suszarni, w ktérej suszone paliwo RDF
prowadzone bedzie na przenoéniku tasmowym wykonanym z tkanej siatki
poliestrowej.

1) Szerokosc robocza suszarni —maks. 3,0m.

2) Przenosnik tasmowy z siatki poliestrowej, antystatycznej, ze wzmacnianymi obrzezami.
Siatka poprzez swojg perforacje winna zapewni¢ redukcje pylu w usuwanym powietrzu
procesowym.

3) Nalezy wykonaé¢ uszczelnienie wzdiuzne(boczne) siatki zabezpieczajace przed
przedostawaniem sie materiatu oraz powietrza

4) Przeno$nik taSmowy wyposazony w rolki nosne wykonane z rur bezszwowych Odlegtoéé
pomiedzy osiami rolek nie moze przekroczy¢ 500mm. Zespoty fozyskowe umiejscowione
na zewngtrz komory suszarni.

5) Przenosnik wyposazony w co najmniej 2 rolki napinajace od strony watu napedowego
{od strony sekcji wytadowczej)

6) Przenoénik wyposazony w rolke nastawng siatki z automatycznym systemem regulacji.

7) Wat napedowy napedzany silnikiem elektrycznym z motoreduktorem. Regulacja
predkoéci za pomocg przemiennika czestotliwosci.

8) W potowie odlegtoéci drogi suszenia nalezy przewidzie¢ uktad spulchniajacy
(przerzucajgcy) materiat na tasmie za pomoca fopatek umieszczonych na rolce
umieszczonej nad suszonym materiatem wzdtuinie.

9) Przenosnik wyposaiony w skuteczny ukiad oczyszczania tasmy majgcy na celu
utrzymanie wymaganej perforacji tasmy siatkowej np. przez przedmuchiwanie
wsteczne.

10) Zamawiajacy zatacza wyniki badan skroplin dla paliw produkowanych w ZGO Gac. (
zatgcznik nr 5 i 6). Na podstawie wynikéw badan Wykonawca winien dobraé odpowiedni
rodzaj materiatu i zabezpieczenie antykorozyjne Zaleca sie wykonanie badan wtasnych.
Nalezy zapewni¢ konstrukcje odporng korozyjnie na warunki panujgce w hali produkcji
paliwa RDF.

11) Konstrukecja suszarni stalowa modutowa, z mozliwoscia przysztej rozbudowy.

12) tgczna dtugos$é suszarni nie moze przekroczy¢ 11m.

13) Komora suszarni izolowana od wewngatrz. Oktadziny izolacji winny byé wykonane co
najmniej z blachy ocynkowane;j.

14) Komora suszarni winna mie¢ co najmniej 4 wlazy rewizyjne (2 nad tasma, 2 pod tasma).
Co najmniej 2 wiazy rewizyjne winny by¢ przeszklone z mozliwoscig podgladu procesu.

15) Komora suszarni zostanie posadowiona na betonowej posadzce w hali produkcji paliwa
RDF. Nalezy przewidzie¢ ewentualne spadki posadzki.

== |
Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzgdzen wraz z montazem do suszenia paliwa RDF”
w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACIA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKLADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
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Kontrakt 3.1: ',,Db's-'-cawa urzadzer wraz z montazem do suszenia pali\)\;a RDF”

1.4.2.3. Sekcja wytadowcza paliwa suchego wykonanego z przeno$nika
zgrzebtowego

Do odbioru wysuszonego materiatu przenosnik zgrzebtowy typu redler.

Nalezy przewidzie¢ co najmniej 2 wiazy rewizyjne do komory sekcji wytadowczej.

Przenosnik napedzany silnikiem elektrycznym z motoreduktorem. Regulacja predkosci

za pomoca przemiennika czestotliwosci.

1.4.2.4. Sekcji wymiany ciepta na suszarni sktadajgcej sie z nagrzewnic wodnych

Na suszarni nalezy zamontowac 2 nagrzewnice wodne o mocy 200kW kazda. tgcznie
400kW.

Nagrzewnice winny pracowac w zakresie mocy od 60% catkowitej mocy.

Nalezy wykonac nagrzewnice wodne lamelowe w obudowie ramowej.

Ze wzgledu na zapylenie, nagrzewnice winne posiadaé zabezpieczenie przed zapyleniem
w postaci obudowy z konstrukcji siatkowe], tatwo demontowalnej | umozliwiajace]
czyszczenie powietrzem lub woda pod wysokim cisnieniem (sprezarka powietrza, myjka
wysokocisnieniowa).

1.4.2.5. Sekcja wentylatora skiadajgcego sie z promieniowego wentylatora ssacego
wraz z rurociggiem odprowadzajgcym wilgotne powietrze procesowe.

Suszarnia winna zosta¢ wyposazona w jeden wentylator promieniowy pracujacy w trybie

zasysania powietrza.

Naped wentylatora realizowany bedzie za pomoca silnika bezposrednio zamontowanym

na osi wentylatora lub poprzez pas napedowy.

Sterowanie wydajnosciag wentylatora za pomoca przemiennika czestotliwosci.

Odprowadzenie powietrza procesowego nalezy wykonad poprzez wyrzutnie dachowg

lub $cienng.

Nalezy wykona¢ czerpnie Scienne zapobiegajgce powstajagcemu podcisnieniu w hali ze

wzgledu na prace wentylatora.

1.4.3. Przenos$niki transportujgce

1.4.3.1. Przenosnik zgrzebtowy typu redler.
Wielkos¢ przenosnika zgrzebtowego winna by¢ dopasowana do wydajnosci suszarni oraz
gestosdci materiatu suchego (<200kg/m3).
Predkos¢ przesuwu przenosnika <0,4 m/s
Dna w catosci wylozone tworzywem antystatycznym - trudnoscieralnym PE-1000 o gr. 10
mm
Naktadki zgarniajgco-czyszczace z tworzywa trudnoscieralnego — antystatycznego
tancuch winien posiada¢ mozliwo$¢ rozpinania przy czym zigczka taricucha winna
wystepowaé nie rzadziej niz co 2 m.
Prowadnica tarcucha dolna wykonana bedzie z tworzywa antystatycznego -
trudnoscieralnego PE-1000 o gr.10 mm
Powrét tancucha odbywac sie bedzie po rolkach utoiyskowanych i uszczelnionych,
ptaszcz rolki wykonany z tworzywa trudnoscieralnego.
Sciany i boki przeno$nika wykonane bedg ze stali konstrukcyjnej grubosci 3mm.
Wat napinajacy utozyskowany na zewnatrz stacji napinajacej w obudowach SNR ,fozyska
samonastawne,

w ramach projektu pn.: ,,OPTYMALIZACIA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
O OBIEGU ZAMKNIETYM”, dofinansowanego ze Srodkdw EFRR w ramach RPO WD 2014-2020
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10) Klapa przeciw-przepetnieniowa z czujnikiem

11) Wat napedowy ufozyskowany bedzie na zewnatrz stacji napinajacej w obudowach SNR,
tozyska samonastawne,

12) Motoreduktor zamontowany bedzie bezposrednio na wale napedowym, osadzone za
pomocyg wpustu,

13) System klap winien zosta¢ wykonany jako zasuwy podredlerowe, ze sterowaniem
automatycznym.

14) Naped zasuwy za pomocg sifownika pneumatycznego lub silnika elektrycznego z
przekiadnia

1.4.3.2. Przeno$niki taimowe do réwnomiernego ukiadania paliwa RDF w
magazynie.

1) W magazynie Gotowego Paliwa RDF beda znajdowaty sie 2 przenosniki tasmowe pracujjce
w trybie rewersyjnym oraz przesuwnym.

2) Przenosniki posadowione zostang na konstrukcji stalowej montowanej do zelbetowej
konstrukcji magazynu. Konstrukcja pod przenosnik jest w zakresie niniejszego postepowania
przetargowego.

3) Przenosnik bedzie poruszat sie na woézku po szynie, rownomiernie wypetniajac strefe
magazynowsy.

4) Przenoéniki beda zamontowane na wysokoéci nie mniejszej niz 6,5m liczac od dolnej
krawedzi przenosnika.

5) Dopuszcza sie wytgcznie dostawe i montai przenosnikow specjalistycznych, dostosowanych
do transportu paliw RDF.

6) Konstrukcja przenos$nika winna sktadac sie z gietej i skrecanej konstrukeji z blach stalowych i
profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym przy maksymalnej diugosci modutu do
3.000 mm. Grubo$¢ blach konstrukcji podstawowej winna wynosi¢ minimum 4 mm, a burt
bocznych minimum 3 mm.

7) Wykonawca winien w zaleznos$ci od transportowanego materiatu oraz funkeji przenosdnika
dokonac doboru przenosnikéw wykonanych jako krgznikowe.

8) Wyklucza sie mozliwo$¢ zastosowania przenosnikéw z prowadzeniem tasmy gornej
wylacznie po slizgu stalowym.

9) Tasma przenosnikow winna byé odporna na dziatanie tluszczéw i olejéw. taczenia tasm
wulkanizowane na goraco. Wymagana jest wysoka wytrzymato$é tasmy na rozrywanie
(taSma wielowarstwowa EP/400/3). Nie s3 dopuszczalne szwy na tasmie biegnace
poprzecznie do kierunku transportu {osi podtuinej przenosnika):

¢ EP —tasma poliestrowo-poliamidowa
e 400-wytrzymatos¢ na rozrywanie w N/mm?
o 3 -—ilodé przektadek

10) W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika Wykonawca
winien dobraé¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci zabezpieczajgcej odpady przed
wysypywaniem sie. Burty boczne winny posiadac uszczelnienie wykonane z PVC, gumowe,
gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy przeno$nika oraz odporne na odksztalcanie w
zakresie temperatur od -20°C do + 40°C oraz fartuchy gumowe w miejscach zasypu
odpaddéw na przeno$nik.

11) Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gérnymi winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz wiasciwosci

transportowanego materiatu na instalacji i zapewniaé prawidtowe prowadzenie tasmy

e S p—
Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzadzef wraz z montazem do suszenia paliwa RDF”
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gérnej {w zakresie 800 — 1000 mm). W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu
na zwiekszone obcigzenie, odstep pomiedzy rolkami winien byé odpowiednio dopasowany i
ograniczony do 400-500 mm. W obszarze stacji napinajgcych odlegtos¢ pomiedzy rolkami w
zakresie 300-350 mm.

12) Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wiekszym niz 3000 mm i wyposaione
w gumowe krgzki.

13) W zaleznosci od funkcji czes¢ przenos$nikéw winna posiadac naped w uktadzie rewersyjnym.

14) Nalezy tak dobra¢ napedy przenosnikéw, aby mozliwe byto ich uruchomienie takie pod
petnym obcigzeniem.

15) Bebny: napedzajacy i napinajacy winny posiadac ksztatt zapewniajgcy prostoliniowo$é biegu
tasmy. Bebny: napedowy i napinajacy wyposazone muszg by¢ w tozyska toczne. Oprawy
tozyskowe winny byé wyposaione w gniazda smarowe z koricdwka stozkowa i winny
zapewnia¢ mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Co najmniej beben napedzajacy
winien byé pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy
bebnem a tasma.

16) Napinacz tasmy przy bebnie powinien byé usytuowany w sposéb umotzliwiajacy napinanie
bebna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen
zabezpieczajacych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich polskich i europejskich
norm bezpieczenstwa.

17) Przenosniki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
winny byé wyposaione w odpowiednie systemy zbierakow gwarantujgce zachowanie
czystodci taSmy zarowno od strony zewnetrzne] jak i wewnetrznej. Do czyszczenia gornej
powierzchni tasmy bez progéw przy bebnie napedzajgcym nalezy zamontowad zbieraki
wykonane z twardych elementdw gumowych z dociskami sprezystymi. W przypadku tasm z
progami zbieraki nalezy wykonaé¢ z twardych elementéw gumowych bez dociskéw
sprezystych. Do czyszczenia tasmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowad zbierak
ptugowy zainstalowany w obszarze tasmy napinajacej.

18) Dla zapewnienia bezpieczeristwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny byé
wyposazone w ostony zabezpieczajgce, kidre winny by¢ wyposazone w system mocowan
umozliwiajgcy szybki i fatwy ich demontaz dla celéw ich czyszczenia lub blachy ostonowe na
catej dtugosci przenosnika z tatwym dostepem do czyszczenia. Wykonanie winno umoiliwié
prace demontaiu oraz czyszczenia przez jedng osobe obstugi. Kazda ostatnia rolka przed
bebnem napedzajgcym i napinajacym winna by¢ rowniez wyposazona w analogiczne ostony
bez wzgledu na wysokosé¢, na ktorej sie znajduje.

19) Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm i wylozone gdzie
wymagane wyktadzing trudnoscieralng. Tam, gdzie to bedzie niezbedne, winny byé
wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji. W miejscach przesypu z przenosnika na
przeno$nik pod katem prostym nalezy zastosowaé dodatkowo rozwigzania konstrukcyjne
rozhicia odpaddw na tasme.

20) Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gérne
oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowa. Ostony winny
umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.

21) Kazdy przenoénik winien by¢ wyposazony w wytgcznik bezpieczeristwa.

22) Konstrukecja przenosnika winna umotliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie
roboét lub przez Zamawiajacego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np.: czujnik czasu
przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czeéci

Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzadzen wra z montazem do ;ﬁszenia paliwa RDF;’
w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACIA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
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przenosnika.

23) Podpory przenosnikéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, mocowanych
do zelbetowych Scian magazynu Gotowego Paliwa RDF.

24) Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny byé co najmniej:
piaskowane do stopnia czystosci 2 {wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwa farby
podktadowej 2x40 pm oraz warstwa farby nawierzchniowej 80 pm, malowanie farbami
chemoutwardzalnymi dwukomponentowymi.

25) Dobér typu przenosnikéw nalezy do Wykonawcy przy spetnieniu powyiszych wymagan.
Nalezy zapewni¢ korelacje pomiedzy wspétpracujgcymi ze soba przenosnikami |
urzgdzeniami.

26) Malowanie na kolor biaty RAL: 9001

1.4.4. Dystrybucja ciepta procesowego z Modutu Ciepta | Chtodu

1) Goracg woede do nagrzewnic nalezy doprowadzi¢c z Modutu Ciepta i Chtodu z Instalacji
Biologicznego Przetwarzania Odpadow.

2) Cieptociag nalezy poprowadzié napowietrznie po estakadzie wykonanej w odrebnym
postepowaniu przetargowym. Trasa rurociggu od przytaczy (2x DN80) oznaczona jest na
zataczniku nr 4

3) Cieptocigg w hali produkcji paliwa RDF nalezy wykonaé na zaprojektowanych we wiasnym
zakresie podporach, montowanych do posadzki lub istniejgcych konstrukeji budowlanych.
Przy wykorzystaniu istniejacych konstrukcji nalezy przewidzie¢ dodatkowe obcigzanie
konstrukcji.

4) Ciepfocigg w hali winien zostac zaprojektowany na wysokosci min. 3,0 m tak aby umozliwic
swobodny przejazd wozkiem widfowym.

5) Rury cieptociggu preizolowane, stalowe wykonane w ostonie z blach zwijanych (typ SPIRO)
zgodnie z normami PN-EN 253, PN-EN 448, PN EN 489, PN-EN 13941

6) Na rurociagu przy suszarni (w hali produkcji RDF) nalezy zainstalowac pompe obiegowa.

7) Na rurociggu przy suszarni (w hali produkcji RDF) nalezy zainstalowadé cieptomierz zgodny z
wymaganiami URE.

1.4.5. Konstrukcje wsporcze i pomosty

1) Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagaja regularnej obstugi winny by¢
dostepne dla obstugi poprzez system przejsc i podestdw.

2) Tam gdzie bedzie to moiliwe Wykonawca winien zastosowac schody, w przeciwnym
wypadku Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state.

3) Podesty winny by¢ wylozone blachg ,ftezkowg” Ilub ocynkowanymi kratami
pomostowymi. Stopnie schodow winny by¢ wykonane z ocynkowanych krat
pomostowych.

4) Stopnie drabin winny by¢ wykonane w wersjl przeciwposlizgowe}.

5} Konstrukcje stalowe winny byé z profili stalowych skrecanych. Tam gdzie bedzie
niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajacy dopuszcza spawanie profili
stalowych konstrukcji.

6) Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny byé co najmniej
piaskowane do stopnia czysto$ci 2,5 (wg PN-70/H-97050) i malowane warstwg
podktadowg 2x40 um warstwa nawierzchniowa 80 pm-— lakier dwukomponentowy.

7) Rozwigzania komunikacyjne pomostow i ich konstrukeji naleiy tak projektowaé, aby
ruch pieszy oraz wézkéw widtowych odbywat sie wewnatrz hali.

e e ———
Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzadzeti wraz z montazem do suszenia paliwa RDF”
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1.4.6. Zasilanie elektryczne i AKPIA

Podstawowe parametry systemu sterowania:

1)
2)
3)

4)

5)

6)

7)

8)

9

Kontrakt 3.1:  Dostawa urzadzen wraz z montazem do sus-zenié'pal-iv-\'ra RDF”

cata instalacja powinna by¢ potaczona systemem wylgcznikéw awaryjnych,
Zasilanie nowoprojektowanych urzadzert Wykonawca zaprojektuje i wykona w powigzaniu
z jui istniejgcymi instalacjami elektroenergetycznymi zaktadu.
Na potrzeby zasilania projektowanej linii, Zamawiajgcy udostepnia ztgcze kablowe w
Rozdzielni NN w Hali Produkcji Paliwa RDF. Wielko$¢ roztacznika bezpiecznikowego wynosi
160A.
Do napedéw wymagajacych, zgodnie z dokumentacjg fabryczng dostawcéw urzadzen,
regulacji obrotow powinny byc zastosowane przetwornice czestotliwosci. Wszystkie silniki o
mocy > 2,5 kW, nie wyposazone w przetwornice czestotliwosci powinny zosta¢ wyposazone
w urzadzenia tagodnego startu.
Przetwornice czestotliwosci powinny spetniaé nastepujace warunki:
a) napiecie zasilania 3 x 400 V, napiecie wyjsciowe 3 x 0 do 400 V
b) sterowanie wbudowanym mikroprocesorem
c) panel sterowania do komunikacji z uzytkownikiem
d) regulacja czasu przyspieszania i czasu hamowania.
e) wbudowane zabezpieczenia: nadnapieciowe, podnapieciowe, przeciwzwarciowe,
przed przegrzaniem falownika, silnika przed przecigzeniem, silnika przed utykiem,
silnika przed niedocigzeniem, nadpradowe.

Zamawiajacy wymaga uzycia przewoddw i kabli o minimalnych parametrach jak nizej:

a) kable elektroenergetyczne typu YKY z zytami miedzianymi na napiecie 1kV. Przekrdj 2yt
dobrany do obcigzenia (minimalnie 2,5 mm?).

b) kable elektroenergetyczne specjalne z zytami miedzianymi ekranowane na napiecie 1kV
pomiedzy falownikami i urzadzeniami tagodnego startu a silnikami { minimalny przekréj
2,5 mm?).

c) kable sterownicze typu YKSY z iytami miedzianymi na napiecie 750 V z iytami
ozhaczonymi numerami lub kolorami (minimalny przekréj zyly 1 mm?). Kable
sterownicze powinny mie¢ 20 % 2yt rezerwowych.

d) dla zasilania odbioréw i gniazd remontowych wymaga sie minimalnego przekroju iyly
2,5mm’.

e) Dla zyly neutralnej wymagany jest kolor izolacji jasnoniebieski, natomiast dla iyly
ochronnej kombinacja barw zottej i zielonej.

f) Osprzet instalacyjny, tj. wylgczniki, gniazda wtyczkowe i puszki rozgateine winny by¢ w
wykonaniu natynkowym w stopniu szczelnosci co najmniej IP 65.

Kazdy naped nalezy wyposaiy¢ w skrzynke sterowania lokalnego. Dopuszcza sie

umieszczenie w jednej skrzynce elementow sterowniczych dla dwéch lub wiecej napedéw

powigzanych funkcjonalnie i zgrupowanych obok siebie.

Skrzynki powinny byé wyposazone w:

a) przetacznik ,Auto- Wytaczony - Reczne”

b) przyciski i lampki sterownicze.

Skrzynki, szafy/rozdzielnice zasilajgco — sterownicze, szafy aparaturowe powinny by¢ o

minimalnym stopniu ochrony powinien IP 65. Listwy zaciskowe wykonane z zastosowaniem

zaciskow srubowych gwarantujacych zachowanie poprawnego potaczenia przez dtugi okres

.~

w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACIA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
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czasu oraz posiadajagce minimum 10 % rezerwowych zaciskow. Nalezy stosowad
bezpieczniki z oprawg oraz z sygnalizacja.

10) Silniki elektryczne oraz skrzynki zaciskowe silnikéw powinny spetniaé stopiefd ochrony min
IP-65.

11) Ochrone podstawowg przed porazeniami pragdem elektrycznym powinna stanowi¢ izolacja
gtéwna czesci pod napieciem.

12) Zgodnie z obowigzujagcymi przepisami nalezy zapewni¢ ochrone urzadzen przed
przepieciami atmosferycznymi i {aczeniowymi. Ochrone nalezy wykonaé¢ jako
dwustopniowg, stosujgc odgromniki i ochronniki przeciwprzepieciowe,

13) Nalezy uwzgledni¢ instalacje gniazd wtyczkowych tréjfazowych i jednofazowych do
zasilania przenosnych urzadzeri remontowych. Gniazda powinny mie¢ stopieri ochrony IP
65. Rozmieszczenie gniazd nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym. Gniazda jednofazowe powinny
miec obcigzalnosé 16 A, a gniazda trdjfazowe obcigzalnos¢ 16 A i 32A. Nalezy zapewni¢ po
minimum 2 gniazda remontowe. Lokalizacja wymaga akceptacji Zamawiajacego.

14) Dostarczana aparatura, prefabrykaty i materiaty powinny przeji¢ testy fabryczne zgodnie z
procedurami producenta. Swiadectwa/ certyfikaty testéw fabrycznych powinny byé
dostarczone Zamawiajagcemu. Do przetwornikéw pradu i mocy naleizy dostarczyé¢
Swiadectwa kalibracji.

15) Dla instalacji uziemiajgcej nalezy wykonac testy rezystancji.{jezeli dotyczy}

16) Dla kabli nalezy wykonac sprawdzenie ciggtosci zyt kabli | przewoddw po ich utozeniu.

17) Nalezy wykonac¢ pomiary rezystancji izolacji silnikéw, przewodéw, itp.

18) Nalezy dokonaé nastaw zabezpieczen termicznych silnikdw, zabezpieczern nadpradowych
wytacznikéw samoczynnych, wylgcznikéw réznicowoprgdowych i innych przekainikow
zabezpieczajgcych.

1.4.7. System sterowania i wizualizacji procesu.

1) Instalacja powinna posiadaé swoj system sterowania z panelem operatora.

2) Instalacja bedzie posiadata czujniki temperatur w obszarze zasilania (przy
nagrzewnicach) oraz w komorze suszenia (min. 2 punkty) .

3) Proces suszenia regulowany bedzie za pomocg 2-punktowego czujnika wilgotnosci.
Wilgotnos€ bedzie miata wptyw na predkos¢ przesuwu tasmy.

4) W zaleznosci od predkosci suszenia przenosniki odbierajgce (typu redler) bedg zmieniaty
swojq predkos$é przesuwu.

5) Predko$¢ podawania materiatu z nadawy bedzie regulowana czujnikiem wypetnienia
umieszczonym w strefie zasypu.

6) Dopuszcza sie sterowanie reczne catym procesem lub nastawami indywidualnymi
(procentowymi}.

7) Panel operatorski pozwoli sterowaé pompg obiegowg wody goracej, wentylatorem,

8) Program sterujgcy winien posiadac historie bteddw oraz ostrzezen w procesie suszenia.

9) Suszarnia winna posiada¢ czujnik pracy ,na pusto”, ktéra wylaczy automatycznie
instalacje.

10) Program musi archiwizowaé czas pracy suszarni {dobowy, tygodniowy, miesieczny,
roczny, faczny) | umozliwia wygenerowania raportéw zawierajgcych min. dobowy czas
pracy suszarni, Srednie dobowe temperatury, srednig dobowg wilgotno$¢.

[ ———————————————————————— e ——————————————
Kontrakt 3.1; ,Dostawa urzadzefi wraz z montazem do suszenia paliwa RDF”
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11) Panel operatora umiejscowiony szafie sterowniczej znajdujacej sie przy suszarni
tasmowej. Panel wyposazony w ekran dotykowy o przekatnej min. 20”. Dodatkowo
nalezy przewidzie¢ panel operatora w sterowni RDF'u .

12) Wykonawca wymaga aby instalacja posiadata moiliwoé¢ podtgczenia zdalnego przez
serwis i mozliwos$¢ wykonania diagnostyki instalacji.

13) Wykonawca wymaga aby Panel operatora byt dostepny za pomocy programéw
umozliwiajgcych zdalny dostep i sterowanie z poziomu komputeréw przenosnych oraz
urzadzen mobilnych (w tym przynajmniej na systemach operacyjnych Android, iOS,
Windows, Linux}.

14)Z poziomu panelu operatorskiego mozliwe bedzie sterowanie przenosnikami
transportujacymi gotowe paliwo RDF.

15) Dodatkowo w Magazynie Gotowego Paliwa RDF nalezy zainstalowa¢ modut recznego
sterowania przenoénikami wymienionymi w pkt.14).

1.4.8. Instalacja przeciwpozarowa oraz ochrona przed wybuchem.

Instalacja p.poz zainstalowana cbecnie na linii RDF jest opisana w zatgczniku nr 7. Nalezy
zwickszy¢ jej zasleg poprzez modernizacje o dodatkowa strefe obejmujgcg nadawe oraz
suszarni¢ z ukfadem przenosnika odbierajgcego. Strefa bedzie sktadata sie z co najmnie] 2
punktéw detekcji i gaszenia. Doktadne miejsce instalacji zostanie okreslone z udziatem
Zamawiajgcego. Modernizacja systemu p.poz. dotyczy jedynie obszaru hali produkcji paliwa
RDF. Dodatkowo ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania zagrozenia wybuchem podczas
procesu suszenia paliwa RDF wykonawca winien dostosowaé urzadzenia oraz zaktualizowac
wymagang dokumentacje (zatgcznik nr 8 - Aneks dot. Aktualizacja Dokumentacji
Zabezpieczenia przed wybuchem z oceng zagrozenia wybuchem).

2. Wymagania zamawiajgcego w stosunku do przedmiotu zaméwienia

Zamawiajgcy oczekuje, e zaprojektowana i zrealizowana modernizacja linii produkcji paliwa
RDF zagwarantuje spetnienie celu stawianego przed realizowanym przedsiewzieciem.

1) Dostarczane urzadzenia i maszyny muszg by¢ fabrycznie nowe i wykonane w wysokim
standardzie. Zamawiajgcy nie dopuszcza zastosowania urzadzen prototypowych.

2) Wykonawca winien wykonac system znakowania elementéw zmodernizowanej linii.
Wymagane jest takze, aby kazde urzadzenie oznakowane bylo tabliczkg z informacjg o
zrodtach dofinansowania projektu, zgodnie z ogélnodostepnymi wytycznymi jednostki
dofinansowujacej. (Wzory z witasciwymi oznaczeniami sg dostepne na stronie:
www.rpo.dolnyslask.pl). Oznakowanie nalezy umiesci¢ w miejscach dobrze widocznych.

3) Wszystkie napisy na urzadzeniach, tabliczkach znamionowych, instrukcje, ostrzezenia,
itp. nalezy wykonac w jezyku polskim.

2.1. Wymagania Zamawiajgcego odnosnie przygotowania projektu instalacji

Oferent w oparciu o zebrane informacje i wymagania Zamawiajacego winien przygotowac i
przedstawic projekt instalacji w 3 fazach.
1. Koncepcja

Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzadzet wraz z montazem do suszenia paliwa RDF”
w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACIA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
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2. Projekt technologiczny
3. Projekty warsztatowo — montazowe

2.1.1. Koncepcja powinna zawiera¢:
a) Schemat ideowy instalacji technologicznej
b) Wstepny uktad {co najmniej rzut i przekréj) instalacji technologicznej w hali
c) Typy irodzaje zastosowanych urzadzel

2.1.2. Projekt technoiogiczny
Obejmuje nizej wymienione elementy, ale nie ogranicza sig jedynie do nich:
Czeéé opisowa projektu.
a) Schemat technologiczny.
b) Opis rozwigzar technicznych, konstrukcyjnych i materiatowych.
c) Opis projektowanej instalacji
d) Opis procesu
e) Opis systemu automatyki i sterowania.
f) Wykaz urzadzer oraz wyposaienia z podaniem producenta, typu urzadzenia, mocy
zainstalowanej itp. z wykorzystaniem zataczanych kart technicznych urzadzen.
g) Wykaz niezbednych opinii, pozwoler i decyzji wynikajgcych z obowiazujacego prawa
wymaganych w celu uruchomienia linii technologicznej.
h) Wstepny harmonogram realizacji.

Rysunki.

a) Rysunki technologiczne — rzuty i przekroje.
b) Schematy instalacji elektrycznych

c) Schematy algorytméw sterowania

2.1.3. Projekty warsztatowo — montazowe powinny obejmowac:
Szczegtowe rysunki wszystkich urzadzert zabudowanych na linii technologicznej, w tym:
konstrukcji wsparczych, nadawy, suszarni, przeno$nikow i pozostatych.

2.2. Minimalne wymagania technologiczne

Zamawiajgcy wymaga, aby:

1) Urzadzenia mechaniczne i elektryczne zapewnialy uzytkowanie w okresie nie krétszym
niz 10 lat,

2) Oprzyrzadowanie i systemy sterowania zapewnialy uzytkowanie w okresie nie krétszym
niz 8 lat

3) Urzadzenia nalezy projektowaé tylko takie, ktore sy dopuszczone do pracy w Polsce i dla
ktorych zapewnione s w Polsce ustugi serwisowe lub zapewniona jest internetowa
pomoc serwisowa.

2.3. Wymagania dotyczace przegladéw i serwiséw
W okresie gwarancji, raz w roku bedy przeprowadzane przeglady gwarancyjne z udziatem
Wykonawcy i Zamawiajacego w terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego.
W okresie gwarancji koszty okresowych przegladow i serwisow zewnegtrznych z zastrzezeniem
czynnosci  dopuszezonych do wykonania przez Zamawiajacego wymaganych zgodnie

Kontrakt 3.1: ,Dostawa urzadzeri wraz z montazem do suszenia paliwa RDF”
w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACIA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKLADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
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z dokumentacja techniczng zapewnia Wykonawca na swoj koszt.

W okresie gwarancji koszty serwisow zewngtrznych wynikle z niedostatecznego przeszkolenia

personelu Zamawizajacego (np. brak informacji w instrukcji obstugi lub brak potwierdzenia w

protokole ze szkolenia) w zakresie eksploatacji, konserwacji i napraw wykonanej instalacji

zapewnia Wykonawca na swoj koszt.

3. Parametry oczekiwane po modernizacji oraz warunki ich spetnienia.

Wydajnos¢ linii suszenia {przy ilosci ciepta dostgpnego | min. 1,2 Mg/h gotowego paliwa
wynoszacego 300kwW) RDF (parametry odniesienia w
pkt. 1.3.2)
Zdolnosc usuwania wilgoci min. 0,29 Mg/h
Dyspozycyjnosé linii suszenia 160 h/tydzien
8320 h/rok
Wydajnosc¢ instalacji linii 192 Mg/tydzien
9984 Mg/rok

WARUNKIEM ODBIORU KONCOWEGO LINII BEDZIE SKUTECZNE WYKONANIE TESTOW POLEGAJACYCH NA:
1) Ciggtej pracy przez okres 72h (dopuszczalna 1h przerwy technicznej)
2) Wykonania 2 préb wydajnoéci suszenia o masie 5 ton kaida w odniesieniu do

parametréw gwarantowanych. Ze wzgledu na zmiennoéé¢ wilgotnosici paliwa RDF
wydajnosé zostanie zmierzona na podstawie zdolnoéci usuwania wilgoci i odniesione do
aktualnej wilgotnosci suszonego paliwa.

4, Warunki wykonaniai odbioru

1)

2)
3)
4)

5)

6)

KontraktDostawa urzadzeh wraz z montazem do suszenia paliwa RDF”

Wykonawca jest zobowigzany i odpowiedzialny za realizowanie prac zgodnie z
Kontraktem i obowiazujgcymi w Polsce przepisami prawa oraz Polskich Norm i norm
branzowych, przy zapewnieniu jakosci wykonanych prac zgodnie z wiedza,
Dokumentacja Projektowa, wymaganiami Zamawiajgcego zawartymi w SIWZ.

Lista Polskich Norm jest dostepna na stronie www.pkn.pl w polskiej i angielskiej wersji
jezykowej.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania praw patentowych.

Wykonawca zobowigzany jest do zawarcia uméw ubezpieczeniowych zabezpieczajacych
ryzyko zwigzane z wszelkimi nieprawidtowo$ciami wynikajacymi z nastepstw zwigzanych
z montazem instalacji technologicznych.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajacego projekt organizacji montazu z
harmonogramem dostaw i prac montazowych. Wykonawca musi uwzglednié, ze montaz
prowadzony bedzie w eksploatowanym obiekcie i czas montazu musi by¢ skrécony do
minimum. Zapewniona musi zosta¢ cigglo$¢ prowadzonych proceséw przetwarzania
odpaddw. Wszelkie przerwy technologiczne nalezy uzgodnié z Zamawiajgcym
Wykonawca odpowiada za przestrzeganie obowigzujacych przepisow oraz winien
zapewnic ochrone wiasnosci publicznej i prywatne;j.

w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACIA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
O OBIEGU ZAMKNIETYM", dofinansowanego ze $rodkéw EFRR w ramach RPO WD 2014-2020

Strona 18



Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia

7) Wykonawca podczas prowadzenia prac powinien zapewnié¢ wiasciwe warunki dla
ochrony srodowiska ze szczegdInym uwzglednieniem: emisji hatasu, emisji substancji do
$rodowiska, ochrony zieleni, itp.

8) Wykonawca zobowiazany jest do bezwzglednego przestrzegania przepiséw BHP i p.poz
na terenie objetym realizacjg inwestycji.

9) Wykonawca powinien zapewnif i utrzymywal sprawny sprzet przeciw pozarowy
wymagany przepisami prawa. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem w okresie realizacji.

10) Wykonawca powinien przygotowa¢ i utrzymywaé odpowiednie wyposazenie pierwszej
pomocy.

11) Zastosowany sprzet (rodzaj i ilo$¢) powinien zagwarantowaé wykonanie prac
montazowych w ustalonym terminie,

12) Operatorzy maszyn i sprzetu uiywanego podczas realizacji zamowienia powinni
legitymowac sie odpowiednimi $wiadectwami kwalifikacyjnymi, uprawniajacymi do
pracy i obstugi.

13) Wykonawca zobowigzany jest do opracowania planu postgpowania w sytuacji
awaryjne;j.

14) Wykonawca powinien zabezpieczy¢ teren prac w okresie montazu instalacji.

15) Wykonawca powinien zapewni¢ dojazd zgodnie z koniecznoicia wynikajaca z
eksploatacji linii do biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach beztlenowych.

16) Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem powyiszych wymagan nie podlegaja odrebnej
zaptacie i winny by¢ uwzglednione w cenie ofertowej .

5. Wykaz zatacznikéw do Opisu przedmiotu zamodwienia.

Nr zatgcznika Nazwa

Koncepcja lokalizacji urzadzen

Zamaszynowienie hali produkcji RDF

Hala linii produkcji paliwa RDF

Trasa rurociggu preizolowanego do zasilania suszarni

Wyniki badan skroplin z procesu suszenia paliw RDF preRDF

Wyniki badari skroplin z procesu suszenia paliw RDF - balast

Opis istniejacej instalacji p.poz

CoO [N W N

Dokumentacja zabezpieczenia przed wybuchem z oceng zagrozenia przed
wybuchem.
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