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Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia

1. OPIS OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Inwestycja polega na modernizacji istniejgcej linii do produkcji paliwa alternatywnego (RDF)
majacej na celu:

1. Zwiekszenie zdolnosci odzysku odpadéw w procesie produkcji paliwa
alternatywnego.

2. Bezposrednie kierowanie strumienia odpadow o kalorycznosci powyzej 6 MJ,
nie nadajgcych sie do recyklingu na linie produkcji paliwa RDF,

3. Ochrone, posiadanego przez Zamawiajacego, rozdrabniacza koricowego przed
uszkodzeniem i nadmiernym zuzyciem poprzez usuwanie frakcji
inertnych/twardych z kierowanego strumienia odpadéw wysokokalorycznych.

Przedmiotem zaméwienia jest modernizacja istniejacej linii poprzez dostawe i montai
nowych maszyn i urzadzen oraz uruchomienie zmodernizowanej linii do produkcji paliwa
RDF.

W zakres przedmiotu zamowienia wchodzi:

1) Wykonanie projektu technologicznego modernizacji linii paliwa RDF zgodnie
z wymaganiami Zamawiajacego.

2) Dostawa i montaz urzadzen, wyposazenia technologicznego oraz konstrukcji wsporczych
oraz niezbednych podestéw konserwacyjnych wraz z niezbednymi instalacjami.

3) Demontaz i ponowny montaz maszyn i urzadzen oraz konstrukcji istniejgcej instalacji
w zakresie (uzgodnionym z Zamawiajgcym) koniecznym do realizacji przedmiotu
zamowienia.

4) Wykonanie systemu automatyki i sterowania dla nowych maszyn i urzadzen, ktére beda
zintegrowane z istniejgcymi instalacjami sterowania i wizualizacji instalacji do produkgcji
paliwa RDF.

5) Dostawe nowego kontenera hakowego — szt. 2

6) Opracowanie instrukcji obstugi i konserwacji zmodernizowanej czesci linii technologicznej
z podziatem na czynnosci codzienne, cotygodniowe, itp., aby Zamawiajacy mogt
eksploatowaé, konserwowaé, wymienia¢ czeéci zuiywajace sig, rozbiera¢, sktadac
regulowacd i naprawiac urzadzenia.

7) Opracowanie programu odbioréw, zawierajgcego m.in. plan rozruchu, préb koricowych i
prob eksploatacyjnych, zawierajgcego: zapotrzebowanie na Personel Zamawiajacego
(z okresleniem wymaganej liczby, kwalifikacji i uprawnien) i materiaty eksploatacyjne;
opisany przebieg rozruchu i eksploatacje instalacji, obiektéw w czasie pracy i w razie
awarii (procedury usuwania awarii i powrotu do normalnej eksploatacji), opisy i
instrukcje stanowiskowe.

8) Przeprowadzenie rozruchu i préb koricowych.

9) Dostarczenie dokumentacji urzadzen w jezyku polskim (DTR, karty gwaranciji, swiadectwa
zgodnosci, certyfikat CE, itp. ).

10) Przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w zakresie eksploatacji, konserwacji i napraw
zmodernizowanej instalacji oraz BHP.

11) Spetnienie wymagan BAT oraz innych wymagan prawnych.
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Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia

12) Dostarczenie Zamawiajgcemu wszystkich danych (m.in. wynikéw badan, informaciji)
niezbednych do przygotowania, zlozenia i uzyskania przez Zamawiajacego zmiany
pozwolenia zintegrowanego.

13) Opracowanie wyczerpujgcego (zamknietego) wykazu czesci zamiennych i zuzywajacych
sie z okresleniem maksymalnego czasu dostawy do Zamawiajacego.

14) Przekazanie Zamawiajgcemu urzadzen i instalacji do uzytkowania.

15) Wykonanie dokumentacji powykonawczej w tym dokumentaciji projektowej.

16) Udzielenie gwarancji na wszystkie dostarczone i zamontowane oraz zmodyfikowane
(w zakresie wprowadzonych zmian) instalacje, dostarczone urzadzenia i technologie.

17) Zapewnienie serwisu wykonanych instalacji i technologii oraz dostarczonych urzadzen
w okresie trwania gwarancji.

Przedmiot zamdéwienia obejmuje ewentualny demontaz i ponowny montaz urzadzen
istniejacej linii ( w zakresie uzgodnionym z zamawiajgcym). Przedmiot zaméwienia nie
obejmuje napraw czy uzupefnienia materiatow eksploatacyjnych wykorzystywanych
obecnie urzadzen. Zamawiajacy wymaga, aby wszystkie urzadzenia istniejgcej linii RDF
byty zamontowane i uzywane po realizacji przedmiotu zaméwienia.

Przedmiot zamodwienia bedzie realizowany na istniejgcym i funkcjonujacym obiekcie, co
Wykonawca uwzglednit w swojej ofercie i nie bedzie zgtaszat wobec Zamawiajacego
jakichkolwiek roszczen lub zastrzezer zwigzanych z tym faktem. Realizacja przedmiotu
zamowienia nie moze ogranicza¢ pracy zaktadu.

1.1. Lokalizacja — potozenie administracyjne

Obszar objety planowang inwestycja potozony jest na terenie Zaktadu
Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z 0.0. w Gaci, we wschodniej czesci gminy Otawa w
wojewddztwie dolnodlagskim, w bezposrednim sasiedztwie granicy gminy Skarbimierz
(wojewddztwo opolskie). Pod wzgledem administracyjnym analizowany obszar pofozony jest
w catosci na dziatkach nr 384/10 (17,7558 ha) i 384/11 (2,1357 ha) obreb 0005 — Gaé, gmina
Otawa, tj. na terenie ZGO Gac.

Caly teren Zaktadu Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z 0.0. w miejscowosci Ga¢ znajduje
sie poza terenem wiejskiej zabudowy mieszkalnej, przy czym najblizsze zabudowania
wystepujg w odlegtosciach:

- zachodnim, wies Ga¢, ok. 1-2 km:;

- wschodnim, wies Brzezina, ok. 2 km;

- potudniowo-wschodnim, wies Zielecice, ok. 2,5 km;

- p6tnocnym, wies Lipki, ok. 1-2 km.

W bezposrednim sasiedztwie wymienionego Zaktadu znajdujg sie od strony:

- pétnocnej i pétnocno-wschodniej, tereny kolejowe PKP z elektryfikowang dwutorowa linig
kolejowa relacji Wroctaw-Otawa-Brzeg (w kierunku Opola), za ktérg znajdujg sie tereny rolne
(grunty orne);

- wschodniej, czedci potudniowej i czesciowo zachodniej, grunty orne;

- czgsciowo potudniowej budynek administracyjny ZGO Gac¢ Sp. z 0.0.

- pétnocno-zachodniej, kompleks lesny porastajgcy okoliczne dziatki nr: 435, 436, 439,
nalezace administracyjnie do Nadlesnictwa Otawa, tworzace naturalny pas zieleni ochronne;j.
.

Kontrakt 2: ,Domaszynowienie linil produkciji paliwa RDF”
w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACIJA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIONOWANIA W GOSPODARCE
O OBIEGU ZAMKNIETYM", dofinansowanego ze srodkéw EFRR w ramach RPO WD 2014-2020

Strona 4
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W odlegtoéci ok. 140 m w kierunku W i NW od granic terenu Zaktadu znajduje sig row
melioracyjny nr p-h, administrowany przez Wojewédzki Zarzad Melioracji i Urzadzen
Wodnych w Otawie, odprowadzajgcy wody do Psarskiego Potoku i dalej do rzeki Otawa.
Zaktad Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z o0.0. jest dostepny pod wzgledem
komunikacyjnym. Dojazd odbywa sie lokalng droga gruntowa utwardzong zelbetonowymi
ptytami o dtugoéci 700 m, odchodzaca od gtéwnej drogi nr 94 relacji Otawa-Brzeg.
Planowana inwestycja prowadzona bedzie na czesci dziatki nr 384/10 (obrgb Ga¢) w gminie
Ofawa. Dziatka stanowi wiasnos¢ Zaktadu Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z o.0.

Przedmiot zamoéwienia musi zosta¢ zrealizowany wewnatrz istniejacej hali do produkcji
paliwa RDF. Zamawiajacy nie dopuszcza realizacji przedmiotu zaméwienia poza terenem
istniejacej hali. Na etapie projektowania Zamawiajacy bedzie weryfikowat i akceptowat
szczegoty lokalizacji przedstawiane przez Wykonawce.

1.2. Opis istniejacej linii do produkcji paliwa alternatywnych — stan na 2018r.

Zastosowana technologia polega na mechanicznym przetwarzaniu odpadéw w instalacji,
ktérej schemat technologiczny przedstawiono w zatgczniku nr 1a.
Tabela urzadzeh instalacji bedacej przedmiotem modernizacji wedtug rysunku
zamaszynowienia instalacji (zatgcznik nr 1b) .

Lp. Opis Model
1| Podajnik QS QS 8 2x4m
2 | Rozdrabniacz VAZ 2000 MFT V ¥AZ 4000 MET
3 | Przeno$nik tasmowy do magnesu nad tasmg VFB F3 1000
i
4 | Separator magnetyczny QEML (|::Jl?} LE0E
5| Przenosnik tasmowy do przenosnika nawrotnego VFB M3 800
6 Prz?nosmk nawrotny do bunkra/rozdrabniacza VEB M3 800
wtornego
7 | Rozdrabniacz VAZ 2500 RSFT (rozdrabniacz wtérny) | VAZ 2500 RSFT
8 | Przenosnik tasmowy RDF VFB F3 800
9 | Przenosnik tasmowy dla wejscia 1 VFB M3 1000
10| Przenosnik tasmowy dla wejscia 2 VFB M3 1000

1.2.1. Opis procesu przetwarzania odpadéw w instalacji produkcji paliwa RDF.

1) Odpady z wykorzystaniem fadowarki teleskopowej kierowane s3 na rozdrabniacz
wstepny, gdzie przechodza wstepny proces rozdrabniania do frakcji ok.150mm.

2) Kolejny tasmocigg prowadzi strumien odpadéw pod separator magnetyczny, na
ktérym wydzielane sa metale zelazne (kierowane do kontenera samowytadowczego o
pojemnosci 2 m3)

—————————————————————————————————————
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3) Strumiert odpadéw kierowany jest na przenoénik wznoszacy a nastepnie na
przenosnik poziomy pracujacy w trybie rewersyjnym pozwalajacy na kierowanie
odpadéw wstepnie rozdrobnionych do boksu jak réwniez do rozdrabniacza
koricowego.

4) Ostatnim etapem produkcji paliwa RDF jest koricowe rozdrobnienie odpaddéw do
frakeji <30mm, ktéra pod kodem 19 12 10 przekazywana jest ostatecznemu odbiorcy
do procesu odzysku.

5) Motliwe jest kierowanie odpadéw z wykorzystaniem tadowarki kotowej do nadawy,
skad tasmociggiem kierowane s3 pod separator magnetyczny, z pominieciem
rozdrabniacza wstepnego trafiajac bezposérednio do rozdrabniacza koricowego.

|

Boks materiatow

Rozdrabniacz

NELENE]
wstepny

wstepnie
rozdrobnionych

Separator metali Rozdrabniacz Gotowy RDF
Fe koricowy -

Metale Fe

Rysunek 1. Uproszczony schemat blokowy istniejgcej instalacji .

Gtéwnym strumieniem kierowanym na linie produkcji paliwa alternatywnego jest
frakcja kaloryczna wydzielona na separatorach optyczno-pneumatycznych. Ze wzgledu na
charakter pracy separatora wydzielona jest frakcja lekka sktadajaca sie w 90% z tworzyw
sztucznych.  Bezposrednio kierowane strumienie odpadéw przemystowych lub
opakowaniowych (nie nadajacych sie do recyklingu) wymagaja doczyszczenia recznego ze
wzgledu na mozliwos¢ wystepowania wtracer w postaci odpadéw twardych/ciezkich. Tego
typu odpady powodujg obnizenie wydajnosci rozdrabniacza wstepnego (zatrzymanie
separatora i konieczno$¢ usuniecia z komory elementéw blokujacych) oraz uszkodzenia
rozdrabniacza koricowego na skutek przedostania sie odpadéw twardych (uszkodzenie
elementdéw tnacych).

Parametry pracy instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego (RDF):
1) Wydajnos¢ instalacji — 20 000 Mg/rok, na 2 zmiany.
2) Czas trwania procesu — w porze dziennej, 5 dni w tygodniu;

3) Czas pracy tadowarki w hali — okotfo 6,5godz./zmiane robocza.

e —
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Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamoéwienia

Parametry odpadu kierowanego na separator powietrzny.

Parametr Jednostka M?,t e_rlai Frakcja lekka | Frakcja ciezka
wejsciowy
GREIRAC maenai kg/m3 £200 +150 £750
wejsciowego
Frakcja <mm <300
Udziat frakc;ji % 100 90 10

2. OGOLNE WEASCIWOSCI FUNKCIONALNO- UZYTKOWE

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa i montaz nowych tasmociggéw oraz separatora
bebnowego powietrznego wraz z urzadzeniami towarzyszacymi, ktérych zadaniem bedzie
odseparowanie frakcji lekkiej z kalorycznoscia powyzej 6MJ od frakcji ciezkiej (ciat obcych,
frakcji twardej/inertnej) niebezpiecznej dla rozdrabniacza koricowego oraz niepozadanej w
korficowym produkcie. Frakcja lekka kierowana bedzie zespotem nowych tasmociaggow do
rozdrabniacza koficowego (w opcji rewersyjnej do boksu gotowego paliwa RDF) do produkgji
paliwa RDF. Natomiast frakcja cigzka kierowana bedzie do kontenera celem
zagospodarowania w innych procesach.

Rozdrabniacz
Nadawa
wstepny
v ¢ _ _ 7 l
| . <30mm <
Separator Fe Ro::;::ﬂv:u Gotowe paliwo RDF
<150 mm
l Fe l Frakcja ciezka 5

Rysunek 2. Uproszczony schemat blokowy instalacji po modernizacji

3. SZCZEGOLOWE WEASCIWOSCI FUNKCIONALNO — UZYTKOWE

Przedmiot zaméwienia musi zosta¢ zrealizowany wewnatrz istniejacej hali produkcji
paliwa RDF. Zamawiajacy nie dopuszcza realizacji przedmiotu zamowienia poza terenem
istniejacej hali. Na etapie projektowania Zamawiajacy bedzie weryfikowat i akceptowat
szczegoly lokalizacji przedstawiane przez Wykonawce.

Zaktadana lokalizacje separatora bebnowego powietrznego (wraz z urzadzeniami
towarzyszacymi) oraz pozadany uktad zespotu przenosnikéw przedstawiono w zatgczniku nr
2.

e e e e e e e S e S,
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Wymagania techniczne dla maszyn i urzadzer zastosowanych do modernizacji linii RDF:

3.1. Przenosniki tasmowe

1) Dopuszcza sie wytacznie dostawe i montaz przenoénikéw specjalistycznych,
dostosowanych do transportu paliw RDF.

2) Konstrukcja przenos$nika winna skfada¢ sie z gietej i skrecanej konstrukcji z blach
stalowych i profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym przy maksymalnej
dtugosci modutu do 3.000 mm. Grubosé blach konstrukcji podstawowej winna wynosié
minimum 4 mm, a burt bocznych minimum 3 mm.

3) Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkgji
przenosnika dokonac doboru przenosénikéw wykonanych jako kraznikowe.

4) Wyklucza sie¢ mozliwos¢ zastosowania przenosnikéw z prowadzeniem tasmy gornej
wytacznie po slizgu stalowym.

5) Tasma przenosnikéw winna by¢ odporna na dziatanie ttuszczéw i olejéw. taczenia tasm
wulkanizowane na gorgco. Wymagana jest wysoka wytrzymatosé tasmy na rozrywanie
(tasma wielowarstwowa EP/400/3). Nie sa dopuszczalne szwy na tasmie biegnace
poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej przenosnika):

e EP —tasma poliestrowo-poliamidowa
e 400-wytrzymato$é na rozrywanie w N/mm?
e 3 —ilo$¢ przektadek

6) W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowaé tasmy z progami ze wzgledu na
pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu. Wymaga sie, aby progi na
tasmach byly wulkanizowane a nie klejone na zimno.

7) Przenos$niki winny by¢ wykonane o kacie ugiecia tasmy w czesci zewnetrznej w zakresie
do 30¢.

8) W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkgji przenosnika
Wykonawca winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci zabezpieczajacej
odpady przed wysypywaniem sig. Burty boczne winny posiada¢ uszczelnienie wykonane z
PVC, gumowe, gwarantujace optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika oraz odporne
na odksztatcanie w zakresie temperatur od -20°C do + 40°C oraz fartuchy gumowe w
miejscach zasypu odpadéw na przenosnik.

9) Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gérnymi winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz
wiasciwosci transportowanego materiatu na instalacji i zapewnia¢ prawidtowe
prowadzenie tasmy gérnej (w zakresie 800 — 1000 mm). W obszarach zatadowczych i
przesypowych, ze wzgledu na zwiekszone obcigienie, odstep pomiedzy rolkami winien
by¢ odpowiednio dopasowany i ograniczony do 400-500 mm. W obszarze stacji
napinajgcych odlegtos¢ pomiedzy rolkami w zakresie 300-350 mm.

10)Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wiekszym niz 3000 mm i
wyposazone w gumowe krazki.

11) Naped przenosnikéw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne lub
uzasadnione Wykonawca winien zapewnié¢ ptynna regulacje obrotéw z zastosowaniem
zmiennika czestotliwosci — falownika.

12) W zaleznosci od funkcji cze$¢ przenosnikéw winna posiadaé¢ naped w uktadzie
rewersyjnym.

13) Nalezy tak dobrac¢ napedy przenosnikéw, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze pod
petnym obcigzeniem.
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14) Bebny: napedzajacy i napinajacy winny posiadac¢ ksztatt zapewniajacy prostoliniowosc
biegu taémy. Bebny: napedowy i napinajacy wyposazone musza by¢ w tozyska toczne.
Oprawy fozyskowe winny byé wyposazone w gniazda smarowe z koricéwka stozkows i
winny zapewniaé¢ mozliwo$¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Co najmniej beben napedzajacy
winien by¢ pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomigdzy
bebnem a tasma.

15) Napinacz tasmy przy bebnie powinien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajacy
napinanie bebna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontaiu oston i
urzadzen zabezpieczajacych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich polskich i
europejskich norm bezpieczeristwa.

16) Przenoéniki w zaleznoéci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkgji
przenoénika winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakéw gwarantujace
zachowanie czystoéci tasmy zaréwno od strony zewnetrznej jak i wewnegtrznej. Do
czyszczenia gérnej powierzchni tasmy bez progdw przy bebnie napedzajgcym naleiy
zamontowaé zbieraki wykonane z twardych elementéw gumowych z dociskami
sprezystymi. W przypadku tasm z progami zbieraki nalezy wykonaé¢ z twardych
elementéw gumowych bez dociskéw sprezystych. Do czyszczenia tasmy po stronie
wewnetrznej naleizy zastosowaé zbierak ptugowy zainstalowany w obszarze tasmy
napinajacej.

17) Dla zapewnienia bezpieczeristwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny byc¢
wyposazone w ostony zabezpieczajace, ktére winny by¢ wyposazone w system mocowarn
umozliwiajacy szybki i tatwy ich demontaz dla celdw ich czyszczenia lub blachy ostonowe
na catej dtugosci przenosnika z fatwym dostepem do czyszczenia. Wykonanie winno
umozliwi¢ prace demontazu oraz czyszczenia przez jedng osobe obstugi. Kazda ostatnia
rolka przed bebnem napedzajagcym i napinajagcym winna by¢ réwniez wyposazona w
analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na ktorej sig znajduje.

18) Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm i wytozone gdzie
wymagane wyktadzing trudnoscieralna. Tam, gdzie to bedzie niezbedne, winny byc
wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji. W miejscach przesypu z przeno$nika na
przenoénik pod katem prostym nalezy zastosowac dodatkowo rozwigzania konstrukcyjne
rozbicia odpadéw na tasme.

19) Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gérne
oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowa. Osfony winny
umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.

20) Kazdy przenoénik winien by¢ wyposazony w wylacznik bezpieczenstwa.

21) Konstrukcja przenoénika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie
robét lub przez Zamawiajacego w przysztoéci, dodatkowego wyposazenia, np.: czujnik
czasu przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej
czesci przenosnika.

22) Podpory przenoénikéw winny byé wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone
w stopy umotzliwiajace regulacje wysokosci (dla kompensacji nieréwnosci podtoza). Stopy
moga by¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukeji stalowych.

23) Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej:
piaskowane do stopnia czystosci 2 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg farby
podktadowej 2x40 pm oraz warstwa farby nawierzchniowej 80 um, malowanie farbami
chemoutwardzalnymi dwukomponentowymi.
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24) Dob6r typu przenoénikéw nalezy do Wykonawcy przy spetnieniu powyiszych wymagan.
Nalezy zapewni¢ korelacje pomiedzy wspétpracujgcymi ze sobg przenosnikami i
urzgdzeniami.

25) Malowanie na kolor biaty RAL: 9001

3.2. Separator powietrzny

1. Wydajnosc¢ separatora powietrznego dla frakcji wejciowej musi wynosi¢ min. 10
Mg/godz. Przy zatozeniu 10% zawartosci frakcji ciezkiej (szkto, kamienie, ceramika
itp.) w materiale na wejsciu do urzadzenia, urzadzenie winno separowa¢ min. 9Mg/h
frakgji lekkiej.

2. Separator winien skutecznie rozdziela¢ frakcje lekka od powietrza zapylonego, w
komorze rozpreinej, tak aby nie wystepowato pylenie z separatora na wyjsciu frakcji
lekkiej.

3. Separator bgbnowy musi posiadac filtr pylowy zapewniajacy zapylenie po filtrze
wynoszace <1.0 mg/m°.

4. Predkosc przenosnika podawczego regulowana za pomoca falownika.

5. Frakcje cigzka nalezy odprowadzi¢ (za pomoca przenosnika tasmowego) do
kontenera hakowego , ktory bedzie umieszczony wewnatrz hali.

6. Separator powinien posiadac rotujacy beben dzielny z regulowanym falownikiem o
wydajnosci na wejsciu min. 10 Mg/godz.

7. Separator musi posiadac:

a. regulowang dysze nadmuchu (z mozliwoscig ustawiania szczeliny pomiedzy
bebnem a dysza nadmuchu)

b. Zabudowane: pomieszczenie rozprgzane, wentylator obiegowy, skrzynia
powrotna pomieszczenia rozprezonego Zabudowany przenosnik odbiorczy
frakcji lekkiej, szerokosci taémy 1000 mm;

8. Separator musi umozliwia¢ wykonanie wszystkich nastaw recznie,

9. Urzadzenie pomalowane warstwa podktadowa 2x40 um, warstwa nawierzchniowa
80 um- lakier dwukomponentowy. Malowanie farba na kolor RAL: 9001 lub
ocynkowane.

3.3. Konstrukcje wsporcze

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagaja regularnej obstugi winny by¢
dostepne dla obstugi poprzez system przejé¢ i podestéw. Tam gdzie bedzie to mozliwe
Wykonawca winien zastosowac schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajacy dopuszcza
zastosowanie drabin montowanych na state. Podesty winny byé wytozone blachg ,tezkowa”
lub ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodéw winny byé wykonane z
ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny byé wykonane w wersji
przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych skrecanych. Tam gdzie
bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajacy dopuszcza spawanie profili
stalowych konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny
by¢ co najmniej piaskowane do stopnia czystosci 2,5 (wg PN-ISO 8501-1:2007) i malowane
warstwg podktadowa 2x40 pm warstwa nawierzchniowa 80 um- lakier dwukomponentowy.
Malowanie na kolor RAL: 9001

M
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Rozwigzania komunikacyjne pomostow i ich konstrukcji nalezy tak projektowac, aby
ruch pieszy oraz wozkéw widtowych odbywat sie wewnatrz hali.

3.4. Automatyka i sterowanie

Zamawiajacy wymaga, petnej automatyki, sterowania i wizualizacji dla modernizowanej
instalacji stanowiacej uzupetnienie istniejacej instalacji RDF. Instalacja sterowania i
wizualizacji winna odpowiadaé m.in. ponizszym wymaganiom i by¢ zintegrowana z istniejaca
wizualizacja procesu, ktérej opis przedstawiono w zataczniku nr 3.

Podstawowe parametry systemu sterowania:

1) cata instalacja powinna by¢ potaczona systemem wytacznikow awaryjnych,

2) w uzasadnionych technologicznie miejscach, winny by¢ wytaczniki  chwilowego
zatrzymania. W celu uniknigcia przepetnienia maszyn i przenosnikdw w czasie postoju
instalacji nalezy zastosowaé system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych
urzgdzen zasypujacych,

3) w momencie wytaczenia ktéregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzadzenia przed nim
powinny zostac¢ wytaczone,

4) sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku
wystapienia przestojéow w pracy mozliwy byt szybki powrdt do prawidtowego stanu pracy
instalacji,

5) wizualizacja wraz ze sterowaniem zmodernizowanej linii musi zosta¢ wykonana na dwach
panelach, gdzie pierwszy panel bedzie umieszczony w sterowni linii RDFu natomiast drugi
przy bramie pétnocnej. Lokalizacja wymaga akceptacji Zamawiajacego.

Zasilanie nowoprojektowanych urzadzeri Wykonawca  zaprojektuje i wykona w
powigzaniu z juz istniejagcymi instalacjami elektroenergetycznymi zaktadu. Trase kabli
zasilajacych nalezy przewidzie¢ z ominigciem trwatych nawierzchni betonowych lub wykonaé
przewierty sterowane pod tymi nawierzchniami. Nalezy przewidziec koniecznos¢
cze$ciowych zmian instalacyjnych, zwigzanych z zainstalowaniem nowych urzadzen. Na
potrzeby zasilania Zamawiajacy udostepni odejscie ze zfacza kablowego o zabezpieczeniu
160A, zlokalizowanego w istniejace]j rozdzielni n/n instalacji RDF.

Rozwigzania sterowania, sygnalizacji, blokad i pomiaréw oraz transmisja danych
kompatybilna z uktadami istniejacymi na terenie istniejacej linii RDFu Zamawiajacego.

Do napedéw wymagajacych, zgodnie z dokumentacjg fabryczna dostawcoéw urzadzen,
regulacji obrotéw powinny byc¢ zastosowane przetwornice czestotliwosci. Wszystkie silniki o
mocy > 2,5 kW, nie wyposazone w przetwornice czestotliwosci powinny zosta¢ wyposazone
w urzadzenia tagodnego startu.

Przetwornice czestotliwoséci powinny spetnia¢ nastepujgce warunki:

1) napiecie zasilania 3 x 400 V, napiecie wyjsciowe 3 x 0 do 400V

2) sterowanie wbudowanym mikroprocesorem

3) panel sterowania do komunikacji z uzytkownikiem

4) regulacja czasu przyspieszania i czasu hamowania.

5) wbudowane zabezpieczenia: nadnapieciowe, podnapigciowe, przeciwzwarciowe, przed
przegrzaniem falownika, silnika przed przecigzeniem, silnika przed utykiem, silnika przed
niedocigzeniem, nadpradowe.

P
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Zamawiajgcy wymaga uzycia przewoddw i kabli o minimalnych parametrach jak nizej:

- kable elektroenergetyczne typu YKY z iytami miedzianymi na napiecie 1kV. Przekroj zyt
dobrany do obcigzenia (minimalnie 2,5 mm?).

- kable elektroenergetyczne specjalne z zytami miedzianymi ekranowane na napiecie 1kV
pomigdzy falownikami i urzgdzeniami tagodnego startu a silnikami ( minimalny przekréj 2,5
mmz).

- kable sterownicze typu YKSY z zytami miedzianymi na napiecie 750 V z zytami oznaczonymi
numerami lub kolorami (minimalny przekréj zyty 1 mm?). Kable sterownicze powinny mie¢
20 % zyt rezerwowych.

-dla zasilania odbioréw i gniazd remontowych wymaga si¢ minimalnego przekroju zyty
2,5mm2.

Nalezy zapewni¢ jedno gniazdo remontowe 5x63A znajdujgce sie przy separatorze
powietrznym. Lokalizacja wymaga akceptacji Zamawiajacego.

Dla zyly neutralnej wymagany jest kolor izolacji jasnoniebieski, natomiast dla zyty ochronnej
kombinacja barw zéttej i zielonej.

Osprzet instalacyjny, tj. wylaczniki, gniazda wtyczkowe i puszki rozgateine winny by¢ w
wykonaniu natynkowym w stopniu szczelnosci co najmniej IP 65.

Kazdy naped nalezy wyposazy¢ w skrzynke sterowania lokalnego. Dopuszcza sie
umieszczenie w jednej skrzynce elementéw sterowniczych dla dwéch lub wiecej napedéw
powigzanych funkcjonalnie i zgrupowanych obok siebie.
Skrzynki powinny byé wyposazone w:
- przetacznik , Auto- Wyltgczony - Reczne”

- przyciski i lampki sterownicze.
Skrzynki, szafy/rozdzielnice zasilajaco — sterownicze, szafy aparaturowe powinny by¢ o
minimalnym stopniu ochrony IP 65. Listwy zaciskowe wykonane z zastosowaniem zaciskéw
srubowych gwarantujacych zachowanie poprawnego potfaczenia przez dtugi okres czasu oraz
posiadajgce minimum 10 % rezerwowych zaciskéw. Nalezy stosowac bezpieczniki z oprawg
oraz z sygnalizacja.
Silniki elektryczne oraz skrzynki zaciskowe silnikéw powinny spetnia¢ stopien ochrony min IP
65.
Ochrong podstawowg przed porazeniami pragdem elektrycznym powinna stanowic izolacja
gtéwna czesci pod napieciem.
Zgodnie z obowigzujacymi przepisami nalezy zapewnié¢ ochrone urzadzen przed przepieciami
atmosferycznymi i taczeniowymi. Ochrone nalezy wykona¢ jako dwustopniowg, stosujac
odgromniki i ochronniki przeciwprzepieciowe.
Dostarczana aparatura, prefabrykaty i materiaty powinny przejé¢ testy fabryczne zgodnie z
procedurami producenta. Swiadectwa/ certyfikaty testow fabrycznych powinny by¢
dostarczone Zamawiajacemu. Do przetwornikéw pradu i mocy nalezy dostarczy¢ swiadectwa
kalibracji.
Dla instalacji uziemiajgcej nalezy wykonaé testy rezystancji.
Dla kabli nalezy wykonac sprawdzenie ciggtosci zyt kabli i przewodéw po ich utozeniu.
Nalezy wykona¢ pomiary rezystancji izolacji silnikow, przewodéw, itp.
Nalezy dokona¢ nastaw zabezpieczeri termicznych silnikéw, zabezpieczen nadpradowych
wytacznikéw samoczynnych, wytacznikéw réznicowopradowych i innych przekaznikéw
zabezpieczajacych.
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3.5. Dostawa urzadzert pomocniczych

Wykonawca dostarczy kontenery hakowe (2 sztuki) wykonane zgodnie z norma DIN 30722,
przeznaczone do transportu pojazdem z urzadzeniem hakowym. Z czego jeden z klapo-
drzwiami otwieranymi hydraulicznie a drugi z drzwiami dwuskrzydfowymi otwieranymi na
boki z potréjnym systemem zabezpieczen (lewe skrzydto, prawe skrzydto z mechanizmem
$ciggajgcym oraz blokada centralna)

1)
2)
3)
4)

5)
6)
7)
8)
9)

Kontenery rolkowe o pojemnosci 17 m®

Kontenery muszg byé wykonywane z blachy: dno o grubosci 5 mm, sciany 4 mm.
Hak na wysokosci 1570 mm.

Kontenery zabezpieczone antykorozyjnie farba podktadowg i nawierzchniowa wedtug
kolorystyki RAL 6001

Dtugos¢ kontenerdw 6,50m

Szerokos¢ min. 2,20m max. 2,30m

Szeroko$¢ rolek 300mm, $rednica rolek: 160mm

Obramowanie ksztattownik zamkniety min. 80x80x5

Wzmocnienia boczne: ceownik min. 80x5x4

10) Dodatkowe wzmocnienia: $cian bocznych w 2/3 wysokosci kontenera oraz poziome

podtogi pomiedzy wregami.

11) Ptozy wykonane z dwuteownika IPN 180 z rozstawem: 1060 mm
12) Drabina na przedniej Scianie.
13) Haczyki do siatki/plandeki
14) Wszystkie elementy ruchome wyposazone w smarowniczki
15) Wszystkie spoiny ciggte.
Kontenery fabrycznie nowe, rok produkcji 2018

4, WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO W STOSUNKU DO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zamawiajacy oczekuje, ze zaprojektowana i zrealizowana modernizacja linii technologicznej
do produkcji paliwa RDF zagwarantuje spetnienie celu stawianego przed realizowanym
przedsiewzieciem, z uwzglednieniem Ze:

1)
2)
3)
4)
5)

6)

Bebnowy separator powietrzny umiejscowiony zostanie na linii za rozdrabniaczem
wstepnym i separatorem metali zelaznych, a przed rozdrabniaczem koricowym.
Odpad wstepnie rozdrobniony kierowany bedzie na separator powietrzny za pomoca
przenosnikdw. Na separatorze nastapi rozdzielenie frakcji cigzkiej od lekkiej..
Frakcja ciezka skierowana zostanie przenosnikiem do kontenera hakowego.
Frakcja lekka zostanie skierowana poprzez nowy przenosnik rewersyjny:

a. na istniejgcy rozdrabniacz koricowy

b. do boksu gotowego paliwa RDF.
Nalezy pozostawi¢ istniejaca funkcje rozdrobnienia wstepnego i skierowania
strumienia rozdrobnionego do dotychczasowego boksu o pojemnosci 80m>.
Podczas przejécia przez boks frakcji wstepnie rozdrobnionej dopuszcza sig
Przesuniecie $ciany boksu i wykonania jednego przeno$nika w uktadzie rewersyjnym
tak aby istniata mozliwo$¢ zasypania boksu w jednym miejscu. W tej sytuacji podpory
przenoénikéw znajduja si¢ poza obszarem boksu. Powierzchnia boksu nie moze byc

w
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mniejsza niz 50m2. Przenosnik podajacy do boksu nie moze byé nizej niz 3,5m od
posadzki.

7) Nalezy pozostawic istniejaca funkcje podawania materiatu przez nadawe frakgji
rozdrobnionej z ominigciem rozdrabniacza wstepnego i bezpoéredniego podania na
separator powietrzny.

8) Nalezy zapewni¢ funkcje podawania wstepnie rozdrobnionego odpadu bezpoérednio
na rozdrabniacz koricowy z ominieciem separatora powietrznego.

9) Rozszerzenie instalacji p.poz. o zmodernizowang cze$¢ instalacji RDF. Opis instalacji
p.poz. przedstawiono w zatgczniku nr 4.

Z powodu ograniczonego miejsca na hali Zamawiajacy wymaga aby filtr powietrza byt
mozliwie matych rozmiaréw z tego powodu min 50% powietrza powinno zosta¢ zawrdcone
przez przewdd powrotny do wentylatora recyrkulujgcego.

Dostarczane urzadzenia i maszyny muszg by¢ fabrycznie nowe i wykonane w wysokim
standardzie. Zamawiajacy nie dopuszcza zastosowania urzadzer prototypowych.

Wykonawca winien wykona¢ system znakowania elementéw zmodernizowanej linii.
Wymagane jest takie, aby kazde urzadzenie oznakowane bylo tabliczkg z informacja o
zrodtach dofinansowania projektu, zgodnie z ogélnodostepnymi wytycznymi jednostki
dofinansowujacej. (Wzory z wiasciwymi oznaczeniami s3 dostepne na stronie:
www.rpo.dolnyslask.pl).

Oznakowanie nalezy umiesci¢ w miejscach dobrze widocznych.

Wszystkie napisy na urzadzeniach, tabliczkach znamionowych, instrukcje, ostrzezenia, itp.
nalezy wykonac w jezyku polskim.

4.1. Wymagania Zamawiajacego odnosnie przygotowania projektu instalacji

Oferent w oparciu o zebrane informacje i wymagania Zamawiajgcego winien przygotowac i
przedstawi¢ projekt instalacji w 3 fazach.

1. Koncepcja.

2. Projekt technologiczny.

3. Projekty warsztatowo — montazowe.

Koncepcja powinna zawierac:
a) Schemat ideowy zmodernizowanej instalacji technologicznej.
b) Wstepny uktad (co najmniej rzut i przekréj) modernizowanej instalacji wstawionej w
istniejacy uktady technologiczne w hali.
c) Typy irodzaje projektowanych urzadzen.

Projekt technologiczny ma obejmowac nizej wymienione elementy, ale nie ogranicza sie
jedynie do nich:
A. Czesc opisowa projektu.
a) Schemat technologiczny.
b) Opis rozwigzar technicznych, konstrukcyjnych i materiatowych.
c) Opis modernizowanej instalacji w tym opis planowanych zmian w istniejacej instalacji

d) Opis systemu automatyki i sterowania czesci modernizowanej z uwzglednieniem
e
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istniejgcych systemow.

e) Wykaz urzadzeri oraz wyposazenia z podaniem producenta, typu urzadzenia, mocy
zainstalowanej itp. z wykorzystaniem zatgczanych kart technicznych urzadzen.

f) Wykaz niezbednych opinii, pozwolen i decyzji wynikajacych z obowigzujacego prawa,
wymaganych w celu uruchomienia zmodernizowanej linii do segregacji odpadow.

g) Wstepny harmonogram realizacji.

B. Rysunki.
a) Rysunki technologiczne —rzuty i przekroje.

b) Schematy instalacji elektrycznych.
c) Schematy algorytmdw sterowania.

Projekty warsztatowo — montazowe powinny obejmowac:
szczegotowe rysunki wszystkich urzadzen zastosowanych w ramach realizacji zadania na linii
technologicznej: konstrukcji wsporczych przenosnikow

4.2. Minimalne wymagania technologiczne

Zamawiajgcy wymaga, aby:

1) Urzadzenia mechaniczne i elektryczne zapewniaty uzytkowanie w okresie nie
krotszym niz 15 lat,
2) Oprzyrzadowanie i systemy sterowania zapewnialy uzytkowanie w okresie nie

krotszym niz 10 lat.

3) Urzadzenia nalezy projektowac tylko takie, ktére sg dopuszczone do pracy w Polsce i dla
ktérych zapewnione sg w Polsce ustugi serwisowe lub zapewniona jest internetowa pomoc
serwisowa.

4.3. Wymagania dotyczace przegladow i serwiséw
W okresie gwarancji, raz w roku beda przeprowadzane przeglady gwarancyjne z udziatem
Wykonawcy i Zamawiajgcego w terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego.
W okresie gwarancji koszty okresowych przeglagdow i serwiséw zewnetrznych z
zastrzezeniem czynnosci dopuszczonych do wykonania przez Zamawiajacego wymaganych
zgodnie z dokumentacjg techniczng zapewnia Wykonawca na swoj koszt.
W okresie gwarancji koszty serwisow zewnetrznych wynikle z niedostatecznego
przeszkolenia personelu Zamawiajgcego (np. brak informacji w instrukcji obstugi lub brak
potwierdzenia w protokole ze szkolenia) w zakresie eksploatacji, konserwacji i napraw
zmodernizowanej instalacji zapewnia Wykonawca na swdj koszt.

5. PARAMETRY OCZEKIWANE PO MODERNIZACII (PARAMETRY GWARANTOWANE)

1) Wydajno$¢ separatora powietrznego musi wynosi¢ minimum 10 Mg/godz. na
wejsciu.
Weryfikacja tego parametru gwarantowanego bedzie przeprowadzona w trakcie 3-godzinnej
préby powtarzanej przez trzy kolejne dni. Parametr zostanie uznany za spetniony jezeli w
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ciggu kazdej z prob zostanie przetworzonych na separatorze min. 30 Mg sumy frakcji lekkiej i
ciezkiej.

2) Zawarto$é pytu w powietrzu wylotowym nie moze przekroczyé 1mg/m?®. W obszarze
filtrow oraz na wyj$ciu z urzagdzenia frakcji lekkiej.
Weryfikacja tego parametru gwarantowanego bedzie przeprowadzona na podstawie
wynikéw trzech préb pobieranych w ciggu trzech kolejnych dni, poddanych analizie w
zewnetrznym laboratorium na koszt Wykonawcy. Wykonawca wskaze min. 3 laboratoria z
ktorych Zamawiajacy wybierze jedno. Parametr zostanie uznany za spetniony jezeli w kaidej
z prob zawartosé pytu bedzie wynosi¢ maksymalnie 1mg/m?>.

6. WARUNKI REALIZAC)I ZAMOWIENIA

Wykonawca jest zobowigzany i odpowiedzialny za realizowanie prac zgodnie z Kontraktem i
obowiazujacymi w Polsce przepisami prawa oraz Polskich Norm i norm branzowych, przy
zapewnieniu jakosci wykonanych prac zgodnie z wiedzg, Dokumentacjg Projektows,
wymaganiami Zamawiajgcego zawartymi w SIWZ.

Lista Polskich Norm jest dostepna na stronie www.pkn.pl w polskiej i angielskiej wersji
jezykowej.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania praw patentowych.

Wykonawca zobowigzany jest do zawarcia uméw ubezpieczeniowych zabezpieczajgcych
ryzyko zwigzane z wszelkimi nieprawidtowosciami wynikajacymi z nastepstw zwigzanych z
montazem instalacji technologiczne;j.

Wykonawca musi uwzgledni¢, ze montaz prowadzony bedzie w eksploatowanym obiekcie i
czas montazu musi byé skrécony do minimum. Zapewniona musi zostaé¢ ciggtosé
prowadzonych proceséw przetwarzania odpadow. Wszelkie przerwy technologiczne nalezy
uzgodnic z Zamawiajgcym

Wykonawca odpowiada za przestrzeganie obowigzujacych przepiséw oraz winien zapewnié
ochrone wtasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca podczas prowadzenia prac powinien zapewni¢ wiasciwe warunki dla ochrony
srodowiska ze szczegélnym uwzglednieniem: emisji hatasu, emisji substancji do $rodowiska,
ochrony zieleni, itp.

Wykonawca zobowigzany jest do bezwzglednego przestrzegania przepiséw BHP i p.poz na
terenie objetym realizacjg inwestycji.

e R e e )
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Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywac sprawny sprzet przeciw pozarowy wymagany
przepisami prawa. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem w okresie realizacji.

Wykonawca powinien przygotowaé i utrzymywaé odpowiednie wyposaienie pierwszej
pomocy.

Zastosowany sprzet (rodzaj i ilos¢) powinien zagwarantowac wykonanie prac montazowych
w ustalonym terminie.

Operatorzy maszyn i sprzetu uzywanego podczas realizacji zamo6wienia powinni legitymowa¢é
sie odpowiednimi swiadectwami kwalifikacyjnymi, uprawniajagcymi do pracy i obstugi.

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania planu postepowania w sytuacji awaryjne;.
Wykonawca powinien zabezpieczy¢ teren prac w okresie montazu instalacji.

Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem powyiszych wymagan nie podlegaja odrebnej
zapfacie i winny by¢ uwzglednione w cenie ofertowe;j .

7. WYKAZ ZALACZNIKOW DO OPISU PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA.

Zat.nr la Schemat technologiczny

Zat.nrib Zamaszynowienie instalacji

Lokalizacja separatora bebnowego powietrznego oraz urzadzen towarzyszacych

Zat. nr 2 N

wraz z przenosnikami
Zat.nr3 Opis instalacji wizualizacji istniejacej u Zamawiajgcego
Zat.nr4 Opis instalacji p.poz. istniejgcej u Zamawiajacego
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