Zatacznik nr 1 do zapytania cenowego

Zaktad Gospodarowania Odpadami Sp. z o0.0.

Opis Przedmiotu Zamoéwienia

Zatoienia do wykonania PFU, ktérego przedmiotem jest zaprojektowanie i
wykonanie linii do produkcji paliwa alternatywnego RDF

wraz z niezbednymi robotami budowlanymi

l. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Zaktad Gospodarowania Odpadami w Gac realizuje Projekt ,System gospodarki odpadami
Sleza — Otawa” w ramach Programu Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko. Jednym z
elementow tego Projektu jest wytworzenie paliwa alternatywnego z wysortowanych
odpadow. Zaktad jest w trakcie modernizacji sortowni pod katem maksymalnego odzysku
surowcow wtornych i odpadow do wytwarzania paliwa alternatywnego — schemat
technologiczny nowej linii sortowniczej w zatgczeniu.

2. Przedmiotem zamowienia jest opracowanie programu funkcjonalno-uzytkowego na

wykonanie zadania, ktorego przedmiotem jest zaprojektowanie, dostawe i montaz linii do

produkcji paliwa alternatywnego RDF wraz z remontem i adaptacja istniejacej hali sortowni

w celu dostosowania do potrzeb nowej linii produkecyjnej oraz demontazem funkcjonujacej

linii sortowniczej.

3. Po zawarciu umowy Zamawiajgcy poda Wykonawcy budzet jakim dysponuje na wykonanie
przedmiotowego zadania. Dotrzymanie budzetu w ramach Zbiorczego Zestawienie Kosztéw
(element PFU) bedzie jednym z warunkow nalezytego wykonania umowy.

4. Wykonanie robét budowlanych w ramach zadania, opisywanego w PFU, moze wymagac

pozwolenia na budowe.



. UWARUNKOWANIA TECHNICZNE OPRACOWANIA — ZAKRES OPISYWANEGO
ZADANIA

Moc przerobowa 10 tys. Mg/r (przy zatozeniu pracy linii produkcyjnej na jednej zmianie i
tylko w dni robocze).

Oczekiwana wydajnos¢ najmniej wydajnego urzgdzenia linii —od 8 do 10 Mg/h

. Maksymalna moc zainstalowanych urzadzen i instalacji wewnetrznych — 700 kW, z czego
500 kW dla linii produkcyjnej.

Wszystkie urzgdzenia linii technologicznej, powinny mie¢ naped elektryczny.

Remont i adaptacja istniejgcej hali sortowni, bez zmiany jej powierzchniikubatury, na hale
do produkcji paliwa RDF oraz magazynu surowcow do produkcji paliwa oraz magazynu
paliwa. Dodatkowe informacje dotyczgce miejsca przedsiewziecia w formie wyciggu z
projektu budowlanego hali stanowi zatacznik do niniejszego OPZ.

Zakres prac budowlanych zwigzanych z adaptacjg istniejacej hali sortowni musi obejmowac
miedzy innymi:

a) wykonanie fundamentéw pod urzadzenia linii technologicznej, z uwzglednieniem
ochrony przed przenoszeniem wibracji,

b) wymiana/przebudowa posadzek w hali,

c) dostosowanie obiektu do wymogéw ochrony przeciwpozarowej, z
uwzglednieniem obcigzenia ogniowego oraz sgsiedztwa istniejacych i
projektowanych obiektow,

d) wykonanie boksow magazynowych,

i.  wykonanie koniecznych sieci i instalacji:przebudowa wentylacji mechanicznej,
ii. przebudowa sieci kanalizacyjnej,
iii.  budowa instalacji odpylajacej — w zakresie zaleznym od wybranej koncepcji,
iv. budowa sieci cieplnej (od modutu wytwarzania ciepta budowanej instalacji
fermentacji do hali i sie¢ wewnetrzna) do procesu suszenia paliwa RDF,
v.  przebudowa sieci energetycznej — sie¢ wewnetrzna,
vi.  przebudowa sieci wodociggowej wewnetrznej i budowa sieci ppoz.

e) W hali nie przewiduje sie instalacji ogrzewania.




7. Poniewaz planowana inwestycja obejmuje remont i adaptacje istniejagcego obiektu

budowlanego (hala sortowni), Zamawiajacy po zawarciu umowy przekaze Wykonawcy

opinie - ocene stanu technicznego obiektu, ktora obejmowac bedzie m.in.:

a)

b)

8. Na

ocene stanu technicznego elementow konstrukcyjnych budynku pod katem dalszej
bezpiecznej eksploatacji obiektu,

analize techniczng stwierdzonych wad i usterek (destrukcji) pod katem dalszego
bezpiecznego uzytkowania obiektu,

opracowanie wytycznych technicznych remontu-naprawy obiektu celem usuniecia
stwierdzonych wad i usterek (lub zabezpieczenia obiektu w przypadku ich stwierdzenia).
Opinia zostanie przekazana Wykonawecy nie pozniej niz przed rozpoczeciem prac |l
etapu (po wyborze koncepcji przez Zamawiajgcego). Niezaleznie od powyzszego
Wykonawca zobowigzany bedzie do przeprowadzenia wizji lokalnej obiektu. Wyniki wizji
lokalnej i oceny stanu technicznego Wykonawca uwzgledni w swoim opracowaniu.
Wykonawca uwzgledni zapisy opinii w czesci budowlanej PFU.

lezy rozwazy¢ dozor i sterowanie linii do produkcji paliwa RDF z pomieszczenia sterowni

znajdujacej sie w obecnej sortowni. Nalezy przewidziec trzy tryby sterownia linii:

a)

b)

c)
9. Na
10. Na

a)

lokalny — z pulpitu sterowniczego catej linii,
zdalny z panelu zlokalizowanego w sterowni w obecnej hali sortowni,
wytgczony — umozliwiajgcy uruchomienie poszczegdlnych urzadzen linii.
lezy przewidzie¢ awaryjne odcinanie zasilania w wybranych lokalizacjach.
wsad do produkcji RDF sktada sie:
wysortowana na zaprojektowanej linii technologicznej — mieszanina tworzyw
sztucznych z pominieciem PCW, resztki drewna, papieru i tekstyliow,
odpady wielkogabarytowe,
odpady budowlane (tworzywa, drewno),
mozliwe do wykorzystania odpady przemystowe:
1) opony,
2) pozostatosci z demontazu samochoddw, przede wszystkim: tworzywa sztuczne i
tekstylia,
3) rdine tworzywa sztuczne,
4) papierikarton,

5) trociny i drewno odpadowe,



6) tekstylia,
7) stoma,

8) Inne.

11. Przy doborze urzadzen linii nalezy takze wzig¢ pod uwage nastepujace rozwigzania:

a)

samodzielna praca rozdrabniacza wstepnego dla rozdrobnienia frakcji nadsitowej oraz
rozdrabnianie odpaddéw wielkogabarytowych,
produkcja paliwa alternatywnego w oparciu o rozdrabniania wstepne i koncowe

wszystkich wymienionych powyzej rodzajow odpaddw.

12. Przy projektowaniu linii nalezy takze wzigé pod uwage nastepujace elementy:

a)

b)

d)

prasowanie (zageszczanie) paliwa alternatywnego celem przystosowania do transportu
(opcjonalnie),

suszenie paliwa z wykorzystaniem ciepta z instalacji fermentacji,

przebudowa (przystosowanie) istniejacej hali sortowni na cele produkcji i
magazynowania paliwa,

realizacja dostaw i robot budowlanych — Il potowa 2014 r.

13. Linia powinna przygotowywac odpad uzyskiwany w sortowni ( zgodnie z zatwierdzonym

uktadem technologicznym) i spoza niej do takiego stanu, aby mozliwy byt odbiér go przez

cementownie lub innych upowaznionych odbiorcow.

14. Wstepnie proponowane (do analizy) urzadzenia techniczne linii technologicznej

przygotowania paliwa alternatywnego RDF dla rozwigzania tzw. petnej linii tj. przy

zastosowaniu rozdrabniania wstepnego i koricowego:

h)

Przenosniki tasmowe (np.: ruchoma podtoga, rewersyjne),
Rozdrabniacz wstepny,

Separator magnetyczny,

Rozdrabniacz wtorny,

Pojemniki lub kontenery dla balastu i metali,

Separator balistyczny (opcjonalnie),

Separator powietrzny (opcjonalnie),

Analiza on-line sktadu wyprodukowanego paliwa (opcjonalnie),

15. Wstepnie proponowana (do analizy) instalacja suszenia paliwa z wykorzystaniem ciepta z

zaktadu fermentacji przy parametrach wyjsciowych z agregatu absorpcyjnego - woda o

temp. 85 °C:



a) suszenie w istniejacym boksie np.: systemem podtogowym,

b) suszenie w sicie bebnowym,

c) suszenia na przenos$nikach,

d) przykrycie boksow membrang i dostarczenie podgrzanego powietrza,

e) inne rozwigzanie techniczne,

16. Instalacja ppoz.

W zaleznosci od obliczonej strefy zagrozenia pozarowego, rozwazenie wykonania ogolnej

lub lokalnej instalacji: tryskaczowej i/lub cisnieniowej mgtowej.

17. Magazyn surowcow do produkcji paliwa - boksy otwarte.

18. Magazyny gotowego paliwa:

a)

b)

boksy otwarte,
wyposazenie w przenosniki zapewniajgce rownomierne usypywanie produktu w

boksach.

19. Demontaz obecnej linii technologicznej sortowni oraz roboty z tym zwigzane w rozbiciu na

m.in. ponizsze pozycje:

a)

b)

d)

f)

g)

h)

demontaz instalacji elektrycznej, sterowniczej (w tym rozdzielnie) linii — pozostawienie
na biezgce potrzeby Zaktadu,

demontaz urzadzen linii sortowniczej: przenosniki, sito bebnowe, prasa kanatowa,
kabiny sortownicze, instalacje wentylacyjne kabin sortowniczych, klimatyzatory - z
przeznaczeniem do sprzedazy,

demontaz konstrukcji stalowych podporowych, drabin wejsciowych, pomostow, blach
przesypow i zabudow przenosnikow — zinwentaryzowanie i oznakowanie z
przeznaczeniem do sprzedazy,

uzupetnienie scian hali w miejscach przejs¢ przenosnikow przez $ciang,

oczyszczenie (wymycie) wewnatrz blach scian i konstrukcji stalowej hali, z ewentualnym
przemalowaniem antykorozyjnym,

wybicie otworu w $cianie wschodniej sterowni i wstawienie okien do umozliwienia
wgladu na instalacje produkcji paliwa,

ewentualna przebudowa (zakrycie, zalanie) lub wykorzystanie kanatow przenosnikow
zasypowego i podajgcego na prase,

wyburzenie fundamentu pod kontener kompresora i uzupetnienie nawierzchni.



Il. OPRACOWANIE OBJETE NINIEJSZYM ZLECENIEM, NALEZY WYKONAC W DWOCH

ETAPACH

1. Etap|—obejmujacy opracowanie dwdch, wstepnych koncepcji linii technologicznej, w tym:
1) analiza techniczna,, w zakresie linii technologicznej produkcji paliwa RDF, co najmniej
dwoch koncepcji:
a. rozwigzanie petnej linii przy zastosowaniu rozdrabniania wstepnego i koricowego
(jak w pkt. Il. 14) oraz pozostatych rozwigzan technicznych ( z pkt. II. 15, 16, 17, 18),
b. rozwiazanie najbardziej korzystne technicznie w obecnych uwarunkowaniach.
2) analiza ekonomiczna dwéch wybranych koncepcji technologicznych, zawierajaca m.in.:
a. koszty dostawy urzadzen wraz z ich montazem na miejscu,
b. koszty robot budowlanych i instalacyjnych, w tym instalacji ppoz.,
c. koszty eksploatacyjne linii:
1) przy pracy dwdéch rozdrabniaczach — rozdrobnienie do 30 mm,
2) przy pracy tylko rozdrabniacza wstepnego — rozdrobnienie do min. 300 mm,

3) ilos¢ kWh/t energii elektr. koniecznej do wyprodukowania 1 tony paliwa RDF.

Na podstawie przedstawionych i wybranych dwaéch koncepcji nalezy zarekomendowad
Zamawiajgcemu proponowany najlepszy technicznie, technologicznie i ekonomicznie uktad
linii do produkcji paliwa alternatywnego. Zamawiajacy dokona wyboru koncepcji, ktdra

zostanie zrealizowana w formie PFU w Etapie II.

2. Etap Il — opracowanie kompletnego programu funkcjonalno-uzytkowego dla

przedmiotowej inwestycji dla koncepcji wybranej przez Zamawiajgcego.
V. ZAKRES OPRACOWANIA PFU

1. Zakres opracowania dla czesci budowalnej PFU winien odpowiadaé zapisom
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru

robot budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. z 2004 Nr 202, poz.



2072 z p6z. zm.) — w zakresie niezbednym dla zadania realizowanego w formie ,zaprojektuj
i wybuduj”.
Minimalny zakres opracowania programu funkcjonalno-uzytkowego w zakresie
technologicznym winien obejmowac:
1. Zakres catego zadania inwestycyjnego
a) Rodzajiilos¢ odpaddéw przeznaczonych do produkcji paliwa alternatywnego RDF
b) Charakterystyka odpaddw kierowanych do produkgji paliwa.
c) Cele eksploatacyjne zadania inwestycyjnego.
2. Wymagania dla projektowanej instalacji z opisami w tym m.in.:
a) opis stanu docelowego,
b) wymagania technologiczne montazu linii do produkcji paliwa RDF,
c) wymagania techniczne dla maszyn i urzgdzen zastosowanych do montazu linii do
produkcji paliwa,
d) przenosniki tasmowe,
e) rozdrabniacze odpadodw,
f) separatory metali,
g) inne urzgdzenia linii (wybrane na etapie koncepcji),
h) instalacja suszenia paliwa,
i) instalacja przeciwpozarowa,
j) magazyny surowcow do paliwa i gotowego paliwa,
k) konstrukcje wsporcze,
l) automatyka i sterowanie,
3. instalacja odpylajgca wybranych obszaréw w hali sortowni, jesli bedzie koniecznosé jej
zastosowania.Rysunki.
a) wstepny plan linii do produkcji paliwa alternatywnego,
b) wstepny plan zagospodarowania hali sortowni, w tym: linia do RDF, magazyny
surowcow i paliwa.
4. Plan demontazu obecnej linii technologicznej sortowni z okresleniem warunkéw prac
demontazowych (bezpieczenstwo), warunkow sktadowania / magazynowania
zdemontowanych urzadzen, ich pakowania orazprzygotowania do transportu (czesé

urzadzen bedzie przeznaczona do sprzedazy).



Zatgczniki do Opisu przedmiotu zamdwienia:

a) schemat technologiczny zaprojektowanej linii sortowniczej,
b) urzadzenia istniejacej linii sortowniczej do demontazu (wykaz, rysunki),

c) wyciag z projektu hali z rysunkami.

Opracowat:

Mirost ierecki

Zatwierdzit:




