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A. CZESC OPISOWA

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Podstawa formalno - prawna opracowania

Niniejsze opracowanie zostato wykonane na podstawie umowy nr 47/ZGO/P/2013 z dnia 11 pazdziernika 2013 r., zawarte;
pomiedzy Zaktadem Gospodarowania Odpadami Sp. z 0.0. z siedzibg w Ga¢ nr 90,55-200 Otawa, a INVESTEKO S.A,,
ul. Dabrowki 10, 40-081 Katowice.

1.2.0gdlne informacje o inwestycji

Przedmiotem opracowania jest program funkcjonalno - uzytkowy dla inwestycji polegajacej na zaprojektowaniu, dostawie
i montazu linii do produkcji paliwa alternatywnego RDF wraz z remontem i adaptacjq istniejacej hali sortowni w celu
dostosowania do potrzeb nowej linii produkcyjnej oraz demontaz funkcjonujace; linii sortowniczej w istniejacej hali sortowni dla
Zaktadu Gospodarowania Odpadami Sp. z 0.0. z siedzibg w miejscowosci Gaé.

Przewidywana wydajnos¢ nominalna instalacji wynosi ok. 10 000 Mg paliwa w skali roku na jedng zmiane.

1.3.Prawo dysponowania

Zamawiajacy o$wiadcza, ze posiada prawo do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane. Stosowane

o$wiadczenie do celow urzedowych zostanie przekazane Wykonawcy na etapie projektowania.

1.4.Podstawowe dane dotyczace technologii/ zatozenia technologiczne

1.4.1. Charakterystyka odpadéw kierowanych do produkciji paliwa

Szacowana roczna wydajnos¢ instalacji wynosi okoto 10 tys. Mg odpaddw.

Materiat przeznaczony do obrébki bedzie pochodzit z réznych zrédet. Ok. 5 tys. Mg/rok bedzie pochodzito z instalacii
zaktadowej sortowni lub inne odpady zebrane selektywnie, w tym odpady wielkogabarytowe, a pozostate 5 tys. Mg/rok ze
zrodet zewnetrznych jako odpady przemystowe.

Bazujgc na doswiadczeniach polskich producentéw paliwa alternatywnego oraz cementowni w sposob ciagty
kontrolujacych jako$¢ dostaw — w celu uzyskania odpowiednich parametréw fizycznych oraz chemicznych paliwa
alternatywnego tj. gtownie kalorycznosci, zawartoSci metali cigzkich, wilgotnosci poziomu chloru konieczne jest
wykorzystywanie w produkcji obok przetworzonych z wydzieleniem frakcji lekkiej palnej odpadéw komunalnych
wysokokalorycznych odpadow przemystowych. Cechujg sie one powtarzalno$cig jakosci, niskim poziomem wilgoci oraz wysoka

warto$cig opatowa.
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Tabela 1: Wybrane odpady oraz ich kalorycznosc:

Rodzaj odpadu Wal't0§é Opaiowa
[MJ/kg]
Zuzyte opony ok. 29,0

Tworzywa sztuczne ok. 40,0 -46,0

Makulatura ok. 11,0
Zuzyte drewno ok. 18,0
Tekstylia ok. 14,0
Odpady gumowe ok. 30,0

Do produkgji ,paliwa alternatywnego” zaktada sie wykorzystanie miedzy innymi odpadéw o kodach zawartych w tabeli nr 2

(klasyfikacja wg Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw):

Tabela 2: Rodzaje odpadéw wykorzystywanych do produkcji paliwa alternatywnego — zebranych lub przetworzonych w ZGO Gac

Kod Rodzaj odpadéw
19 Odpady z instalacji i urzadzen stuzacych zagospodarowaniu odpadéw, z oczyszczalni Sciekdw
oraz z uzdatniania wody pitnej i wody do celéw przemystowych
1912 Odpady z mechanicznej obrdbki odpaddw (np. obrobki recznej, sortowania, zgniatania,

granulowania) nie ujete w innych grupach

191204 | Tworzywa sztuczne i guma

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow

191212 ]
inne niz wymienione w 19 12 11
20 Odpady komunalne tacznie z frakcjami gromadzonymi selektywnie
20 01 Odpady komunalne selektywnie zebrane

200307 | Odpady wielkogabarytowe

16 Odpady nieujete w innych grupach

Zuzyte lub nienadajace sie do uzytkowania pojazdy (wiaczajac maszyny pozadrogowe), odpady
16 01 z demontazu, przegladu i konserwacji pojazdow (z wytaczeniem grup 13 i 14 oraz podgrup 16 06
i 16 08)

16 0103 | Zuzyte opony

W zalezno$ci od potrzeb i wymagan stawianym gotowemu paliwu RDF oraz jakosci i ilosci posiadanych danych grup
odpadéw mozna w dowolnych proporcjach miesza¢ je ze sobg w celu uzyskania paliwa alternatywnego o pozadanych

wiasciwosciach.
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1.4.2. Charakterystyka paliwa alternatywnego RDF

Paliwa alternatywne to odpowiednio wysortowane i przetworzone odpady, kiore charakteryzujg sie potencjatem
energetycznym. Paliwa te sg stosowane m.in. w procesach wspoispalania w energetyce i przemysle cementowym. Aby
rozdrobnione odpady mozna byto uznaé za paliwo alternatywne (RDF) muszg one spetni¢ okre$lone warunki dotyczace ich
wilasnosci fizyko-chemicznych. Najbardziej znaczace z nich to odpowiednia wartos¢ kaloryczna oraz wilgotnos¢, stopien
rozdrobnienia (do. 30 mm) oraz maksymalna zawarto$¢ chloru na poziomie 0,7%. Przy spetnieniu powyzszych wymogow,
produkcja paliwa alternatywnego umozliwia skuteczne zagospodarowanie znacznej czesci produkowanych odpaddéw.

Sktad i wiasciwosci fizyko-chemiczne paliwa alternatywnego bedg zalezne od sktadu odpadéw zastosowanych w jego
produkcji.

Wilgotnos¢ paliwa RDF w zaleznosci od sktadu odpadow oraz warunkéw atmosferycznych bedzie wahata sie¢ od 45% -
10%.

Granulacja paliwa alternatywnego RDF bedzie wynosita do 30 mm natomiast jego ciezar nasypowy luzem szacowany jest
na ok. 90-120 kg/m3.

Paliwo alternatywne RDF stanowi odpad o kodzie 19 12 10 (klasyfikacja wg Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27

wrze$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw).

Tabela 3: Klasyfikacja paliwa alternatywnego jako odpadu

Kod Rodzaj odpadow
9 Odpady z instalacji i urzadzen stuzacych zagospodarowaniu odpadéw, z oczyszczalni $ciekdw
oraz z uzdatniania wody pitnej i wody do celow przemystowych
191 Odpady z mechanicznej obrébki odpadéw (np. obrobki recznej, sortowania, zgniatania,

granulowania) nie ujete w innych grupach

191210 | Odpady palne (paliwo alternatywne)

1.5.Poziom hatasu

Wg Raportu o oddziatywaniu przedsiewzigcia na Srodowisko z listopada 2009 r. poziom hatasu zwigzanego
z funkcjonowaniem Zaktadu Gospodarowania Odpadami po jego modernizacji i rozbudowie bedzie wynosit od 45,6 do 54,9 dB
i nie bedzie obejmowat terenu zabudowy mieszkaniowej zamykajac sie w granicach istniejacego zaktadu.

W zataczeniu do Programu Funkcjonalno - uzytkowego dotaczono Raport nr 111/223/13 ,Badania emisji hatasu” z terenu
Zaktadu Gospodarowania Odpadami(ZGQ) Ga¢ [Laboratorium Higieny Pracy ZWP EMITOR, kwiecien 2013 r.].

1.6.Wymogi BHP

Nowa linia technologiczna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w petnej zgodnosci z polskim prawem i wymogami
w zakresie BHP.

Ze wzgledu na wysokie ryzyko wystapienia pozaru oraz wysokie obcigzenie ogniowe w budynku, nalezy gtéwnie zwrécié
uwage na ochrone przeciwpozarowa instalacji oraz catej hali.

Szczegoing uwage nalezy zwroci¢ rowniez na zabezpieczenie przed nadmiernym poziomem hatasu i innymi warunkami

szkodliwymi dla ludzkiego zdrowia w miejscach, w ktorych przebywanie personelu operatorskiego jest niezbedne.
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Nalezy zrealizowa¢ bezpieczne przejscia, dojscia oraz odpowiednie oswietlenie.

Wykonawca musi zadbac o to, aby jego projekt pozostawiat odpowiednio duzo wolnego miejsca na swobodny dostep,
prace, konserwacje i naprawy urzadzen.

Ponadto Wykonawca zapewni niezbedne oznakowanie oraz opracuje instrukcje zgodne z wymogami i obowigzujgcymi
przepisami w obszarach poszczegolnych zagrozen. Przed oddaniem do uzytkowania Wykonawca winien réwniez

przeprowadzi¢ szkolenie dla pracownikéw zaktadu.

1.7.Podstawy do projektowania

1.7.1.Jednostki
Wymaga sie uzywania systemu metrycznego, zgodnego z uktadem S| chyba, ze Inzynier poleci inaczej.
1.7.2. Przepisy i normy

Wszelkie odpowiednie przepisy prawa polskiego, wymogi polskiego prawa projektowego i budowlanego oraz wszelkie
normy techniczne (podane w wymaganiach dla poszczegéinych branz), jak PN-EN, PN, ISO, jak réwniez szczegdtowe

standardy producenta musza by¢ przestrzegane.

1.8. Uwarunkowania srodowiskowe

W poblizu inwestycji znajdujg sie Specjalne Obszary Ochrony siedlisk Natura 2000 ochronione w ramach Dyrektywy

,siedliskowe;”:
e  Grady w Dolinie Odry PLH020017, oddalone okoto 2 km na pdtnoc od miejscowosci Gac.
e Potencjalny SOO Ujscie Nysy i Stobrawy, oddalony okoto 6 km na wschéd od miejscowosci Gac.

W poblizu zlokalizowany jest réwniez Obszar Specjalnej Ochrony ptakéw Natura_2000 Grady Odrzanskie PLB020002,
oddalony ok. 2 km na p&tnoc od miejscowo$ci Gac.

Wg decyzji nr 20/2009 o $rodowiskowych uwarunkowaniach realizacji inwestycji z dnia 17 grudnia 2009 r.: ,Oceniajac
poszczegoine czynniki, ktore mogq oddziatywa¢ negatywnie nie stwierdzono, aby odpady i zanieczyszczenia state,
zanieczyszczenia atmosfery, zanieczyszczenia wdd, hatas i wibracje albo mozliwos¢ tworzenia barier w korytarzach
ekologicznych miaty znaczacy wptyw na siedliska przyrodnicze oraz gatunki ro$lin i zwierzat, dla ktérych ochrony zostat
wyznaczony obszar Natura 2000”.

Inwentaryzacja dendrologiczna

nie dotyczy

1.9. Warunki topograficzne

Pod wzgledem przynalezno$ci administracyjnej teren znajduje sie w wojewddztwie dolnoslaskim, powiat otawski, gmina
Otawa w granicach administracyjnych wsi Gac.

Zgodnie z podziatem fizyczno-geograficznym J. Kondrackiego — omawiany obszar wsi Ga¢ lezy w granicy mezoregionu
Réwniny Wroctawskiej, wchodzacej w skiad makroregionu Niziny Slaskiej, bedacej czesciq podprowingji Niziny

Srodkowopolskiej.
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1.10. Warunki hydro - geologiczne

Jako zatacznik badania gruntowe wykonane na potrzeby rozbudowy hali sortowni kontrakt kdb. Jezeli bedg wymagane

badania geologiczne Wykonawca wykona je we wtasnym zakresie.
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2. AKTUALNE UWARUNKOWANIA WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

2.1. Lokalizacja ZGO

Zaktad Gospodarowania Odpadami (ZGO) Gac zlokalizowany jest we wschodniej czesci gminy Otawa (wojewodztwo
dolnoslaskiego) na terenie miejscowosci Ga¢ w najblizszym sasiedztwie wojewddztwa opolskiego. Planowana inwestycja
Zlokalizowana jest na dziatce 384/10 (17,56ha) obreb [0005] - Ga¢, nalezacej do terendw przemystowych.

Otoczenie Zaktadu Gospodarowania Odpadami (ZGO) Ga¢ stanowig od strony pdtnocnej i potnocno - wschodniej tereny
kolejowe PKP (z linig kolejowg relacji Wroctaw - Otawa - Brzeg), za ktérymi znajdujg sie grunty orne, od strony potudniowe;j,
wschodniej i czesciowo zachodniej grunty orne, od strony pétnocno - zachodniej tereny le$ne stanowigce naturalng bariere
ochronna.

Zaktad Gospodarowania Odpadami (ZGO) Gac lezy poza zabudowg wiejskg w niedalekim sgsiedztwie wsi:
e (ac od strony zachodniej w odlegto$ci ok.1,0-1,5km
e Brzezina od strony wschodniej w odlegtosci ok. 2km
e Zielecice od strony potudniowej w odlegtosci ok. 2,0 - 2,5km

e Lipki od strony pdtnocnej w odlegtosci ok. 2,0km.

Planowana inwestycja objeta jest decyzjg nr 9/2012 o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego z dnia 24.09.2012 .,
zgodnie z ktérg planowany sposéb zagospodarowania terenu bedzie obejmowat m.in. modernizacje sortowni pod katem
maksymalnego odzysku surowcow wtdrnych i odpadéw do wytwarzania paliwa alternatywnego. Po rozbudowie i modernizacii
Zaktad Gospodarowania Odpadami bedzie prowadzit dziatalno$¢ polegajaca m. in. na produkciji paliwa alternatywnego.

Bezpos$rednio na obszarze projektowanej inwestycii, jak rowniez w jej najblizszym sasiedztwie nie znajdujq sie dobra
kultury, tj. obiekty wpisane do rejestru Wojewodzkiego Konserwatora Zabytkdw, objete ochrong zgodnie z ustawg z dnia 23

lipca 2003 r. o ochronie zabytkdw i opiece nad zabytkami [Dz. U. Nr 162, poz. 1568, z pdzn. zm.].

2.2. Charakterystyczne parametry okreslajace wielkos¢ istniejgcego
zagospodarowania terenu

Zagospodarowanie terenu wokdt przedmiotowego budynku hali jest fragmentem zagospodarowania catosci Zaktadu
Gospodarowania Odpadami i jest jego nieodtaczng czescia. Place i drogi dojazdowe oraz infrastruktura — sieci i przytacza,
znajdujace sie w bezposrednim sasiedztwie, stuzg zaréwno przedmiotowemu obiektowi jak i sgsiednim budynkom.

Przedmiotowy obiekt otoczony jest z czterech stron przez place utwardzone i drogi, wykonane z kostki betonowej. Place
i drogi stuzyty dostepowi do budynku hali sortowni dla pojazddéw mechanicznych — tadowarek i samochodéw ciezarowych
oraz dla pieszych. W przedmiotowej koncepcji tereny utwardzone beda petnity tq samg funkcje i w zwigzku z faktem, iz
spetniaja wymogi wtasciwej komunikacji oraz przepiséw prawa, nie bedg podlegaty przebudowie. Ich parametry funkcjonalne
odpowiadajg nowej funkciji hali. W zwigzku z powyzszym parametrow wielkosciowych elementéw zagospodarowania terenu nie

okresla sie.
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2.3. Istniejacy system gospodarki odpadami

W wyniku zmian w przepisach dotyczacych gospodarki odpadami Zaktad Gospodarowania Odpadami w miejscowosci
Ga¢ ciggle sie modernizuje i dostosowuje swojg dziatalno$¢ do zwiekszajacych sie wymagan Srodowiskowych na rynku
gospodarowania odpadami. Na dzien dzisiejszy zaktad jest w trakcie modernizacji i rozbudowy catego uktadu przetwarzania i

odzysku odpaddw.

Aktualnie ZGO jest w trakcie rozbudowy systemu sortowania odpadéw w celu zwigkszenia skutecznosci odzysku
surowcow wtornych z odpadéw zmieszanych jak i selektywnie zebranych oraz mozliwos¢ wydzielenia komponentow do
produkciji paliwa alternatywnego. Nowy system sortowania odpadéw bedzie obejmowat:

e Rozrywanie workow
e Sortowanie wstepne
e Podziat odpadéw na 3 frakcje na sicie (drobng — od 0 do 60mm, $rednig i duzg — powyzej 340mm)

e Segregacje manualng i automatyczng wydzielonych frakcji.

System sortowania bedzie obejmowat takie urzadzenia jak:
e  Separatory optopneumatyczne
e Przenosniki tasmowe
e Separator balistyczny
e Kabiny sortownicze
e Rozrywarka workow
e Separatory metali Zelaznych i niezelaznych

e Sito bebnowe

Na terenie ZGO istniejg trzy kwatery sktadowania odpadéw. Pierwsza zostata zamknieta, natomiast druga jest w trakcie
eksploataciji). Zrealizowana jest budowa trzeciej kwatery sktadowania odpadéw, ktéra zostanie eksploatowana po wyczerpaniu
pojemnosci istniejacych kwater nr 2. Nowo zrealizowana kwatera posiada uszczelnienie na dnie oraz odprowadzeniem

odciekdw za pomoca warstwy filtracyjnej do zbiornika odciekdw.

Ponadto niedawno zostata zrealizowana inwestycja obejmujgca budowe wezta zagospodarowania odpaddw ulegajgcych
biodegradaciji. Technologia ta oparta jest na fermentacji odpadéw i pézniejszej ich stabilizacji tlenowej. Powstatego w procesie
fermentacji metan po spaleniu w jednostkach kogeneracyjnych bedzie wykorzystany do produkcji energii elektrycznej oraz
energii cieplnej stuzacej do ogrzewania komér fermentacyjnych jak i innych obiektéw zaktadowych, a takze przeksztatcanej w
chtéd dla celéw klimatyzacyjnych. Przewiduje sie zainstalowanie 2 komér fermentacyjnych o wydajno$ci 14 ty$. Mg kazda. Do
stabilizacji odpadéw przewidziano zamkniete reaktory (tunele kompostowe). Przewidziano docelowo 6 takich tuneli. Tu
powstaty stabilizat transportowany jest na betonowy plac dojrzewania kompostu. Po odpowiednim czasie ustabilizowany odpad
jest przesiewany i wykorzystywany na terenie sktadowiska odpaddw. Przy selektywnie zebranym odpadzie biodegradowalnym

mozliwa jest produkcja wtasciwego kompostu, ktéry mogtby by¢ magazynowany do celéw handlowych.
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24. Opis stanu projektowanego (technologia)

Po analizie mozliwych rozwigzan uktadu technologicznego, Zamawiajacy wybrat jeden z zaproponowanych wariantow.

Wariant ten przewiduje zainstalowanie w hali linii zasilanej elektrycznie do produkcji paliwa alternatywnego opartej na:

e rozdrabniaczu wstepnym,

e separatorze metali zelaznych,

e rozdrabniaczu koricowym

e oraz na elementach dodatkowych umozliwiajgcych sprawng prace catej instalacji (przenosniki, konstrukcje

wsporcze, system sterowania itp.).

Podstawowe dane techniczne instalacji:

e  Przewidywana wydajnos¢ nominalna instalacji wynosi ok. 10 000 Mg paliwa w skali roku na jedng zmiane.

e Oczekiwana wydajnos¢ najmniej wydajnego urzadzenia na linii powinna wynosi¢ min. 8 - 10Mg/h. W celu
zwiekszenia wydajnosci linii produkcyjnej dopuszcza sie prace w systemie zmianowym.

e Maksymalna moc zainstalowanych urzadzen na linii technologicznej wynosi max. 500kW wraz z instalacjami

wewnetrznymi hali wynosi w sumie max. 700kW.

J investeko

74 spébtka akcyjna 12




3. OGOLNE WLASCIWOSCI FUNKCJONALNO - UZYTKOWE

Zakiada sie wybudowanie, na terenie ZGO Ga¢, nowej linii do produkcji paliwa alternatywnego RDF w starej czesci
rozbudowywanej hali sortowniczej, w ktérej na skutek rozbudowy tego sektora przetwarzania odpaddw w zaktadzie pojawito sie
miejsce na wiw instalacje. Instalacja ta musi zapewnia¢ mozliwo$¢ produkcji pre-RDF-u, czyli materiatu jedynie wstepnie
rozdrobnionego do wielkosci ok.300mm. Istniejacy budynek sortowni musi zapewnia¢ réwniez miejsce dla magazynu
buforowego materiatu pochodzacego z linii sortowniczej oraz materiatéw innych np. wielkogabarytowych czy przemystowych.
Ponadto w hali objetej opracowaniem musi powsta¢ magazyn gotowego paliwa alternatywnego RDF z miejscem do jego
zatadunku na samochod cigzarowy. Zakres inwestycji nie obejmuje wprawdzie instalacji suszenia gotowego paliwa (za
wyjatkiem fundamentow pod estakade dla cieptociagu taczacego modut ciepta z hala) niemniej jednak nalezy przewidzie¢ w hali
miejsce na takg instalacje, aby Zamawiajacy w przysztosci mogt ja wykonac. Nalezy rowniez przewidzie¢ w hali wszelkie
niezbedne media do prawidtowego funkcjonowania instalacji do produkcji RDF wigcznie z systemem sterowania
Zlokalizowanym w istniejacej sterowni oraz przebudowe/modernizacje hali zawartej szczeg6towo w czesci wymagania

szczegotowe, cz Il niniejszego opracowania.

Ponadto, instalacja powinna gwarantowa¢ wydajnos¢ 10 ty$ Mg/rok (z minimalng wydajno$cig najmniej wydajnego
urzadzenia na linii 8-10 Mg/h przy ciezarze nasypowy szacowanym na ok. 90-120 kg/m3). Praca instalacji bedzie odbywata sie
w systemie jednozmianowym od poniedziatku do pigtku. W celu zwiekszenia wydajno$ci linii dopuszcza sie prace w systemie

Zmianowym.

Elementy przyjetej technologi:
e magazyn buforowy w boksach A, A" oraz A" wraz z kompletem przeno$nikéw,
e rozdrabniacz wstepny,
e separator metali zelaznych,
e rozdrabniacz koricowy,
e system przeno$nikdw taczacych catg technologie,
e szafa sterownicza wraz z pulpitem operatora, wyposazona w aparature sterujacg, monitorujgca i nadzorujacy
przebieg catego procesu produkcyjnego, z mozliwoscig zdalnego sterowania ze sterowni,
e kontener na wyselekcjonowany metal, max. 5m?
e konstrukcje wsporcze, fundamenty pod projektowane urzadzenia ,
e fadowarki do zatadunku rozdrabniacza wstepnego oraz samochodu ciezarowego gotowym paliwem RDF
(tadowarka po stronie Zamawiajacego),
e magazyn gotowego paliwa RDF.
Wszystkie wyzej wymienione elementy tworzg kompletny cigg technologiczny, umozliwiajacy skuteczne prowadzenie
procesu produkcyjnego paliwa alternatywnego.

Wszystkie urzadzenia musza by¢ chronione przed warunkami atmosferycznymi - instalacja w istniejacej hali.
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4. SZCZEGOLOWE WLASCIWOSCI FUNKCJONALNO - UZYTKOWE POMIESZCZEN

4.1.Powierzchnie uzytkowe poszczegolnych pomieszczen wraz z okresleniem ich

funkciji

Orientacyjne zestawienie pomieszczen i powierzchni uzytkowych zawartych we wstepnej koncepcji projektowey:

PO — 1.1 HALA LINII RDF
PO — 1.2 BOKS MAGAZYNOWY A™
PO — 1.3 BOKS MAGAZYNOWY A’
PO — 1.4 BOKS MAGAZYNOWY A
PO — 1.5 REZERWA POWIERZCHNIOWA - SUSZARNIA
PO — 1.6 MAGAZYN GOTOWEGO PALIWA
PO — 1.7 ROZDZIELNIA ELEKTRYCZNA
PO - 1.8 TOALETA
PO - 1.9 POMIESZCZENIE GOSPODARCZE
POWIERZCHNIA POMIESZCZEN PARTERU RAZEM
P1-2.1POMIESZCZENIE STEROWNI
P1-2.2POMIESZCZENIE GOSPODARCZE
POWIERZCHNIA POMIESZCZEN PIETRA RAZEM

604,10 M2
132,65 M2
133,65 M2
117,50 M2
150,00 M2
570,5 M2
29,80 M2
6,80 M2
4,10 M2

1749,10 M2

38,50 M2
5,20 M2

43,70 M2

4.2.Wskazniki powierzchniowo — kubaturowe, w tym wskaznik okreslajacy udziat

powierzchni ruchu w powierzchni netto

Wymienione ponizej wskazniki powierzchniowo — kubaturowe opisano w oparciu o istniejace pomieszczenia hali sortowni,

wraz ze zmianami wynikajacymi z przebudowy tych pomieszczen w my$l koncepciji projektowe;.

Wartosci kubaturowe pomieszczen nie bedq ulegaty zmianie, gdyz koncepcja w catoci obejmuje przestrzen istniejgcego

obiektu, w ktérym stropy, dach i sufity nie beda podlegaly istotnym zmianom.

Powierzchnia zabudowy
Powierzchnia netto

Powierzchnia ruchu

1990,50 m2
1792,80 m2

415,50 m2

Powierzchnia ruchu zawiera powierzchnie ruchu dla pracownikow oraz powierzchnie ruchu dla pojazddw mechanicznych —

tadowarek i transportu.

Powierzchnia uzytkowa
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4.3.Okreslenie wielkosci mozliwych przekroczen Ilub pomniejszenia przyjetych
parametrow powierzchni i kubatur lub wskaznikéw

Zawarte w powyzszych punktach zestawienia wskaznikdw powierzchniowych oparto na nastepujacych danych:
e parametry powierzchniowe istniejgcych budynkow i pomieszczen, wynikajacych z dokumentacii archiwalnej;

e projektowang w oparciu o koncepcje technologiczng produkcji paliwa RDF koncepcje przestrzenng budynku hali.

W zwigzku z powyzszym parametry takie jak powierzchnia zabudowy nie bedzie ulegata zmianie o ile realizowane
zadanie bedzie zgodne z przedmiotem PFU. Mozliwa jest zmiana wskaznikow powierzchniowych szczegdlnie w samej hali
linii RDF, ze wzgledu na szczegolne parametry przestrzenne i funkcjonalne urzadzen i technologii zastosowanej przez
Wykonawce zadania. Przyjmuje sie nastepujace wielkosci mozliwych przekroczen:

e odno$nie pomieszczen opisanych w punkcie 4.1.

e w zakresie ich wzajemnych proporcii jak i wielkosci 25%

e odnosnie powierzchni zabudowy 5%
jedynie w przypadku, kiedy charakter instalacji technologicznej instalowanej przez Wykonawce lub rozwigzan technicznych
bedzie tego wymagat oraz po uzgodnieniu odchytek z Zamawiajacym.
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1. WYMAGANIA DOTYCZACE ROZWIAZAN TECHNICZNYCH OBIEKTOW
1.1. Wymagania ogdine

1.2. Wymagania szczegoétowe

1.2.1. Wymagania dotyczace technologii

Ogdlna charakterystyka procesu technologicznego

Projektowany wezet produkcji ,paliwa alternatywnego” zlokalizowany zostanie w istniejgcej ,starej czesci” rozbudowywane;
sortowni odpaddéw po demontazu istniejacej instalacji oraz adaptacjg hali do nowoprojektowanej funkcji wraz z wykonaniem
wymaganych zabezpieczen ppoz. .

Szacowana roczna wydajnos¢ instalacji wynosi okoto 10 ty$. Mg odpadéw. Praca instalacji odbywac si¢ bedzie w systemie
jednozmianowym przez pie¢ dni w tygodniu od poniedziatku do pigtku. W takim systemie pracy oraz przy zatozeniu
dodatkowego strumienia odpaddw wydajno$¢ instalacji powinna wynosi¢ min. 8 -10 Mg/h. W przypadku koniecznosci
zwigkszenia przepustowosci linii do produkcji paliwa mozliwe bedzie wydiuzenie zmiany roboczej lub uruchomienie drugiej
zmiany.

Projektowana linia sktada¢ sie bedzie z nastepujacych fabrycznie nowych urzadzen nie bedacych prototypami oraz o dacie
produkciji urzadzen nie starszej niz 2013:

e rozdrabniacz wstepny,
e separator metali Zelaznych,
e rozdrabniacz wtorny (koncowy).

Pozostate elementy to leje zasypowe, przenosniki taSmowe, osprzet dla poszczegdlnych elementow instalacii, sterowanie
elektryczne.

Materiat przeznaczony do obrdbki pochodzit bedzie z réznych zrédet. Ok. 5 tys. Mg/rok bedzie pochodzito z instalaci
zaktadowej sortowni oraz zebranych odpadéw w tym odpady wielkogabarytowe, a pozostatem 5 tys. Mg/rok ze Zzrodet
zewnetrznych, jako odpady przemystowe.

Na w/w odpady przewidziano miejsca do magazynowania buforowego (bufor) w boksach A, A" oraz A" wyposazone w
zespdt przenosnikéw. Nalezy zapewni¢ automatyczne uruchomienie przeno$nikéw bufora na podstawie sygnatu z instalacji k2
umiejscowionej w rozbudowywanej czesci hali sortowni realizowanej w ramach kontraktu kdb, jezeli bedzie dostepny. W
przeciwnym przypadku zastosowaé alternatywny automatyczny system uruchamiania przenosnikéw w celu umozliwienia
odbioru materiatu z przeno$nika instalacji k2. Przeno$niki magazynowania buforowego musza zapewni¢ mozliwos¢ zasypu do
dowolnie wybranego boksu, kontrolowane z gtéwnego panelu sterowania instalacji oraz dodatkowo mozliwo$¢ recznego

sterowania dla kazdego z przenosnikow osobno.

System podawania odpadéw do rozdrabniacza wstepnego

Wyselekcjonowane odpady na nowej linii sortowniczej znajdujacej sie w rozbudowanej hali bedg transportowane do

istniejacej hali za pomocg przeno$nika taSmowego przez otwdr technologiczny w $cianie pétnocnej. Zbierane bedg one w
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formie pryzmy w boksach stanowigcych strefe magazynu buforowego materiatu wstepnego bedacego wsadem do

projektowanej instalacji do produkcji paliwa alternatywnego. Odpady te bedg podawane za pomoca tadowarki spalinowej

bezposrednio do rozdrabniacza wstepnego. Jeden z trzech boksoéw w zalezno$ci od potrzeb zaktadu bedzie stanowi¢ magazyn

dla odpaddw wielkogabarytowych. W boksach nalezy wykona¢ $lizgi uniemozliwiajace uszkodzenie posadzki tyzkg tadowarki

oraz wykonac zabezpieczenia stupow nosnych hali przed uszkodzeniem fadowarka.

Rozdrabnianie wstepne

Za pomocg fadowarki odpady, o gesto$ci nasypowej ok. 80-120 kg/m3, przeznaczone do produkcji paliwa alternatywnego

podawane beda do rozdrabniacza wstepnego o wydajnosci min. 10-15Mg/h.

Rozdrabniacz wstepny przeznaczony jest do rozdrabniania wstepnego nieobrobionego materiatu.

Podstawowe parametry rozdrabniacza wstepnego stacjonarnego:

moc catkowita urzadzenia wraz z osprzetem - max. 200 kW

granulacja materiatu wyjSciowego - do. 300mm

sposob podawania odpaddw - tadowarka

sposob odbioru odpadow - rewersyjny przenos$nik tasmowy (mozliwos¢ produkcii

pre RDF) wraz z przenosnikiem tasmowym do rozdrabniacza koncowego

urzadzenie jednowatowe wolnoobrotowe

naped bezpo$redni ( np.: bezprzektadniowy lub napedzany pasem klinowym ze sprzegtem lub inny)

naped umozliwiajacy mozliwos¢ uruchomienia pod obcigzeniem,

urzadzenie powinno posiada¢ swobodny dostep do nozy (zebéw)

urzadzenie wyposazone w system nozy (zebow)

noze zeby wymienne wielokrotnie obracane lub zeby wymienne,

drugi komplet nozy (zeb6w),

dtugos¢ watu tngcego min. 1,75 m

uktad bezpieczenstwa chronigcy elementy rozdrabniarki przed zablokowaniem i uszkodzeniem,

uktad aktywowany przed przecigzeniem i chroniggy silnik np.: automatyczny rewers, sprzegto bezpieczenstwa
dociskacz utatwiajacy rozdrobnienie materiatbw o matym ciezarze nasypowym takich jak: pianki, folie,
kontrolowany hydraulicznie,

uchylne sito lub inny ukfad umozliwiajacy szybki dostep do rotora w celu kontroli, regulacji i wymiany nozy

komora zatadowcza o pojemnosci min. 3 m3,

wysoko$¢ krawedzi komory zatadowczej — max. 4,5m od poziomu posadzki,
wytrzymatosci nozy — jednej powierzchni — min. 200 mtg, a dla zebéw min. 600 mtg,
sito wymienne, segmentowe,

centralny system smarujacy,

kompletne okablowanie urzadzenia,
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zestaw narzedzi obstugowych

gwarancja jak w umowie § 15 ust. 2

wymagane dokumenty i $wiadectwa: $wiadectwo CE, katalog czes$ci zamiennych, karta gwarancyjna,
instrukcja obstugi urzadzenia — w jezyku polskim

rozdrabniacz nie moze by¢ prototypem, musi by¢ seryjnie produkowany

ma byc¢ fabrycznie nowy.

Separator magnetyczny

Zadaniem separatora metali bedzie wychwycenie elementéw metalowych, ktére mogq pojawi¢ sie w odpadach

podawanych na linie do produkcji paliwa alternatywnego. Pomimo istniejgcego separatora metali znajdujgcego sie na linii

sortowniczej zastosowanie dodatkowej selekcji jest niezbedne w celu unikniecia awarii na pdzniejszym etapie linii

oraz zoptymalizowania catej produkcji. Elementy metalowe mogg pojawi¢ sie na tym etapie w wyniku uzupetniania masy

odpadéw o elementy dodatkowe np.: odpady wielkogabarytowe lub z powodu niewystarczajacej efektywnosci pracy

istniejacego separatora.

separator metali bedzie zlokalizowany za rozdrabniaczem wstepnym.

bedzie posadowiony na stalowej konstrukcji nad przeno$nikiem transportujgcym odpady z rozdrabniacza
wstepnego.

separacja odpadéw zelaznych z przeno$nika winna byC realizowana poprzez zastosowanie tasmowego
separatora magnetycznego umieszczonego nad przeno$nikiem.

wykonawca winien dokona¢ doboru parametréw separatora magnetycznego w zaleznosci od rodzaju materiatu,
ciezaru, wielko$ci, wysoko$ci wciggania i przepustowosci.

szeroko$¢ tasmy winna by¢ skorelowana z linig RDF.

tasma winna posiada¢ wzmocnienia z niemagnetycznymi progami.

separator winien charakteryzowac sie wysokg niezawodnoscia.

dla optymalizacji dziatania separatora, jego mocowanie winno umozliwia¢ przestawianie w kierunku poziomym,
pionowym oraz zmiane kata nachylenia.

nalezy zapewnic regulacje predkosci przeno$nika doprowadzajacego.

wysoko$C usytuowania separatora nad tasmg powinna byé regulowana i umozliwiaé maksymalny poziom
wydzielania metali zelaznych.

geometria rynny zrzutowej (jezeli wystapi) winna by¢ dopasowana do mozliwo$ci przemieszczania separatora i
wykonana ze stali niemagnetycznej w obszarze dziatania pola magnetycznego.

drgania towarzyszace pracy separatoréw nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje nosna.

separator powinien mie¢ mozliwo$¢ wytaczenia niezaleznego od pracy reszty instalacji technologicznej RDF w
przypadku segregacji odpadow nie zawierajacych frakcji ferromagnetykow.

wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia (jezeli nie jest mozliwy z

poziomu posadzki) winien zbudowac podesty obstugowe oraz drabiny lub schody.
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separatory muszg by¢ tak dobrane i zamontowane, aby mozna bylo usuwa¢ co najmniej 80% zelaza
transportowanego przenosnikiem.
wychwycone metale bedq kierowane do kontenera (o pojemnosci max 5m3) znajdujacego wewnatrz istniejace;

hali tuz pod separatorem.

Rozdrabnianie koncowe

Odpady z separatora metali o gestosci nasypowej ok. 120-180 kg/m3 systemem przeno$nikéw bedg trafiaty

do rozdrabniacza koricowego osiagajacego wydajnos¢ min. 8 - 10 Mg/h.

Rozdrabniacz koricowy przeznaczony jest do rozdrabniania materialu o wymiarach maksymalnie 400mm podawanego

przeno$nikiem tasmowym bezposrednio przez lej wsypowy do strefy ciecia. Wielkos¢ rozdrobnienia wynosi do 30mm

(dopuszcza sie udziat frakcji powyzej 30mm do 10 % frakcji rozdrobnionej).

Podstawowe parametry rozdrabniacza wstepnego (lub rbwnowazne):

moc catkowita urzadzenia wraz z osprzetem - max. 335kW

granulacja materiatu wyj$ciowego - do 30mm (dopuszcza sie udziat frakcji powyzej 30mm do 10 % frakc;i
rozdrobnionej).

sposbb podawania odpadéw - przenosnik taSmowy

sposdb odbioru odpadéw - przenosnik taSmowy,

urzadzenie szybkobiezne jednowatowe

naped bezposredni ( np.: bezprzektadniowy lub napedzany pasem klinowym ze sprzegtem lub inny)
naped umozliwiajacy mozliwo$¢ uruchomienia pod obcigzeniem,

urzadzenie powinno posiada¢ swobodny dostep do nozy i przeciwnozy,

urzadzenie wyposazone w system nozy i przeciwnozy,

noze wymienne wielokrotnie obracane,

dodatkowy zestaw nozy,

regulowana szczelina ciecia,

dtugos¢ watu tnacego min. 2,0 m,

uktad bezpieczenstwa chronigcy elementy rozdrabniarki przed zablokowaniem i uszkodzeniem,

uktad aktywowany przed przecigzeniem i chroniggy silnik np.: automatyczny rewers, sprzegto bezpieczenstwa
uchylne sito lub inny uktad umozliwiajacy szybki dostep do rotora w celu kontroli, regulacji i wymiany nozy,
mozliwo$¢ zastosowania w przysztosci chtodzenia watu,

komora zatadowcza o pojemnosci min. 3 m3,

wytrzymatosci nozy — jednej powierzchni — min. 200 mtg,

sito wymienne segmentowe,
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centralny system smarujacy,
kompletne okablowanie urzadzenia,
zestaw narzedzi obstugowych,
gwarancja jak w umowie § 15 ust. 2
wymagane dokumenty i $wiadectwa: Swiadectwo CE, katalog czesci zamiennych, karta gwarancyjna, instrukcja
obstugi urzadzenia — w jezyku polskim
rozdrabniacz nie moze by¢ prototypem, musi by¢ seryjnie produkowany,

ma byc¢ fabrycznie nowy.

Dodatkowo inne odpady o wielkosci max 300-400mm mogg by¢ podawane przez zasyp boczny i przeno$nik podajacy

do rozdrabniacza.

Ponadto rozdrabniacz koricowy w celu zoptymalizowania pracy linii i uniknigcia diugich przestojow spowodowanych

konserwacjg powinien zapewniac jak najkrotszy czas wymiany nozy.

Nadawa boczna rozdrabniacza kohcowego

Podstawowe parametry:

pojemnos¢ min. 5 m3,

wysoko$¢ krawedzi komory — max . 4,5 m od poziomu posadzki,

Przenos$niki:

Wymagania dotyczace przenosnikow tasmowych:

dopuszcza sie wylacznie dostawe i montaz przeno$nikéw specjalistycznych, dostosowanych do rodzaju
transportowanego materiatu.
konstrukcja przenosnika (nie dotyczy przeno$nikéw tancuchowych) winna skiadaé sie zgietej i skrecanej
konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym. Grubos$¢ blach
konstrukcji podstawowej winna wynosi¢ minimum 4 mm, a burt bocznych minimum 3 mm.
wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika dokona¢ doboru
przeno$nikow wykonanych jako kragznikowe lub tasmowe - fancuchowe.
wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania przenosnikéw z prowadzeniem tasmy goérnej wyltacznie po $lizgu
stalowym.
taSma przeno$nikébw winna byé odporna na dziatanie ttuszczéw i olejdow. Wymagana jest wysoka
wytrzymato$¢ tasmy na rozrywanie (taSma wielowarstwowa EP/400/3). Nie sg dopuszczalne szwy na tasmie
biegnace poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej przenosnika):

o EP —ta$ma poliestrowo-poliamidowa

o 400 - wytrzymato$¢ na rozrywanie w N/mm 2

o 3 —ilos¢ przektadek (warstw)
w miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowaC tasmy z progami lub kubetkowe ze wzgledu na

pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu.
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w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przeno$nika Wykonawca winien dobra¢ burty
boczne o odpowiedniej wysoko$ci zabezpieczajacej odpady przed wysypywaniem sie. Burty boczne winny
posiadaé uszczelnienie wykonane z PVC lub gumowe gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy
przeno$nika oraz odporne na odksztatcanie w zakresie temperatur od -20 0 C do 40 o C.

naped przenosnikow winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne Iub uzasadnione
Wykonawca winien zapewni¢ ptynng regulacie obrotow z zastosowaniem zmiennika czestotliwosci —
falownika.

w zaleznosci od funkciji czes¢ przeno$nikdw winna posiada¢ naped w uktadzie rewersyjnym.

nalezy tak dobra¢ napedy przeno$nikéw, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze pod petnym
obcigzeniem.

bebny: napedzajacy i napinajacy winny posiada¢ ksztalt zapewniajacy prostoliniowo$¢ biegu tasmy. Bebny lub
waly (w zalezno$ci od typu przeno$nika): napedowy i napinajacy wyposazone muszg byé w fozyska toczne.
Oprawy tozyskowe winny by¢ wyposazone w gniazda smarowe z koncdwka stozkowa i winny zapewniaé
mozliwo$¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm
polskich i europejskich. W przypadku przenosnikow kraznikowych beben napedzajacy winien by¢ co najmniej
pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.

napinacz dla fozyska przy bebnie lub wale winien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajacy napinanie bebna w
trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen zabezpieczajacych przy
jednoczesnym zachowaniu odpowiednich polskich i europejskich norm bezpieczenstwa.

przeno$niki kraznikowe w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika winny by¢
wyposazone w odpowiednie systemy zbierakéw gwarantujgce zachowanie czystoSci tasmy zaréwno od
strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do czyszczenia gérnej powierzchni tasmy bez progéw przy bebnie
napedzajacym nalezy zamontowa¢ zbieraki wykonane z twardych elementéw gumowych z dociskami
sprezystymi. W przypadku tasm z progami zbieraki nalezy wykonaé z twardych elementdw gumowych bez
dociskow sprezystych. Do czyszczenia taSmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowaé zbierak ptugowy
zainstalowany w obszarze taSmy napinajacej.

dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne (lub spodnie prowadzenie taSmy przy przeno$nikach tasmowych-
tancuchowych) do wysokosci minimum 3000 mm winny byé wyposazone w ostony zabezpieczajace, ktére
winny byé wyposazone w system mocowarn umozliwiajacy szybki i fatwy ich demontaz dla celdéw ich
czyszczenia. Wykonanie winno umozliwi¢ prace demontazu oraz czyszczenia przez jedng osobe obstugi.
Kazda ostatnia rolka przed bgbnem napedzajacym i napinajacym (przy przeno$nikach kraznikowych) winna
by¢ rowniez wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysoko$¢, na ktorej sie znajduije.

przesypy winny byé wykonane z blachy o grubo$ci minimum 3mm i wylozone gdzie wymagane
wyktadzing trudnoScieralng. Tam, gdzie to bedzie niezbedne, winny byC wyposazone w klapy rewizyjne do
konserwagji.

wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gorne oraz ostony pomigdzy
burtami bocznymi, a konstrukcjg podstawowa. Ostony winny umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie

ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.
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e kazdy przenosnik winien by¢ wyposazony w wytacznik bezpieczenstwa.

e konstrukcja przenodnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie robot lub przez
Zamawiajacego w przysziosci, dodatkowego wyposazenia, np.: czujnik czasu przestoju, czujnik prostoliniowego
biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci przenosnika.

e podpory przeno$nikéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w stopy umozliwiajace
regulacie wysokosci (dla kompensacji nieréwnosci podtoza). Stopy winny by¢ kotwione do podtoza lub
przykrecane do konstrukcji stalowych.

e wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny byé co najmniej: piaskowane do
stopnia czystosci 2 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg farby podktadowej 1x40 um oraz
warstwa farby nawierzchniowej 40 um, malowanie farbami chemoutwardzalnymi dwukomponentowymi.

e dobor typu przenosnikéw nalezy do Wykonawcy przy spetnieniu powyzszych wymagan.

e nalezy zapewni¢ korelacje pomiedzy wspdtpracujacymi ze sobg przeno$nikami i urzadzeniami.

e cze$¢ przenosnika znajdujgca sie bezposrednio pod separatorem magnetycznym musi by¢ wykonana w wersji

niemagnetycznej

Uklad sterowania

Wszystkie urzadzenia znajdujace sie na linii technologicznej do produkcji i magazynowania paliwa alternatywnego bedg
sterowane automatycznie. Uklad sterowania powinien zgtasza¢ wszelkie stany awaryjne i anormalne wszystkich urzadzen
oraz wyswietla¢ je na dotykowym wy$wietlaczu ciektokrystalicznym typu Touch Panel (dotykowy wySwietlacz ciektokrystaliczny)
o wielkodci min. 15” umieszczonym w gtéwnym panelu sterowania przy linii technologicznej umozliwiajacy obstuge przez
operatora tadowarki, zdublowany w sterowni (potaczenie za pomocg niezaleznego kabla). Istotne jest zapewnienie zdalne;
diagnozy instalacji przez producenta urzadzen poprzez internet. Uktad sterowania powinien zapewnia¢ réwniez w celach
serwisowych oraz eksploatacji mozliwo$¢ recznego sterowania instalacjq (kazdej maszyny lub przeno$nika z osobna) z
poziomu gniazd sterowniczych umieszczonych przy urzadzeniach. Wszystkie szafy sterownicze beda znajdowaty sie w
specjalnie do tych celéw przygotowanym zamknietym pomieszczeniu, ktére bedzie spetniato wszelkie niezbedna wymagania
stawiane przez urzadzenia w nim stojace (w szczegdlnosci falowniki). Temperatura w pomieszczeniu musi wahaé sie w
przedziale od 5 do 30°C, ponadto musi by¢ zapewniony do niego doptyw $wiezego powietrza oraz uwzglednione warunki pracy
obstugi. W celu uniknigcia dostania sie kurzu i innych substancji do szaf sterowniczych nalezy stworzy¢é nadci$nienie

w wysokosci ok. 20mbar w poréwnaniu z atmosfera.

Suszenie paliwa alternatywnego RDF

Po wstepnych obliczeniach objetosci i czasu przetrzymania paliwa, przewidziano rezerwe miejsca w hali na zainstalowanie
systemu suszenia gotowego paliwa alternatywnego RDF w przyszto$ci oraz wykonanie w ramach K2a odrebnego, kompletnego

projektu estakady, dla cieptociggu, pomiedzy modutem ciepta, a halg oraz wykonanie w ramach K2a fundamentow tej estakady
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(konstrukcja stalowa estakady bedzie zrealizowana po podjeciu decyzji 0 wykonaniu suszarni). Konstrukcja estakady powinna

umozliwi¢ umieszczenie na niej szesciu preizolowanych rurociggdw z woda o $rednicy wewnetrznej 80mm.

Magazynowanie paliwa alternatywnego RDF

Gotowe paliwo alternatywne powstate na projektowanej linii do jego produkcji bedzie kierowane do strefy magazynowej
wygospodarowanej grodziami ($cianami oporowymi) w istniejacej hali.
Zatadunek gotowego paliwa alternatywnego bedzie mdgt sie odbywac poprzez tadowarki bezpo$rednio na samochdd,

ktdry bedzie miat mozliwos¢ postoju wewnafrz hali.

Zamawiajgce nie wyklucza wykorzystania dodatkowych urzadzen i wyposazenia koniecznych do realizacji zadania ponad
wymienione w PFU. Wykonawca musi uwzgledni¢ je w ramach wynagrodzenia ryczattowego.

1.2.2. Wymagania dotyczace roboét rozbiérkowych i przygotowawczych

Wykonawca zadania zobowigzany jest wykonaé wielobranzowy projekt przebudowy hali zgodnie z obowigzujacymi
przepisami i uzyska¢ pozwolenie na budowe oraz wszelkie inne pozwolenia i decyzje zwigzane. Uktad funkcjonalny oraz uktad
urzadzen powinien zosta¢ uszczegotowiony przez wykonawce / dostawce urzadzen technologicznych. Informacje zawarte w

PFU nalezy traktowac jako wytyczne i nie zwalniajg one z obowigzku wykonania zadania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Demontaz istniejacych urzadzen

Przewiduje sie demontaz obecnej instalacji sortownicze] znajdujacej sie w i na zewnatrz budynku hali. Demontazu
urzadzen powinny dokonywa¢ osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje. Demontaz powinien zostaé wykonany w taki
sposdb, aby zabezpieczy¢ odpowiednio wszelkie elementy nalezace do danego systemu. Wszelkie czesci i urzagdzenia powinny
zosta¢ wyczerpujaco opisane, w stopniu wystarczajacym do ponownego ich montazu. Zabezpieczone powinny zostaé réwniez
przed ewentualnymi zniszczeniami spowodowanymi przez warunki atmosferyczne i transport. Miejsce na terenie zaktadu dla
sktadowania zdemontowanych elementéw wskaze Zamawiajacy.

Demontaz instalacji sortowniczej polega¢ bedzie na demontazu urzadzen oraz konstrukcji wsporczej stalowej. Demontazy
wymagac beda rowniez kanaty przeno$nikow taSmowych wraz z ich obudowa i instalacjami.

W celu usuniecia wielkogabarytowych urzadzen mozliwe jest wykorzystanie zaréwno istniejacych bram, jak i demontaz
czesciowy obudowy hali z blachy trapezowej wraz z rygléwka, a nastepnie odtworzenie..

Po demontazu urzadzen i ich konstrukcji wsporczych niezbedne bedzie wykonanie uzupetienia posadzki w miejscu
kanatow przeno$nikdw taSmowych. Przewiduje sie rdwniez niezbedne naprawy posadzki w miejscach posadowienia konstrukcii
wsporczych.

Demontaz w ramach zadania obejmowa¢ bedzie:

e Demontaz instalacji elektrycznej, sterowniczej,

e Demontaz urzadzan linii sortowniczej: przeno$niki, sito bebnowe, prasa kanatowa, kabiny sortownicze, instalacje

wentylacyjne kabin sortowniczych, klimatyzatory - zinwentaryzowanie, oczyszczenie, zabezpieczenie, oznakowanie i

zesktadowanie z przeznaczeniem do sprzedazy,
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e Demontaz konstrukcji stalowych podporowych, drabin wejSciowych, pomostdw, blach przesypéw i zabudéw
przenosnikéw — zinwentaryzowanie, oczyszczenie, zabezpieczenie, oznakowanie i zeskladowanie z przeznaczeniem
do sprzedazy,

e Uzupetnienie ryglowki $cian hali w miejscach przej$¢ przenosnikéw istniejacej instalacji przez $ciane, likwidowanych
bram oraz uszkodzonej ryglowki wokdt np. bram

e \Wymiana obudowy $cian z blachy trapezowej na nowg (kolorystyka zgodna z rozbudowang hala),

e QOczyszczenie konstrukcji z brudu oraz wykonanie nowych powlok zabezpieczajacych zgodnie z ekspertyzg
budowlana,

e Wybicie otworu w $cianie wschodniej sterowni i wstawienie okien na pétnoc i wschéd do umozliwienia wgladu na
instalacje produkcji paliwa,

e Demontaz kanatéw przeno$nikdéw zasypowego i podajacego na prase,

e Wykonawce obowigzuje spetnienie warunkdw zapisanych w ekspertyzie budowlane;.
1.2.3. Wymagania ogoélnobudowlane: architektura i konstrukcja
Przebudowa budynku hali RDF

Przebudowa budynku obejmowac bedzie nastepujace elementy:

Obudowa hali z blachy trapezowej;

W zwigzku z faktem, iz obecna obudowa hali zostata w wielu miejscach zniszczona podczas eksploatacji obiektu
oraz zostanie dodatkowo naruszona podczas demontazu urzadzen sortowni oraz ze wzgledu na wskazany stan techniczny
obudowy w ekspertyzie przekazanej przez Zamawiajacego, przewiduje sie wymiane powierzchni blachy trapezowej poszycia
Scian. W tym zawarte sg likwidowane otwory technologiczne i bramy.

Nalezy zatozy¢ powierzchnie dachu do naprawy lub ewentualnej cze$ciowej wymiany — ze wzgledu na mozliwe zmiany w
instalacji wentylacji, do$wietlenia i innych rozwigzaniach przyjetych przez wykonawce na etapie realizacji kontaktu.

Przewidzie¢ wymiane lub naprawe instalacji rynien dachowych i rur spustowych.

Przewidzie¢ naprawy lub wymiane odbojow przy bramach wjazdowych.

Bramy, drzwi i okna;

Przewiduje sie nastepujace zmiany w stolarce drzwiowej i okiennej:

— zabudowe bramy rolowanej B1 (PFU) w otworze O1 (inwentaryzacja), zmniejszenie otworu do wysoko$ci 4,5 m poprzez
obudowe z blachy;

— przeniesienie bramy B4 (w inwentaryzacji) pozycji migdzy osiami 6 i 7 w pozycje migdzy osiami 5 i 6 brama B4 (w
PFU)oraz wykonanie obudowy z blachy trapezowej;

— pozostawienie bramy B7 w inwentaryzacji (w PFU oznaczona jako B3)

- likwidacja otworu O2 w inwentaryzacii;

- likwidacja bramy B3 (oznaczenia z inwentaryzacji)

- likwidacja bramy B6 (oznaczenia z inwentaryzacji) oraz wykonanie obudowy z blachy trapezowej;

- likwidacja bramy B8 (oznaczenia z inwentaryzacji) oraz wykonanie obudowy z blachy trapezowej;
( )

- likwidacja bramy B9 (oznaczenia z inwentaryzacji) oraz wykonanie obudowy z blachy trapezowe;j;
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- likwidacja istniejacych otwordw technologicznych oraz wykonanie obudowy z blachy trapezowej;

— pozostawienie bramy B5 z inwentaryzacji (w PFU oznaczona jako B2),

— drzwi oznaczone w PFU jako D1 i D3 - pozostaja w swojej lokalizacji,

— drzwi oznaczone jako D2 (oznaczenie z inwentaryzacji i PFU) - przesunigcie z lokalizacji pomiedzy osiami 9 i 10 w

obszar pomiedzy 8 i 9 - zgodnie z rysunkiem,

-drzwi oznaczone jako D9 (oznaczenie z inwentaryzacji) - do likwidacii,

-drzwi oznaczone jako D’2 (o0znaczenie z inwentaryzacji) znajdujace sie w sterowni prowadzace do hali- do likwidacji,

-wymiana szklenia w oknie sterowni od strony p&inocnej oraz wybicie otworu i szklenie okna w $cianie wschodniej zgodnie

Z przepisami,

Przewidzie¢ naprawy lub wymiane odbojow przy bramach wjazdowych.

Istniejace drzwi oraz bramy mozna pozostawi¢ lub uzy¢ w innej lokalizacji pod warunkiem, iz bedq one spetniaty wszelkie
wymogi uzytkowe oraz przepisow obowigzujgcego prawa. Wykonawca dokona oceny stanu technicznego stolarki oraz
zasadno$ci jej wykorzystania i dostosuje ja do w/w wymogoéw.

Istniejacq stolarke okienng pozostawia sie pod warunkiem, Zze znajdowac sie ona bedzie w dobrym stanie technicznym,

bedzie wyczyszczona oraz bedzie spetnia¢ wymogi przepisow.

Posadzki;

Przewiduje sie biezacg konserwacje oraz miejscowa naprawe powierzchni posadzek betonowych w hali likwidowane;
sortowni. W tym ujeto remont nieczynnych i zniszczonych korytek drenarskich przy bramach, ktore pozostaja, koryta
przeno$nika taSmowego oraz zniszczeri powstatych na skutek usuniecia stupdw konstrukcji wsporczej stalowej urzadzen.
Napraw bedg rowniez wymaga¢ miejsca gdzie likwidowane bedg $ciany grodzi Zelbetonowych. Ponadto dostosowaé sie do
zapisow ekspertyzy budowlane;.

Posadzke naprawia¢ zgodnie z istniejacym uktadem warstw zapewniajac no$noS¢ nie gorsza niz wynika z uktadu istniejacych
warstw:
- beton kompozytowy 22 cm;
- izolacja z folii igielitowej gr. 0.5 mm;
- podtoze betonowe B10 gr. 20 cm;
- podsypka.
Przewidzie¢ mozliwo$¢ wykonanie rzapia w posadzce hali pod rozdrabniaczem koricowym wg zataczonego rysunku jezeli
proponowana technologia Wykonawcy tego wymaga.

Grodzie betonowe;

Zmiany w tym obszarze zawarto na rysunku rzutu. Przewiduje sie zaréwno rozbiérke fragmentow istniejacych grodzi jak
i budowe nowych z uwzglednieniem istnigjacych stezen hali co moze wplyna¢ na podwojng budowe $cian po obu stronach
stupow/stezenia. Nowe $ciany mozna wybudowa¢ zaréwno jako zelbetowe, zbrojone Sciany monolityczne lub prefabrykowane
jak i zbudowane z blokéw betonowych dostarczanych przez producenta systeméw modularnych $cian oporowych. W projekcie
nalezy rozwazy¢ potrzebe fundamentowania nowych scian grodzi betonowych oraz zachowania poziomu istniejacej posadzki.

W miejscach nawigzania si¢ nowych grodzi do istniejgcych dostosowaé ich wysokos¢ do istniejacych, natomiast nowe,
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oddzielnie stojace (strefa magazynu buforowego) o wysokosci 3,0 - 3,5m (dostosowana do systemu przeno$nikdw).Uwzgledni¢
koniecznos¢ wykonania zabezpieczenia wzdtuz $cian oporowych biegnacych réwnolegle do obudowy w celu uniemozliwienia
gromadzenia si¢ w przestrzeni miedzy Scianami odpadéw.

Fundamenty pod urzadzenia;

Przewiduje sie wykonanie fundamentéw blokowych pod nowoprojektowane urzadzenia technologiczne. Fundamenty te jak
rowniez konstrukcje wsporcze stalowe traktuje sie jako integralng czes¢ linii technologicznej. Bedg one projektowane,
dostarczane oraz montowane przez producenta urzadzen i bedg dostosowane pod wzgledem cigzarow, rozstawu i geometrii do

w/w urzadzen oraz zapewnig ochrone przed przenoszeniem wibracji na elementy konstrukgji hali

Odboje wewnetrzne;

Przewidzie¢ montaz odbojow/zabezpieczen wewnetrznych stupdw hali przed uszkodzeniem spowodowanym pracami

tadowarki lub samochodu cigzarowego.

Uwaga:
W projekcie do pozwolenia na budowe nalezy sprecyzowa¢ czy pomieszczenie sterowni bedzie pomieszczeniem statej /

czasowej pracy i w zaleznosci od tego zapewni¢ adekwatne pomieszczenia higieniczno sanitarne i socjalne dla pracownikdow.

1.2.4. Wymagania dla instalacji zewnetrznych

Przewiduje sie wykonanie nastepujacych instalacji zewnetrznych:

- Przylacze energii elektrycznej

Istnieje nowe przytacze energii elektrycznej z budynku stacji transformatorowej w okolicy obiektéw K3B do pomieszczenia
rozdzielni elektrycznej znajdujacego sie pod pomieszczeniem sterowni w hali (opis wyposazenia w inwentaryzacji). Nalezy
zrealizowa¢ niezbedng infrastrukture w celu wykonania zasilania hali oraz linii dopuszcza sie wykorzystanie istniejacych
elementdw wyposazenia rozdzielni.. Wykonaé osobne opomiarowanie na linie technologiczng oraz o$wietlenie. Nalezy
uwzgledni¢ uktad kompensacji mocy biernej wraz z dtawikami ttumigcymi wyzsze harmoniczne.

- Przylacza kanalizacji deszczowej

Bez zmian w stosunku do stanu istniejgcego. Przeglad i ewentualny remont istniejgcej instalacji.

- Przylacza kanalizacji sanitarnej;

Bez zmian w stosunku do stanu istniejacego. Przeglad i ewentualny remont istniejacej instalacii.

- Przylacze wody;

Istniejace przytacze wody ma za zadanie zasilanie istniejacej hali w wode bytowo-gospodarcza. Szacuije sie, iz istniejgca
$rednica wystarczy do zaopatrzenie budynku w w/w wode. Woda na cele p.poz bedzie dostarczana z innych zrodet (instalacja

hydrantowa oraz zbiornik p.poz).

1.2.5. Wymagania dla instalacji p.poz

Stara czes¢ hali sortowni przeznaczona na budynek produkcji i magazynowania paliwa RDF stanowi facznie z czescig
dobudowywang (rozbudowa hali sortowni w ramach kontraktu k4b) jeden obiekt budowlany. Zgodnie z dokumentacjq

projektowa k4b obiekt ten stanowi jedna strefe pozarowa o obcigzeniu ogniowym <500 MJ/m2.
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DANE OGOLNE OBIEKTU (starej cze$¢ rozbudowywanej hali sortowni z przeznaczeniem na budynek produkcji i

magazynowania paliwa RDF):
e wysoko$¢ ok. 12,60 m;
e dtugosc¢ 74,20 m, szeroko$¢ max. 30,89 m;
e powierzchnia zabudowy 1990,5 m2
e konstrukcja stalowa, obudowa z blachy trapezowej, obiekt nieogrzewany (za wyjatkiem czesci administracyjno-

socjalnej, sterowni oraz sanitariatow).

KLASYFIKACJA OBIEKTOW (starej cze$¢ rozbudowywanej hali sortowni z przeznaczeniem na budynek produkgji i

magazynowania paliwa RDF):
Budynek typu PM, Sredniowysoki. Przyjaé obcigzenie ogniowe na podstawie nastepujacych zatozen:
e maksymalne wykorzystanie pojemnosci bufora magazynowego
e maksymalne wykorzystanie objetosci magazynu RDF
e uwzgledni¢ zatozenia przeciwpozarowe zastosowane do rozbudowywanej czesci sortowni kontrakt k4b oraz
rozwigzania nowej linii sortowniczej zlokalizowanej w rozbudowanej czesci sortowni, a podajacej wsad do bufora
w kontrakcie k2a,
e uwzgledni¢ odlegtoéci od innych obiektow
WYMAGANA KLASA ODPORNOSCI POZAROWE..
Przyja¢ zgodnie z przepisami.
STREFY POZAROWE:
Zgodne z przepisami dotyczacymi ochrony ppoz. dla budynkow.
PRZECIWPOZAROWE ZAOPATRZENIE WODNE :

Projektant na podstawie obliczen gestosci obcigzenia ogniowego w przedmiotowym budynku oszacuje zapotrzebowanie

na wode do zewnetrznego gaszenia pozaru. Na podstawie realizowanego projektu zagospodarowania terenu (materiaty
dostarczone przez Zamawiajacego) w sasiedztwie hali znajdg sie 2 hydranty na sieci wody p-poz. w odlegtosciach ok. 20 i 42
m. Dodatkowo w odlegtosci ok. 22 m znajduje sie otwarty zbiornik wody do celow p-poz. W zwigzku z powyzszym, zaopatrzenie
w wode dla przedmiotowej inwestycji wydaje sie zapewnione, natomiast musi to zosta¢ poparte wtasciwymi obliczeniami i
analiza zgodno$ci z rozporzadzeniem w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drdég pozarowych przez
Wykonawce. Tworzac zatozenia do zabezpieczenia ppoz. oprze¢ sie na planie zaopatrzenia w wode do gaszenia pozaru dla
catego zaktadu (stanowigcego zatacznik do PFU).
ODLEGLOSCI BUDYNKOW ORAZ DROGI POZAROWE

Budynek produkcji i magazynowani paliwa RDF stanowigcy starg cze$¢ hali sortowni rozbudowywanej w ramach kontraktu

k4b posiada obecnie tereny utwardzone dla pojazdéw samochodowych z wszystkich stron.

Odlegtos¢ starej czesci hali sortowni przeznaczonej na budynek produkcji i magazynowania paliwa RDF od rozbudowane;
czesci budynku sortowni K4B - ok. 14,80 m obie cze$ci potaczone sg przewigzka (zadaszeniem) pod ktérym planowane sg
inne obiekty.

Odlegtos¢ od parterowego budynku po zachodniej stronie hali — ok. 13,70 m.
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INSTALACJE P-POZ:

Przewiduje sie wykonanie w budynku nastepujacych instalaciji:

Instalacja hydrantowa wewnetrzna - ze wzgledu na wysokie obcigzenie ogniowe hali nalezy przewidzie¢ rozmieszczenie
hydrantow wewnetrznych na catej powierzchni hali zgodnie z wymogami rozporzadzenia. W ramach kontraktu nalezy
przewidzie¢ wpiecie sie do istniejacego przytacza 63 mm oraz wyposazenie hali w wewnetrzng instalacje hydrantowg DN52.
Instalacja musi zosta¢é wykonana jako sucha, ze wzgledu na fakt, iz przedmiotowy obiekt jest nieogrzewany. Zawor
nawadniajgcy instalacje moze by¢ sterowany z instalacji SAP lub zwalniany recznie.

Instalacja zraszajaca, technologiczna - zapewni mozliwo$¢ gaszenia pozaru na linii technologicznej, gdzie
prawdopodobienstwo jego wystapienia jest najwigksze. Instalacja ta powinna by¢ zaprojektowana przez dostawce / producenta
urzadzen technologicznych. Uruchamiana recznie lub/i sterowana z instalacji sygnalizacji pozaru.

Zapotrzebowanie instalacji na wode okresli projektant technologii.

Instalacja musi zosta¢ wykonana jako sucha, ze wzgledu na fakt, iz przedmiotowy obiekt jest nieogrzewany.

Instalacja sygnalizacji pozaru - instalacja uruchamiajgca sygnat alarmowy przesytany do PSP i do pomieszczen ochrony
obiektu oraz innych powigzanych z systemem..

Instalacja technologiczna sygnalizacji pozaru - zwigzana bezposrednio z wykrywaniem pozaru na linii technologicznej,
uruchamiajaca sygnat alarmowy wysytany do pomieszczehn ochrony obiektdw oraz do technologicznej wodnej instalacii
zraszajgcej.

Inne wymagane przepisami.
1.2.6. Wymagania dla instalacji wewnetrznej

Instalacja wentylaciji

W projekcie budowlanym nalezy przeanalizowa¢ niezbedng wydajnos¢ wentylacji grawitacyjnej poprzez wywietrzaki.
Oceni¢ nalezy wydajnos¢ obecnych wywietrzakdw i ew. zaprojektowaé nowe. Zapewni¢ nawiew $wiezego powietrza do hali.
Powietrze $wieze nie wymaga przygotowania — hala jest nieogrzewana.

Jezeli wymagana ze wzgledow BHP oraz norm zapylenia lub innych przepiséw przewidzie¢ instalacje odciagdw
miejscowych dla miejsc powodujacych szczegolne zapylenie.

Wentylacje rozdzielni jak i sterowni przewidzie¢ jako mechaniczna, nadcisnieniowa. Przygotowanie powietrza poprzez
nagrzewnice elektryczna.

Wentylacja toalet naturalna poprzez istniejace kanaty wentylacyjne.

Instalacja zraszajaca linie technologiczng

Wg czesSci ochrona p-poz.

Instalacja sygnalizacji pozaru

Wg czesci ochrona p-poz. i przepisow.
Instalacja kamer
Zainstalowac kamery przy rozdrabniaczach i zapewni¢ podglad obrazu z nich w pomieszczeniu sterowni.

Instalacja elektryczna

Instalacja zasilajgca urzadzenia technologiczne linii paliwa RDF w gestii dostawcy technologii. Zasilanie z rozdzielni

technologicznej. Rozdzielnia technologiczna zasilana z rozdzielni NN zlokalizowanej na parterze w wydzielonym
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pomieszczeniu. Przewidzie¢ instalacje zasilajgcq o$wietlenie ewakuacyjne, dodatkowe o$wietlenie gtdwne, zasilanie
miejscowych odciggdw (jezeli zastosowano), zasilanie bram oraz innych elementéw wyposazenia budynku, ktére zastosowano
ze wzgledu na technologie lub przepisy.

Instalacja kanalizacji sanitarnej

Bez zmian w stosunku do stanu istniejacego. Przeglad i ewentualny remont istniejacej instalacji. W zwigzku z likwidacjg
rzapi przeno$nikdw poziomych przeznacza sie do likwidacji przepompownie Sl i Sll, znajdujace sie w bezposredniej bliskoSci
rzapi (o ile nie beda wykorzystane na potrzeby odwodnienia nowoprojektowanych zanizen posadzki). W przypadku likwidacii
wpig¢ nowe wpusty usytuowane w poziomie posadzki w pozostata po przepompowni instalacie.

Pozostatg czes¢ instalacji nalezy wyczyscic.

Instalacja kanalizacji deszczowej

Na terenie hali wystepuje instalacja kanalizacyjna o nieznanym stanie technicznym. Przed wpieciem odprowadzenia z
dachu instalacje udrozni¢. Korytka drenarskie przy bramach nalezy wymieni¢, gdyz sg one obecnie catkowicie zniszczone.
Nalezy zlikwidowac rowniez korytka drenarskie w likwidowanych bramach, a instalacje odprowadzajaca za$lepic.

Instalacja oSwietleniowa

Nalezy przewidzie¢ o$wietlenie istniejacej hali. Dopuszcza sie wykorzystanie czesciowo istniejacej instalacji o$wietleniowa.

Nalezy oceni¢ stan techniczny istniejacej instalacji i w razie potrzeby dostosowaé do wymogdw obowigzujacych przepisow.

1.2.7. Wymagania dotyczace formy i zakresu dokumentacji projektowej

Projekt technologiczny:

Projekt technologiczny wykona Wykonawca i przedstawi do zapoznania Zamawiajagcemu. Projekt technologii stanowi
podstawe do wykonania projektu do pozwolenia na budowe.

Projekt do pozwolenia na budowe:

 Zgodny z ogdlnymi wymogami ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2010 r. Nr
243, poz. 1623 z p6zn. zm.) oraz z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129)

e Zgodnos¢ przedsiewziecia z Decyzjg nr 9/2012 o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego z dnia 24.09.2012r.

e Zgodnos¢ przedsiewziecia z Decyzja nr 20/2009 o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji inwestyciji z dnia 17
grudnia 2009 r.

Projekty wykonawcze:

Projekty wykonawcze winny zosta¢ wykonane jako kompletne ze wzgledu na cel inwestycyjny, ktdry ma by¢ osiggniety.
Powinny obejmowaé wszystkie instalacje wewnetrzne i zewnetrzne, przylacza i sieci niezbedne do prawidtowego
funkcjonowania zaktadu.

Dokumentacije powykonawcza:

Zgodnie z umowa, zawierajgca instrukcje obstugi i konserwaciji urzadzen.
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2. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych zostaty przedstawione w Ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania
i odbioru robét budowlanych dla zadania pn.: Zaprojektowanie, dostawa i montaz linii do produkciji paliwa alternatywnego RDF

dla ZGO Ga¢ - zatacznik nr 2 do niniejszego opracowania oraz umowie.
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B. CZESC RYSUNKOWA

rownolegle realizowanych kontraktéw PZT nie jest aktualne)

1. Lokalizacja inwestycji PFU - 01

2. Rzut przyziemia PFU -02

3. Widok elewacii PFU-03
Plan zagospodarowania terenu ZGO Ga¢ (ze wzgledu na ilo$¢

4, PFU-04
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C. ZALACZNIKI
Spis zatacznikow:

1) Inwentaryzacja

N

Ogolna specyfikacja wykonania i odbioru robét budowlanych

S W

Kopia mapy ewidencyjnej

1

)

)

) Wypisy z ewidencji gruntow

)

) Kopia mapy zasadniczej (cz. 1-4)
)

6) Pismo nr WM.7016.1.2013.D0 z dnia 12 grudnia 2013r. z WIOS we Wroctawiu o stanie jakosci powietrza w rejonie
miejscowosci Gac
7) Raport nr 111/223/13 Badania emisji hatasu, kwiecien 2013r.
8) Warunki techniczne zwigkszenia mocy przytaczeniowej zaktady w miejscowosci Ga¢ (Tauron Dystrybucja S.A.); 02
kwietnia 2012r.
9) Decyzja nr 9/2012 o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego z dnia 24.09.2012r.
10) Decyzja nr 20/2009 o $rodowiskowych uwarunkowaniach realizacji inwestycji z dnia 17 grudnia 2009r.
10a) Raport oddziatywania na Srodowisko cz.1
10b) Raport oddziatywania na $rodowisko ¢z.2
11) Wytyczne do projektu zewnetrznej przeciwpozarowej instalacji wodociagowej, Listopad 2012r.
12) Dokumentacja badan podtoza gruntowego - wykonana dla kontraktu k4b.

13) Karty urzadzen
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