Schemat technologiczny zaprojektowanej linii sortowniczej

Zatacznik nr 1 do OPZ
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Legenda:

XXXXXX

XXXXXX

XXXXXX

frakcji do produkcji

nowe wyposazenie

istniejgce wyposazenie do wykorzystania

nowe i/lub istniejgce wyposazenie do wykorzystania

Kontener min.20 m3
surowce wtorne, RDF

wyposazenie w hali produkcji RDF (nie objete postepowaniem przetargowym)

docelowe wyposazenie instalacji (nie objete postepowaniem przetargowym)

belujaca

Automatyczna prasa




