Zaktad Gospodarowania Odpadami Sp. z 0.0. w Gac

Zatozenia do zaprojektowania i dostawy urzadzen do wyposazenia linii do
produkcji paliwa alternatywnego RDF

Zaktad Gospodarowania Odpadami w Ga¢ podpisat 28.04.2011 r. umowe z NFOSIGW o
dofinansowanie Projektu ,System gospodarki odpadami Sleza — Otawa” w ramach Programu
Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko. Jednym z podstawowych wymogoéw rozliczenia
umowy jest zmniejszenie ilosci odpadow unieszkodliwianych przez sktadowanie z ilosci 80%
w roku 2009 do 43% w rok po realizacji projektu. Jednym z elementéw tego projektu jest
wytworzenie paliwa alternatywnego z wysortowanych odpadow.

Zaktad jest w trakcie modernizacja sortowni ( nowa lokalizacja) pod katem maksymalnego
odzysku surowcow wtornych i odpadow do wytwarzania paliwa alternatywnego — schemat
technologiczny w zataczeniu.

Przedmiotem kontraktu jest opracowanie programu funkcjonalno-uzytkowego na:
Zaprojektowanie, dostawe i montaz linii do produkcji paliwa alternatywnego RDF o mocy
przerobowej 10 tys. Mg/r (przy zatozeniu pracy linii produkcyjnej na jednej zmianie i tylko w
dni robocze) wraz z przebudowa w celu dostosowania istniejacej hali sortowni na potrzeby
nowej linii produkcyjne;j.

Ostateczny termin uzyskania pozwolenia na budowe (jesli wymagane) — 22.08.2014 r,
Ostateczny termin oddania do uzytku instalacji - 30.12.2014 r.
UWWARUNKOWANIA TECHNICZNE — ZAKRES INWESTYCJI

e Wydajnos¢ maksymalna catej linii technologicznej produkcji RDF — do 10 Mg na jedng
zmiane.

e Max moc zainstalowanych urzadzen i instalacji wewnetrznych — 700 kW, z czego
500kW dla linii produkcyjne;j.

e \Wszystkie urzadzenia linii technologicznej, z wytgczeniem rozdrabniacza wstepnego
mobilnego, dla ktérego dopuszcza sie silnik spalinowy, powinny mie¢ naped
elektryczny.

e Remontiprzebudowa/adaptacja istniejgcej hali sortowni (bez zmiany jej powierzchni
i kubatury) na hale do produkcji paliwa RDF oraz magazynow (magazynu RDF i
magazynu surowcow do produkcji paliwa).

e Zakres prac budowlanych zwigzanych z adaptacjq istniejgcej hali sortowni musi
obejmowac miedzy innymi:

v wykonanie fundamentow pod urzadzenia linii technologicznej, z uwzglednieniem
ochrony przed przenoszeniem wibracji,

v" wymiana/przebudowa posadzek w hali,

v" dostosowanie obiektu do wymogdw ochrony przeciwpozarowej, z
uwzglednieniem obcigzenia ogniowego oraz sgsiedztwa istniejgcych i
projektowanych obiektow,



v"wykonanie bokséw magazynowych - przestawnych np.: z bloczkéw betonowych
umozliwiajgce tatwe dopasowanie pojemnosci bokséw do potrzeb zaktadu przy
braku ingerencji w posadzke hali sortowni,

v wykonanie sieci:

o budowa sieci cieplnej (od modutu wytwarzania ciepta budowanej instalacji
fermentacji do hali i sie¢ wewnetrzna) do procesu suszenia paliwa RDF,
przebudowa sieci energetycznej — sie¢ wewnetrzna,
przebudowa sieci wodociggowej wewnetrznej i budowa sieci ppoz.,
przebudowa wentylacji mechanicznej,
przebudowa sieci kanalizacyjnej,
budowa instalacji odpylajacej — w zakresie od wykonania koncepcji.
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W hali nie przewiduje sie instalacji ogrzewania.

Poniewaz planowana inwestycja obejmuje remont i przebudowe/adaptacje istniejgcego
obiektu budowlanego (hala sortowni) w ramach niniejszego zlecenia nalezy sporzgdzic¢
ekspertyze budowlang obiektu, ktdra musi obejmowac:

e sprawdzenie stanu dostepnosci dokumentacji technicznej oraz jej weryfikacje pod
katem przydatnosci w dalszej czesci opracowania,

e wizje lokalng obiektu oraz sporzadzenie koniecznej do dalszego opracowania
inwentaryzacji w budynku w czesci dotyczacej branzy konstrukcyjno-budowlanej,

e wykonanie niezbednych odkrywek celem ustalenia stanu technicznego elementéw
konstrukcyjnych budynku oraz ocene ich stanu technicznego z okresleniem wptywu
na ewentualng dalszg bezpieczng eksploatacje,

e analize techniczng stwierdzonych wad i usterek ( destrukcji) pod katem dalszego
bezpiecznego uzytkowania obiektu,

e opracowanie wytycznych technicznych remontu-naprawy obiektu celem usuniecia
stwierdzonych wad i usterek (lub zabezpieczenia obiektu w przypadku ich
stwierdzenia).

Sterowanie linii do produkcji paliwa RDF nalezy zintegrowac z uktadem sterowania sortowni i
umozliwi¢ dozor i sterowania z pomieszczenia sterowni znajdujgcej sie w sortowni.
Nalezy przewidziec trzy tryby sterownia linii:

1) lokalny —z pulpitu sterowniczego catej linii,

2) zdalny z panelu zlokalizowanego w sterowni w hali sortowni,

3) wytaczony — umozliwiajgcy uruchomienie poszczegdlnych urzgdzen linii.

Na wsad do produkcji RDF sktada sie:
- wysortowana na separatorze optycznym mieszanina tworzyw sztucznych (bez PCW), resztki
drewna, papieru i tekstyliow z frakcji 60 — 340 mm,
- czes¢ wydzielonej na sicie bebnowym frakcji > 340 mm sktadajgcej sie przede wszystkim z
tworzyw sztucznych,
- odpady wielkogabarytowe - ok. 650 Mg/rok,
- odpady budowlane (tworzywa, drewno) — ok. 300 Mg/rok.
Mozliwe do wykorzystania odpady przemystowe z okolicznych zaktadow:
- opony,
- pozostatosci z demontazu samochodow,



- rozne tworzywa sztuczne,
- papier i karton,
- trociny i drewno odpadowe,
- tekstylia,
- sfoma.
Przy doborze urzadzen linii nalezy wzigé¢ pod uwage nastepujgce rozwiazania:

1. produkcja komponentu na paliwa alternatywne — nie rozdrabniana frakcja na RDF
oraz okresowe rozdrabnianie wstepne odpaddow wielkogabarytowych ( bez przem.),

2. produkcja paliwa alternatywnego w oparciu o rozdrabniania wstepne i koncowe
wszystkich wymienionych powyzej rodzajow odpadow.

Przy projektowaniu linii nalezy takze wzig¢ pod uwage nastepujgce elementy:

- prasowanie (zageszczanie) do transportu komponentdw paliwa lub paliwa alternatywnego,
- magazynowanie w boksach w hali sortowni,

- suszenie paliwa z wykorzystaniem ciepta z instalacji fermentacji (opcjonalnie),

- przebudowa(przystosowanie) istniejacej hali sortowni na cele produkcji i magazynowania
paliwa ( w zataczeniu proponowane zagospodarowania tej hali ),

- realizacja dostaw i robot budowlanych — Il potowa 2014 r.

Linia powinna przygotowywac odpad uzyskiwany w sortowni ( zgodnie z zatwierdzonym
uktadem technologicznym) i spoza niej do takiego stanu, aby mozliwy byt odbiér go przez
cementownie lub innych upowaznionych odbiorcow przy preferowanych parametrach
paliwa alternatywnego:

- stopien rozdrobnienia — do 30 mm,

- wartos¢ opatowa - > 18 MJ/kg ( przy niskiej zawartosci wilgoci),

- zawartos$¢ wilgoci - < 20%,

- zawartosci Cl - <0,7 %,

- zawartosc siarki - < 1%.

Wymagania techniczne w stosunku do linii technologicznej przygotowania paliwa
alternatywnego RDF (opcja - rozwigzanie petnej linii):
1. Przenosniki tasmowe (np.: ruchoma podtoga)
Rozdrabniacz wstepny
Separator magnetyczny
Rozdrabniacz wtérny
Pojemniki lub kontenery dla balastu i metali,
Separator balistyczny (opcjonalnie)
Separator powietrzny (opcjonalnie)
Analiza on-line sktadu wyprodukowanego paliwa (opcjonalnie)
Instalacja suszenia paliwa z wykorzystaniem ciepta z zaktadu fermentacji przy
parametrach wyjsciowych z agregatu absorpcyjnego: woda o temp. 85 °C:
- suszenie w istniejgcym boksie np.: systemem podfogowym,
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- suszenie w sicie bebnowym,
- suszenia na przenosnikach,



- przykrycie bokséw membrang i dostarczenie podgrzanego powietrza.
10. Instalacja ppoz.
W zaleznosci od obliczonej strefy zagrozenia pozarowego, rozwazenie wykonania
ogolnej lub lokalnej instalacji:
- tryskaczowej zasilanej ze zbiornika ZZW,
i/lub
- cisnieniowej mgtowej.
11. Magazyn surowcoéw do produkcji paliwa
- boksy otwarte np.: z bloczkéw betonowych przestawialnych,
12. Magazyny gotowego paliwa:
- boksy otwarte np.: z bloczkdw betonowych przestawialnych lub prasokontenery.
- wyposazenie w przenosniki zapewniajgce réwnomierne usypywanie produktu w
boksach.

Opracowanie objete niniejszym zleceniem, nalezy wykonaé przy powyiszych
uwarunkowaniach w dwdch etapach:
Etap | — obejmujacy uzgodnienie koncepcji linii technologicznej, w tym:
1. analiza techniczna, co najmniej dwdch koncepcji, w zakresie linii technologicznej
produkcji paliwa RDF,
2. analiza ekonomiczna wybranych koncepcji technologicznych, zawierajacg m.in.:
1) koszty dostawy urzadzen wraz z ich montazem na miejscu,
2) koszty robot budowlanych i instalacyjnych, w tym instalacji ppoz.,
3) koszty eksploatacyjne linii:
- przy dwoch rozdrabniaczach — rozdrobnienie do 30 mm,
- wyprodukowanie 1tony paliwa RDF potrzebuje ... kWh/t energii elektr.
3. analiza rynkéw odbioru paliwa RDF
a podstawie przedstawionych analiz nalezy zarekomendowaé Zamawiajgcemu
proponowany najlepszy technicznie i kosztowo uktad linii do produkcji paliwa
alternatywnego dla naszego zaktadu.
Etap Il - opracowanie kompletnego programu funkcjonalno-uzytkowego dla
przedmiotowej inwestycji dla koncepcji uzgodnionej przez Zamawiajacego.
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