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1. OPIS OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Inwestycja polega na modernizacji istniejgcej linii do biologicznego przetwarzania odpadow
zuwagi na koniecznos$¢ doczyszczania i rozdrabniania selektywnie zbieranych bioodpadow
i odpadow zielonych przed procesem fermentacji metanowej prowadzonym na terenie ZGO Gac¢
Sp. z 0.0. w miejscowosci Gac lezgcej pomiedzy Otawg a Brzegiem w wojewddztwie dolnoslgskim,
w gminie Otawa na dziatce 384/10 obreb Gac.

Przedmiotem zamowienia jest zaprojektowanie, dostawa, montaz i uruchomienie linii do
doczyszczania bioodpaddéw i odpadow zielonych.

W zakres przedmiotu zamodwienia wchodzi:

- wykonanie projektu technologicznego doczyszczania i rozdrabniania selektywnie
zbieranych bioodpadéw i odpadow zielonych w potudniowo-zachodniej czesci hali
Biologicznego Przetwarzania Odpaddw (dalej: BPO),

- ujecie w projekcie technologicznym i zamontowanie istniejgcego rozdrabniacza odpadéw
(dopuszcza sie w uzgodnieniu z Zamawiajgcym wprowadzenie modyfikacji urzgdzenia z
zachowaniem istotnych parametrow technologicznych),

- dostawe i montaz urzadzen, wyposazenia technologicznego oraz konstrukcji wsporczych
wraz z niezbednymi instalacjami,

- wykonanie systemu automatyki i sterowania zmodernizowanej czesci instalacji
biologicznego przetwarzania odpadoéw,

- dostawa 4 szt. koleb uchylnych na kétkach,

- zabezpieczenie scian hali BPO przed uderzeniami tadowarki w miejscu zsypowym
rozdrobnionych odpadow,

- opracowanie instrukcji obstugi i konserwacji, dostatecznie szczegétowej (z podziatem na
czynnosci codzienne, cotygodniowe, itd.), abyZamawiajgcy modgt eksploatowaé,
konserwowaé, wymienia¢ czesci zuzywajace sie, rozbieraé, sktada¢, regulowac
i naprawiac urzadzenia,

- opracowanie programu odbioréw, zawierajgcego m.in. plan rozruchu, préb koncowych
i prob eksploatacyjnych, zawierajacego: zapotrzebowanie na personel Zamawiajacego
(z okresleniem wymaganej liczby, kwalifikacji i uprawnien) i materiaty eksploatacyjne;
opisany przebieg rozruchu i eksploatacje instalacji, obiektow w czasie pracy i w razie
awarii (procedury usuwania awarii i powrotu do normalnej eksploatacji), opisy i instrukcje
stanowiskowe,

- przeprowadzenie rozruchu i prob koncowych,

- dostarczenie dokumentacji urzgdzen w jezyku polskim (DTR, karty gwarancji, Swiadectwa
zgodnosci, Swiadectwa CE, inne niezbedne dokumenty i certyfikaty),

- przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w zakresie eksploatacji, konserwacji i napraw
zmodernizowanej instalacji oraz BHP,

- spetnienie wymagan BAT oraz innych wymagan prawnych,

- dostarczenie Zamawiajgcemu wszystkich danych (m.in. wynikow badan, informacji)
niezbednych do przygotowania, ztozenia i uzyskania przez Zamawiajgcego zmiany
pozwolenia zintegrowanego,

- opracowanie wyczerpujgcego (zamknietego) wykazu czesci zamiennych i zuzywajgcych
sie z okresleniem maksymalnego czasu dostawy do Zamawiajgcego,

- przekazanie Zamawiajacemu urzadzen i instalacji do uzytkowania,
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- udzielenie gwarancji na wszystkie prace, a takie wykonane oraz zmodyfikowane
(w zakresie wprowadzonych zmian) instalacje, dostarczone urzgdzenia i technologie,

- zapewnienie serwisu wykonanych instalacji i technologii, oraz dostarczonych urzadzen
w okresie trwania gwarancji.

W ramach modernizacji nalezy wykorzystaé¢ posiadany przez Zamawiajgcego rozdrabniacz
dwuwatowy napedzany dwoma silnikami o mocy po 5,5 kW kazdy i wydajnosci okoto 3,5 — 4,0
Mg/godz., ktérego istotng dokumentacje techniczng i schematy elektryczne przedstawiono w
zatacznikach nr 1a i 1b. Urzadzenie to nalezy dostosowac¢ w uzgodnieniu z Zamawiajacym do
petnienia funkcji w zmodernizowanej linii.

Przedmiot zamdwienia nie obejmuje demontazu urzgdzen istniejgcej linii. Zamawiajgcy
w uzgodnionym z Wykonawcg terminie usunie urzadzenia znajdujgce sie w obszarze realizacji
inwestycji. Przedmiot zamodwienia nie obejmuje takie napraw czy uzupetnienia materiatow
eksploatacyjnych wykorzystywanego ponownie urzgdzenia.

Przedmiot zamodwienia bedzie realizowany na istniejagcym i funkcjonujacym obiekcie, co
Wykonawca uwzglednit w swojej ofercie i nie bedzie zgtaszat wobec Zamawiajacego
jakichkolwiek roszczen lub zastrzezen zwigzanych z tym faktem. Realizacja przedmiotu
zamowienia nie moze ograniczaé pracy zakfadu.

1.1. Lokalizacja — potozenie administracyjne,

Obszar objety planowang inwestycjg potozony jest na terenie Zaktadu Gospodarowania
Odpadami GAC Sp. z 0.0. w Gaci, we wschodniej czesci gminy Otawa w wojewddztwie
dolnoslaskim, w bezposrednim sgsiedztwie granicy gminy Skarbimierz (wojewddztwo opolskie).
Pod wzgledem administracyjnym analizowany obszar potozony jest w catosci na dziatkach nr
384/10 (17,7558 ha) i384/11 (2,1357 ha) obreb 0005 — Ga¢, gmina Otawa, tj. na terenie ZGO Gac.
Caty teren Zaktadu Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z 0.0. w miejscowosci Ga¢ znajduje sie
poza terenem wiejskiej zabudowy mieszkalnej, przy czym najblizsze zabudowania wystepujg
w odlegtosciach:

- zachodnim, wie$ Gac¢, ok. 1-2 km;

- wschodnim, wie$ Brzezina, ok. 2 km;

- potudniowo-wschodnim, wies Zielecice, ok. 2,5 km;

- potnocnym, wies Lipki, ok. 1-2 km.

W bezposrednim sgsiedztwie wymienionego Zaktadu znajdujg sie od strony:

- potnocnej i potnocno-wschodniej, tereny kolejowe PKP z elektryfikowang dwutorowg linig
kolejowaq relacji Wroctaw-Otawa-Brzeg (w kierunku Opola), za ktérg znajdujg sie tereny rolne
(grunty orne);

- wschodniej, czesci potudniowej i czesciowo zachodniej, grunty orne;

- czeSciowo potudniowe] budynek administracyjny ZGO Gac Sp z o.0.

- pétnocno-zachodniej, kompleks lesny porastajgcy okoliczne dziatki nr: 435, 436, 439, nalezgce
administracyjnie do Nadlesnictwa Otawa, tworzgce naturalny pas zieleni ochronne;.

W odlegtosci ok. 140 m w kierunku W i NW od granic terenu Zaktadu znajduje sie réw
melioracyjny nr p-h, administrowany przez Wojewddzki Zarzad Melioracji i Urzagdzen Wodnych w
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Otawie, odprowadzajgcy wody do Psarskiego Potoku i dalej do rzeki Ofawa.

Zaktad Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z 0.0. jest dostepny pod wzgledem komunikacyjnym.
Dojazd odbywa sie lokalng drogg gruntowg utwardzong zelbetonowymi ptytami o dtugosci 700
m, odchodzgcg od gtdwnej drogi nr 94 relacji Otawa-Brzeg.

Planowana inwestycja prowadzona bedzie na czesci dziatki nr 384/10 (obreb Gaé) w gminie
Otfawa. Dziatka stanowi wtasno$¢ Zaktadu Gospodarowania Odpadami GAC Sp. z o.0.

Linia doczyszczania i rozdrabniania bioodpadéw i odpaddéw zielonych powinna zostac
umiejscowiona wewnatrz hali BPO w jej potudniowo-zachodniej czesci. Na etapie projektowania
Zamawiajgcy bedzie weryfikowat i akceptowat szczegdty lokalizacji przedstawiane przez
Wykonawce.

Orientacyjny bilans projektowanego zagospodarowania powierzchni hali:

- powierzchnia zajmowana przez planowang linie do doczyszczania i rozdrabniania bioodpadow i
odpaddw zielonych —do 90 mZ.

1.2. Opis istniejacej linii do biologicznego przetwarzania odpadow w warunkach
beztlenowych

Na instalacje przeznaczong do biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
beztlenowych, sktadajg sie:

1. hala biologicznego przetwarzania odpaddéw (BPO); zanieczyszczone powietrze z hali jest
odprowadzone poprzez ptuczke kwasng i biofiltr do atmosfery; hala jest podzielona na:

- strefe przyjecia i przygotowania wsadu z frakcji 0-60 mm (wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych), w ktérej znajduje sie zelbetowy zbiornik buforowy
o pojemnosci 300 m3? dla przygotowanego wsadu, wyposazony W suwnice z czerpakiem,
przenosniki, 2 separatory balistyczne i sito batutowe o okach 15 mm,

- strefe przyjecia odpadow kuchennych i restauracyjnych w formie ptynnej; w strefie znajdujg

sie:
o zbiornik na ttuszcze o poj. 30 m3 — zbiornik wyposazony w mieszadto wolnoobrotowe oraz
instalacje do podgrzewania,

. zbiornik na odpady kuchenne i restauracyjne o poj. 10 m3® — zbiornik wyposazony
w mieszadto wolnoobrotowe, topatowe,

. macerator do rozdrabniania odpaddw kuchennych i restauracyjnych,

. pompa ttoczgca odpady kuchenne, restauracyjne i ttuszcze bezposrednio do komoér

fermentacji metanowej,

- strefe odwodnienia osadow pofermentacyjnych, w ktérej znajdujg sie 2 prasy slimakowe,
sito wibracyjne 4 mm, wiréwka osaddéw oraz 2 komory na $cieki (80 m3 — na $cieki z pras
$limakowych i 200 m3 — na $cieki po odwirowaniu),

- strefe magazynowania odwodnionego pofermentatu i osadow — boks przeznaczony do
magazynowania przefermentowanych odpaddw oraz osadéw z wirdwki,

- strefe magazynowania strukturantu i balastu — boksy przeznaczone do magazynowania
odpaddw ulegajgcych biodegradacji selektywnie zabranych wykorzystywanych jako strukturant,
frakcji o wielkosci 0-15 mm (wydzielonej z frakcji o wielkosci 0-60 mm na sicie batutowym
o okach 15 mm) oraz balastu ciezkiego wydzielonego z frakcji o wielkosci 0-60 mm ( w strefie
przyjecia i przygotowania wsadu z frakcji 0-60 mm — na dwdch separatorach balistycznych),
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2. dwie komory fermentacji metanowej — catkowita pojemnos$¢ przypadajaca na 1 komore —
1500 m?3, pojemno$¢ uzytkowa — 1200 m3; éciany zbiornikéw zelbetowe z przykryciem stalowym
z obudowg izolowang termicznie dla podtrzymania temperatury procesowej; na dachu komoér
fermentacji jest umieszczona pochodnia awaryjnego spalania biogazu,

3. ptuczka i biofiltr (urzgdzenia do ochrony powietrza) — majg na celu oczyszczanie powietrza
odprowadzonego z hali instalacji biologicznego przetwarzania odpadow; ptuczka jest to obiekt
znajdujacy sie przed biofiltrem, wyposazony w stacje dozowania kwasu siarkowego; wstepnie
oczyszczony strumien powietrza jest przettaczany do biofiltra, ktéry stanowi naziemny,
zelbetowy i otwarty zbiornik wypetniony materiatem organicznym w wymiarach 10,0 x 15,0 x 2,5
m; powierzchnia czynna biofiltra wynosi ok. 150 m?; warstwe ztoza aktywnie biologiczna stanowi
kora sosnowa z drzewnymi czesciami; materiat organiczny zraszany jest wodg poprzez dysze
znajdujace sie nad ztozem,

4. zespot przygotowania biogazu — sktada sie z filtra z weglem aktywnym, kompresora oraz
osuszacza biogazu; biogaz powstajgcy w procesie przetwarzania biologicznego odpadow
w warunkach beztlenowych jest oczyszczany przez odsiarczanie polegajgce na adsorpcji na ztozu
z weglem aktywnym; nastepnie biogaz jest poddawany procesowi sprezania w celu zapewnienia
odpowiedniego cisnienia oraz procesowi osuszenia (odwodnienia),

5. wezet kogeneracji — sktada sie z dwdch jednostek kogeneracyjnych w postaci silnikdw
gazowych z generatorem pradu o nominalnej mocy cieplnej 0,566 MW kazdy,

6. agregat pradotwodrczy — wykorzystywany jest do zasilania przepompowni do celéw p.poz.
i zaplecza technicznego w sytuacjach awaryjnych; nominalna moc cieplna agregatu
pradotwdrczego wynosi 0,071 MW,

7. rozdzielnia ciepfa na potrzeby komér fermentacji — obiekt kontenerowy, w kontenerze jest
zlokalizowany system pomp, zawordéw i czujnikdw stuzgcych do rownomiernego rozprowadzania
cieptej wody wyprodukowanej przez jednostki kogeneracyjne do elementéw grzejnych
znajdujacych sie wewnatrz komor fermentacyjnych,

8. modut wytwarzania chtodu i dystrybucji ciepta — obiekt kontenerowy; w module ciepto
pozyskane ze spalania biogazu jest dystrybuowane do ogrzewania komodr fermentac;ji,
ogrzewania zbiornika na ttuszcze oraz do celédw grzewczych w okresie niskich temperatur w hali
sortowni odpaddw, budynku socjalnym i administracyjnym; w okresie wysokich temperatur
ciepto jest przetwarzane w module na chtdd, ktdory jako czynnik chtodzacy dla instalacji
klimatyzacji jest dystrybuowany do hali sortowni odpaddéw, budynku socjalnego
i administracyjnego,

9. hydrofornia — zlokalizowana w potudniowej czesci Zaktadu, funkcjg hydroforni jest
zapewnienie odpowiedniego cisnienia wody na potrzeby technologiczne Zaktadu (w tym
biologicznej instalacji do biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach beztlenowych);
hydrofornia jest wyposazona w zbiornik retencyjny o pojemnosci 20 m3,

Zamawiajqcy zaleca, aby wykonawcy zainteresowani ztozeniem oferty, zapoznali sie ze stanem
istniejgcym i dokonali wizji lokalnej na terenie ZGO. Wykonawcy winni dokonac analizy,
dostepnosci, miejsca, zebra¢ niezbedne dodatkowe informacje i przy ich uwzglednieniu
przygotowac oferte. Zgtaszanie zastrzezen, co do mozliwosci wykonania na etapie
przygotowania projektu technologicznego bedzie obcigzato wytgcznie wykonawce.
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1.3. Ogodlne wtasciwosci funkcjonalno- uzytkowe

Modernizacja linii technologicznej instalacji biologicznego przetwarzania odpaddéw stanowigca
przedmiot zamowienia ma na celu umozliwienie recznego wysortowania zanieczyszczen: workow
foliowych, tworzyw sztucznych, szkta, kamieni oraz rozdrabnianie koricowe odpadow
biodegradowalnych i zielonych zbieranych selektywnie. Wymagana wydajnos$¢ linii min.
15 000 Mg/rok przy zatozeniu 2 zmianowej pracy po 8 godz. w dni robocze od poniedziatku
do pigtku.

W sktad linii powinny wejs¢: nadawa z rozrywarkg workéw do bioodpaddw, 2-stanowiskowa
kabina sortownicza doczyszczania, rozdrabniacz do bioodpaddéw (w posiadaniu Zamawiajgcego)
oraz przenosniki transportujgce materiat: z nadawy do kabiny sortowniczej, z kabiny do
rozdrabniacza oraz spod rozdrabniacza do miejsca zsypowego. Dopuszcza sie zastosowanie
jednego przenosnika transportujgcego materiat z nadawy przez kabine sortowniczg do
rozdrabniacza.

Nalezy zapewnié¢ mozliwos¢ zatadunku nadawy oraz odbioru rozdrobnionego materiatu z miejsca
zsypowego posiadang przez Zamawiajgcego tadowarkg kotowg o pojemnosci tyzki ok. 3 m3, ktérej
istotne dane techniczne podano w zatacznikach nr 2ai 2b.

1.3.1. Nadawa z rozrywarka workow

Do podawania selektywnie zbieranych bioodpadéw i odpaddw zielonych nalezy zainstalowac
nadawe o minimalnej wydajnosci 5 Mg/godz., z mozliwoscia regulacji w zakresie 1-5 Mg/godz.
poprzez zmiane predkosci przenos$nika. Nadawa musi by¢ dopasowana do mozliwosci obstugi
przez tadowarke kotowga posiadang przez Zaktad, ktérej istotne dane techniczne przedstawiono
w zatagczniku nr 2a i 2b, krawedzi wsypu do nadawy na maksymalnej wysokosci 3,8 metra
i minimalnej szerokosci wsypu 3 metréw. Urzadzenie do otwierania workédw powinno by¢
wyposazone w wolnoobrotowy beben rozrywajacy z wymiennymi nozami. Urzadzenie powinno
mie¢ mozliwos¢ automatycznego dopasowania swoich parametréw pracy do wielkosci workdw,
stopnia ich zapefnienia oraz wielkosci nadawy. Urzadzenie do otwierania workdw ma byc¢
potgczone ze stacjg nadawcza.

1.3.2. Kabina sortownicza

Kabina sortownicza przeznaczona do pracy dla 2 osdb, z mozliwoscig pracy po obu stronach
przenosnika sortujgcego, z 2 zamykanymi lejami zsypowymi na wysortowane zanieczyszczenia
strumienia bioodpaddéw prowadzgcymi do podstawianych pod nimi dwdch koleb uchylnych na
kétkach o pojemnoéci min. 1,2 m3. Dolny poziom podtogi wraz z konstrukcjg kabiny powinien by¢
wyniesiony na minimalng wysokos$¢ 2 metréw liczagc od posadzki hali zapewniajgc swobodny
dostep do koleb.

1.3.3. Przencéniki transportuj ace

Nalezy zapewnic przenosnik lub uktad przenosnikow transportujacy materiat z nadawy przez
kabine sortowniczg do rozdrabniacza bioodpadéw. Odbiér z rozdrabniacza do miejsca zsypu
nalezy realizowac przenosnikiem tasmowym. Dopuszcza sie zastosowanie jednego przenosnika
transportujacego materiat z nadawy przez kabine sortowniczg do rozdrabniacza. Punkt zsypu

Kontrakt 6b: ,Przystosowanie reaktora do przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw;

Dostawa i montaz linii do doczyszczania bioodpadéw i odpaddw Zzielonych”

w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACJA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIJONOWANIA W GOSPODARCE
O OBIEGU ZAMKNIETYM”, dofinansowanego ze $rodkdéw EFRR w ramach RPO WD 2014-2020

str. 7



Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia

z przenos$nika biegngcego spod rozdrabniacza na minimalnej wysokosci 1,5 metra liczac od
posadzki hali do spodu przenosnika. Miejsce zsypu powinno by¢ wolne od jakichkolwiek
elementow ograniczajgcych odbiér materiatu fadowarkg posiadang przez Zamawiajgcego, ktorej
istotne parametry przedstawiono w zatgczniku nr 2ai 2b.

1.4. Szczegbétowe wiasciwosci funkcjonalno- uzytkowe

Przedmiot zamdwienia obejmuje modernizacje istniejgcej linii technologicznej do biologicznego
przetwarzania odpaddéw w warunkach beztlenowych. Linia technologiczna doczyszczania
i rozdrabniania bioodpaddw i odpaddw zielonych powinna zosta¢ umiejscowiona w potudniowo-
zachodnim narozniku istniejgcej hali biologicznego przetwarzania odpadéw i by¢ dostosowana
do mozliwosci obstugi przez fadowarke kotowg posiadang przez Zamawiajgcego, ktérej wymiary
pokazano w zatgcznikach nr 2a i 2b. Lokalizacja linii musi zosta¢ uzgodniona z Zamawiajgcym.
Lokalizacja linii do doczyszczania i rozdrabniania bioodpaddéw i odpaddw zielonych nie moze
uniemozliwia¢ prowadzenia pozostatych czynnosci eksploatacyjnych instalacji fermentacji,
zwtaszcza wywozenia odwodnionego pofermentatu ze strefy sktadowania. Na ponizszym rysunku
przedstawiono wskazany obszar zagospodarowania hali:
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1.4.1. Nadawa z rozrywarka workow

Nadawa musi by¢ dopasowana do mozliwosci obstugi przez tadowarke posiadang przez
Zamawiajgcego, zgodng z istotnymi danymi technicznymi podanymi w zatgcznikach nr 2a i 2b,
krawedzi wsypu do nadawy na maksymalnej wysokosci 3,8 metra i minimalnej szerokosci wsypu
3,0 metrow. Urzgdzenie do otwierania workéw powinno by¢é wyposazone w wolnoobrotowy
beben rozrywajacy z wymiennymi nozami. Urzadzenie powinno mie¢ mozliwos¢ automatycznego
dopasowania swoich parametréw pracy do wielkosci workow, stopnia ich zapetnienia oraz
wielkosci nadawy. Urzadzenie do otwierania workdéw powinno by¢é potgczone ze stacjg
nadawczg. Nadawa musi by¢ przystosowana do pracy w ciezkich warunkach, charakterystycznych
dla instalacji fermentacji. Wymagane jest aby posiadata zabezpieczenia kabli przed gryzoniami.
Pojemnos¢ zasobnika min. 5 m3. Zasobnik wyposazony w otwdr rewizyjny (wielkosci min. 650 x
650mm) umiejscowiony na spodzie bocznej Sciany, umozliwiajgcy awaryjne oprdznienie
zasobnika. Grubos¢ scian zasobnika min. 4 mm.

Naped elektryczny o mocy tacznej do 30kW (silnik gtowny wraz z silnikami peryferyjnymi) za
pomocg motoreduktorow z regulacjg predkosci realizowang poprzez regulacje obrotéw napedu
przy uzycia przemiennika czestotliwosci. Nalezy tak dobra¢ napedy, aby mozliwe byto ich
uruchomienie takze pod petnym obcigzeniem. Minimalna wydajnos¢ nadawy powinna wynosi¢
nie mniej niz 5 Mg/godz. Materiat z zasobnika nalezy podawaé przez przesuwng podtoge lub
przenosnik tafcuchowy. Grubos¢ podtogi min. 6mm. Urzadzenie powinno posiadac
zabezpieczenia przed uszkodzeniami przez odpady problemowe. W tym celu urzgdzenie powinno
by¢ tez wyposazone w funkcje automatycznego rewersu. Urzadzenie powinno byé tak
skonstruowane aby zapewnic¢ fatwy dostep do wszystkich elementéw maszyny w celu ich
czyszczenia i konserwacji. Elementy Scieralne powinny by¢ tatwe w demontazu.

Urzadzenie musi posiada¢ mozliwos$¢ pracy w trybie recznym, przy uzyciu sterowania lokalnego.
Urzadzenie powinno zosta¢ umieszczone na stabilnej stalowej konstrukcji ramowej z blachy
gietej, zakotwionej do posadzki hali i by¢ wyposazone z kazdej strony w ostony. Wszystkie
elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej: piaskowane do stopnia
czystosci 2 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg farby podktadowej 2x40 um oraz
warstwg farby nawierzchniowej 80 um, malowanie farbami chemoutwardzalnymi
dwukomponentowymi. Malowanie na kolor zielony RAL 6001.

Dostawca musi wzigé¢ pod uwage konieczno$é eliminacji przekazywania drgan na konstrukcje
wsporcze i istniejgce obiekty.

tozyska muszg by¢ znormalizowane. Smarowanie fozysk powinno odbywac sie za pomocg smaru.
tozyska nalezy wybrac¢ biorgc pod uwage ich dtugosé zycia, ktéra powinna wynosi¢ minimum
25000 godzin. tozyska powinny by¢ w tatwy sposéb dostepne do smarowania i demontazu.
Nalezy zainstalowac¢ centralny system smarowania.

1.4.2. Kabina sortownicza

Konstrukcje wsporczg, na ktdrej ustawiona zostanie kabina sortownicza nalezy wykonad
z hutniczych profili stalowych. Profile piaskowane co najmniej do stopnia czystosci 2,5 (wg PN-
ISO 8501-1:1996) i malowane warstwg podktadowg 2x40 Um oraz farba nawierzchniowa
(warstwa nawierzchniowa min. 80 um). Dolny poziom podtogi wraz z konstrukcjg kabiny
wyniesiony na minimalng wysokos¢ 2 metrow liczagc od posadzki hali, zapewniajgcg swobodny
dostep do podstawionych pod nig 2 koleb uchylnych na koétkach. Uktad stupdw nosnych, belek
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i stezen powinien zapewnié¢ sztywnos¢ i mozliwos¢ bezpiecznego posadowienia oraz

bezpiecznego uzytkowania kabiny sortowniczej.

1) Kabina sortownicza winna spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczgce miejsc stanowisk pracy
zgodnie z polskim prawem. Kabina przeznaczona do pracy dla 2 oséb z mozliwoscig
sortowania po obu stronach tasmy.

2) Sciany i dach winny byé wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej powlekane;j
w kolorze biatym z wypetnieniem termoizolujgcym o grubosci min. 100 mm. Stolarka okienna
i drzwiowa wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej podwdjne. Podtoga winna
by¢ termoizolujaca z wyktadzing przeciwposlizgowa. Minimalne wypetnienie termoizolujgce
o grubosci min. 120 mm. Wejscie do i wyjscie z kabiny majg zapewniac¢ drzwi oraz prowadzgce
do nich schody gtéwne i awaryjne oraz podesty z kazdej strony wejscia i wyjscia. Schody i
podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne nalezy wykonac z blach stalowych, materiatow
hutniczych i krat zgrzewanych - cynkowanych. Wymaga sie zapewnienia okna z widokiem na
rozdrabniacz.

3) Kabina sortownicza winna zosta¢ wyposazona w instalacje oswietleniowg, w tym oswietlenia
ewakuacyjnego i awaryjnego, grzewczg, elektryczng ( w tym min. 2 gniazda 230 V) i niezalezny
system wentylacji.

4) Warunki dla zastosowanego oswietlenia, to min. 300 lux w wykonaniu przemystowym.

5) Dodatkowo nalezy przewidzie¢ podreczng skrzynke sterowniczg w kabinie sortowniczej
umozliwiajacej sterowanie linig przez sortowacza, zwtaszcza: wtgczenie/wytgczenie
i regulacja predkosci nadawy i przenosnikdw, oraz wtgczenie/wytgczenie rozdrabniacza.

Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabiny sortowniczej winna spetnia¢ nastepujace
wymagania:

1) czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w sposéb zapewniajgcy
doprowadzenie powietrza Swiezego z zewnatrz hali,

2)  zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,

3)  wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadcisnienie w stosunku
do cisnienia panujgcego w otaczajacej jg hali,

4) ilos¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wieksza od ilosci powietrza odsysanego,

5)  wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewnic skuteczng min. 20-krotng wymiane
powietrza na godzine,

6) ogrzewanie nawiewne zsynchronizowane z wentylacja,

7)  na okres letni wymagane jest chtodzenie powietrza,

8) instalacja grzewcza zapewni¢ ma temperature minimalng 18°C wewnatrz kabiny
sortowniczej (temperatura mierzona na wysokosci przenosnika). Ogrzewanie elektryczne,

9) instalacja chtodnicza elektryczna powinna zapewnié¢ temperature maksymalng 24°C
wewnatrz kabiny,

10) kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane oddzielnie z mozliwoscig
indywidualnego wytgczenia wentylacji dla danego stanowiska,

11) nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy predkos¢
przeptywu powietrza,

12) nad przenosnikiem sortowniczym na catej dfugosci winny zosta¢ wykonane odciagi;
wzdituz odciggu wentylacyjnego po kazdej jego stronie nalezy zamontowac linki
wytgcznikdw bezpieczenstwa lub kazde stanowisko przy przenosniku powinno byé
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wyposazone w osobny wytacznik (grzyb) bezpieczenstwa,

13) czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad glowami personelu zatrudnionego przy

segregacji odpadow,

14) przejscia (otwory ) przenosnikow w kabinie winny by¢ zabezpieczone przed utratg ciepta

zainstalowanymi elektrycznymi kurtynami powietrznymi grzejnymi,

15) kabiny sortownicze powinny by¢ wyposazone w zamykane leje zsypowe (otwarcie leja

1)

2)

3)
4)

5)

6)

7)

8)

9)

zsypowego indywidualne przy kazdym stanowisku sortowniczym) skierowane
do podstawionych koleb uchylnych na kétkach o pojemnoéci min. 1,2 m3.

1.4.3. Przencéniki transportuj ace

Dopuszcza sie wytacznie dostawe i montaz przenosnikdw specjalistycznych, dostosowanych
do transportu bioodpaddw i odpaddw zielonych.
Konstrukcja przenosnika (nie dotyczy przenosnikéw taricuchowych) winna sktadac sie z gietej
i skrecanej konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w ukfadzie
modutowym przy maksymalnej dtugosci modutu do 3.000 mm. Grubo$é blach konstrukcji
podstawowej winna wynosi¢ minimum 4 mm, a burt bocznych minimum 3 mm.
Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
dokonac¢ doboru przenosnikow wykonanych jako krgznikowe.
Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania przenosnikdw z prowadzeniem tasmy gornej wytgcznie
po Slizgu stalowym.
Tasma przenosnikdw winna by¢ odporna na dziatanie ttuszczéw i olejow. taczenia tasm
wulkanizowane na gorgco. Wymagana jest wysoka wytrzymatosé tasmy na rozrywanie (tasma
wielowarstwowa EP/400/3). Nie sg dopuszczalne szwy na tasmie biegngce poprzecznie do
kierunku transportu (osi podtuznej przenosnika):

e EP —tasma poliestrowo-poliamidowa

*  400-wytrzymato$é na rozrywanie w N/mm?

e 3 —ilo$¢ przektadek
W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac¢ tasmy z progami ze wzgledu na
pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu. Wymaga sie, aby progi na
tasmach byty wulkanizowane a nie klejone zimno.
W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika Wykonawca
winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosSci zabezpieczajacej odpady przed
wysypywaniem sie. Burty boczne winny posiadaé uszczelnienie wykonane z PVC, gumowe,
gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika oraz odporne na odksztatcanie
w zakresie temperatur od -20°C do + 40°C oraz fartuchy gumowe w miejscach zasypu
odpadow na przenosnik.
Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gérnymi winna zostaé dopasowana do rodzaju oraz wtasciwosci
transportowanego materiatu na instalacji i zapewnia¢ prawidtowe prowadzenie tasmy gornej
(w zakresie 800 — 1000 mm). W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na
zwiekszone obcigzenie, odstep pomiedzy rolkami winien by¢ odpowiednio dopasowany
i ograniczony do 400-500 mm. W obszarze stacji napinajgcych odlegtos¢ pomiedzy rolkami w
zakresie 300-350 mm.
Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wiekszym niz 3000 mm i wyposazone w
gumowe krazki.

10) Naped przenos$nikow winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne lub
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uzasadnione Wykonawca winien zapewni¢ ptynng regulacje obrotdéw z zastosowaniem
zmiennika czestotliwosci — falownika.

11) W zaleznosci od funkcji czes¢ przenosnikdw winna posiada¢ naped w ukfadzie rewersyjnym.

12) Nalezy tak dobrac¢ napedy przenosnikéw, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze pod
petnym obcigzeniem.

13) Bebny: napedzajacy i napinajgcy winny posiadac ksztatt zapewniajgcy prostoliniowos¢ biegu
tasmy. Bebny: napedowy i napinajgcy wyposazone muszg by¢ w tozyska toczne. Oprawy
tozyskowe winny by¢ wyposazone w gniazda smarowe z koncowka stozkowg i winny
zapewnia¢ mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Co najmniej beben napedzajgcy
winien by¢ pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy
bebnem a tasma.

14) Napinacz tasmy przy bebnie winien by¢ usytuowany w sposdb umozliwiajgcy napinanie
bebna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen
zabezpieczajgcych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich polskich i europejskich
norm bezpieczenstwa.

15) Przenosniki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakdéw gwarantujgce zachowanie
czystosci tasmy zaréwno od strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do czyszczenia gornej
powierzchni tasmy bez progéw przy bebnie napedzajagcym nalezy zamontowad zbieraki
wykonane z twardych elementéw gumowych z dociskami sprezystymi. W przypadku tasm
z progami zbieraki nalezy wykona¢ z twardych elementéw gumowych bez dociskow
sprezystych. Do czyszczenia tasmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowac zbierak
ptugowy zainstalowany w obszarze tasmy napinajace;.

16) Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny by¢
wyposazone w ostony zabezpieczajgce, ktére winny by¢ wyposazone w system mocowan
umozliwiajacy szybki i tatwy ich demontaz dla celdw ich czyszczenia lub blachy ostonowe na
catej dtugosci przenosnika z tatwym dostepem do czyszczenia . Wykonanie winno umozliwi¢
prace demontazu oraz czyszczenia przez jedng osobe obstugi. Kazda ostatnia rolka przed
bebnem napedzajgcym i napinajgcym winna by¢ réwniez wyposazona w analogiczne ostony
bez wzgledu na wysokos$é, na ktorej sie znajduje.

17) Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm i wytozone gdzie wymagane
wyktadzing trudnoscieralng. Tam, gdzie to bedzie niezbedne, winny by¢ wyposazone w klapy
rewizyjne do konserwacji. W miejscach przesypu z przenosnika na przenosnik pod kgtem
prostym nalezy zastosowa¢ dodatkowo rozwigzania konstrukcyjne rozscielajgce
rownomiernie odpady na tasme.

18) Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gérne
oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowg. Ostony winny
umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujgcych zanieczyszczen.

19) Kazdy przenosnik winien by¢ wyposazony w wytgcznik bezpieczenstwa.

20) Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie robot
lub przez Zamawiajgcego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np.: czujnik czasu
przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci
przenosnika.

21) Podpory przenosnikdw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone
w stopy umozliwiajgce regulacje wysokosci (dla kompensacji nierédwnosci podtoza). Stopy
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winny by¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.

22) Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmnie;j:
piaskowane do stopnia czystosci 2 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg farby
podktadowej 2x40 um oraz warstwa farby nawierzchniowej 80 um, malowanie farbami
chemoutwardzalnymi dwukomponentowymi.

Dobdr typu przenosnikow nalezy do Wykonawcy przy spetnieniu powyzszych wymagan. Nalezy

zapewnic¢ korelacje pomiedzy wspotpracujgcymi ze sobg przenosnikami i urzgdzeniami.

Malowanie na kolor zielony RAL 6001.

1.4.4. Przenasnik sortowniczy

Przenosnik sortowniczy powinien by¢ wykonany z materiatéw odpornych na dziatanie ttuszczow
i olejow, z burtami o odpowiedniej wysokosci oraz z uszczelniaczami z odpowiedniej tasmy PCV
lub gumy pomiedzy tasmg a burtg przystosowane do pracy z bioodpadami i selektywnie
zbieranymi odpadami zielonymi.

Przenosnik winien posiadac regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 0,1 - 0,5
m/s, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik. Konstrukcja nosna przenosnika
winna zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu sortujgcego (zasieg ramion).Wysokos¢
przenosnika powinna wynosi¢ min. 0,9 m od poziomu posadzki w kabinie sortowniczej.
Wszelkie prostokatne krawedzie bedgce w polu pracy personelu sortujgcego winny byc stepione
i zabezpieczone trwatg, termoizolacyjng, amortyzujaca i fatwa do czyszczenia wykfadzina.
Malowanie na kolor zielony RAL 6001.

1.4.5. Konstrukcje wsporcze i pomosty

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagaja regularnej obstugi winny by¢ dostepne
dla obstugi poprzez system przejs¢ i podestéw. Tam gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien
zastosowac schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie drabin
montowanych na state. Podesty winny byé wytozone blachg ,tezkowg” lub ocynkowanymi
kratami pomostowymi. Stopnie schodéw winny by¢ wykonane z ocynkowanych krat
pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje
stalowe winny by¢ z profili stalowych skrecanych. Tam gdzie bedzie niemozliwe wykonanie
konstrukcji skrecanej Zamawiajgcy dopuszcza spawanie profili stalowych konstrukcji. Wszystkie
elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej piaskowane do stopnia
czystosci 2,5 (wg PN- ISO 8501-1:1996) i malowane warstwg podktadowg 2x40 pm warstwa
nawierzchniowa 80 um- lakier dwukomponentowy.

Rozwigzania komunikacyjne pomostow i ich konstrukcji nalezy tak projektowaé, aby ruch pieszy
oraz wozkow widtowych odbywat sie wewnatrz hali.

Malowanie na kolor zielony RAL 6001.

1.4.6. Zabezpieczenigcian przed uszkodzeniami przez tadowark

Sciane w obszarze zsypu po rozdrobnieniu nalezy zabezpieczyé przed uderzeniami fadowarki, np.
za pomocg belek drewnianych o grubosci min. 12 cm.

Kontrakt 6b: ,Przystosowanie reaktora do przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw;

Dostawa i montaz linii do doczyszczania bioodpadéw i odpaddw Zzielonych”

w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACJA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIJONOWANIA W GOSPODARCE
O OBIEGU ZAMKNIETYM”, dofinansowanego ze $rodkdéw EFRR w ramach RPO WD 2014-2020
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1.4.7. Zasilanie elektryczne i AKPIA

Zamawiajgcy wymaga, petnej automatyki i sterowania dla instalacji. Instalacja sterowania winna
odpowiadaé m.in. ponizszym wymaganiom:

Podstawowe parametry systemu sterowania:

1) cata instalacja powinna by¢ potgczona systemem wytgcznikow awaryjnych,

2) stanowiska sortowaczy, winny posiada¢ wytgczniki chwilowego zatrzymania. W celu
unikniecia przepetnienia maszyn i przenosnikow w czasie postoju instalacji nalezy zastosowac
system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzadzen zasypujacych,

3) w momencie wytgczenia ktéregokolwiek z urzgdzen, wszystkie urzgdzenia przed nim powinny
zostac wytaczone,

4) sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku wystgpienia
przestojow w pracy mozliwy byt szybki powrdt do prawidtowego stanu pracy instalacji.

Zasilanie nowoprojektowanych urzgdzen Wykonawca zaprojektuje i wykona w powigzaniu z juz
istniejgcymi instalacjami elektroenergetycznymi zaktadu. Trase kabli zasilajgcych nalezy
przewidzie¢ z ominieciem trwatych nawierzchni betonowych lub wykonaé przewierty sterowane
pod tymi nawierzchniami. Nalezy przewidzie¢ koniecznos$¢ czesciowych zmian instalacyjnych,
zwigzanych z zainstalowaniem nowych urzadzen. Na potrzeby zasilania projektowanej linii,
Zamawiajgcy udostepnia istniejgcy kabel YKY- za 5x70 SM biegnacy z rozdzielni nn instalacji
fermentacji do potudniowo-zachodniego naroznika hali BPO, tj. w obszar wyznaczony do
montazu maszyn i urzadzen, o mocy tfacznej do 60 kW.

Do napeddéw wymagajacych, zgodnie z dokumentacjg fabryczng dostawcéw urzadzen, regulacji
obrotéw powinny by¢ zastosowane przetwornice czestotliwosci. Wszystkie silniki o mocy
>2,5 kW, nie wyposazone w przetwornice czestotliwosci powinny zostaé wyposazone
w urzadzenia tagodnego startu.

Przetwornice czestotliwosci powinny spetnia¢ nastepujace warunki:

1) napiecie zasilania 3 x 400 V, napiecie wyjsciowe od 3 x 0 do 400V,

2) sterowanie wbudowanym mikroprocesorem,

3) panel sterowania do komunikacji z uzytkownikiem,

4) regulacja czasu przyspieszania i czasu hamowania,

5) wbudowane zabezpieczenia: nadnapieciowe, podnapieciowe, przeciwzwarciowe, przed
przegrzaniem falownika, silnika przed przecigzeniem, silnika przed utykiem, silnika przed
niedocigzeniem, nadpradowe.

Zamawiajgcy wymaga uzycia przewodow i kabli o minimalnych parametrach jak nize;j:

- kable elektroenergetyczne typu YKY z zytami miedzianymi na napiecie 1kV. Przekréj zyt dobrany
do obcigzenia (minimalnie 2,5 mm?3).

- kable elektroenergetyczne specjalne z zytami miedzianymi ekranowane na napiecie 1kV
pomiedzy falownikami i urzgdzeniami fagodnego startu a silnikami ( minimalny przekréj 2,5
mm?).

- kable sterownicze typu YKSY z zytami miedzianymi na napiecie 750 V z zytami oznaczonymi
numerami lub kolorami (minimalny przekrdj zyty 1 mm?). Kable sterownicze powinny mieé 20 %
zyt rezerwowych.

-dla zasilania odbioréw i gniazd remontowych wymaga sie minimalnego przekroju zyty 2,5mm?.

Kontrakt 6b: ,Przystosowanie reaktora do przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw;

Dostawa i montaz linii do doczyszczania bioodpadéw i odpaddw Zzielonych”

w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACJA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIJONOWANIA W GOSPODARCE
O OBIEGU ZAMKNIETYM”, dofinansowanego ze $rodkdéw EFRR w ramach RPO WD 2014-2020
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Dla zyty neutralnej wymagany jest kolor izolacji jasnoniebieski, natomiast dla zyty ochronnej
kombinacja barw z6ttej i zielonej.

Osprzet instalacyjny, tj. wytgczniki, gniazda wtyczkowe i puszki rozgatezne winny by¢
w wykonaniu natynkowym w stopniu szczelnosci co najmniej IP 65.

Kazdy naped nalezy wyposazy¢ w skrzynke sterowania lokalnego. Dopuszcza sie umieszczenie
w jednej skrzynce elementéw sterowniczych dla dwdch lub wiecej napedéw powigzanych
funkcjonalnie i zgrupowanych obok siebie.

Skrzynki powinny by¢ wyposazone w:

- przetacznik ,Auto- Wytgczony - Reczne”

- przyciski i lampki sterownicze.

Instalacja powinna posiada¢ swdj system sterowania z panelem operatora. Jego lokalizacja
wymaga uzgodnienia z Zamawiajgcym. Dodatkowo nalezy przewidzie¢ podreczng skrzynke
sterowniczg w kabinie sortowniczej umozliwiajgcej sterowanie linig przez sortowacza, zwtaszcza:
witgczenie/wytgczenie i regulacja predkosci nadawy i przenosnikow, oraz wtgczenie/wytgczenie
rozdrabniacza.

Skrzynki, szafy/rozdzielnice zasilajgco — sterownicze, szafy aparaturowe powinny by¢
o minimalnym stopniu ochrony IP 65. Listwy zaciskowe wykonane z zastosowaniem zaciskéw
srubowych gwarantujacych zachowanie poprawnego potaczenia przez dtugi okres czasu oraz
posiadajgce minimum 10 % rezerwowych zaciskow. Nalezy stosowaé bezpieczniki z oprawg oraz
z sygnalizacja.

Drabinki i korytka kablowe oraz konstrukcje wsporcze dla zasilania elektrycznego i AKPiA nalezy
wykonad ze stali nierdzewnej (min. AISI 304) lub tworzywa sztucznego.

Silniki elektryczne oraz skrzynki zaciskowe silnikdw powinny spetniaé stopien ochrony min IP 65.
Ochrone podstawowg przed porazeniami pragdem elektrycznym powinna stanowié izolacja
gtdwna czesci pod napieciem.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami nalezy zapewni¢ ochrone urzadzen przed przepieciami
atmosferycznymi i faczeniowymi. Ochrone nalezy wykona¢ jako dwustopniowg, stosujac
odgromniki i ochronniki przeciwprzepieciowe.

Nalezy uwzglednic¢ instalacje gniazd wtyczkowych tréjfazowych i jednofazowych do zasilania
przenosnych urzgdzen remontowych. Gniazda powinny mie¢ stopien ochrony IP 65. Gniazda
jednofazowe powinny mie¢ obcigzalnos¢ 16 A, a gniazda trdjfazowe obcigzalnos¢ 16 A i 32A.
Nalezy zapewni¢ po minimum 2 gniazda remontowe. Lokalizacja wymaga akceptacji
Zamawiajgcego.

Dostarczana aparatura, prefabrykaty i materiaty powinny przejs¢ testy fabryczne zgodnie
z procedurami producenta. Swiadectwa/ certyfikaty testdw fabrycznych powinny by¢
dostarczone Zamawiajgcemu. Do przetwornikéw pradu i mocy nalezy dostarczy¢ swiadectwa
kalibracji.

Dla instalacji uziemiajgcej nalezy wykonac testy rezystancji.

Dla kabli nalezy wykona¢ sprawdzenie ciggtosci zyt kabli i przewoddw po ich utozeniu.

Nalezy wykona¢ pomiary rezystancji izolacji silnikow, przewododw, itp.

Nalezy dokonac¢ nastaw zabezpieczen termicznych silnikow, zabezpieczern nadpradowych
wytacznikdw samoczynnych, wyfgcznikdw réznicowopragdowych i innych przekaznikéw
zabezpieczajacych.

Kontrakt 6b: ,Przystosowanie reaktora do przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw;

Dostawa i montaz linii do doczyszczania bioodpadéw i odpaddw Zzielonych”

w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACJA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIJONOWANIA W GOSPODARCE
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1.4.8. Dostawa urzdzen pomocniczych

Dodatkowe urzadzenia przewidziane do zainstalowania przy linii do bioodpaddw: koleby uchylne
o pojemnosci min. 1,2m3 i obcigzeniu min. 1,5 Mg na kétkach — 4 szt. Powinny posiadac
mozliwos¢ odbioru przez wdzek widtowy.

2. WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO W STOSUNKU DO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zamawiajgcy oczekuje, ze zaprojektowana i zrealizowana modernizacja linii technologicznej do
biologicznego przetwarzania odpadéw zagwarantuje spetnienie celu stawianego przed
realizowanym przedsiewzieciem.

Dostarczane urzadzenia i maszyny muszg by¢ fabrycznie nowe i wykonane w wysokim
standardzie. Zamawiajgcy nie dopuszcza zastosowania urzgdzen prototypowych.

Wykonawca winien wykonac system znakowania elementdw zmodernizowanej linii.

Wymagane jest takze, aby kazde urzgdzenie oznakowane byto tabliczkg z informacjg o zrodtach
dofinansowania projektu, zgodnie z ogdlnodostepnymi wytycznymi jednostki dofinansowujace;.
(Wzory z wtasciwymi oznaczeniami sg dostepne na stronie: www.rpo.dolnyslask.pl).
Oznakowanie nalezy umiesci¢ w miejscach dobrze widocznych.

Wszystkie napisy na urzadzeniach, tabliczkach znamionowych, instrukcje, ostrzezenia, itp. nalezy
wykonaé w jezyku polskim.

2.1. Wymagania Zamawiajgcego odno$nie przygotowania projektu instalacji

Oferent w oparciu o zebrane informacje i wymagania Zamawiajgcego winien przygotowac
i przedstawic projekt instalacji w 3 fazach.

1. Koncepcja.

2. Projekt technologiczny.

3. Projekty warsztatowo — montazowe.

Koncepcja powinna zawieraé:
a) Schemat ideowy instalacji technologicznej.
b) Wstepny uktad (co najmniej rzut i przekrdj) instalacji technologicznej w hali.
c) Typy irodzaje projektowanych urzgdzen.

Projekt technologiczny obejmuje nizej wymienione elementy, ale nie ogranicza sie jedynie do

nich:
A. Cze$¢ opisowa projektu.

a) Schemat technologiczny.

b) Opis rozwigzan technicznych, konstrukcyjnych i materiatowych.

c) Opis projektowanej instalacji do bioodpaddow i odpaddw zielonych.

d) Opis doczyszczania i rozdrabniania bioodpadéw i odpadéw zielonych.

e) Opis systemu automatyki i sterowania.

f) Wykaz urzadzen oraz wyposazenia z podaniem producenta, typu urzgdzenia, mocy
zainstalowanej itp. z wykorzystaniem zatgczanych kart technicznych urzadzen.

Kontrakt 6b: ,Przystosowanie reaktora do przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw;

Dostawa i montaz linii do doczyszczania bioodpadéw i odpaddw Zzielonych”

w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACJA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIJONOWANIA W GOSPODARCE
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g) Wykaz niezbednych opinii, pozwolen i decyzji wynikajgcych z obowigzujacego prawa,
wymaganych w celu uruchomienia zmodernizowanej linii do segregacji odpadow.
h) Wstepny harmonogram realizacji.

B. Rysunki.
a) Rysunki technologiczne —rzuty i przekroje.

b) Schematy instalacji elektrycznych.
c) Schematy algorytmow sterowania.

Projekty warsztatowo — montazowe powinny obejmowac:
szczegdtowe rysunki wszystkich urzadzen zamontowanych na linii technologicznej: konstrukgji
wsporczych, kabiny sortowniczej, przenosnikoéw i pozostatych.

2.2. Minimalne wymagania technologiczne

Zamawiajgcy wymaga, aby:

1) Urzadzenia mechaniczne i elektryczne zapewniaty uzytkowanie w okresie nie krétszym niz
15 lat,

2) Oprzyrzadowanie i systemy sterowania zapewniaty uzytkowanie w okresie nie krétszym
niz 10 lat.

Urzadzenia nalezy projektowad tylko takie, ktére sg dopuszczone do pracy w Polsce i dla
ktorych zapewnione sg w Polsce ustugi serwisowe lub zapewniona jest internetowa pomoc
serwisowa.

2.3. Wymagania dotyczace przegladdw i serwisow
W okresie gwarancji, raz w roku beda przeprowadzane przeglagdy gwarancyjne z udziatem
Wykonawcy i Zamawiajgcego w terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego.
W okresie gwarancji koszty okresowych przeglagddéw i serwisdw zewnetrznych z zastrzezeniem
czynnos$ci  dopuszczonych do wykonania przez Zamawiajagcego wymaganych zgodnie
z dokumentacjg techniczng zapewnia Wykonawca na swdj koszt.
W okresie gwarancji koszty serwisow zewnetrznych wynikte z niedostatecznego przeszkolenia
personelu Zamawiajgcego (np. brak informacji w instrukcji obstugi lub brak potwierdzenia w
protokole ze szkolenia) w zakresie eksploatacji, konserwacji i napraw wykonanej instalacji
zapewnia Wykonawca na swoéj koszt.

3. PARAMETRY OCZEKIWANE PO MODERNIZACJI (PARAMETRY GWARANTOWANE)

Przepustowos¢ linii do doczyszczania i rozdrabniania bioodpaddéw i odpaddéw zielonych musi
wynosi¢ min. 15.000 Mg/rok. Weryfikacja tego parametru gwarantowanego bedzie
przeprowadzona w trakcie trzech préb trwajacych po 2 godziny kazda, w trzech kolejnych dniach.
Parametr zostanie uznany za spetniony jezeli w ciggu kazdej préby zostanie przetworzonych na
linii min. 7,5 Mg bioodpaddéw i odpaddw zielonych.

Kontrakt 6b: ,Przystosowanie reaktora do przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw;

Dostawa i montaz linii do doczyszczania bioodpadéw i odpaddw Zzielonych”

w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACJA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIJONOWANIA W GOSPODARCE
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4. WARUNKI REALIZACJIZAMOWIENIA

Wykonawca jest zobowigzany i odpowiedzialny za realizowanie prac zgodnie z Kontraktem
i obowigzujgcymi w Polsce przepisami prawa oraz Polskich Norm i norm branzowych, przy
zapewnieniu jakosci wykonanych prac zgodnie z wiedzg, Dokumentacjg Projektowg,
wymaganiami Zamawiajgcego zawartymi w SIWZ.

Lista Polskich Norm jest dostepna na stronie www.pkn.pl w polskiej i angielskiej wersji jezykowej.
Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania praw patentowych.

Wykonawca zobowigzany jest do zawarcia umdéw ubezpieczeniowych zabezpieczajgcych ryzyko
zwigzane z wszelkimi nieprawidtowosciami wynikajgcymi z nastepstw zwigzanych z montazem
instalacji technologicznej.

Wykonawca musi uwzglednié¢, ze montaz prowadzony bedzie w eksploatowanym obiekcie i czas
montazu musi by¢ skrécony do minimum. Zapewniona musi zostac ciggtos¢ prowadzonych
procesOw przetwarzania odpaddéw. Wszelkie przerwy technologiczne nalezy uzgodnié

Z zamawiajacym

Wykonawca odpowiada za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz winien zapewnic
ochrone witasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca podczas prowadzenia prac powinien zapewnié¢ witasciwe warunki dla ochrony
srodowiska ze szczegdlnym uwzglednieniem: emisji hatasu, emisji substancji do srodowiska,

ochrony zieleni, itp.

Wykonawca zobowigzany jest do bezwzglednego przestrzegania przepisow BHP i p.poz na
terenie objetym realizacjg inwestycji.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywac sprawny sprzet przeciw pozarowy wymagany
przepisami prawa. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
w okresie realizacji.

Wykonawca powinien przygotowac i utrzymywac odpowiednie wyposazenie pierwszej pomocy.

Zastosowany sprzet (rodzaj i ilos¢) powinien zagwarantowaé¢ wykonanie prac montazowych
w ustalonym terminie.

Operatorzy maszyn i sprzetu uzywanego podczas realizacji zamdwienia powinni legitymowac
sie odpowiednimi $wiadectwami kwalifikacyjnymi, uprawniajgcymi do pracy i obstugi.

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania planu postepowania w sytuacji awaryjne;j.

Wykonawca powinien zabezpieczy¢ teren prac w okresie montazu instalacji.

Kontrakt 6b: ,Przystosowanie reaktora do przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw;

Dostawa i montaz linii do doczyszczania bioodpadéw i odpaddw Zzielonych”
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Wykonawca powinien zapewni¢ dojazd zgodnie z koniecznoscig wynikajgca z eksploatacji linii do
biologicznego przetwarzania odpadow w warunkach beztlenowych.

Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem powyzszych wymagan nie podlegajg odrebnej zaptacie
i winny by¢ uwzglednione w cenie ofertowej .

5. WYKAZ ZAtACZNIKOW DO OPISU PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zat. nrla Dokumentacja techniczna rozdrabniacza posiadanego przez Zamawiajgcego
Zat. nr 1b Schematy elektryczne rozdrabniacza posiadanego przez Zamawiajgcego

Zat. nr 2a Istotne parametry tadowarki posiadanej przez Zamawiajgcego

Zat. nr 2b Istotne parametry tyzki tadowarki posiadanej przez Zamawiajgcego

Zat. Nr 3 Rzut przyziemia Hali Biologicznego Przetwarzania Odpaddw

Zat.Nr4 Przekroje posadzki Hali Biologicznego Przetwarzania Odpadow

Kontrakt 6b: ,Przystosowanie reaktora do przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéw;

Dostawa i montaz linii do doczyszczania bioodpadéw i odpaddw Zzielonych”

w ramach projektu pn.: ,OPTYMALIZACJA PROCESOW I DOSTOSOWANIE ZAKEADU DO FUNKCIJONOWANIA W GOSPODARCE
O OBIEGU ZAMKNIETYM”, dofinansowanego ze $rodkdéw EFRR w ramach RPO WD 2014-2020
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