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1 Wstep

Celem opracowania jest przekazanie Zamawiajgcemu wstepnych wytycznych do
budowy hali sortowni.

Dane zawarte w niniejszym opracowaniu majg charakter wstepny i zostang poddane
weryfikacji po wykonaniu projektu technologicznego linii sortowniczej. Wykonawca
zastrzega mozliwos¢ wprowadzenia zmian w szczegoélnosci dotyczacych lokalizaciji
kanatéw technologicznych, lokalizacji obcigzen od maszyn wymagajacych wykonania
fundamentow (np. sito bebnowe, prasa belujaca, podpory maszyn znajdujgcych sie na
zewnatrz hali), lokalizaciji i wielkosci ptyt betonowych na zewnatrz hali, rozdziatu i
lokalizacji przytaczy energii elektrycznej i innych wytycznych budowlanych.
Wykonawca linii technologicznej wskazat w niniejszym opracowaniu szereg
elementéw jak np. lokalizacja drzwi ewakuacyjnych, sanitariatéw, sterowni, ktérych
wykonanie nie nalezy do zakresu Sutco-Polska i ich ostateczng lokalizacje, wielko$¢ i
ilos¢ okresli projektant hali.

Niniejsze opracowanie — wstepne wytyczne budowlane dla hali sortowni — zostato
przygotowane na podstawie wstepnie zoptymalizowanego projektu linii
technologicznej, zgodnie z zapisami w tresci oferty (m.in. ma str. 93, 120 naszej
oferty).

Celem optymalizacji linii technologicznej jest uzyskanie lepszych rezultatéw
procesowych (segregacji odpaddw) i obnizenie kosztow eksploatacyjnych.
Optymalizacja projektu nie narusza wymagan postawionych w SIWZ i bedzie
kontynuowana na etapie projektu technologicznego i wykonawczego.

Niniejsze opracowanie ma charakter wstepny, wymaga uzgodnien i w zwigzku z tym -
uszczegobtowienia.
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2 Skrécony opis procesu technologicznego

Pojazdy wjezdzajg do hali sortowni tytem przez bramy wjazdowe zlokalizowane w
Scianie hali pomiedzy osiami I-J i J-K.
Strefy przyjmowania odpaddéw zapewnia mozliwos¢ roztadunku i czasowego
buforowania odpaddéw. W tym celu, zaplanowano wydzielong strefe przyjecia odpadéw
zmieszanych o powierzchni min. 500 m?umozliwiajgca przyjecie odpaddw zmieszanych
lub po selektywnej zbidrce.
Zaktadana wysoko$¢ magazynowania w obszarze roztadunku nie przekracza 5,0 m.
Zelbetowe $ciany oporowe majg wysoko$¢ 5 m i nalezy je zintegrowac ze $ciang
zewnetrzng hali.
Przywozone odpady beda wytadowywane na ptyte wytadowczg znajdujaca sie
wewnatrz hali, na poziomie posadzki. Nastepnie za pomoca tadowarki odpady beda
zatadowywane do zasobnika z urzadzeniem do rozrywania workéw foliowych, z ktérego
po rozerwaniu workow kierowane beda do przenosnika kanatowego zatadowczego.
Po preselekcji, do obrotowego sita bebnowego, gdzie nastgpi rozdziat odpadéw na
nastepujace frakcje granulometryczne:
e frakcja drobna 0-60 mm,
e frakcja Srednia 80-340 mm — zawierajgca surowce wtdrne,
e frakcja gruba surowcowa — powyzej 340 mm,
Frakcja drobna o wymiarze 0-60 mm zostanie skierowana przenosnikiem do
podczyszczenia za pomocy separatora elektromagnetycznego metali zelaznych, a
nastepnie do separatora metali niezelaznych. Pozostato$¢ przenosnikami zostanie
przetransportowana na zewnatrz hali do segmentu fermentacji.
Wydzielona na sicie frakcja nadsitowa o wymiarze pow. 340 mm systemem
przenosnikdéw zostaje skierowana do instalacji produkcji RDF zaplanowanej w obecnej
hali sortowni.
Frakcja srednia o wymiarze 60-340 mm zostanie skierowana systemem
przenosnikdw do segmentu automatycznej segregacji, gdzie zapomoga separatorow
optopneumatycznych, zelaznych i niezelaznych wydzielane beda:

e metale zelazne i niezelazne przekazywane do podczyszczenia do kabiny
sortowniczej,
wszystkie tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PET, PS) za wyjatkiem PCV oraz
ewentualnie opakowania wielomateriatowe (Tetra);
frakcja energetyczna (papier, drewno, tworzywa sztuczne bez PCV);
folia PE;
butelki PET

e frakcja PE lub PE i PP;
Wydzielone surowce wtorne bedq doczyszczane lub rozsortowywane na segmencie
recznego sortowania w kabinie gtéwnej.
Pozostatos¢ odpaddw stanowigca balast zostanie skierowana na podczyszczenie do
kabiny balastu na nastepnie do automatycznej stacji balastu zlokalizowanej na zewnatrz
hali pomiedzy osiami E i G. Stad bedg wywozone na kwatere odpaddw celem
unieszkodliwienia.
Automatyczna stacja zatadunku konteneréw stanowi rozwigzanie konstrukcyjne, na
ktore sktadajg sie dwa kontenery, ktére zapewnig mozliwos¢ ciggtego zapetniania i
wymiane kontenerdéw bez koniecznosci zatrzymywania linii sortowniczej.
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Wstepna propozycja — lista personelu do obstugi linii technologicznej
sortowni (ilos¢ personelu dla 1 zmiany roboczej).

Linia technologiczna sortowni

Lp. Funkcja Podstawowe zadanie llos¢ Kwalifikacje

0sob*

1 Mistrz zmianowy | Kierowanie personelem zatrudnionym Mechanik / elektryk.

(dyspozytor) na liniach technologicznych sortowania Wyksztatcenie min. srednie
odpadow, sterowanie prawidtowa pracg techniczne. Uprawnienia do
linii sortowniczej, nadz6r nad pracq 1 obstugi urzadzen elektrycznych do
urzadzen. 1 kV. Znajomos$c¢ obstugi
komputera, znajomos¢ obstugi
oprogramowania Microsoft Office.

2 Brygadzista Nadz6r nad personelem zatrudnionym Mechanik / elektryk. Wyksztatcenie

sortowni na liniach technologicznych sortowania Srednie techniczne,
odpaddw, sterowanie prawidiowg pracq 1 Znajomosc¢ obstugi komputera.
linii sortowniczej, nadz6r nad pracg
urzadzen, utrzymanie ruchu.

3 Operator Zatadunek odpaddéw na rozrywarke Mechanik, stosowne uprawnienia

tadowarki workow lub stacje nadawcza, do obstugi tadowarki kotowej z
wydzielenie identyfikowalnych odpadow 1 osprzetem teleskopowym.
gabarytowych, biezaca obstuga i
konserwacja tadowarki.

4 Operator wézka | Odbidr sprasowanych bali, przepychanie Mechanik, stosowne uprawnienia
widtowego (z surowcoOw na przenosnik kanatowy do 1 do obstugi wozkéw widtowych.
lemieszem oraz | prasy, biezaca obstuga i konserwacja
szczekami) wdzka widlowego z osprzetem.

5 Kierowca Odbidr i transport konteneréw do 2 Mechanik, prawo jazdy kat..C
samochodu— miejsca przeznaczenia w zaleznosci od
.hakowca” rodzaju znajdujgcego sie w nich

materiatu, biezgca obstuga i
konserwacja samochodu — hakowca.

6 Operator prasy | Obstuga prasy belujacej i przenosnikow 1 Elektryk / mechanik

nadawczych do prasy, biezaca Wyksztatcenie zawodowe
konserwacja w/w urzadzeh zasadnicze

7 Personel Utrzymanie ruchu, prace serwisowe, 2 Elektryk / mechanik, uprawnienia
utrzymania biezgca obstuga urzadzen i instalaciji, do obstugi urzadzen elektr. do 1
ruchu drobne naprawy, kV

8 Personel Segregacja surowcéw wtérnych w Brak szczegolnych wymagan
sortujacy kabinach sortowniczych, prace

porzadkowe w hali sortowni.

Nadawa odpadéw (wydzielanie 1
odpadow problemowych)

Kabina wstepnej segregacji (wydzielanie | 4-7
gabarytéw, szkta, kartonu odpadow
niebezpiecznych)

Kabina sortownicza frakcji 60-340 12-16
(wydzielenie/ doczyszczanie surowcéw)

Kabina doczyszczania frakcji FE/NE 2
oraz frakcji organicznej

Kabina balastu 1
Suma: personel sortujacy 30-36
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*) Uwaga:
C))stategzna ilos¢ pracownikéw sortujgcych uzalezniona bedzie od biezacych potrzeb i
ustalat jg bedzie przyszty Uzytkownik. W szczegdlnosci dotyczy to ilosci personelu
sortujgcego manualnie w kabinach sortowniczych.
Podane ilosci personelu sg orientacyjne i moga ulec zmianie podczas pracy instalacji w
zaleznosci od:
e systemu zbidrki oraz ilosci i rodzaju odpadow uzyskanych w sposob selektywny,
e morfologii, wilgotnosci i ciezaru wtasciwego materiatu;
e zanieczyszczen (odpaddw niepozadanych) w odpadach zebranych selektywnie;
o efektywnos$ci pracy personelu;
e mozliwosci sprzedazy, wymagan odbiorcédw odnosnie stopnia czystosci oraz
jakos$ci surowcow wtdrnych.

4 Wytyczne do prac projektowych

4.1 Wytyczne w zakresie powierzchni niezbednej do zainstalowania
poszczegodlnych instalacji, a tym samym rozmiarow hali lub obiektow
budowlanych.

Przewiduje sie budowe instalacji do sortowania odpadéw komunalnych o
przepustowosci ok. 65.000 Mg/rok w cyklu dwuzmianowym.

Jest to linia do sortowania odpadéw zmieszanych zblokowana z linig do sortowania
odpadow surowcowych z selektywnej zbiorki, linig podajaca frakcje 0-60mm do
segmentu fermentaciji oraz linig wydzielania komponentow do produkcji paliwa z
odpadow i podawania jej do segmentu obrobki frakcji RDF (obecna hala sortowni).

Wyszczegdlniony wyzej obiekt zostanie zrealizowany w nowo budowanej hali wraz z
zaadaptowang istniejaca halg kompostowania. Wymiar i ksztatt hali zostat pokazany na
rysunku nr S-16610-0c ark.1-Wytyczne gtéwne (obrys hali w kolorze niebieskim). W
czesci potudniowej obrysu hali miesci sie hala kompostowania wykorzystywana w
zakresie osi B-C dla instalacji sortowania, a w zakresie osi A-B, jako przejazd dla
wozkdw widtowych, czy samochodu hakowca. Na powyzszym rysunku zaproponowano
siatke stupdw nowo budowanej hali. na ktérg naniesiono siatke stupdw istniejacej hali
kompostowania z indeksem ,, * ..
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4.2 Wytyczne w  zakresie rozkiadu, ilosci i wielkosci bram
wjazdowych/wyjazdowych, otworéow drzwiowych, okien i sSwietlikébw dla
poszczegodlnych obiektéw lub hali.

Rozktad, ilo$¢ i wielko$¢ bram wjazdowych oraz otworow wejsciowych drzwiowych wg
rysunku- S-16610-0c ark.1-Wytyczne gtdwne;

Bramy nalezy wykonac jako segmentowe, unoszone pionowo do goéry, z napedem
elektrycznym i mozliwoscig recznego otwierania w przypadku braku zasilania.

4.3 Wytyczne w zakresie oswietlenia sztucznego i naturalnego.

Nalezy zaprojektowac oswietlenie sztuczne i naturalne dla w/w obiektu. Nalezy
zapewni¢ natezenie oswietlenia zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Zaprojektowanie i wykonanie oswietlenia hal (w tym ewakuacyjnego) jak rowniez
wykonanie o$wietlenia boksow pod kabinami sortowniczymi oraz o$wietlenie serwisowe
kanatow technologicznych (instalacja 24 V) nalezy do zakresu wykonawcy czesci
budowlanej-hali sortowni. Podczas projektowania oswietlenia obiektéw hali sortowni
nalezy uwzgledni¢ wysokosci poszczegdlnych segmentow linii technologicznych - rys nr
S-16610-0c ark.2-Wytyczne wysokosci hali.

Wykonanie oswietlenia kabin sortowniczych wraz z zasilaniem jest ujete w zakresie
dostawy Sutco — Polska

4.4 Wytyczne w zakresie otworow przejsciowych przenosnikow.

Otwory przejsciowe dla przenosnikow nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi
umieszczonymi na rys. nr S-16610-0c ark.5-Wytyczne bramy i otwory technologiczne

4.5 Wytyczne w zakresie kanatéw technologicznych.

Kanaty technologiczne nalezy wykonac¢ zgodnie z - rys nr S-16610-0c ark.1-Wytyczne
gtéwne. Kanat kontrolny — zakres i wyposazenie do uzgodnienia z Zamawiajacym

4.6 Wytyczne w zakresie ukladu wentylacji mechanicznej.

Nalezy przewidzie¢ wentylacje hali sortowni zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Wentylacja kabin sortowniczych zlokalizowanych w hali sortowni oraz pod wiatg
kompostowania wraz z wykonaniem instalacji grzewczej i chtodniczej kabin nalezy do
zakresu Sutco-Polska. Szczegoty dotyczace instalacji wentylacyjnej kabin
sortowniczych zgodnie z rysunkiem nr S-16610-0c ark.1-Wytyczne gtéwne.

4.7 Wytyczne w zakresie budowy fundamentow pod maszyny i urzadzenia — ich
geometria i usytuowanie.

Nalezy wykona¢ fundamenty pod nastepujace maszyny:
- sito bebnowe,
- prasa belujaca;
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- przenosniki znajdujace sie na zewnatrz hali sortowni wyprowadzone w kierunku
segmentu do fermentacji oraz do hali produkcji RDF. Podparcie przenosnikdéw
nastepuje srednio co 5-6m.

Fundamenty pod w/w maszyny nalezy zaprojektowac i wykonac¢ w oparciu o wytyczne
na rys. S-16610-0c ark.1-Wytyczne gtéwne;

4.8 Wytyczne w zakresie projektowania podtoza i posadzek w hali sortowni i
pod wiatag kompostowania.

Poziom posadzki hali sortowni nalezy zrébwnaé z poziomem posadzki wiaty

kompostowniczej.

Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z rys. S-16610-0c ark.1-Wytyczne gtéwne;

4.9 Wytyczne w zakresie wykonania ewentualnych przegrod, przepierzen i
komunikacji wewnatrz hali sortowni.

W hali kompostowniczej z obydwu stron w osi 1’ i 13’ nalezy wykonaé¢ zewnetrzne
sciany zamykajace przestrzen nowo budowanej hali, a pomiedzy osiami Ai B i B-C-12
nalezy wykonac bramy wjazdowe zgodnie z rys. S-16610-0c ark.1.

Opis organizaciji ruchu pojazdéw i maszyn w hali sortowni zgodnie z rys.

nr S-16610-0c ark.3-Wytyczne ruch kotowy.

Dostarczanie odpadéw do hali sortowni bedzie sie odbywato za pomoca srodkow
transportu, powszechnie uzywanych przez przedsiebiorstwa zajmujgce sie zbidrkg i
wywozem odpadéw komunalnych. Sg to przede wszystkim samochody do transportu
kontenerdw (tzw. hakowce i bramowce), Smieciarki bgdz zestawy dwucztonowe
dowozace odpady ze stacji przetadunkowe;j. Ich ilos¢ i typ zalezg od firm, ktére bedg
dowozity odpady do ZGO. Dowozone odpady beda wazone na wjazdowej wadze
samochodowej. Nastepnie pojazdy zostang skierowane w obszar przyjecia odpadéw.

Przewiduje sie nastepujacy podziat bram w hali sortowni:

Bramy w osi 1, pomiedzy osiami I-J i J-K beda stuzyty do dowozu odpadéw
komunalnych zmieszanych oraz surowcowych. Odpady te bedg roztadowywane w
obszarze przyjecia odpaddw.

Brama w osi ,|” pomiedzy osiami 8-9 bedzie stuzyta do wymiany konteneréw 20m?® z
frakcjg zelazng i niezelazng, pomiedzy osiami 9-10 i 10-11 do wymiany konteneréw pod
kabing wstepnej segregacji oraz w zakresie osi 11-12 do wymiany kontenera
spetniajacego role bajpasu dla linii sortowniczej i przy doczyszczaniu odpadéw z
selektywnej zbiorki. Wszystkie kontenery w osi ,I” bedg obstugiwane przez samochéd —
hakowiec.

Brama w osi ,,1” pomiedzy osiami C-D bedzie stuzyta do wymiany konteneréw spod
kabiny balastu za pomoca wézka widtowego. Brama w osi 1’ i w osi 12’ bedzie stuzyta
do przejazdu samochodu hakowca i wézka widtowego (wybieranie balotéw z prasy,
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przepychanie surowcow na przenosnik kanatowy). Brama w osi 12’ pomiedzy B-C do
przejazdu samochodu hakowca do roztadunku surowcéw z kontenera 32m?.

4.10 Wytyczne w zakresie umiejscowienia, wielkos¢ wewnatrz obiektow lub hali
stanowiska kierowania i nadzoru (sterowni) prowadzenia procesu
zagospodarowania odpadow.

Sterowanie linig technologiczng odbywac sie bedzie z centralnej sterowni (wg rys. nr S-
16610-0c ark.1-Wytyczne gtéwne hali) zlokalizowanej pod wiatg kompostowania na 1
pietrze (dla 2-3 stanowiska biurowe dla personelu nadzoru). Pomieszczenie sterowni
nalezy zaplanowac w ten sposéb, aby mozliwa byta bezposrednia obserwacja
segmentu prasowania wysegregowanych surowcéw wtérnych. W celu podwyzszenia
komfortu pracy nalezy przewidzie¢ w pomieszczeniu sterowni wykonanie okien o
podwyzszonej izolacji dzwiekowej. Nalezy przewidzie¢ wentylacje i klimatyzacje
pomieszczenia wg obowigzujacych przepiséw. W pomieszczeniu sterowni
zlokalizowany bedzie centralny komputer sterujacy linig sortowniczg. W pomieszczeniu
bedzie zgromadzona dokumentacja techniczna i

biezaca archiwizujgca dziatanie sortowni.

Na 1 pietrze sugeruje sie rbwniez wykonanie toalety dla obstugi sterowni. Dla
zapewnienia komunikacji pomiedzy sterownig i budynkiem administracyjnym nalezy
przewidzie¢ kabel swiattowodowy.

Na parterze przewidziano toalety dla personelu sortowni. Petne zaplecze sanitarne,
socjalne z szatniami i natryskami, jadalnig nalezy przewidzie¢ w innej czesci ZGO.
Ostateczng lokalizacje, wielko$¢ i wyposazenie tego obiektu okresli projektant hali.

4.11 Wytyczne w zakresie umiejscowienia zakonczen instalacji wewnetrznych w
obiektach lub hali.

Wytyczne dotyczace instalacji elektrycznej, zasilania i sterowania dla linii

technologicznej sortowni.

Zasilanie elektryczne linii technologicznej segregacji odpadéw odbywaé sie bedzie
poprzez Rozdzielnice Gtbwng NN (nie wchodzacg w zakres dostaw Sutco-Polska), z
ktorej zasilanie rozprowadzone bedzie do:

¢ Rozdzielnicy technologicznej RT1,

¢ Rozdzielnicy technologicznej RT2,

¢ Rozdzielnicy technologicznej RT3,

e Rozdzielnicy prasy,

e Rozdzielnice stacji kompresorow nr 1 inr 2,

e Rozdzielnicy technologicznej rozrywarki workdw.

a) Moc zainstalowana nominalna dla catej linii sortowniczej - ok. 770 [kW];
b) Przecietna moc rzeczywista wykorzystywana przez linie technologiczng sortowni
wynosi ok. 570 kW.
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¢) Moc najwiekszego zainstalowanego silnika - 130 [kW] (naped kompresora), uktad
zabezpieczajacy sie¢ elektryczng to uktad trojkat gwiazda);

Uwaga: powyzsze dane uwzgledniajg wyposazenie sortowni bedace w zakresie
dostawy Sutco- Polska zgodnie z wykazem urzadzen w ofercie (tj.
przy zatozeniu zastosowania 6-ciu separatoréw optopneumatycznych NIR).

Zaprojektowanie i wykonanie oswietlenia hali (w tym ewakuacyjnego) jak rowniez
wykonanie o$wietlenia boksow pod kabinami sortowniczymi oraz o$wietlenie serwisowe
kanatow technologicznych (instalacja 24V) nalezy do zakresu wykonawcy czesci
budowlanej-hali sortowni.

Zakres dostawy Sutco — Polska obejmuje poprowadzenie instalacji pomiedzy
gléwnymi szafami technologicznymi (gtdwne rozdzielnice technologiczne RT1,2,3
- dostawa Sutco — Polska) i urzadzeniami w linii technologicznej (dostawa Sutco —
Polska). Doprowadzenie zasilania do gtéwnych rozdzielnic technologicznych
RT1,2,3 oraz rozdzielnic kompresoréw, rozrywarki workow i rozdzielnicy prasy
(rozmieszczonych zgodnie z rys. S-16610-0c ark.1-Wytyczne elektryczne) wraz z
opomiarowaniem i podtagczeniem kabli nie nalezy do zakresu dostawy Sutco —
Polska. Zakres ten wykonuje Wykonawca czesci budowlanej-hali sortowni.

4.12 Wytyczne dotyczace instalacji wentylacji i ogrzewania kabin sortowniczych.

Na etapie oferty Wykonaweca linii technologicznej zaplanowat zastosowanie dwéch
central wentylacyjnych z chtodnicg i agregatem do obstugi wszystkich kabin
sortowniczych. Centrale bedg zlokalizowana na pomoscie obstugowym wykonanym
przez dostawce linii technologicznej (Sutco-Polska) na wysokosci ok.3m ponad
poziomem posadzki. Wykonawca czesci budowlanej-hali sortowni zaprojektuje i wykona
(wraz z poditgczeniem do centrali wentylacyjnej) instalacje c.o. zgodnie z wytycznymi.
Zasilanie energig elektryczng central wentylacyjnych bedzie wykonane przez dostawce
linii (Sutco-Polska) z szafy sterowniczej technologiczne,;.

Wstepna lokalizacja zgodnie z wytycznymi na S-16610-0c ark.1-Wytyczne gtéwne.
Doprowadzenie rurociggéw c.o. do centrali oraz dostawa i montaz niezbednego
wyposazenia instalacji jak pompy obiegowe, zawory regulacyjne nalezy do zakresu
wykonawcy czesci budowlanej-hali sortowni.

5 Ciagi komunikacyjne

Na rysunku S-16611-0 przedstawiono gtéwne ciggi komunikacyjne pracownikoéw
sortowni przemieszczajacych sie na stanowiska pracy, do sterowni i toalet. Nalezy je
traktowac jako drogi ewakuacyjne.
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6 Strefy odpylania

Na rysunku S-16612-0 sg przedstawione zalecane miejsca, ktére nalezy uwzglednic
przy projektowaniu instalacji odpylajacej sortowni. Wielkos¢ i zakres moze ulec zmianie
w zaleznos$ci od planowanej przepustowos¢ instalacji i od zastosowanych rozwigzan.

7 Spis rysunkow

S-16610-0c ark.1-Wytyczne gtéwne hali;

S-16610-0c ark.2-Wytyczne wysokosci hali;

S-16610-0c ark.3-Wytyczne-ruch kotowy;

S-16610-0c ark.1-Wytyczne elektryczne;

S-16610-0c ark.1-Wytyczne- bramy i otwory technologiczne;
S-16611-0- Ciggi komunikacyjne;

S-16612-0- Strefy odpylania;
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