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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Wprowadzenie

Podstawg czynnos$ci zmierzajagcych do wykonania Modernizacji Zaktadu Gospodarowania
Odpadami w m. Ga¢, byto powstanie dokumentacji pn.: “Opracowanie petnej dokumentacji dla
przedsiewziecia o nazwie ,System gospodarki odpadami Sleza-Otawa” niezbednej do
wystgpienia z wnioskiem o dofinansowanie z Programu Operacyjnego Infrastruktura i
Srodowisko” oraz konieczno$¢ dostosowania gospodarowania odpadami na terenie gmin
Miedzygminnego Zwiazku Sleza-Otawa oraz Zwigzku EKOGOK | Gminy Jelcz-Laskowice do
obowigzujgcych przepiséw prawa.

W ramach wspdlnej gospodarki odpadami, do planowanych inwestycji zaliczono: modernizacje
czesci mechanicznej MBP (1 i Il etap), budowe czesci biologicznej MBP oraz prace budowlane
obejmujgce: budowe kwatery nr 3 sktadowiska odpadéw dostawe i montaz konteneréow
socjalnych, dostawe i montaz kontenera na odpady niebezpieczne oraz dostawe kompaktora na
terenie Zakfadu Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Gaé oraz budowe stacji
przetadunkowej w Wawolnicy. Planowana, catkowita inwestycja, pozwoli na wprowadzenie
nowego modelu gospodarowania odpadami na terenie dziatania gmin biorgcych udziat w
projekcie:

wojewddztwo dolnoslgskie:

1) Miasto i Gmina Strzelin, powiat strzelinski,

2) Miasto i Gmina Wigzow, powiat strzelinski,

3) Gmina Boréw, powiat strzelinski,

4) Gmina Przeworno, powiat strzelifski,

5) Miasto Otawa, powiat otawski,

6) Gmina Otawa, powiat ofawski,

7) Miasto i Gmina Jelcz-Laskowice, powiat otawski,

8) Miasto i Gmina Siechnice, powiat wroctawski ziemski,

9) Gmina Czernica, powiat wroctawski ziemski,

10) Miasto i Gmina Ziebice, powiat zgbkowicki,

11) Gmina Cieptowody, powiat zgbkowicki.
wojewddztwo opolskie:

1) Miasto Brzeg, powiat brzeski,

2) Gmina Lubsza, powiat brzeski,

3) Gmina Skarbimierz, powiat brzeski.

Zatozono, ze w sktad inwestycji Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Gospodarowania Odpadami
w m. Gaé. Modernizacja czesci mechanicznej MBP. Il etap., wchodzi¢ bedg nastepujace
elementy:
1) elementy zapewniajgce modernizacje sortowni pod katem zwiekszania odzysku surowcéw
wtornych celem osiggniecia poziomoéw odzysku zgodnie z dyrektywg 2008/98/WE
2) redukcji odpadéw kierowanych do sktadowania w zwigzku z produkcjg paliwa
alternatywnego.

Gtéwne cele realizacji projektu:
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1) budowa nowej instalacji sortowania w nowej hali z wykorzystaniem istniejgcych

elementdw infrastruktury,

2) poprawa jakosci wydzielanych surowcéw wtdérnych,

3) redukcja ilosci sktadowanych odpadéw,

4) automatyzacja procesu segregacji odpadow,

5) redukcja kosztéw eksploatacyjnych w przeliczeniu na 1 Mg odzyskanego surowca

wtérnego,

6) zapewnienie ciggtosci i stabilnosci pracy instalacji (fluktuacja pracownikéw sortujgcych

oraz ich niedobdér w zaleznosci od koniunktury na rynku, zmienna efektywnosé pracy
personelu sortujgcego, wzrost kosztow zatrudnienia pracownikow),

7) wydzielenie odpadoéw/ frakcji materiatowych o wartosci handlowej,
8) odzysk frakcji energetycznych i produkcja paliwa alternatywnego

Celem realizacji inwestycji jest umozliwienie Zamawiajgcemu osiggniecia wyzszego niz obecnie
poziomu odzysku surowcéw wtdrnych, zapewnienia poziomdéw odzysku zgodnie z dyrektywa
2008/98/WE oraz dalszej redukcji odpaddéw kierowanych do sktadowania w zwigzku z produkcja
paliwa alternatywnego.

Zakres obejmuje:

1)
2)
3)

4)
5)

6)
7)

8)
9)

Projekt technologiczny budowy instalacji do sortowania odpadéw komunalnych o
przepustowosci ok. 65.000 Mg/rok w cyklu dwuzmianowym.
Wykonanie wytycznych budowlanych stanowigcych podstawe do zlecenia w ramach innego
postepowania przetargowego w zakresie niezbednym dla realizacji budowy hali w tym min.
w zakresie:

Adaptacji hali kompostowania na czes¢ hali sortowania.
kompleksowej budowy hali sortowni (zamaszynowienia) z halg przyje¢ odpaddw.
Doprowadzenia zasilania energii elektrycznej do urzadzen,
Otworoéw technologicznych w istniejacych scianach,
Niezbednych modyfikacji w zakresie istniejgcej infrastruktury hali, likwidacja ewentualnych
kolizji,
Dodatkowych scian oporowych lub ich modyfikacji,
Innych wymaganych robét budowlanych zwigzanych z montazem nowego wyposazenia,
min. gabarytow nowej hali, lokalizacji bram, otwordw itd.

Wykonanie, dostawe, montaz nowego wyposazenia zgodnie z wymaganiami.
Wykonanie instalacji sterowania i wizualizacji wyposazenia sortowni, Wykonanie
dokumentacji powykonawczej.

10) Uruchomienie i rozruch kompletnej instalacji technologicznej sortowania odpaddéw po

modernizacji.

11) Opracowanie instrukcji eksploatacji, instrukcji BHP oraz p.poz. dla instalacji technologicznej

sortowania.

12) Przygotowanie i przekazanie Zamawiajgcemu niezbednych opracowan odnoszacych sie do

realizowanego zakresu, pozwalajgcych Zamawiajgcemu uzyska¢ uzgodnienia, opinie i
pozwolenia wymagane przepisami prawa budowlanego i prawa ochrony $rodowiska do
zakonczenia procesu inwestycyjnego i rozpoczecia eksploatacji instalacji technologicznej
sortowania odpaddéw po modernizacji.
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13) Szkolenie personelu.

Dokument niniejszy zawiera informacje i wymagania Zamawiajacego niezbedne do
zrealizowania inwestycji.

1.2. Lokalizacja — potozenie administracyjne, stan formalno-prawny

Obszar objety planowang inwestycjg pofozony na terenie Zaktadu Gospodarowania Odpadami
w Gaci, we wschodniej czesci gminy Otawa w wojewddztwie dolnoslagskim, w bezposrednim
sgsiedztwie granicy gminy Skarbimierz (wojewddztwo opolskie). Pod wzgledem
administracyjnym analizowany obszar potozony jest w catosci na dziatkach nr 384/10 (17,7558
ha) i 384/11 (2,1357 ha) wczesniej przed zmianami ( Decyzja Wdjta Gminy Ofawa z 08.08.2011
r.) na dziatkach o numerach nr: 382/1 (1,6223 ha), 382/2 (5,41 ha), 384/6 (1,3432 ha), 384/8
(11,3658 ha), 406/2 (0,18 ha) obreb 0005 — Ga¢, gmina Otawa, tj. na terenie ZGO.

Caty teren Zaktadu Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Gaé znajduje sie poza terenem
wiejskiej zabudowy mieszkalnej, przy czym najblizsze zabudowania wystepujg w odlegtosciach:

e zachodnim, wie$ Ga¢, ok. 1-2 km;

e wschodnim, wie$ Brzezina, ok. 2 km;

e potudniowo-wschodnim, wie$ Zielecice, ok. 2,5 km;

e pdtnocnym, wies Lipki, ok. 1-2 km.
W bezposrednim sgsiedztwie wymienionego Zaktadu znajdujg sie od strony: pétnocnej i
poétnocno-wschodniej, tereny kolejowe PKP z elektryfikowang dwutorowg linig kolejowg relacji
Wroctaw-Otawa-Brzeg (w kierunku Opola), za ktérg znajduja sie tereny rolne (grunty orne);
wschodniej, potudniowej i czeSciowo zachodniej, grunty orne; pétnocno-zachodniej, kompleks
lesny porastajgcy okoliczne dziatki nr: 383/5, 435, 436, 439, nalezgce administracyjnie do
Nadlesnictwa Otawa, tworzgce naturalny pas zieleni ochronne;j.
W odlegtosci ok. 140 m w kierunku W i NW od granic terenu Zaktadu znajduje sie réw
melioracyjny nr p-h, administrowany przez Wojewddzki Zarzad Melioracji i Urzagdzern Wodnych
w Otawie, odprowadzajgcy wody do Psarskiego Potoku i dalej do rzeki Otawa.
Zaktad Gospodarowania Odpadami Ga¢ jest dostepny pod wzgledem komunikacyjnym. Dojazd
odbywa sie lokalng drogg gruntowg utwardzong zelbetonowymi ptytami o diugosci 700 m,
odchodzaca od gtdwnej drogi nr 94 relacji Otawa-Brzeg.
Planowana inwestycja prowadzona bedzie na terenie dziatki nr 384/10 (obreb Gac¢) w gminie
Otawa. Dziatka stanowi wiasnos¢ Zaktadu Gospodarowania Odpadami Sp. z 0.0., Gaé. Ponizej
przedstawiono uzytkowanie dziatek (zgodnie z ewidencjg gruntéw):

Tabela 1 Przeznaczenie dziatek w dokumentach planistycznych.

Nr dziatki Uzytkowanie Powierzchnia
[ha]
384/10 Ba 17,7558
384/11 Ba 2,1357

Dla opisywanego przedsiewziecia ZGO posiada decyzje nr 48 Wodjta Gminy Ofawa znak
RG.GP.73311/48/09 z dn. 12.10.2009r. o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego.

Kontrakt 2 ,Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Gospodarowania Odpadami w m. Ga¢.
Budowa czesci mechanicznej MBP — etap I

str. 6 z 40



Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia — Czesc¢ Il — OPZ PFU

1.3. Obszary i obiekty podlegajace ochronie, zabytki

W bezposrednim sgsiedztwie Zaktadu nie wystepujg zadne obiekty objete ochrong zabytkéw.
Obiekty zabytkowe wystepujg w odlegtosci ok. 1,5 km od zaktadu, w miejscowosci Ga¢. Do
obiektéw zabytkowych wpisanych do rejestru zabytkéw nalezg: Koscidt fil. p.w. Niepokalanego
Poczecia NMP (nr 411 z dnia 26.01.1957 r.), Zespdt dworsko-folwarczny, w tym m. in. ogrody i
sad z reliktem fosy (nr 728/W z dnia 27.01.1997 r.), Dwér - obecnie Stacja Hodowli Roslin (nr
1590 z dnia 22.03.1966 r.), natomiast do obiektéw zabytkowych nie wpisanych do rejestru
zaliczone zostaty: cmentarz poewangelicki przy kosciele filialnym Podwyzszenia Krzyza $w.,
szkota, dom mieszkalny nr 21, dom mieszkalny nr 65, budynek stacji transformatorowe;.

Na terenie miejscowosci Ga¢ w oparciu o ustalenia miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego wyznaczone zostaty strefy ochrony konserwatorskiej:

1) Strefa ,A” —Scistej ochrony konserwatorskiej;

2) Strefa ,B” —ochrony konserwatorskiej;

3) Strefa ,W” —ochrony konserwatorskiej stanowisk archeologicznych

4) Strefa,, OW” — ochrony reliktdw archeologicznych.
W poblizu inwestycji znajdujg sie Specjalne Obszary Ochrony siedlisk Natura 2000 ochronione w
ramach Dyrektywy , siedliskowej”1.
e Grady w Dolinie Odry PLH020017, oddalone okoto 2 km na pdétnoc od Gaci.
e Potencjalny SOO Ujscie Nysy i Stobrawy, oddalony okoto 6 km na wschéd od Gaci.
W poblizu zlokalizowany jest réwniez Obszar Specjalnej Ochrony ptakéw Natura 2000 Grady
Odrzanskie PLB020002, oddalony ok. 2 km na pétnoc od Gaci.

Obszar Specjalnej Ochrony ptakéw zostat wyznaczony przez Ministra Srodowiska w drodze
rozporzadzenia z dnia 27 pazdziernika 2008 roku (Dz. U. Nr 198, poz. 1226). Specjalne Obszary
Ochrony siedlisk zostaty zaakceptowane przez Komisje Europejskg decyzjg z 12 grudnia 2008
roku

Inwestycja nie wymaga uzgodnienia z Dolnoslgskim Wojewddzkim Konserwatorem Zabytkow.

1.4. Budowa geologiczna rejonu inwestycji

Pod wzgledem geologicznym teren badan zlokalizowany jest w obrebie mezozoicznej jednostki
geologicznej Monokliny Przedsudeckiej sci$le genetycznie powigzanej z Sudetami, lecz pokrytej
osadami kenozoicznymi. Jest to obszar monokliny przedsudeckiej wypetnionej osadami gdrnej
kredy, przykrytymi osadami trzeciorzedowymi. Na powierzchni lezg piaski i zwiry lodowcowe
oraz gliny zwatowe. Szeroka doline Odry zajmujg holoceniskie piaski i muty rzeczne. Trzeciorzed,
reprezentowany jest przez osady miocenu gérnego (seria poznanska) w postaci itow zwartych
przewarstwionych piaskami dochodzgcymi do migzszosci 9m. Przewarstwiajgce piaski sg na
ogot drobnoziarniste z domieszky frakcji pylastej. Wystepujg takze piaski Srednioziarniste,
gruboziarniste, pyty, lignity oraz konkrecje margliste. Na utworach trzeciorzedowych niezgodnie
zalegaja zréznicowane utwory czwartorzedowe, ktére na obszarze pomiedzy doling rzeki Slezy i
Otawy osiggajg najwiekszg migzszos¢ - do 50 m. W innych rejonach warstwa czwartorzedowa

1 Dyrektywa 92/43/EWG w sprawie ochrony siedlisk przyrodniczych oraz dzikiej fauny i flory.
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jest silnie zredukowana i miejscami pojawiajg sie na powierzchni utwory trzeciorzedowe.
Czwartorzed, na obszarze wysoczyzny morenowej zbudowany jest z plejstocenskich utworéw
lodowcowych wyksztatconych w postaci glin zwatowych zlodowacenia srodkowopolskiego
(Odry) i potudniowopolskiego, z przewarstwieniami piaskéw i zwiréw, a czesto bruku
morenowego. Powyzej zalegajg utwory wodno — lodowcowe wyksztatcone w postaci piaskow
drobnych i srednich. W rejonie wsi Ga¢ w profilach archiwalnych stwierdzono zaleganie piaskow
Srednioziarnistych i gruboziarnistych z6ttych na gtebokosci 0,5-1,5m o migzszosci od 8,3m do
15,3m, podscielonych glinami piaszczystymi.

1.5. Warunki hydrogeologiczne rejonu inwestycji

Wedtug podziatu hydrogeologicznego Polski (J. Malinowski, 1991) cata zlewnia Ofawy nalezy do
subregionu przedsudeckiego w obszarze regionu wroctawskiego. Na podstawie otwordéw
archiwalnych wykonanych w najblizszym rejonie instalacji stwierdza sie, ze w podtozu
wystepujg dwa uzytkowe pietra wodonosne:

e czwartorzedowe;

e trzeciorzedowe.
Czwartorzedowe pietro wodonosne - wody tworzg ukfad pietrowy, na ktéry sktadajg sie
poziomy: gruntowy i miedzyglinowy. Poziom gruntowy zwigzany jest z powierzchniowg serig
osadow fluwioglacjalnych (piaski drobne i S$rednioziarniste) i ma charakter regionalny.
Wystepuje on zaréwno w dolinie Odry i jej waskich dolinach doptywowych, jak i powyzej
krawedzi. Gtebokos¢ zalegania zwierciadta wody w rejonie miejscowosci Gaé ksztattuje sie w
granicach 0,56-1,00 m p.p.t. Zwierciadto wdéd podziemnych ma nachylenie zgodne z
nachyleniem powierzchni terenu, a odptyw wéd podziemnych z rejonu analizowanego terenu
nastepuje w kierunku poétnocno-zachodnim ku dolinie Psarskiego Potoku oraz pétnocnym ku
dolinie Odry. Poziom gruntowy charakteryzuje sie swobodnym zwierciadtem, a jego zasilanie
jest wprost uzaleznione od czynnikéw atmosferycznych. Jest to poziom uzytkowy, ujecie
zlokalizowane w Gaci. Poziom miedzyglinowy zwigzany jest z utworami piaszczystymi
rozdzielajgcymi  poziomy glin  morenowych zlodowacenia $rodkowopolskiego od
potudniowopolskiego, wystepujgacymi w postaci drobnych dolin i soczewek o charakterze
lokalnym. Poziom ma charakter naporowy i zalega na gtebokosci 15 m p.p.t w rejonie Gaci. Jest
to poziom uzytkowy, ujecie zlokalizowane w Gaci.
Trzeciorzedowe pietro wodonosne - wystepowanie woéd w utworach trzeciorzedowych —
miocenskich, zwigzane jest z seriami osaddéw piaszczystych stanowigcych soczewkowate
przewarstwienia wsréd itéw. Ujecia wdéd tego poziomu znajdujg sie w Lipkach, Zielecicach,
Matujowicach.
Nie stwierdzono wiezi hydraulicznej pomiedzy wodami pietra czwartorzedowego, a wodami
trzeciorzedu. Wody te izolowane sg od siebie ciggtg serig glin zwatowych i itdw miocenskich.
Teren badan nalezy w catosci do dorzecza Odry i odwadniany jest przez Psarski Potok bedgcy
prawobrzeznym doptywem rzeki Otawy. Psarski Potok potgczony jest z Otawg kanatem
biegngcym miedzy Osiekiem i Godzikowicami. Kanat ten stuzy do przerzucania wody z ujecia w
Michatowie na Nysie Ktodzkiej do Otawy. Na wschéd od analizowanego obszaru przeptywa
Odra. Zlewnia Psarskiego Potoku jest poprzez Pepicki Potok potgczona bramg wodng z sgsiednig
zlewnig cieku przeptywajgcego przez Brzeg do Odry.

1.6. Warunki glebowe
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Na analizowanym obszarze gleby rozwinety sie na podtozu piaskow, zwiréw, glin lodowcowych.
Potowe terenu zajmujg gleby ptowe oraz duzy kompleks gleb brunatnych wtasciwych.
Natomiast w dolinie Psarskiego Potoku zlegaja mady rzeczne oraz niewielkie fragmenty gleb
glejowych.

Przydatnos¢ rolniczg gleb na terenie gminy Otawa jest wysoka nawet w skali kraju (80 punktéw
w skali ITUNG-Putawy). Jest to rejon réwninno-nizinny Réwniny Wroctawskiej, a doktadniej
wydzielony z niego podrejon pszenno-buraczany przedgérski, gdzie w pokrywie glebowe;j
dominujg gleby pszenno-buraczane wytworzone z utwordéw lessopodobnych, glin $rednich i
lekkich. Gleby te nadajg sie najlepiej do rozwoju intensywnego rolnictwa. Dominujgcymi
klasami przydatnosci rolniczej sg tu gleby nalezgce do Il i IV klasy bonitacyjnej gruntéw ornych i
uzytkéw zielonych. W dolinach ciekéw dominujg ciezkie, bgdz $rednie. Struktura litologiczna -
dominujg czarnoziemy wyksztatcone na glinach lub utworach pylastych, a miejscami gleby
brunatne wtasciwe. Lokalnie wystepujg tez gleby bielicowe zwigzane gtdwnie z piaszczystym i
zwirowym podtozem. Gleby brunatne wystepujg tu jedynie wzglednie niewielkimi
rozproszonymi enklawami posréd gleb bielicowych.

Na obszarach Rowniny Grodkowskiej rozciggajacych sie na wschéd od Otawy dominujg gleby
Izejsze wyksztatcone na utworach bardziej przepuszczalnych, zwiry, mutki polodowcowe a takze
piaski. Znaczne obszary zajmujg wychodnie utwordw trzeciorzedowych, gliny zwatowe, pokrywy
lessowe stanowig niewielki odsetek pokrywy.

Nieco odmienng budowe majg obnizenia, ktére wypetniajag czwartorzedowe utwory glacjalne,
pochodzace ze zlodowacenia srodkowo - polskiego gtéwnie piaski i zwiry wodno-lodowcowe
podscielone osadami trzeciorzedowymi (gtéwnie ity, mutki, rzadko wktadki wegla brunatnego).
Obnizenia wykorzystujg gtéwnie: Odra, Srodkowa Otawa oraz wieksze jej doptywy.

1.7. Opis prowadzonej dziatalnosci

Zaktad Gospodarowania Odpadami Sp. z o0.0. prowadzi dziatalno$¢ zwigzang z
gospodarowaniem odpadami komunalnymi. W skfad podstawowych urzadzen i instalacji ZGO
wchodzg sktadowisko odpaddéw (2 kwatery) i linia segregacji odpadéw oraz inne urzgdzenia
techniczne i technologiczne niezbedne i zwigzane z tg dziatalnoscia.,. Instalacja podlega
pozwoleniu zintegrowanemu i jest (docelowo) trzykwaterowym, nadpoziomowym
sktadowiskiem odpaddw innych niz niebezpieczne i obojetne w Gaci o zdolnosci przyjmowania
230 Mg/d (60000 Mg/rok).

Niecka sktadowiska zajmuje teren o powierzchni 11,50 ha. Powierzchnia wydzielonych w jej
obrebie kwater wynosi:

e kwatera nr 1-2,90 ha (zamknieta);

e kwatera nr 2 — 2,75 ha (eksploatowana);

e kwatera nr 3 —2,95 ha (postepowanie przetargowe na budowe);

Wokét  sktadowiska  wykonano rowy opaskowe uniemozliwiajgce doptyw  wéd
powierzchniowych do niecki sktadowiska.

Instalacje zaktadu, stanowig obecnie dwie kwatery sktadowiska odpadéw (nr 1 zamknieta, nr 2
eksploatowana). Docelowo sktadowisko zostato zaprojektowane dla 4 kwater sktadowych.
Sktadowisko jest ogrodzone i dozorowane przed dostepem oséb trzecich oraz otoczone pasem
zieleni izolacyjnej. Infrastrukture i technologicznie powigzane z instalacjg stanowig obiekty:
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1) budynek administracyjno-socjalny - 269 m?,

2) budynek linii segregacji odpaddéw (opis budynku znajduje sie w pkt. 1.6),

3) budynek warsztatowo-magazynowy — 217 m?,

4) wiata na sprzet sktadowiskowy — 166 m?,

5) magazyn paliw — 42,25 m?, zasieki na surowce wtérne — 183 m?,

6) wiata dojrzewania kompostu,

7) powierzchnia zabudowy: wiata (1 641 m2); wentylatornia (27 m?);

8) powierzchnia uzytkowa — wiata (1 611 m2); wentylatornia (23 m?);

9) kubatura —wiata (11 684m3); wentylatornia (107 m>);

10) stanowisko do mycia sprzetu sktadowiskowego — 47 m?,

11) zbiornik wod opadowych o uszczelnieniu analogicznym, jak kwatery nr 1 (petnigcy réwniez
role zbiornika p. poz.) — 702 m?,

12) kompaktor — 2 szt.,

13) spycharka,

14) tadowarki: teleskopowa i kotowa,

15) samochdd-hakowiec do przewozenia konteneréw i samochdd do obstugi selektywnej zbidrki
odpaddéw,

16) wozek widtowy — 2 szt.,

17) dwa zbiorniki odciekéw o pojemnoéci po ok. 300 m® i uszczelnieniu analogicznym, jak
kwatera nr 1, gdzie gromadzone s3 powstajgce na terenie zaktadu odcieki z kwater
sktadowiskowych. Scieki bytowe, $cieki z wiaty kompostowej i zdrenowanych placéw
magazynowych oraz Scieki technologiczne z mycia podtég i posadzek kierowane s3
kanalizacjg sanitarng do oczyszczalni Sciekdw w Brzegu,

18) rowy opaskowe odwadniajace,

19) 4 otwory piezometryczne (PI, PIl, PllI, PIV),

20) 4 repery geodezyjne,

21) ogrodzenie,

22) brodzik dezynfekcyjny,

23) waga samochodowa,

24) place magazynowe,

25) drogi i place wewnetrzne,

26) pas zieleni izolacyjnej o szerokosci 10-15 m.

Lokalizacje istniejagcego ZGO pokazano w zataczniku nr 1. Istniejgce i planowane
zagospodarowanie terenu obrazuje zatacznik. nr 2.

1.8. Opis istniejace;j linii do segregacji odpaddéw — stan na rok 2012

Linie do segregacji odpadéw stanowi wielofunkcyjna instalacja przeznaczong do segregacji firmy
Sutco-Polska Sp. z 0.0. 0 nominalnej przepustowosci do 20 Mg/h, w zaleznosci od materiatu
wejsciowego, ktéry stanowig niesegregowane odpady komunalne (surowce wtérne zebrane
selektywnie: opakowania, tworzywa sztuczne, metale, papier). Jest to instalacja umozliwiajaca
segregacje pozytywng lub negatywng odpaddéw komunalnych.

Instalacja do segregacji odpaddw wyposazona jest w nastepujgce urzadzenia:

1) Przenosnik kanatowy wym. 1,6x7,2 m
2) Przenos$nik wznoszgcy wym. 1,6x12,24 m
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3) Przenos$nik wznoszgcy wym. 1,8x13,44m

4) Przenosnik sortowniczy wym. 1,4x10,8 m

5) Kabina sortownicza wstepna 4 osobowa,

6) Przenos$nik wznoszgcy wym. 1,6x11,04 m,

7) Przenos$nik wznoszgcy wym. 1,6x4,8 m,

8) Sito bebnowe o oczkach 60/300 — D = 3,0 m, dtugos¢ sita L=10,0 m,
9) Przeno$nik odbierajgcy wym. 1,4x2,64 m,

10) Przenosnik odbierajgcy wym. 1,4x2,4 m,

11) Przenosnik odbierajgcy wym. 1,6x3,6 m,

12) Przenosnik sortowniczy wym. 1,4x22,81 m,

13) Kabina sortownicza (frakcji >300 mm) 10 osobowa,

14) Przenosnik wznoszacy wym. 1,4x9,6 m,

15) Przenosnik podajacy do prasy wym. 1,45x28,65 m,

16) Przenosnik — stacja nadawcza wym. 1,4x4,32 m,

17) Separator opto-pneumatyczny szer. 2,0 m,

18) Separator opto-pneumatyczny szer. 2,8 m,

19) Przenosnik sortowniczy wym. 1,4x25,93 m,

20) Kabina sortownicza (frakcji 60-300 mm) 8 osobowa,

21) Separator zelaza UME 130 - szerokos¢ tasmy 1,4 m,

22) Separator metali niezelaznych NES 150 — szerokos¢ tasmy 1,4 m,
23) Przenos$nik wznoszgcy wym. 1,4x8,64 m,

24) Przeno$nik wznoszgcy wym. 1,4x17,28 m,

25) Przeno$nik wznoszgcy wym. 1,4x20,64 m,

26) Przenos$nik podajacy wym. 1,4x14,44 m,

27) Przeno$nik rewersyjny wym. 1,2x2,16 m,

28) Przenosnik rewersyjny przejezdny wym. 1,2x2,64 m,

29) Przenosnik rewersyjny przejezdny wym. 1,2x2,64 m,

30) Prasa kanatowa Presona LP 50,

31) Instalacje sterowania i automatyki z wizualizacjg komputerowa,
32) Rozdzielnia sterownicza z okablowaniem,

33) Konstrukcje stalowe, podesty, przesypy,

34) Instalacje: wentylacji, ogrzewania i klimatyzacji kabin sortowniczych

Odzysk surowcow wtérnych oraz frakcji do produkcji paliwa alternatywnego na istniejgcej linii
segregacji odpadow wynosi >17 % ilosci wszystkich odpadéw poddawanych segregacji.

Zamawiajgcy zaleca, aby wykonawcy zainteresowani ztozeniem oferty, zapoznali sie ze stanem
istniejgcym i dokonali obowigzkowej wizji lokalnej na terenie ZGO. Wykonawcy winni dokonac
analizy, dostepnosci, miejsca, zebra¢ niezbedne dodatkowe informacje i przy ich uwzglednieniu
przygotowac oferte. Zgtaszanie zastrzezen, co do mozZliwosci wykonania na etapie
przygotowania projektu technologicznego bedzie obcigzafo wytqgcznie wykonawce.

2. Charakterystyczne parametry okreslajgce wielkos¢ obiektu lub zakres robét budowlanych
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2.1. Zakres catego zadania inwestycyjnego (etap 1 ll)

Modernizacja Zaktadu Gospodarowania Odpadami Sp. z o.0. (w sktad ktérego wchodzi
opisywane w niniejszym dokumencie przedsiewziecie) obejmowac bedzie nastepujace
dziatania:

1) Rozbudowa sortowni pod katem maksymalnego odzysku surowcéw wtérnych i odpaddéw do
wytwarzania paliwa alternatywnego w dwéch etapach realizacyjnych,

2) prace budowlane obejmujgce: zagospodarowanie wiaty dojrzewania kompostu na hale
sortowani oraz potgczenia jej z nowo wybudowang halg sortowania (zamaszynowienia)
wraz z nowq halg przyje¢ odpaddw. . , wykorzystanie istniejgcej hali sortowni odpaddéw na
magazyn surowcow wtornych oraz budowe instalacji produkcji paliwa RDF, oraz krétkiej linii
sortowniczej.

Proces inwestycyjny obejmujacy modernizacje sortowni prowadzony jest w dwdch etapach

(kontraktach):

e FEtap | — wigzat sie z doposazeniem istniejgcej linii do segregacji odpaddéw (realizacja
zakonczona) o separatory opto — pneumatyczne. .
e FEtap Il — wigze sie z , budowg nowej instalacji segregacji odpadéw z wykorzystaniem

istniejgcego wyposazenia:
— separatorow optyczno — pneumatycznych
— separatora metali zelaznych
— separatora metali niezelaznych
— przenosnikéw tasmowych,
— automatycznej stacji balastu koncowego,
oraz doposazeniu o kolejne separatory optyczne i cigg urzadzen zwiekszajacy efektywnosé
wydzielanych surowcéw oraz frakcji RDF..

2.2. Rodzaj i ilo$¢ segregowanych odpadéw

Badania odpadéw (Badania sktadu frakcyjnego i morfologicznego odpaddw komunalnych
dla potrzeb przedsiewziecia ,System gospodarki odpadami ,Sleza — Otawa” Instytut Inzynierii
Ochrony Srodowiska Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw styczerr 2009r.) przeprowadzono w
okresie rocznym, w czterech seriach: zimg (24.11.2008r., 01.12.2008r.), wiosng (16 i
24.04.2008r.), latem (16 i 22.07.2008r.) i jesienig (14 i 21.10.2008r.). Badania te uwzgledniaty
zréznicowanie ilosciowo — jakosciowe zmieszanych odpadéw komunalnych wytwarzanych w
réznych typach zabudowy miejskiej i wiejskiej.

Badaniami objeto odpady z 18 gmin przewidzianych w okresie poczgtkowym realizacji umowy

do udziatu w projekcie zaktadu przetwarzania odpadow. Pomiedzy Il i lll etapem prac z udziatu
w projekcie wycofato sie 5 gmin, ktére nie zrezygnowaty jednak z udziatu w badaniach
odpaddw.

Ponizej przedstawiono wykaz 13 gmin uczestniczacych w przedsiewzieciu: Miasto Otawa, Gmina
Ofawa, Gmina Swieta Katarzyna, Miasto i Gmina Strzelin, Gmina Boréw, Gmina Przeworno,
Gmina Cieptowody, Miasto i Gmina Ziebice, Miasto i Gmina Wigzdw, Gmina Czernica, Miasto
Brzeg, Gmina Lubsza, Gmina Skarbimierz. Badaniami nie objeto miasta i gminy Jelcz-Laskowice,
ktdra dotgczyta do projektu w marcu 2009r.

Petne opracowanie znajduje sie w zatgczniku nr 4 — Morfologia odpadéw
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2.3. Charakterystyka odpadow kierowanych do segregacji po realizacji Il etapu (stan
docelowy).

odpady komunalne niesegregowane,
odpady komunalne zbierane selektywnie
llo$¢ odpadow: min. 65 000Mg/rok.

Ciezar nasypowy 0,15-0,5 Mg/m3.

250 dni/rok, 2 zmiany

min. 6,5 h efektywnej pracy na zmiane
Wymagana przepustowos¢: min. 20,0 Mg/h

Rodzaj odpadéw:

Czas pracy:

Na instalacje bedg rowniez podawane odpady zbierane selektywnie. Oferent winien okresli¢
mozliwe do uzyskania przepustowosci oraz opisac¢ sposob sortowania odpadow w ramach
projektu technologicznego, jak rowniez przeprowadzi¢ proby sortowania odpadow zbieranych
selektywnie podczas rozruchdw.

3.

Wymagania dla projektowanej instalacji

3.1. Opis stanu docelowego.

Instalacja sortowania winna umozliwic:

1)
2)
3)
4)
5)

6)

7)

8)

9)

automatyczne rozrywanie workéw,

sortowanie wstepne w kabinie,

rozdziat w sicie bebnowym na nastepujace frakcje: <60 mm, 60-340 mm, >340 mm,
automatyczne wydzielenie poprzez zastosowanie separatora optycznego w sposob
pozytywny zdefiniowanych frakcji materiatowych np.: frakcji PE/PP/PET/opakowania
wielomateriatowe po napojach,

automatyczne wydzielenie poprzez zastosowanie separatora optycznego w sposéb
pozytywny papieru mix lub bez kartonu,

automatyczny rozdziat frakcji tworzyw sztucznych (wydzielonych wczesniej przez separator
optyczny) na separatorze balistycznym tj. rozdziat tworzyw sztucznych na frakcje twarde-
ciezkie-toczace sie (3D) i lekkie-miekkie-ptaskie (2D),

dwukrotny automatyczny rozdziat frakcji tworzyw sztucznych twardej-ciezkiej-toczacej sie
(3D) poprzez zastosowanie dwdch separatoréw optycznych sortujacych pozytywnie PET
oraz PE/PP i ewentualnie kartoniki po napojach,

automatyczny rozdziat frakcji tworzyw sztucznych lekkiej-miekkiej-ptaskiej (2D) poprzez
zastosowanie separatora optycznego sortujgcego folie PE mix,

automatyczne wydzielenie frakcji materiatowych przeznaczonych do produkcji paliwa
alternatywnego PE/PP/PS/PET/ drewno itp. oraz wyodrebnienie z tego strumienia tworzyw
zawierajgcych PCV (sortowanie negatywne) przed skierowaniem na linie do produkcji paliwa
alternatywnego,

10) automatyczne wydzielanie odpaddw metali zelaznych i niezelaznych.
11) manualne doczyszczenie oraz rozdziat wydzielonych przez separatory optyczne lub metali

frakcji materiatowych takich jak:
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1) papier, tworzywa sztuczne
2) PET, PE, PP,

3) kartoniki po napojach,

4) folia PE,

5) metale zelazne,

6) metale niezelazne

12) buforowanie wydzielonych pozytywnie lub negatywnie surowcéw wtérnych w boksach
zlokalizowanych pod kabinami sortowania manualnego,

13) podawanie surowcow wtérnych z boksdw na przenos$nik kanatowy a nastepnie do istniejgcej
automatycznej prasy belujacej,

14) mozliwos¢ podawania odpaddw zbieranych selektywnie na przenosnik kanatowy nadawczy
oraz umozliwienie pofaczenia frakcji 0-60 mm z strumieniem frakcji 60-340 mm w jednym z
wariantéw pracy,

15) buforowanie frakcji materiatowych w przenosniku bunkrowym przed procesem produkcji
paliwa RDF lub kierowanie bezposrednio tych frakcji do Magazynu Przyjecia Frakcji do
produkcji RDF,

Schemat przeptywu odpaddéw w stanie docelowym pokazano na zatgczniku nr 5.

Szczegdty dotyczace wymagan i funkcji koniecznych do zapewnienia po rozbudowie zostaty
opisane w dalszej czesci PFU.

Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie urzgdzen wchodzgcych w sktad funkcjonujgcej instalacji
do sortowania odpadow zgodnie z zatgcznikiem nr 13. Wykonawca ponosi petng
odpowiedzialnos¢ za zapewnienie wtasciwego dziatania po realizacji rozbudowy. Wykonawca
udzieli gwarancji na okres min. 12 miesiecy na wszystkie wykorzystane urzgdzenia w ktdrych
konstrukcje ingerowat (skracanie, wydtuzanie). Nie wykorzystane maszyny, urzqdzenia lub ich
czesci pozostajg wtasnosciqg Zamawiajgcego. Wykonawca przed przystgpieniem do prac okresli
precyzyjnie rodzaj urzqdzen, ktore zamierza wykorzysta¢ oraz zakres zmian konstrukcyjnych
jakie zamierza przeprowadzic.

3.2. Wymagania technologiczne linii do segregacji w Il etapie rozbudowy.

Podstawowe wymagania technologiczne linii do segregacji w Il etapie:

1) Strumien odpaddéw komunalnych winien trafi¢ do rozrywarki workéw a nastepnie na
przenos$nik kanatowy. Rozrywarka winna zostaé usytuowana przed przenosnikiem
kanatowym.

2) Nastepnie odpady z przenos$nika kanatowego winny trafi¢ do kabiny wstepnego sortowania.
Uktad przenosnikéw (kanatowy, wznoszacy i sortowniczy) winne by¢ zainstalowane
wspotliniowo. W kabinie nalezy zainstalowac¢ przenosnik o szerokosci 1800 mm. W kabinie
zostanie wydzielone: szkto, odpady tarasujgce oraz kartony. Wielko$¢ kabiny powinna
zapewni¢ co najmniej 6 zsypéw (3 boksy na 3 kontenery o poj. 32 m® kazdy) i 10 stanowisk
pracy usytuowanych w taki sposdb, aby wydziela¢c w/w frakcje bezposrednio do
poszczegdlnych konteneréw.

3) Nastepnie strumien odpadéw winien trafi¢ do sita bebnowego lub opcjonalnie do
kontenera o poj. min. 32 m? (przenoénik rewersyjny za kabing sortownicza). Sito winno
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posiadac¢ otwory 60mm i 340 mm.

4) Frakcja 0-60 mm musi zostaé¢ wydzielona na sicie bebnowym i skierowana poprzez uktad
przenosnikdw na separator metali zelaznych, nastepnie separator metali niezelaznych
(oferent powinien wykorzystac¢ istniejgcy separatory metali zelaznych i niezelaznych). Po
wydzieleniu metali, frakcja zostanie skierowana do przetwarzania na instalacji do
fermentacji odpaddw, ktéra nie jest objeta niniejszym postepowaniem przetargowym.
Wykonawca winien przewidzie¢ przenosniki odbierajgce pozostatg frakcje 0-60 mm o
dtugosci ok. 80 m oraz szerokosci taSmy min. 800 mm wraz z konstrukcjg wsporcza.
Wykonawca winien wykorzysta¢ przeno$niki z | etapu rozbudowy (zatacznik nr
13)Dodatkowo W ciggu przenosnikdw odbierajacych frakcje 0-60 mm nalezy wykonac
przenosnik podajgcy z mozliwoscia pracy rewersyjnej, ktéry umozliwi prace modut
fermetacji/kontener. Przenosnik winien by¢é zabudowany oraz odporny na przymarzanie.
Doktadny punkt stycznosci i sposdb powigzania technologicznego zostanie ustalony po
wytonieniu wykonawcéw obydwu przetargéw.

5) Metale zelazne i niezelazne wydzielone z frakcji 0-60 mm winny zostaé skierowane do
kabiny sortowniczej metali wyposazonej w co najmniej 2 stanowiska pracy, doczyszczone, a
nastepnie skierowane do konteneréw/pojemnikdw o pojemnoséci min. 3 m?

6) Frakcja >340mm, winna zostaé skierowana do hali produkcji RDF. Nastepnie po
rozdrobnieniu w rozdrabniaczu wstepnym do frakcji <340mm zostanie skierowana na
instalacje celem poddania procesowi sortowania.

7) Frakcja odpaddéw 60-340 mm winna zosta¢ skierowana przenosnikiem lub uktadem
przeno$nikdw na przenosnik przyspieszajacy i dalej w obszar dziatania separatora
optycznego tworzyw sztucznych (istniejgcy). Separator ten wydziela pozytywnie
zdefiniowane frakcje materiatowe w szczegdlnosci: PE/PP/PET oraz opakowania
wielomateriatowe.

8) Frakcja 60-340 mm winna zostac skierowana przenosnikiem lub uktadem przenos$nikéw pod
pole dziatania separatora metali zelaznych (istniejacy). Wydzielone metale zelazne nalezy
skierowac do kabiny sortowniczej metali opisanej w punkcie 6).

9) Frakcja tworzyw sztucznych, pozytywnie wydzielona poprzez separator optyczny, winna
zostac dalej skierowana na separator balistyczny dzielgcy strumien odpaddéw na frakcje ,,2D”
(ptaska-lekka), ,,3D” (ciezsza-toczgca) oraz odsiewajacy frakcje drobng <40mm. Frakcja
drobna <40 mm winna zostac skierowana do stacji balastu koficowego

10) Frakcja ,,2D” winna nastepnie trafi¢ na separator optyczny folii wydzielajgcy pozytywnie
folie PE. Nalezy réwniez zapewnié mozliwos¢ automatycznego pozytywnego wydzielenia
zanieczyszczen tj. np. papieru, foli PP.

11) Folia PE - wydzielona pozytywnie badz negatywnie - winna nastepnie zostac skierowana do
kabiny sortowniczej celem doczyszczenia badz rozsortowania. Dla zapewnienia tej funkgji
nalezy wykonac¢ odpowiedni ukfad przenosnikéw oraz kabine.

12) Kabine sortowniczg folii PE nalezy wyposazy¢ w przenosnik sortowniczy, co najmniej 4 rynny
zrzutowe i 6 stanowisk pracy. Folia PE mix winna zosta¢ sortowana negatywnie i trafi¢ do
boksu lub przenosnika bunkrowego. Folia transparentna wydzielona manualne winna trafié
do kolejnego boksu lub przenosnika bunkrowego. Wydzielone manualnie zanieczyszczenia z
uwagi na charakter winny trafi¢ w sposdéb automatyczne do kolejnego boksu lub
przenosnika bunkrowego przeznaczonego na frakcje do produkcji paliwa alternatywnego.

13) Frakcje ,2D” pozostatg po wydzieleniu folii PE nalezy skierowac¢ automatycznie albo do
boksu lub przenosnika bunkrowego przeznaczonego na frakcje do produkcji paliwa
alternatywnego i dalej na cigg do prasowania, albo bezposrednio do Magazynu Przyjecia
Frakcji RDF, celem wytworzenia gotowego paliwa alternatywnego. Tryb pracy winien zostaé
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wybierany z systemu sterowania. Uktad musi dziata¢ automatycznie.

14) Frakcja ,3D”, wydzielona poprzez separator balistyczny winna trafi¢é nastepnie na
przenosnik przyspieszajacy i dalej w obszar dziatania kolejnego separatora optycznego PET
umozliwiajgcego automatyczne pozytywne wydzielenie PET mix, PET danego koloru wraz z
ewentualnie kartonikami po napojach badz PE lub PP. Wydzielona pozytywnie poprzez
separator optyczny frakcja PET lub inna wg potrzeb winna nastepnie zosta¢ skierowana
poprzez uktad przenosnikdbw na przenosnik sortowniczy zlokalizowany w kabinie
sortowniczej wyposazonej, w co najmniej 8 zsypdéw i 8 stanowisk pracy. Przenosnik
sortowniczy o szerokosci tasmy min. 1200 mm winien mie¢ takg dtugos¢, aby umozliwié
manualne wydzielenie zanieczyszczen do boksu lub przenosnika bunkrowego
przeznaczonego na frakcje do produkcji paliwa alternatywnego, PET niebieskiego, PET
zielonego oraz ewentualnie kartonikéw po napojach do osobnych bokséw lub przeno$nikéw
bunkrowych. PET transparentny winien zostac¢ sortowany negatywnie i trafi¢ automatycznie
do kolejnego boksu lub przenosnika bunkrowego.

15) Frakcja ,3D” pozostata po wydzieleniu PET winna trafi¢ na kolejny separator optyczny
PE/PP. Frakcja PP/PE wydzielona pozytywnie winna trafi¢ do kabiny sortowniczej
doczyszczania/ rozsortowania. Frakcja PP/PE pozostata po wydzieleniu zanieczyszczen
winna automatycznie trafi¢ do kolejnego boksu lub przenosnika bunkrowego. W kabinie tej
nalezy dodatkowo przewidzie¢ miejsce na wydzielenie kolejnej frakcji materiatowej np.
kartonikéw po napojach i skierowanie jej do kolejnego boksu lub przenosnika bunkrowego.
Wydzielone zanieczyszczenia nalezy automatycznie skierowac¢ do boksu lub przenosnika
bunkrowego przeznaczonego na frakcje do produkcji paliwa alternatywnego. W kabinie
sortowniczej nalezy przewidzie¢ co najmniej 2/4 zsypy i 4 stanowiska pracy.

16) Frakcja ,,3D” pozostata po wydzieleniu PET, kartonikéw po napojach oraz PE/PP winna trafi¢
automatycznie poprzez uktad przenosnikow do przenosnika bunkrowego przeznaczonego
na frakcje do produkcji paliwa alternatywnego i dalej na cigg do prasowania, albo
bezposrednio na instalacje do produkcji paliwa alternatywnego, celem wytworzenia
gotowego paliwa alternatywnego. Tryb pracy winien zostaé wybierany z systemu
sterowania. Uktad musi dziata¢ automatycznie.

17) Frakcja 60-340 mm pozostata po wydzieleniu metali Fe oraz tworzyw sztucznych winna
zosta¢ skierowana na przenosnik przyspieszajacy i dalej w obszar dziatania separatora
optycznego papieru Wydzielony papier winien trafi¢é do kabiny sortowniczej celem
doczyszczenia. Frakcja 60-340 mm pozostata po wydzieleniu zaréwno metali Fe, tworzyw
sztucznych, jak i papieru winna trafi¢ na separator metali niezelaznych. Wydzielone metale
niezelazne winny trafi¢ do kabiny sortowniczej metali (opisana w punkcie 6).

18) ,Pozostaty strumien odpadéw nalezy skierowaé na uktad przenos$nikéw, na ktérych zostanie
zainstalowany separator optyczny frakcji RDF (nr 6)takich jak m.in.: PE,PP, PP, PS, PET,
drewno, kartoniki po napojach, tekstylia, itp.. Nalezy wykonaé przenosniki pod wydzielone
pozytywnie frakcje energetyczne, ktére nalezy skierowaé do przenosnika bunkrowego
dedykowanego na wsad do produkcji paliwa alternatywnego.

19) Frakcja z przenos$nika bunkrowego winna dalej trafi¢ albo na cigg do prasowania, albo
bezposrednio do hali produkcji paliwa alternatywnego, celem wytworzenia gotowego
paliwa alternatywnego. Tryb pracy winien zosta¢ wybierany z systemu sterowania. Uktad
musi dziata¢ automatycznie. Nastepnie pozostaty strumien odpaddw nalezy skierowa¢ do
kabiny sortowniczej balastu, wyposazonej w 2 zsypy i 4 stanowiska pracy. Kabina ta jest
przewidziana do wydzielenia pominietych/nie wydzielonych przez separatory metali czy
optyczne butelek PET oraz puszek aluminiowych. Wydzielone frakcje materiatowe mogg by¢
gromadzone w kontenerze o pojemnosci. 20m?
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20) Pozostatos¢ odpaddw stanowigca balast powinna by¢ kierowana na kwatere sktadowania
odpadow celem unieszkodliwienia. Odpady te, stanowigce pozostatosci po segregacji winny
zostac skierowane do automatycznej stacji zatadunku konteneréw.

21) Zamawiajgcy wymaga aby wykorzystana zostata istniejgca stacja balastu koricowego, na
ktorg sktada sie konstrukcja stalowa, przenos$nik rewersyjny oraz przenosniki rewersyjno —
jezdne z automatycznym zatadunkiem konteneréw o pojemnosci min 32 m>. Automatyczna
stacja zatadunku kontenerdw bedzie stanowié rozwigzanie konstrukcyjne, na ktére sktadaja
sie dwa kontenery, ktére zapewnig mozliwosé ciggtego zapetniania konteneréw i ich
wymiany bez koniecznosci zatrzymywania linii sortowniczej. Z uwagi na ilos¢ odpadow
wymaga sie zastosowania rozwigzania automatycznego, eliminujgcego koniecznosé
zatrzymywania instalacji podczas wymiany kontenerdw. Zapetnienie konteneréw oraz
koniecznos¢ wywozu winna zostac sygnalizowana w informatycznym systemie sterowania i
kontroli. Wysegregowane surowce wtdérne za pomocy uktadu przenosnikéw powinny byc¢
podawane do prasy belujgcej.

22) Uktad bokséw pod kabinami sortowniczymi nalezy tak zaprojektowaé¢ aby mozna byto
bezproblemowo przesuwaé zgromadzone w boksach frakcje materiatowe, wykorzystujgc
wozek widtowy z lemieszem , na przenosnik kanatowy. Dopuszcza sie wykonanie uktad
przenosnikow bunkrowych zapewniajacych w/w funkcje.

23) Wykonawca winien zapewni¢ mozliwos¢ pracy instalacji technologicznej z wyfaczonymi
poszczegdlnymi separatorami metali zelaznych i metali niezelaznych.

24) Dla wszystkich automatycznie wydzielonych, na catej instalacji oraz spod kazdej kabiny
frakcji materiatowych, nalezy umozliwi¢ przepychanie woézkiem widtowym z lemieszem na
przenosnik kanatowy podajgcy dalej do prasy. Nalezy zastosowaé rozwigzanie eliminujgce
mieszanie sie wydzielonych frakcji do bokséw, czyli trwaty podziat bokséw pod kabinami na
wysokosci od posadzki do min. 3,0 m, wykonany z belek drewnianych o grubosci min. 110
mm. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ kierowania odpaddéw na przenosnik kanatowy w kazdym
czasie, z kazdego boksu bez koniecznosci podawania najpierw danego rodzaju surowca, aby
umozliwi¢ podawanie innego rodzaju surowca. Nie dopuszcza sie wykonania uktadu boksow
w taki sposdb, aby 2 rodzaje materiatéw trafity do jednego boksu. Minimalna szerokos¢
dostepna wewnatrz bokséw (Swiatto) dla wydzielonych materiatéw to 2300 mm, a
minimalna powierzchnia bokséw to 10 m?>. Boksy od strony przenos$nika kanatowego nalezy
wykonaé azurowe zamkniecie na czas zasypu.

25) Krétka linia technologiczna — instalacja sktadajaca sie z przenosnika kanatowego w hali
przyje¢, przenosnikdw wznoszacych, kabiny wstepnej sortowania oraz przenosnika
pracujgcego w trybie rewersyjnym. (balast do kontenera)

26) Nalezy zapewnié¢ okablowanie, sterowanie wraz z wizualizacjg procesu sortowania. oraz
synchronizacje z istniejgcg instalacjg sterowania

Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie obecnie istniejgcych przenosnikow (z | etapu rozbudowy)
oraz pozostatych maszyn i urzqdzern wg zatqcznika nr 13 Jednakze w przypadku modyfikacji
dtugosci, kqta potozenia przenosnikow naleZy przewidzie¢ wymiane tasmy na nowag.
Zamawiajgcy oczekuje na etapie oferty wyspecyfikowania maszyn i urzqdzen, ktére wykonawca
zamierza wykorzystac po wprowadzeniu modyfikacji w konstrukcji.

Zamawiajgcy wymaga, aby uwzgledni¢ wszystkie niezbedne wyposazenie (maszyny, urzqdzenia,
instalacje) tak, aby instalacja technologiczna po modernizacji zapewnita spetnienie zaktadanych
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‘ funkcji i przebieg procesu technologicznego zgodnie z w/w wymaganiami.

1)

2)

3)

4)

3.3. Uzupetniajgce wymagania technologiczne linii do segregacji w Il etapie:

Dla wariantu pracy instalacji przeznaczonego do sortowania odpadéw zbieranych
selektywnie, nalezy zapewni¢ mozliwos¢ skierowania w pole dziatania separatora
optycznego i dalej separatora metali zelaznych itd., frakcji 0-340 mm. Tryb pracy winien
zosta¢ wybierany z systemu sterowania. Frakcja 0-60 mm winna by¢ automatycznie
skierowana do frakcji 60-340 mm.

Po pierwszym separatorze optycznym tworzyw sztucznych (nr 1) nalezy wykonad
rozwigzanie technologiczne z wykorzystaniem odpowiedniego uktadu przenosnikdw,
pozwalajgce w  zaleznosci od rodzaju sortowanych odpadéow (komunalne
niesegregowane/zbierane selektywnie), skierowa¢ na separator balistyczny albo frakcje
pozytywnie wydzielong, albo negatywnie wydzielong. Tryb pracy winien zosta¢ wybierany z
systemu sterowania. Uktad musi dziata¢ automatycznie.

Po separatorze optycznym foli PE (nr 3) nalezy wykona¢ rozwigzanie technologiczne z
wykorzystaniem odpowiedniego ukfadu przenos$nikéw, pozwalajgce w zaleznosci od rodzaju
sortowanych odpadéw i potrzeb, skierowa¢ do kabiny sortowniczej doczyszczania albo folie
pozytywnie wydzielong, albo negatywnie wydzielong. Tryb pracy winien zosta¢ wybierany z
systemu sterowania. Uktad musi dziata¢ automatycznie.

Konfiguracja instalacji oraz parametry pracy separatora optycznego tworzyw sztucznych
winny umozliwi¢ skierowanie na separator balistyczny frakcji zawierajacej PE, PP, PET mix/
wybrane kolory, kartoniki po produktach spozywczych oraz ewentualnie inne rodzaje
tworzyw sztucznych np. PS. Frakcja toczgca sie tzw. 3D po separatorze balistycznym
charakteryzujgca sie duzg zawartoscig PE, PP, PET mix/wybrane kolory, kartonikow po
produktach spozywczych winna trafi¢ na ukfad dwdch separatoréow optycznych. Nalezy
stworzyé takie rozwigzanie powigzan technologicznych poszczegdlnych separatordow
optycznych oraz zapewnié¢ ich wyposazenie i parametry pracy, aby mozliwe byto wydzielenie
4 rdézinych frakcji materiatowych i skierowanie ich oddzielnie do ewentualnego
doczyszczenia w kabinie sortowniczej. Np. separator optyczny (nr 4) winien wydzieli¢:
kartoniki po napojach oraz PET transparentny i niebieski, a separator optyczny (nr 5) winien
wydzieli¢: PE/PP oraz PET zielony. Réwniez inne poza wymienionymi przyktadowymi
ustawieniami winny zostaé zapewnione, celem dostosowania ustawien parametréw
poszczegblnych separatorow optycznych na etapie eksploatacji do zmieniajgcych sie
strumieni odpaddéw, tak aby mozliwe byto dobranie optymalnej konfiguracji pracy i
sortowania frakcji materiatowych zaréwno w zakresie rodzaju materiatu, jak i koloru.
Ponadto nalezy stworzy¢ mozliwos¢ dostosowania przepustowosci w zakresie wydzielania
danego rodzaju materiatu do zmiennego udziatu/ ilosci poszczegdlnych frakc;i
materiatowych wydzielanych na danym separatorze optycznym w zakresie +/- 10%, poprzez
odpowiednie mechaniczne przygotowanie zardwno separatoréw optycznych, jak i
wyposazenia uzupetniajgcego (przenosnikdw, przesypow itd.).. Wydzielone frakcje
materiatowe winny trafi¢ do kabiny sortowniczej celem ewentualnego doczyszczenia.
Nalezy stworzy¢ takie rozwigzanie, aby istniata mozliwos¢ - przy niewielkim udziale
zanieczyszczen — doczyszczenia wszystkich czterech wydzielonych frakcji materiatowych
przez 2 osoby. Kazda z czterech wydzielonych frakcji materiatowych winna trafi¢ do
osobnych bokséw/ przenosnikdw bunkrowych a nastepnie na cigg do prasowania.
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3.4. Wymagania techniczne dla maszyn i urzadzen zastosowanych do modernizacji linii
sortowniczej w |l etapie.

Realizacja Il etapu modernizacji bedzie zwigzana z koniecznoscig budowy hali sortowni.
Poszczegdlne obszary oraz ich maksymalne powierzchnie oznaczono na Zataczniku nr 6
Zamawiajgcy nie dopuszcza przekroczenia wskazanych gabarytéw. W ramach wytycznych
budowlanych wykonawca wskaze ostatecznie wymagane minimalne gabaryty poszczegdlnych
obiektéw, jednakze mieszczgce sie w ramach podanych w zatgczniku. Ponadto wymagane jest
wykorzystanie istniejgcej hali kompostowania, Zamawiajgcy dopuszcza wykonanie otworéw
technologicznych. Na czas montazu dopuszczalne jest zdemontowanie czesci oktadzin
istniejgcej hali. Koszty z tym zwigzane oraz pdzniejszym doprowadzeniem do stanu zastanego
Wykonawca winien ujg¢ w ofercie.

3.5. Rozrywarka workow

1) Urzadzenie do rozrywania workéw powinno otwieraé worki z tworzyw sztucznych oraz
przekazywaé dozujac w réwnomierny sposodb strumien zmieszanych odpadéw
komunalnych i zbiorki selektywnej (papier i tworzywa) na linie segregacji.

2) Rozrywarka winna zapewnia¢ maksymalng, co najmniej 90 % skutecznos¢ otwierania
workow przy 50 % ilosci odpadéw workowanych w strumieniu zmieszanych odpadéw
komunalnych oraz przy 80 % ilosci odpaddéw workowanych w strumieniu odpadéw z
selektywnej zbiorki (papier i tworzywa).

3) Dodatkowo urzgdzenie do rozrywania workdw powinno posiadaé nastepujgce
parametry:

duzg skutecznos$é otwierania ,, worka w worku”

zabezpieczenie przed nawijaniem sie przedmiotéw w mechanizm maszyny (w
tym na sznurki, druty, folie itp.)

bezpieczenstwo pracy w przypadku podania materiatow o wiekszych rozmiarach
zabezpieczenie na uszkodzenia urzagdzenia w przypadku podania do niego
materiatdw przeszkadzajgcych

odpornosc elementdw urzadzenia na scieranie, brak elementéw tngcych
niezawodny naped silnikiem wolnoobrotowym

poziom hatasu ponizej 76 db(A)

zasobnik min. 20 m3, wyposazong w przesuwng podtoge. Umozliwiajacy
podawanie odpaddw do urzadzenia fadowarkg kotowa

wydajnos¢ przy ciezarze objetosciowym odpaddw 250 kg/m3, powyzej 25 Mg/h,
natomiast przy

ciezarze objetosciowym odpaddéw 50 kg/m3, powyzej 6 Mg/h

szerokos$¢ robocza dostosowana do podajnika kanatowego min. 1600 mm

4) Ponadto rozrywarka wyposazona winna by¢ w wolnoobrotowy beben rozrywajacy,
winna posiada¢ mozliwos¢ automatycznego dopasowania swoich parametréw pracy do
wielkosci workéw, stopnia ich zapetnienia i wielkosci nadawy.

5) Urzadzenie do rozrywania workéw winno by¢ potaczone ze stacjg nadawczg (przenosnik
kanatowy)

3.6. Przenosniki tasmowe

1) Dopuszcza sie wytgcznie dostawe i montaz przenosnikow specjalistycznych, dostosowanych
do transportu odpadéw komunalnych niesegregowanych.
2) Konstrukcja przenosnika (nie dotyczy przenosnikdw taricuchowych) winna skfadac sie z
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gietej i skrecanej konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w uktadzie
modutowym. Grubos$é blach konstrukcji podstawowej winna wynosi¢ minimum 4 mm, a
burt bocznych minimum 3 mm.

3) Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
dokonac¢ doboru przenosnikéw wykonanych jako krgznikowe

4) Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania przenosnikdw z prowadzeniem tasmy gornej
wytacznie po slizgu stalowym.

5) Tasma przenosnikdw winna byé odporna na dziatanie ttuszczéw i olejow. Wymagana jest
wysoka wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa EP/400/3). Nie s3
dopuszczalne szwy na tasmie biegngce poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej
przenosnika):

e EP —tasma poliestrowo-poliamidowa
e 400-wytrzymatosc na rozrywanie w N/mm?
o 3 —ilos¢ przektadek

6) W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac tasmy z progami ze wzgledu na
pochylenie przenos$nika i rodzaj transportowanego materiatu.

7) Przenosniki winny by¢ wykonane o kacie ugiecia tasmy w czesci zewnetrznej w zakresie do
309.

8) W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika Wykonawca
winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci zabezpieczajgcej odpady przed
wysypywaniem sie. Burty boczne winny posiadaé uszczelnienie wykonane z PVC lub
gumowe gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika oraz odporne na
odksztatcanie w zakresie temperatur od -20°C — 40°C.

9) Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gérnymi winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz wtasciwosci
transportowanego materiatu na instalacji i zapewniaé prawidtowe prowadzenie tasmy
gornej. W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na zwiekszone obcigzenie,
odstep pomiedzy rolkami winien by¢ odpowiednio dopasowany.

10) Rolki dolne winny by¢é w maksymalnym rozstawie nie wiekszym niz 3000 mm i wyposazone
w gumowe krazki.

11) Naped przenosnikdéw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne lub
uzasadnione Wykonawca winien zapewnié¢ ptynng regulacje obrotéw z zastosowaniem
zmiennika czestotliwosci — falownika.

12) W zaleznosci od funkcji czesé przenosnikdw winna posiadaé naped w uktadzie rewersyjnym.

13) Nalezy tak dobra¢ napedy przenos$nikédw, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze pod
petnym obcigzeniem.

14) Bebny: napedzajacy i napinajgcy winny posiadac ksztatt zapewniajgcy prostoliniowos¢ biegu
tasmy. Bebny: napedowy i napinajgcy wyposazone muszg by¢ w tozyska toczne. Oprawy
tozyskowe winny by¢ wyposazone w gniazda smarowe z koncéwkay stozkowa i winny
zapewnia¢ mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy przeno$nika przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Co najmniej beben napedzajacy
winien byé pokryty okfadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy
bebnem a tasma.

15) Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajgcy napinanie
bebna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen
zabezpieczajgcych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich polskich i europejskich
norm bezpieczenstwa.

16) Przenosniki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
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winny by¢é wyposazone w odpowiednie systemy zbierakdw gwarantujgce zachowanie
czystosci taSmy zardwno od strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do czyszczenia gornej
powierzchni tasmy bez progéw przy bebnie napedzajagcym nalezy zamontowac zbieraki
wykonane z twardych elementéw gumowych z dociskami sprezystymi. W przypadku tasm z
progami zbieraki nalezy wykonaé z twardych elementéw gumowych bez dociskéw
sprezystych. Do czyszczenia tasmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowac zbierak
ptugowy zainstalowany w obszarze tasmy napinajace;.

17) Dla zapewnienia bezpieczenistwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny by¢
wyposazone w ostony zabezpieczajgce, ktére winny by¢ wyposazone w system mocowan
umozliwiajgcy szybki i fatwy ich demontaz dla celéw ich czyszczenia. Wykonanie winno
umozliwi¢ prace demontazu oraz czyszczenia przez jedng osobe obstugi. Kazda ostatnia
rolka przed bebnem napedzajgcym i napinajgcym winna by¢ réwniez wyposazona w
analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos$é, na ktorej sie znajduje.

18) Przesypy winny byé wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm i wylozone gdzie
wymagane wyktadzing trudnoscieralng. Tam, gdzie to bedzie niezbedne, winny by¢
wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji.

19) Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gérne
oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowa. Ostony winny
umozliwiaé¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.

20) Kazdy przenos$nik winien by¢ wyposazony w wytgcznik bezpieczeristwa. Doprowadzenie do
prasy belujgcej powinno zosta¢ dodatkowo zabezpieczone wytgcznikami linkowymi.

21) Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie
robét lub przez Zamawiajgcego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np.: czujnik czasu
przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci
przenosnika.

22) Podpory przenosnikdw winny byé wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w
stopy umozliwiajgce regulacje wysokosci (dla kompensacji nieréwnosci podtoza). Stopy
winny by¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.

23) Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny byé co najmniej:
piaskowane do stopnia czystosci 2 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg farby
podktadowej 1x40 um oraz warstwa farby nawierzchniowej 40 um, malowanie farbami
chemoutwardzalnymi dwukomponentowymi.

24) Dobér typu przenosnikdw nalezy do Wykonawcy przy spetnieniu powyzszych wymagan.
Nalezy zapewnié¢ korelacje pomiedzy wspdtpracujgcymi ze sobg przenosnikami i
urzgdzeniami.

3.7. Przeno$nik kanatowy

1) Przenosnik kanatowy winien by¢ wykonany jako przenosnik tasmowy stalowy,
umieszczony horyzontalnie w kanale zelbetowym. Minimalne wymagane wymiary to:
dtugos¢ min. 10,0 m, szerokos$¢ tasmy min. 1,6 m. Przenosnik winien posiadaé regulacje
predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik.
Dobér zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy.

2) Przestrzen miedzy burtami przenosnika znajdujgcego sie w kanale (réwniez w przypadku
przenosnika wznoszgcego), a scianami kanatéw winna by¢ przykryta ze wzgledéw
bezpieczenstwa 4 mm ponizej posadzki hali.
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3) Dla konstrukcji z blach i profili stalowych, po ktérych moze przejezdzac tadowarka
kotowa nalezy zapewni¢ wytrzymatosé na obcigzenie od kot tadowarki minimum 5 Mg na
jedno koto.

3.8. Przenosniki sortownicze

Przenosniki sortownicze powinny byé wykonane z materiatéw odpornych na dziatanie ttuszczéw
i olejéw, z burtami o odpowiedniej wysokosci oraz z uszczelniaczami z odpowiedniej tasmy PCV
lub gumy pomiedzy tasmg a burtg przystosowane do pracy ze zmieszanymi odpadami
komunalnymi.

1)

2)

1)
2)

3)

1)

2)

1)

Przenos$nik winien posiadac regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 0,1 -
0,5 m/s, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik. Konstrukcja nosna
przenosnika winna zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu sortujgcego (zasieg
ramion).Wysokos¢ przenos$nika powinna wynosi¢ min. 0,9 m od poziomu posadzki w kabinie
sortowniczej.

Wszelkie prostokatne krawedzie bedace w polu pracy personelu sortujgcego winny byé
stepione i zabezpieczone trwatg, termoizolacyjng, amortyzujgcy i fatwg do czyszczenia
wyktadzina.

3.9. Przenosnik przyspieszajacy podajacy do separatora optycznego.

Przenos$nik winien posiadaé regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 2,5 -
4,0 m/s, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik.

Min. dtugos¢ pomiedzy miejscem kontaktu odpaddéw z przenosnikiem a miejscem pomiaru —
osig dziatania czujnika - winna wynosi¢ min. 6000 mm.

Nalezy zaprojektowa¢ uktad technologiczny w sposdéb optymalny tzn. wymaga sie
podawania strumienia odpaddéw pod dziatanie separatora optycznego réwnolegle na
przenosnik przyspieszajagcy w jego osi w ukfadzie wzdtuznym. Wyklucza sie mozliwosc
podawania odpadéw na przenosnik przyspieszajagcy w uktadzie katowym np. 90°. W
przypadku przenosnikéw przyspieszajgcych, nalezy zastosowaé odpowiednig konstrukcje
niezbedng dla zapewnienia odpowiedniej pracy separatoréow optycznych..

3.10. Przenos$nik bunkrowy

Wykonawca winien uwzgledni¢ mozliwos¢ doposazenia bokséw pod kabing sortownicza
frakcji materiatowych w przenosniki bunkrowe.

Przenosniki bunkrowe stanowigce wyposazenie instalacji winny posiadaé szerokos¢ tasmy
min. 2.000 mm i dtugos¢ min. 8.000 mm oraz odpowiedniej wysokosci $ciany boczne (min.
2.200 mm). Od strony czotowej nalezy przewidzie¢ bramy automatycznie podnoszone
zabezpieczajgce przenosnik kanatowy przed niekontrolowanym wysypywaniem sie na niego
poszczegblnych surowcédw wtdrnych.

3.11. Kabiny sortownicze

Konstrukcja stalowa wykonana z profili hutniczych, na ktérej nadbudowana jest kabina
sortownicza. W przypadku boksdéw, konstrukcja trybuny ma wydziela¢ boksy o szerokosci
dostepnej nie mniejszej niz 2300 mm. Tam gdzie wymagane ze wzgleddw technologicznych
oraz wymagan Inwestora, zapewni¢ ustawienie kontenera min. 2900 mm. Ukfad stupdéw
nosnych, belek i stezen powinien zapewnié sztywnos$¢ i mozliwosé bezpiecznego
posadowienia na trybunie kabiny sortowniczej.

Kabiny sortownicze winny posiadaé odpowiednig ilos¢ bokséw. Dopuszcza sie zblokowanie
kabin sortowniczych badZ wykonanie jednej wspdlnej kabiny przy spetnieniu okreslonych
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2)

3)

4)

5)

wymagan wynikajgcych z potrzeb technologicznych —ilos¢ bokséw, bezkolizyjnosé, itp...
Kabiny sortownicze winny spetniaé przepisy i wytyczne dotyczgce miejsc stanowisk pracy
zgodnie z polskim prawem. Wysokos¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3,3 m
(odlegtos¢ pomiedzy wewnetrzng strong podtogi i wewnetrzng strong dachu).

Sciany i dach winny by¢ wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej powlekanej
w kolorze biatym z wypetnieniem termoizolujgcym o grubosci min. 80 mm. Stolarka okienna
i drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej podwdjne.
Podtoga winna by¢ termoizolujgca z wykfadzing przeciwposlizgowa. Minimalne wypetnienie
termoizolujgce o grubosci min. 120 mm. Wejscie do i wyjscie z kabin majg zapewnia¢ drzwi
oraz prowadzace do nich schody gtdwne i awaryjne oraz podesty z kazdej strony wejscia i
wyjscia. Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne nalezy wykona¢ z blach
stalowych, materiatéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych.

Kabiny sortownicze winny zosta¢é wyposazone w instalacje oswietleniowg, niezalezny
system wentylacji.

Warunki dla zastosowanego oswietlenia, to min. 300 lux w wykonaniu przemystowym.

Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabin sortowniczych winna spetnia¢ nastepujace

wymagania:

1)  czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w sposéb zapewniajgcy
doprowadzenie powietrza swiezego,

2)  zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,

3) wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadcisnienie w stosunku do
cisnienia panujgcego w otaczajacej ja hali,

4)  ilo$¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wieksza od ilosci powietrza odsysanego,

5)  wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewni¢ skuteczng min. 20-krotng wymiane
powietrza na godzine,

6) ogrzewanie nawiewne zsynchronizowane z wentylacja

7)  na okres letni wymagane jest chtodzenie powietrza,

8) instalacja grzewcza zapewni¢ ma temperature minimalng 16°C wewnatrz kabiny
sortowniczej (temperatura mierzona na wysokosci przenosnika)

9) instalacja chtodnicza powinna zapewni¢ temperature maksymalng 24°C wewnatrz

kabiny

10) Do central wentylacyjnych kabin sortowniczych oraz obstugujacych pomieszczenia

sortowni nalezy doprowadzié rurociagi ciepta i chtodu z Modutu Wytwarzania Chtodu
(konrakt 3b — Fermentacja) jako gtéwne medium grzewczo — chtodzgce. Centrale winny
posiada¢ réwniez konwencjonalny (awaryjny — elektryczny) uktad ogrzewania i
chtodzenia.

11) kazde stanowisko pracy sortownikéw winno by¢ wentylowane oddzielnie z mozliwoscia

indywidualnego wytgczenia wentylacji dla danego stanowiska,

12) nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy

predkos¢ przeptywu powietrza,

13) nad przenos$nikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane odciagi,
14) czyste powietrze powinno byé podawane ponad gtowami personelu zatrudnionego przy

segregacji odpadow.

15) Przejscia (otwory ) przenosnikow w kabinach winny by¢ zabezpieczone przed utratg

16)

ciepta zainstalowanymi kurtynami powietrznymi
Kabiny sortownicze powinny by¢ wyposazone w zamykane leje zsypowe skierowane do
bokséw pod kabing.
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17) Boksy pod kabing winny zosta¢ oddzielone scianami wykonanymi z blach lub belek

1)

2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)

9)

drewnianych o grubosci zapewniajgcych trwatos¢, sztywnos$é i odpornosé na uszkodzenia
mechaniczne. Nie dopuszcza sie wykonania podziatu z siatek itp. konstrukgji.

3.12. Sito bebnowe

W ramach projektu zostanie wykonane 1 sito bebnowe. Sito bebnowe winno by¢
zamontowane na spawanej, stabilnej podstawie ramowej, wykonanej ze stali i wyposazone
w przetoczone pierscienie oraz wymienne blachy sitowe o wielkosci otworéw odpowiednio:
60mm i 340 mm Grubos¢ blach sitowych winna wynosi¢ min. 10 mm.
Wielkosci otwordw i ich rozstaw muszg by¢ dobrane w sposdb zapewniajgcy maksymalne
odsiewanie poszczegdlnych frakcji. Rozktad otwordw winien by¢ dobrany przez Wykonawce
i zapewniad uzyskanie najwiekszej otwartej powierzchni przesiewania.
Podawanie odpadéw do sita bebnowego winno nastgpi¢ poprzez przenosnik
doprowadzajgcy usytuowany wzdtuznie do osi sita bebnowego o odpowiedniej szerokosci
min. 1400 mm, tzn. takiej ktéra uniemozliwi powstawanie zatoréw przed wlotem odpaddéw
do sita bebnowego,
Dtugos$é czynna bebna sita (dtugos¢ siewna): minimum 12,5 m, srednica bebna min. 3,0 m.
Sito musi posiadac pytoszczelng obudowe oraz musi by¢ przystosowane do zamontowania
w przysztosci odciggu powietrza. Wtazy rewizyjne muszg miec¢ takie wymiary, aby mozna
byto bez przeszkdd wykonywac prace konserwacyjne i remontowe. Nalezy takze zapewnié
oswietlenie niezbedne do przeprowadzania tych prac. Obudowa wzdtuz sita winna miec
mozliwos¢ otwarcia i oczyszczenia bebna (obudowa na sitownikach).
W celu dostosowania sita do zmieniajgcych sie wlasnosci materiatu nalezy je zaopatrzyc
w wymienne, przykrecane $rubami blachy perforowane oraz uktad regulacji predkosci
obrotowej. Dostep do wnetrza sita musi by¢ zapewniony poprzez opuszczany wzglednie
podnoszony pomost sktadany.
Beben powinien by¢ wyposazony w minimum dwie bieznie nosne, ktére stanowia element
transmisyjny napedu. Bieznie w czterech punktach majg by¢ podparte na tozyskowanych
rolkach tocznych wykonanych ze stali i pokrytych bandazem poliuretanowym. Rolka toczna
winna by¢ zespolona z motoreduktorem napedzajgcym. Dla zapewnienia optymalnego
prowadzenia sita oraz rownomiernego rozktadu sit napedowych nalezy zastosowaé dwa
motoreduktory napedzajgce. tozyskowanie osiowe winno by¢ zapewnione przez rolke
dociskowg umieszczong po stronie wyjsciowej bebna. Zespdt tozyska osiowego winien by¢
mocowany $rubami i posiada¢ tatwy dostep.
W przedniej czesci sita przy wejsciu przenosnika do sita nalezy zastosowac uszczelnienie sita
i zbieraki. Przesypy pod sitem ukierunkowujgce odsiane frakcje na przenosniki nalezy
wykona¢ z blachy stalowej wytozonej guma.
Korpus sita bebnowego winien by¢ zabudowany na spawanej ramie nosnej, do ktdrej nadto
montowane winny byé:
e rynna wlotowa materiatu wyposazona w specjalne uszczelnienia labiryntowe,
e rynna wylotowa pozostatosci materiatu z sita wraz z drzwiami obstugowymi,
uchylnym pomostem do prowadzenia prac serwisowych, instalacjg oswietleniowa
i wytgcznikiem bezpieczenstwa,
e rynna materiatu odsianego (wzdtuz bebna) wraz z zabudowa, ochrong przeciw
Scieraniu oraz z drzwiami obstugowymi,
e obudowa ochronna przeciwpytowa i dZzwiekoizolacyjna.

10) Nie dopuszcza sie traktowania obudowy stalowej, jako dZzwiekoizolacyjnej bez dodatkowego
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wygtuszenia odpowiednimi materiatami izolacyjnymi.

11) Punkty smarowania tozysk winny byé umieszczone tak, aby smarowanie przebiegato
sprawnie i nie wymagato demontazu urzadzenia oraz umozliwiaty prace ciggtg urzadzenia
bez koniecznosci wytgczenia i przestoju linii technologiczne;j.

12) Wykonawca winien zapewnic:

e zabudowe elementédw konstrukcyjnych minimalizujgcy zabrudzenie urzadzenia i
otoczenia,

e wykonanie zabezpieczen, ktére zminimalizujg zatykanie sie oczek sit, owijanie sie na
sicie np. linek, kabli, wyrobdéw ponczoszniczych i odziezowych, tasm video i
magnetofonowych.

13) Optymalna efektywnos¢ odsiewania winna by¢ zapewniona poprzez odpowiednie elementy
konstrukcyjne oraz regulacje predkosci obrotéw sita bebnowego. Dla umozliwienia
prowadzenia prac serwisowych winny zosta¢ zamontowane pomosty i schody serwisowe z
kazdej strony sita. Ponadto w obudowie — z jednej strony sita winny zosta¢ wykonane klapy
pozwalajgce na czyszczenie bebna sita od zewnatrz. Klapy te powinny by¢ pneumatycznie
uchylne i nie stuzg wejsciom obstugi do $rodka sita. Nalezy zapewni¢ maksymalne pole
czyszczenia i dostepnosci do obszaru sita na powierzchni nie mniejszej niz 12m2 sita.
Catkowita dfugosc sita musi by¢ dostepna poprzez klapy uchylne. Kazda klapa winna zostac
zabezpieczona poprzez czujniki otwarcia i by¢ potaczona z systemem sterowania i
awaryjnego wytgczenia linii.

14) Dla zapewnienia dogodnych warunkéw obstugi z trzech stron sita winny znajdowac sie
podesty, na ktérych wejscie winny zapewniaé schody.

15) Regulacja predkosci obrotowej bebna — ptynna bezstopniowa, sterowana elektronicznie z
szafy sterujgcej przemiennikiem czestotliwosci. Naped winien stanowic silnik elektryczny
zblokowany z przektadnig ptaska.

16) Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej:
piaskowane do stopnia czystosci 2,5 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg farby
podktadowej min 40 um oraz warstwg farby nawierzchniowej min. 40 um, malowanie
farbami chemoutwardzalnymi.

3.13. Separator magnetyczny

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)

8)

Separacja odpaddéw zelaznych z frakcji sSredniej winna by¢ realizowana poprzez
zastosowanie tasmowego separatora magnetycznego umieszczonego wzdtuznie nad
przesypami przenosnikéw doprowadzajgcych.

Wykonawca winien dokonaé doboru parametréw separatora magnetycznego w zaleznosci
od rodzaju materiatu, ciezaru, wielkosci, wysokosci wciggania i przepustowosci.

Szerokos¢ tasmy winna byc¢ skorelowana z szerokoscig przenosnika doprowadzajgcego.
Tasma winna posiada¢ wzmocnienia z niemagnetycznymi progami.

Separator winien charakteryzowac sie wysokg niezawodnoscig.

Dla optymalizacji dziatania separatoréw, ich mocowanie winno umozliwiaé przestawianie
w kierunku poziomym, pionowym oraz zmiane kata nachylenia. Nalezy zapewni¢ regulacje
predkosci przenosnika doprowadzajgcego.

Wysokos¢ usytuowania separatoréw nad tasmg powinna by¢ regulowana i umozliwiac
maksymalny poziom wydzielania metali (Fe).

Geometria rynny zrzutowej winna by¢ dopasowana do mozliwosci przemieszczania
separatoréw i wykonana ze stali niemagnetycznej w obszarze dziatania pola
magnetycznego.
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9) Drgania towarzyszace pracy separatoréw nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje
nosna.

10) Separatory winny mie¢ mozliwos¢ wytgczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji
technologicznej sortowania w przypadku segregacji odpaddw nie zawierajgcych frakcji
ferromagnetykow.

11) Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia
winien zbudowac podesty obstugowe oraz drabiny lub schody.

12) Separatory muszg by¢ tak dobrane i zamontowane, aby mozna byto usuwaé co najmniej
80% zelaza zawartego w strumieniu odpaddw.

3.14. Separatory metali niezelaznych

1) Urzadzenie winno sktadac sie z przenosnika taSmowego z wbudowanym rotorem
magnetycznym, stuzgcym do oddzielania metali niezelaznych przez indukowanie w nich
pragdéw wirowych.

2) Przenosniki tasmowe separatordw zamocowane winny by¢ na amortyzowanych
konstrukcjach,

wykonanych z profili zamknietych, przystosowanych do szybkiej wymiany tasm. Rotory winny
by¢ wykonane, jako mimosrodowe wirniki z wysokoenergetycznych magneséw neodymowych.

3) W pokrywie rotoréw zainstalowana winna zostac przegroda z regulacjag w dwdch
ptaszczyznach, stuzgca do rozdzielania strumieni oczyszczonego surowca i
odseparowanych metali niezelaznych.

4) Na kazdym z separatoréw przewiduje sie separacje co najmniej 85% metali niezelaznych
zawartych w strumieniu przechodzgcych odpadow.

5) Obudowa separatora winna by¢ przystosowana do zabudowy w liniach sortowniczych..

6) Szerokosci tasm poszczegdlnych separatoréw winny by¢ skorelowane z szerokosciami
odpowiednich przenos$nikdéw.

7) Nalezy zapewnic regulacje predkosci przenosnika doprowadzajgcego.

8) Drgania towarzyszgce pracy separatora nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje
nosna.

9) Separator winien mie¢ mozliwos$¢ obejscia instalacji technologicznej sortowania w
przypadku segregacji odpaddw nie zawierajgcych frakcji metali niezelaznych lub w
przypadku awarii.

10) Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia
winien zbudowadé podesty obstugowe oraz drabiny lub schody.

3.15. Separatory optyczne

Gtowne czesci sktadowe
1) Automatyczny separator sortujgcy dang frakcje materiatowg lub kolor sktada sie z:
e czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem,
e listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,
e armatury sprezonego powietrza, pofagczeniami pomiedzy poszczegblnymi elementami
separatora,
2) Dodatkowo w sktad kompletnego systemu wchodzga:
e przenos$nik przyspieszajacy z konstrukcjg wsporczg czujnika,
e komora separacyjna,
e kompresor dla poszczegdlnego systemu lub jednej stacji kompresoréw dla wszystkich
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systemoOw wraz z doprowadzeniem i przytgczem sprezonego powietrza do armatury

Podawanie odpadow

Odpady winny by¢ podawane do separatora poprzez przenosnik badz zespdét przenosnikéw
wraz z niezbednymi przesypami, zapewniajgcymi réwnomierne, jednowarstwowe roztozenie
odpadoéw na tasmie przenosnika przyspieszajgcego tak, aby mozliwie wykluczyé naktadanie sie
na siebie poszczegdlnych obiektdw (materiatdw). Wykonawca winien zapewni¢ wyposazenie
niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania systemu sortujgcego (rozdziatu).

Szerokosc¢ tasmy

Szerokos¢ tasmy przenosnika przyspieszajgcego i wydajno$¢ separatora musi by¢ dostosowana
do ilosci segregowanych odpaddéw. Podane przez Zamawiajgcego parametry nalezy traktowac,
jako minimalne. Szerokos$é czynna (szerokos¢ tasmy po odliczeniu czesdci tasmy zakrytej przez
burty boczne czy uszczelnienie) taSmy winna odpowiada¢ (mniej wiecej byé rowna) szerokosci
czujnika.

Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty

1) Sortowana frakcja odpaddw winna by¢ podawana przenosnikiem lub poprzez ciag
przenosnikow posrednich na przenosnik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji jego
predkosci. Przenosnik przyspieszajgcy separatoréw nalezy wyposazy¢ w skuteczny system
czyszczenia taSmy — np. zbieraki stalowe z dociskiem sprezynowym.

2) Czujnik winien zosta¢ zabudowany na konstrukcji wsporczej nad przenosnikiem
przyspieszajacym.

3) Komora separacyjna winna posiadaé:

a) przegrode wyposazong w obracajgcy sie rolke napedzajacg i mozliwoscig regulacji —
ustawiania odpowiedniego dla danego rodzaju materiatu potozenia - przesuwania i
ustawiania w pionie i poziomie. Zakres przesuwania przegrody dostosowany do
materiatu i umozliwiajacy optymalizacje sortowania.

b) drzwi rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie z mozliwoscia wejscia do komory
separacyjnej (ruchomy podest)

c) w komorze separacyjnej nalezy zainstalowaé oswietlenie w oprawach przystosowanych
do danych warunkdw.

d) odpowiednig regulowang (do ustawienia) konstrukcje eliminujgcg niekontrolowane
odbijanie sie wydzielanych materiatéw i wpadanie nie do miejsca przeznaczenia (np.
mieszanie surowca z balastem)

e) przenosniki i watki winny mie¢ mozliwos$¢ przeciwnego kierunku obrotéw pracy podczas
czyszczenia lub na wypadek zablokowania zatgczane z pozycji skrzynki sterownicze;.

Pozostate wyposazenie

1) Separator musi by¢ urzadzeniem kompletnym, wkomponowanym w instalacje do
sortowania.

2) Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ regulacji separatora i wyposazenia niezbednego dla
prawidtowej pracy separatora oraz optymalizacji jego pracy w zaleznosci od rodzaju
wydzielonych frakcji, materiatéw.

3) W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonaé podesty obstugowe.

4) Szczegdty rozwigzan nalezy przedstawi¢ w ofercie.
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Cel

Zadaniem separatora jest automatyczne wydzielenie ze strumienia odpaddéw, danej frakcji,
okreslonego rodzaju materiatu lub koloru. Separatory winny zapewnic¢ sortowanie pozytywne
frakcji docelowej, jak i zanieczyszczen z frakcji docelowej (w przypadku odpaddéw zbieranych
selektywnie).

Szczegdtowe wymagania zostaty okreslone dla poszczegdlnych systemdw w dalszej czesci.

1)

2)
3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

3.16. Podstawowe wymagania techniczne dla wszystkich separatoréow optycznych

Separator zapewniajgcy mozliwos¢ wydzielenia obiektéow z warstwg PCV o wielko$ci min. 5
cm? i zawartosci PCV od 10%. Takie obiekty (materiaty) winny zosta¢ uznane jako PCV.
Separator posiadajgcy mozliwos$¢ konfiguracji powyzszych parametrow,
Separator wyposazony w funkcje pozwalajgce na analize sktadu strumienia wydzielonej
przez separator frakcji, zaréwno na panelu separatora, jak i w systemie wizualizacji,
Separator wyposazony w funkcje pozwalajgce na analize sktadu strumienia wydzielonej
przez separator frakcji po uptywie znacznego czasu,
System wizualizacji winien obejmowa réwniez wizualizacje, kontrole i ustawienie
parametréw separatora z komputera znajdujgcego sie w sterowni. Nalezy zapewnic:

o weryfikacje statusu separatora,

e ustawienie, bgdZ zmiane parametrow,

e wglad w sktad wydzielonej frakgji.

e Transfer danych, statystyk do arkusza Excel,

e Komputer, czujnik, jednostka detektujaca,
Zdolnos$¢ przetwarzania/wydajnos¢ czujnikow dobrana w sposéb, aby réwniez przy duzych
predkosciach przenosnika przyspieszajgcego (nawet 4,0 m/s) zapewnione byto skanowanie
catkowitej powierzchni przenosnika bez wystepowania luk. Celem tego jest zapewnienie
uchwycenia wszystkich obiektédw znajdujgcych sie na przenos$niku. Dostawca w ramach
oferty poda ilo$¢ punktéw pomiarowych na sekunde oraz wielko$¢ tego punktu w cm?,
Celem zapewnienia rozpoznania rowniez najmniejszych obiektéw w ramach danej wielkosci
frakcji, wielkos¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wynie$¢ max. 45%
powierzchni najmniejszego zaktadanego obiektu w danej frakcji, jednakze nie wieksza niz 15
X 15 mm?,
Czujniki stuzgce identyfikacji zaréwno rodzaju materiatu, jak i koloru, dlatego pomiar
nastepujacy w tym samym miejscu i na tej samej osi. W ten sposodb zostanie zapewniona
maksymalna precyzja rozpoznania, jak rowniez wykluczenie wystepowania przesunieé
relatywnych obiektéw przy identyfikacji koloru i rodzaju materiatu.
Celem zapewnienia wymaganej funkcjonalnosci, w przypadku sortowania papieru,
zapewnienie identyfikacji oprdécz rodzaju materiatu réwniez koloru. Przy sortowaniu
papieru, mozliwo$¢ rozpoznania i oddzielenia papieru biatego od brgzowego (kartonu).
Papier mocno zabrudzony, wzglednie zagnity (w fazie rozktadu) uwzgledniony podczas
sortowania i pozostawiony w frakcji balastu. Dodatkowo zapewnienie mozliwosci
sortowania razem z PET, np. transparentnym frakcji PE lub PP,
Zapewnienie stabilnosci systemu dla ciggtej i bezawaryjnej pracy. Czujniki zaprojektowane i
wykonane w taki sposdb, aby konieczna kalibracja systemu w trakcie normalnej pracy byta
niezbedna najwczesniej po 250 godzinach pracy. Obowigzuje to rowniez przy duzych
zmianach w warunkach pracy, jak np. przy zmianach temperatury.

10) Zapewnienie mozliwosci ciggtego i automatycznego dostosowywania sie parametréw pracy

Kontrakt 2 ,Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Gospodarowania Odpadami w m. Ga¢.
Budowa czesci mechanicznej MBP — etap I

str. 28 z 40



Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia — Czesc¢ Il — OPZ PFU

separatora do ewentualnych zmian predkosci przenos$nika przyspieszajgcego.
11) Bezpieczenstwo pracy

a) System oswietleniowy zaprojektowany w taki sposéb, aby nawet w przypadku awarii
wiekszej ilosci zrédet swiatta (zarowek, system sortowania automatycznego mogt
bezpiecznie pracowac do nastepnej przerwy bez negatywnego wptywu na parametry
pracy separatora. Nalezy zapewni¢, co najmniej kilka Zzrédet sSwiatta (zaréwek) na
metr szerokos$ci przenosnika. Nalezy zapewnié¢ mozliwo$¢ dobrej dostepnosci do
zrédet swiatta (zarédwek), dobrej dostepnosci i ich wymiany bez koniecznosci uzycia
narzedzi.

b) Celem unikniecia uszkodzenia separatora, z uwagi na fakt, iz klasyfikacja
granulometryczna jest skuteczna w dwdch kierunkach a w trzecim nie mozna
wykluczy¢ przejscia obiektéw wiekszych niz wynika to z wielkosci oczka w sicie,
Odlegtos¢ pomiedzy obudowg skanera lub innym elementem moggcym ograniczy¢
przeswit a tasma przenos$nika nie moze by¢ mniejsza niz 500 mm.

c) Koniecznie nalezy wykluczyé podczas eksploatacji instalacji, nazbyt intensywne
przenoszenie ciepta na materiat wejsciowy do separatora i zwigzane z tym
niebezpieczeAstwo pozaru. Podczas zatrzymania instalacji — przenosnika
przyspieszajgcego — winno zosta¢ bezzwtocznie, jednakze nie pdiniej niz po 5
sekundach od zatrzymania, wytgczone oswietlenie materiatu.

d) W przypadku wtaczonego systemu oswietlenia separatora temperatura po 1 godzinie
na powierzchni przenosnika / materiatu nie moze przekroczy¢ 80°C niezaleznie od
statusu pracy przenosnika przyspieszajgcego (wtgczony/ wytaczony).

12) Elastycznos$é, mozliwos¢ wykorzystania systemu dla innych zadan.

Celem zapewnienia duzej funkcjonalnosci i mozliwosci wykorzystania separatora sortujgcego
dla innych zadan w przysztosci, nalezy odpowiednio zaprojektowaé efektywnos¢ i mozliwosci
czujnika, tzn. tak, aby zapewni¢ mozliwo$¢ realizacji réznych zadan w zakresie sortowania
rowniez w przysztosci. Procz zdefiniowanych i wymaganych kryteridw sortownia na etapie
biezacej realizacji, tj. sortowania danej frakcji materiatowej, np. substratu do produkcji paliwa
alternatywnego lub danej frakcji materiatowej np. papieru czy papieru bez kartonu lub danego
rodzaju tworzywa sztucznego czy wybranego koloru tworzywa, system sortujgcy winien
posiada¢ mozliwos¢ realizacji innych typowych zadan sortowania, jak np. sortowania gazet czy
kartonu z papieru mieszanego lub réznych polimeréw jak PET, PP, PE czy PS, jak i koloréw.
Realizacja oprdcz wyzej wymienionych dodatkowych zadan winna by¢é mozliwa po zastosowaniu
dodatkowego odpowiedniego oprogramowania, ktére bedzie mégt naby¢ Zamawiajagcy w
przysztosci i nie moze wigzac sie z koniecznoscig doposazenia czy wymiany komputera, czesci
lub catosci czujnika itp..

13) Dla optymalizacji dziatan w obszarze serwisowania nalezy zapewni¢ mozliwos¢ zdalnego
ustawiania ioptymalizacji parametréw pracy separatora optycznego przez serwis
producenta z jego siedziby. Do tego celu nalezy wykonac tgcze zapewniajgce efektywng i
mozliwie szybka transmisje danych przy zachowaniu duzego bezpieczenstwa za pomoca
szyfrowanego potaczenia VPN.

3.15.1.Separator optyczny frakcji RDF - wymagania szczegétlowe dla danego
separatora

1) Frakcja, materiat wejsciowy
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Frakcja 60-340 mm odsiana na sicie bebnowym, poddana dziataniu separatora optycznego
tworzyw sztucznych i separatora optycznego papieru, separatora metali zelaznych i
niezelaznych, podawana przenosnikiem Ilub poprzez cigg przenosnikdw posrednich na
przenosnik przyspieszajacy separatora optycznego frakcji RDF.

2) Cel, kryteria sortowania
Zdefiniowane tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PS, PET) za wyjatkiem PCV oraz kartoniki po
napojach (Tetra Pak) i tekstylia lub dodatkowo papier. Do ustalenia wg biezgcych potrzeb.

3) Rodzaj sortowania
Pozytywnie

4) Przepustowos¢
Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego do separatora, jednakze
winien on zosta¢ dobrany dla min. 4 Mg/h przy ciezarze nasypowym ok. 150-200 kg/ma.
Szerokos¢ dziatania separatora winna wynosié¢ min. 1400 mm.

5) Efektywnos¢ pracy
Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czystosci min. 80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

6) Dodatkowe wyposazenie
Separator nalezy wyposazy¢ w odpowiedni zespdt z zaworami. Dotyczy to zaréwno sity
wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy
zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe
z dyszami (zesp6t zawordw), przy czym odlegtos¢ pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢
wieksza niz 17 mm i zapewnia¢ mozliwos$¢ wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym
min. 200 g/dm’. Do sprawdzenia sity wydmuchu zastosowanych zespotéw zawordw zostana
wykorzystane ptytki z tworzywa sztucznego o wymiarach 10 x 10 cm lub 15 x 15 cm o
odpowiedniej grubosci i ciezarze pozwalajgcym na weryfikacje mozliwosci wydzielania obiektow
0 wymaganym ciezarze powierzchniowym. Zespét z zaworami nalezy wyposazyé w ogrzewanie
zapewniajgce wilasciwg prace do temperatury co najmniej -10°C oraz system automatycznie
ustawianego potfozenia wraz z systemem sygnalizacji potozenia.

3.15.2.Separator optyczny folii PE — wymagania szczegétowe dla danego separatora

1) Frakcja, materiat wejsciowy

Frakcja lekka pozostata z frakcji 60-340 mm odsianej na sicie bebnowym, poddanej dziataniu

separatora optycznego tworzyw sztucznych i podziatowi na separatorze balistycznym. Frakcja

lekka ,,2D” winna zostaé podawana w kierunku wzdtuznym z separatora balistycznego lub

poprzez przenosnik lub cigg przenosnikéw posrednich na przenosnik przyspieszajgcy separatora

optycznego folii.

2) Cel, kryteria sortowania

Folia PE mix

3) Rodzaj sortowania

e Pozytywnie - zanieczyszczenia np. papier

e Negatywnie - folia PE mix

o Jako dodatkowe zadanie sortowania nalezy stworzy¢ mozliwos¢ wydzielenia pozytywnego
foli przezroczystej/biatej zamiast zanieczyszczen np. papieru.

4) Przepustowos¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego do separatora, jednakze
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winien on zosta¢ dobrany dla min. 0,8 Mg/h przy ciezarze nasypowym ok. 20-30 kg/m3.
Szerokos¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 2000 mm.

5) Efektywnos¢ pracy

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu tj. folii PE
lub zanieczyszczen np. papieru, przy czystosci min. 80 %. W ocenie zostang pominiete obiekty
czarne.

6) Dodatkowe wyposazenie

Separator nalezy wyposazy¢ w odpowiedni zespdt z zaworami. Dotyczy to zaréwno sity
wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy
zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe
z dyszami (zespdt zawordéw), przy czym odlegto$¢ pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢
wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos$é¢ wydzielenia obiektow o ciezarze powierzchniowym
min. 150 g/dm2. Do sprawdzenia sity wydmuchu zastosowanych zespotéw zawordéw zostang
wykorzystane ptytki z tworzywa sztucznego o wymiarach 10 x 10 cm lub 15 x 15 cm o
odpowiedniej grubosci i ciezarze pozwalajgcym na weryfikacje mozliwosci wydzielania obiektéw
0 wymaganym ciezarze powierzchniowym. Zespét z zaworami nalezy wyposazyé w ogrzewanie
zapewniajgce wilasciwg prace do temperatury co najmniej -10°C oraz system automatycznie
ustawianego potozenia wraz z systemem sygnalizacji potozenia.

3.15.3.Separator optyczny PET — wymagania szczegétowe dla danego separatora

1) Frakcja, materiat wejsciowy
Frakcja ciezka pozostata z frakcji 60-340 mm odsianej na sicie bebnowym, poddanej dziataniu
separatora optycznego tworzyw sztucznych i podziatowi na separatorze balistycznym. Frakcja
ciezka winna zosta¢ podawana poprzez przenos$nik lub cigg przenosnikdw posrednich na
przenosnik przyspieszajgcy separatora optycznego PET.
2) Cel, kryteria sortowania
wariant 1: PET mix

e wariant 2: PET niebieski lub przezroczysty

e wariant 3: PET przezroczysty wraz z PP

e wariant 4: PET mix wraz z kartonikami po napojach

e wariant 5: dwie rdéine frakcje materiatowe po jednej dla kazdej zdefiniowanej

czesci/szerokosci — separatora optycznego (po lewej stronie 1 frakcja/ po prawej
stronie 2 frakcja)

S3 to podstawowe warianty pracy. Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych
konfiguracji (zadan) wydzielenia danych rodzajéw tworzyw sztucznych, czy ich koloréw, w fazie
eksploatacji instalacji.
3) Rodzaj sortowania
Pozytywnie
4) Przepustowos¢
Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego do separatora, jednakze
winien on zosta¢ dobrany dla min. 2,5 Mg/h przy ciezarze nasypowym ok. 30-80 kg/m>.
Szerokos$¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 1.400 mm.
5) Efektywnos¢ pracy
Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czystosci min. 88%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.
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6) Dodatkowe wyposaienie

Separator nalezy wyposazy¢ w odpowiedni zespdt z zaworami. Dotyczy to zaréwno sity
wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy
zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe
z dyszami (zespdt zaworéw), przy czym odlegto$¢ pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢
wieksza niz 17 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym
min. 200 g/dmz. Do sprawdzenia sity wydmuchu zastosowanych zespotéw zawordéw zostang
wykorzystane ptytki z tworzywa sztucznego o wymiarach 10 x 10 ¢cm lub 15 x 15 cm o
odpowiedniej grubosci i ciezarze pozwalajgcym na weryfikacje mozliwosci wydzielania obiektow
0 wymaganym ciezarze powierzchniowym. Zespét z zaworami nalezy wyposazyé w ogrzewanie
zapewniajgce witasciwg prace do temperatury co najmniej -10°C oraz system automatycznie
ustawianego pofozenia wraz z systemem sygnalizacji potozenia.

3.15.4.Separator optyczny PE/PP — wymagania szczegétowe dla danego separatora

1) Frakcja, materiat wejsciowy
Frakcja ciezka pozostata z frakcji 60-340 mm odsianej na sicie bebnowym, poddane] dziataniu
separatora optycznego tworzyw sztucznych i podziatlowi na separatorze balistycznym i
separatorze optycznym PET. Frakcja ciezka winna zosta¢ podawana poprzez przenosnik lub ciag
przenos$nikow posrednich na przenosnik przyspieszajgcy separatora optycznego PE/PP.
2) Cel, kryteria sortowania

e wariant 1: PE

e wariant 2: PP

e wariant 3: PP wraz z PE

e wariant 4: PET niebieski lub przezroczysty

e wariant 5: PET zielony lub niebieski

e wariant 6: PET przezroczysty oraz PP

e wariant 7: kartoniki po napojach

e wariant 8: dwie rdéine frakcje materiatowe po jednej dla kazdej zdefiniowanej

czesci/szerokosci — separatora optycznego (po lewej stronie 1 frakcja/ po prawej
stronie 2 frakcja)

S3 to podstawowe warianty pracy. Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych
konfiguracji (zadan) wydzielenia danych rodzajéw tworzyw sztucznych, czy ich koloréw, w fazie
eksploatacji instalacji.
3) Rodzaj sortowania
Pozytywnie
4) Przepustowos¢
Separator nalezy dobraé do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego do separatora, jednakze
winien on zosta¢ dobrany dla min. 2,5 Mg/h przy ciezarze nasypowym ok. 30-80 kg/m>.
Szerokos$¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 1.400 mm.
5) Efektywnos¢ pracy
Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czystosci min. 88% . W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.
6) Dodatkowe wyposazenie
Separator nalezy wyposazy¢ w odpowiedni zespdt z zaworami. Dotyczy to zaréwno sity
wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy
zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe
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z dyszami (zesp6t zawordow), przy czym odlegtos¢ pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢
wieksza niz 17 mm i zapewnia¢ mozliwos$é¢ wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym
min. 200 g/dmz. Do sprawdzenia sity wydmuchu zastosowanych zespotéw zawordéw zostang
wykorzystane ptytki z tworzywa sztucznego o wymiarach 10 x 10 cm lub 15 x 15 cm o
odpowiedniej grubosci i ciezarze pozwalajgcym na weryfikacje mozliwosci wydzielania obiektéw
0 wymaganym ciezarze powierzchniowym. Zespét z zaworami nalezy wyposazyé w ogrzewanie
zapewniajgce wtasciwg prace do temperatury co najmniej -10°C oraz system automatycznie
ustawianego potfozenia wraz z systemem sygnalizacji potozenia.

3.16. Separacja metali niezelaznych

1) Separacja odpaddéw niezelaznych z frakcji 60-340 mm winna by¢ realizowana poprzez
zastosowanie separatora metali niezelaznych umieszczonego na ciggu technologicznym za
separatorem optycznym papieru. Wykonawca winien dokonaé¢ doboru parametréow
separatora w zaleznosci od rodzaju materiatu, ciezaru, wielkosci, wysokosci wciggania i
przepustowosci. Separator winien charakteryzowaé sie wysoka niezawodnoscig. Szerokos$é
tasmy winna by¢ skorelowana z szerokoscig przenosnika doprowadzajgcego.

2) Nalezy zapewnié regulacje predkosci przenosnika doprowadzajgcego. Drgania towarzyszgce
pracy separatora nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje nosna.

3) Separator winien mie¢ mozliwos¢ wyfaczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji
technologicznej sortowania w przypadku segregacji odpaddw nie zawierajgcych frakgcji
metali niezelaznych. Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi,
napraw i czyszczenia winien zbudowac podesty obstugowe oraz drabiny lub schody.

Skutecznosé wydzielania metali niezelaznych winna wynosi¢ co najmniej 85%.

3.17. Separator balistyczny

1) Separator wykorzystujgcy wtasciwosci materiatéw (ciezar wiasciwy i ksztatt) do ich
rozdziatu. Separator balistyczny winien umozliwi¢ podziat wydzielonych tworzyw sztucznych
z frakcji 60-340 mm na frakcje ciezka-twarda-toczacg sie (np. butelki PET, PE, opakowania
wielomateriatowe) i lekkg-miekka-ptaskag (np. folia). Poszczegdlne frakcje winny nastepnie
trafi¢ na dalszy cigg sortowania automatycznego poszczegdlnych frakcji materiatowych.
Separator ten winien zapewnié odsianie frakcji drobnej tj. ok. 0-40 mm — zanieczyszczen -
stanowigcych balast. Separator ten winien zosta¢ wyposazony w kilka przesunietych
wzgledem siebie rotujgcych mimosrodowo perforowanych paneli stalowych. Otwory
kwadratowe o wielkosci 40 mm x 40 mm. Urzadzenie winno mie¢ wytrzymatg konstrukcje,
mozliwos¢ zmiany kata nachylenia stalowych paneli.

2) Powierzchnia robocza separowania: min. 9,5 m?. Wydajnos¢ separatora min. 70 m3/h.
Separator balistyczny nalezy dobraé do zaktadanej wielkosci przyjmowanego strumienia
odpaddéw. Niemniej jednak winien on zosta¢ dobrany dla min. 3 Mg/h przy ciezarze
nasypowym okoto 30-80 kg/m?>.

Prasa do belowania
1) Prasa winna pracowac w uktadzie sterowania automatycznego i recznego.
2) Prasa musi by¢ wyposazona w dwuwatowy perforator butelek PET o wydajnosci min.
40 000 butelek na godz., zamontowany nad lejem zasypowym belownicy, w taki sposdb,
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aby byta mozliwos¢ wykorzystania prasy bez uzywania perforatora. Sterowanie
perforatora odbywa sie z pulpitu prasy.

3) Materiatem wsadowym do prasy beda: folie, papier i tektura, opakowania po napojach,
tworzywa sztuczne, zmieszana frakcja energetyczna.

4) Nalezy przewidzieé¢ prowadnice dla min. 4 beli.

5) Prasa powinna posiadac nastepujgce wyposazenie:

a)
b)
c)
d)

e)
f)
g)
h)
i)
j)
k)
1)

m)
n)

o)
p)

zsuwnie do beli,

stojaki na drut dla szpuli o wadze ok. 500 kg (rozwijacze, stojaki),

lej zasypowy z klapg inspekcyijng,

system sterowania ze sterownikiem PLC i panelem dotykowym z komunikatami
w jezyku polskim z mozliwoscig zapisywania recept,

kompletna jednostke sterujacg do jednego przenosnika zatadowczego,
wytacznik bezpieczeristwa poziomu oleju,

podgrzewacz oleju,

licznik ilosci beli,

miernik dtugosci beli,

licznik czasu pracy,

duzy wyswietlacz cyfrowy,

hydrauliczne ustawianie kanatu prasy stuzgce do dopasowania cisnier do
prasowanego materiatu,

automatyczny wybijak materiatu,

automatyczne maksimum 4 krotne pionowe wigzanie z automatycznym
podajnikiem drutu,

centralny punkt smarujgcy rolki ptyty prasujgcej

podtoga komory wykonana z wymiennych ptyt stalowych ze stali
trudnoscieralnej, np. typu HARDOX,

klamry zapobiegajgce cofaniu belowanego materiatu

chtodnice oleju z wentylatorem sterowanym czujnikiem temperatury,
naped silnikiem elektrycznym o mocy do 45 kW

nacisk ttoka gtdwnego min 65 Mg uzyskany przy pomocy pojedynczego sitownika
nacisk jednostkowy ptyty prasujacej min 84 kg/cm2

wyltgcznik bezpieczenistwa dla niskiego poziomu oleju,

sterowanie pracg przy pomocy fotokomdrek w dolnej i gérnej czesci zasypu.
System ciecia nozami w zasypie bez zgniotu wstepnego

Drzwi rewizyjne bezposrednio do komory prasy

Pompa hydrauliczna umieszczona w zbiorniku oleju celem zmniejszenia ilosci
przewoddéw hydraulicznych i wyciszenia pracy pompy

Bele z prasy bedg odbierane wézkiem widtowym

Wykonawca w ramach wyposazenia prasy winien dostarczy¢ odpowiedni olej hydrauliczny w
wymaganej dla prasy ilosci dla przeprowadzenia préb koricowych oraz takg ilos¢ szpul z drutem
do wigzania, ktéra zapewni rozruch instalacji.

Wymagania technologiczne dla prasy
1) Wydajnos¢ objetosciowa przy gestosci
2) materiatu 30 kg/m’
3) min 6 Mg/h
4) Sita nacisku min 65 Mg
5) Wydajno$¢ w warunkach pracy min 215 m>/h
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6) Wymiary beli 75 cm x 100 cm x dtugos¢ do ustawienia

3.18. Automatyczna stacja zatadunku balastu korncowego

Zamawiajgcy wymaga aby wykorzystana zostata istniejgca stacja balastu koricowego. Stacje
nalezy poddac renowacji i modernizacji poprzez:

1)

2)

1) wymiane prowadnikéw oraz przewoddéw ruchomych przenosnikéw rewersyjnych
przejezdnych,

2) Renowacje powierzchni stalowych (piaskowanie, malowanie).

3) Regeneracja przenosnikdw z wymiang na nowe tasmy

4) Wymiana oston przenosnikow

5) Obudowanie stacji koricowej blachg — zabezpieczenie przed wywiewaniem.

3.19. Konstrukcje wsporcze

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagajg regularnej obstugi winny by¢
dostepne dla obstugi poprzez system przejs¢ i podestow. Tam gdzie bedzie to mozliwe
Wykonawca winien zastosowac schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajgcy dopuszcza
zastosowanie drabin montowanych na state. Podesty winny by¢ wytozone blachg ,tezkowg”
lub ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodéw winny by¢ wykonane z
ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane w wersji
przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych skrecanych. Tam
gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajgcy dopuszcza spawanie
profili stalowych konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych
winny by¢ co najmniej piaskowane do stopnia czystosci 2,5 (wg PN-70/H-97050) i malowane
warstwg podktadowg 1x40 um warstwa nawierzchniowa 40 um.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ dojscia do kabin sortowniczych, sita bebnowego, separatoréw
optycznych za pomocg schoddow i podestow. Nalezy réwniez zapewnic przejscia pomiedzy
podstawowym wyposazeniem takim jak: kabiny sortownicze, kabina wstepnej segregacji,
sito bebnowe, wszystkimi separatorami optycznymi, separatorami zelaza i niezelaza za
pomocg schodéw i podestéw. Drabiny mozna stosowac wytacznie, jako droga ewakuacyjna.

3.20. Automatyka i sterowanie

Zamawiajgcy wymaga, petnej automatyki i sterowania dla instalacji stanowigcej uzupetnienie
istniejgcej instalacji sortowniczej. Instalacja sterowania i wizualizacji winna odpowiadaé¢ m.in.
ponizszym wymaganiom.

Podstawowe parametry systemu sterowania:

1)
2)
3)
4)

5)

6)

cata instalacja powinna by¢ potgczona systemem wytgcznikdw awaryjnych,

kazde stanowisko winno posiada¢ wytacznik chwilowego zatrzymania,

w celu unikniecia przepetnienia maszyn i przenosnikdw w czasie postoju instalacji nalezy
zastosowac system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzadzen zasypujacych,

w momencie wyltgczenia ktéregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzgdzenia przed nim
powinny zosta¢ wytgczone,

sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku
wystgpienia przestojow w pracy mozliwy byt szybki powrdt do prawidtowego stanu pracy
instalacji,

przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢é wyraznie styszalny
sygnat ostrzegawczy. Dziatanie instalacji powinno byé sygnalizowane krecacg sie lampg
sygnalizacyjng (Swiattem pomaranczowym) — 6 miejsc wskazanych przez Zamawiajgcego.
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7) sterowanie musi gwarantowac dziatanie instalacji w cyklu automatycznym
w przypadku wytgczenia okreslonego urzadzenia np. separatora magnetycznego,

8) jezeli w cyklu automatycznym urzadzenie zostanie zatrzymane z ktérego$ miejsca
obstugowego przy pomocy wytacznika awaryjnego nastgpi zatrzymanie catej instalacji, z
wyjatkiem:

e wylacznika awaryjnego przy przenosniku kanatowym i przy przenosniku wznoszacym
— wyfaczenie tylko rozrywarki, przenosnika kanatowego oraz pierwszego przenosnika
wznoszycego.

o wytacznika awaryjnego w kabinie wstepnej segregacji— chwilowe zatrzymanie kabiny

9) instalacja do segregacji powinna zostaé¢ zaplanowana dla ciggtego ruchu w cyklu
automatycznym bez bezposredniego nadzoru. System automatyzacji powinien byé w
zwigzku z tym zaprojektowany na maksymalng dyspozycyjnosé i zminimalizowanie przerw w
ruchu instalacji,

10) sterowanie automatyczne instalacjag powinno odbywaé sie ze sterowni za pomoca
komputera z wizualizacjg procesu technologicznego. Komputer nalezy dobraé tak, aby
umozliwiat bezproblemowe dziatanie oprogramowania sterujgcego,

11) obstuga instalacji musi by¢ mozliwa do przeprowadzenia bezposrednio na przedstawionym
na ekranie schemacie technologicznym. Dla przejrzystosci schematu oprogramowanie musi
zapewnia¢ mozliwos¢ podziatu gtdwnego schematu technologicznego na podgrupy.
Podgrupy te powinny by¢ przyporzagdkowane poszczegdlnym czesciom instalacji. Wszystkie
wazne dane muszg by¢ zbierane i przechowywane w pamieci dyskowej. Do waznych danych
nalezy zaliczy¢ m. in.: zgtoszenia awarii, wejscia do systemu sterowania, czy tez ingerencje w
przebieg pracy instalacji. Te dane muszg by¢ widoczne dla uzytkownika instalacji oraz musi
by¢ mozliwos¢ ich eksportu do formatu obstugiwanego przez powszechnie uzywane arkusze
kalkulacyjne lub edytory tekstu, a takze mozliwosé¢ wydruku,

12) liczniki czasu pracy w programie nalezy przewidzie¢ dla ukfadu zatadowczego oraz prasy
belujgcej. W przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnej program zapewni powiadomienie
uzytkownika o alarmie na ekranie wraz z sygnatem diwiekowym, umozliwi wydruk
protokotu z datg i czasem,

13) wszystkie kroki obstugowe muszg by¢ zapisane w raporcie. Raport powinien zawierac
przynajmniej nastepujgce zdarzenia:

14) czasy wtgczenia i wytgczenia instalacji,

15) zgtoszenia i protokoty wytgczenia alarméw,

16) zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing,

17) wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing

18) Sterowanie pracg krotkiej linii sortowniczej w trybie automatycznym, musi umozliwi¢ prace
pozostatych przenosnikow linii technologicznej w trybie recznym (prace konserwacyjne).

3.21. Sterownia — pomieszczenia nadzoru i kontroli

1)  Budynek sterowni 2 kondygnacyjny.

1-kondygnacja — pomieszczenie — Rozdzielnica gtéwna, pomieszczenia magazynowe

2-kondygnacja — centrum sterownia, wizualizacji procesu, pomieszczenie obstugi sterowni,
szafy sterownicze (w osobnym klimatyzowanym pomieszczeniu),

2)  Sterownia winna zapewni¢, ze co najmniej na jednym z komputeréw bedzie mozliwa

wizualizacja wszystkich proceséw zachodzgcych w Zaktadzie oraz, ze z jednego stanowiska
operatorskiego bedzie mozliwa kontrola i sterowanie catym uktadem sterowania
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sortowni przy pomocy w pefni zautomatyzowanego i skomputeryzowanego uktadu
sterujacego.

3)  Ukfad sterujgcy winien umozliwia¢:

a)  czytelng wizualizacje wszystkich uktadéw technologicznych,

b)  tatwy odczyt stanow i parametrow pracy poszczegolnych urzadzen,

c) zmiane nastaw urzadzen, ich wtgczania i wyfaczania, z mozliwoscig biezacej kontroli i
rejestracji.

4) W sktad stanowiska operatorskiego winien tez wchodzi¢ system telewizji przemystowej
do obserwacji waznych weztéw technologicznych umozliwiajgcy staty monitoring
wizyjny (z 30 dniowg archwizacjg obrazu) z mozliwoscig podglagdu z rézinych miejsc
poprzez faczenie sie przez internet administratorowi systemu, z zastosowaniem
odpowiednich pozioméw zabezpieczernr. Wymaganych jest 15 kamer w tym 5 kamer
nocnych. Wykonawca moze wykorzysta¢é kamery znajdujgce sie na wyposazeniu
sortowni.

5) W Stacji Operatorskiej Zaktadu nalezy wykonac¢ klimatyzacje pomieszczen.

6) Na wyposazeniu Stacji Operatorskiej Zaktadu winny znalez¢ sie co najmnie;j:

a) stosowny komputer z oprogramowaniem umozliwiajgcym kontrole nad uktadem
sterowania Instalacji Mechanicznego Przetwarzania Odpaddow, na ekranie komputera
schematow i parametréw poszczegdlnych weztéw i a takze pozostatym niezbednym
oprogramowaniem (nie starszym niz Windows 7, Pakiet Microsoft Office Professional
2010),

b)  drukarka laserowa (z mozliwoscig kolorowego wydruku jednostronnego i dwustronnego
dokumentéw w formacie A4),

c) [D[stosowny sprzet wyposazenia (biurka, regaty, szafy, fotele obrotowe, krzesta, lampy,
telefony stacjonarne itp.) dostosowany do ergonomicznej obstugi urzadzen przez
personel stacji operatorskie;.

d)  Wyposazenie pomieszczenia winno by¢ dostosowane do ilosci oséb przewidzianych do
obstugi stacji operatorskiej.

3.22. Zmiany w konstrukcji maszyn, urzadzen

Zamawiajgcy nie dopuszcza zmian konstrukcyjnych nastepujgcych maszyn:

1) Separator opto-pneumatyczny szer. 2,0 m,
2) Separator opto-pneumatyczny szer. 2,8 m,
3) Separator metali zelaznych Fe

4) Separator metali niezelaznych nFe

3.23. Instalacja odpylajaca wybranych obszaréw w hali sortowni

Ze wzgledu na specyfike procesu sortowania sortownie nalezy wyposazy¢ w instalacje odpylania
suchg — cyklony pionowe.
Instalacja winna posiadaé punkty odciggowe w nastepujgcych miejscach:

1) Kabina wstepnego sortowania,

2) Sito bebnowe,

3) Na przesypach odsianej frakcji pod sitem 0-60 i 60-340
4) Na przesypach z przenos$nikéw frakcji 0-60 mm
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5) Separator metali niezelaznych frakcji 0-60 mm
6) Komory separacyjne separatoréw optycznych

4. Wymagania Zamawiajacego dotyczace budynku sortowni.

Zamawiajgcy zatgcza mape zaktadu, na ktérym zaznaczony jest obszar pod budowe nowej hali
sortowni odpaddéw. Wymiary obszaru s wymiarami maksymalnymi. Wysoko$¢ scian hali winna
wynosi¢ 9,0 m. Na rysunku zaznaczone sg powigzania technologiczne z pozostatymi obiektami
takimi jak:
1) Instalacja fermentacji odpadow
2) Instalacja produkcji paliw RDF
3) Place i magazyny surowcow
Zamawiajgcy wymaga aby przy rozmieszczeniu poszczegdlnych elementéw instalacji kierowac
sie nastepujacymi wytycznymi:
1) Istniejgca wiata dojrzewania kompostu zostanie zagospodarowana jako czesc¢ instalacji
zamaszynowienia sortowni.
2) We wiacie nalezy zlokalizowa¢ kabiny sortownicze wraz z prasg belujaca.
3) Prasa winna znajdowac sie jak najblizej istniejgcej hali sortowni w celu zminimalizowania
odlegtosci podania poprzez przenosnik wydzielonej (nie sprasowanej) frakcji RDF.
4) Oferent winien tak wkomponowa¢ obiekty instalacji we wiacie dojrzewania kompostu
aby nie byta konieczna przebudowa jej konstrukgji.
5) Hala przyje¢ odpaddéw (tacznie z obszarem sktadowania) winna mie¢ powierzchnie min.
800 m2 i znajdowac sie w zaznaczonym obszarze nowo budowanej hali sortowni. Sciany
oporowe zelbetowe winny mie¢ wysokos¢ 4,0 m.

Oferent winien przedstawi¢ wytyczne dla przygotowania projektu hali sortowania tj.:
1) Parametry hali sortowni,
2) Wymagane obiekty do rozbidrki,
3) Woykonania niezbednych otwordéw technologicznych,
4) Wykonania fundamentéw, posadzek itp.
5) Woykonania bram wjazdowych

5. Wymagania Zamawiajacego odnosnie przygotowania wstepnego projektu
technologicznego wraz z projektem konstrukcyjnym w zakresie ewentualnych robét
budowlanych

Oferent w oparciu o zebrane informacje i wymagania Zamawiajgcego winien przedstawié
projekt wstepny obejmujacy nizej wymienione elementy, ale nieograniczajacy sie jedynie do
nich:

5.1. Czes¢ opisowa projektu.

a) Schemat technologiczny

b) Opis rozwigzan technicznych, konstrukcyjnych i materiatowych

c) Opis projektowanej instalacji do sortowania odpadow:

d) wykaz maszyn i urzadzen

e) opis segregacji odpadéw komunalnych;

f) opis segregacji odpadéw surowcowych

g) opis systemu automatyki, sterowania i wizualizacji

h) Obliczenia bilansowe przeptywu masowego i objetosciowego odpaddow przez wszystkie
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j)

k)

b)

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

urzadzenia technologiczne poszczegdlnych linii.

Wykaz urzadzen oraz wyposazenia z podaniem producenta, typu urzgdzenia, mocy
zainstalowanej itp. (z wykorzystaniem przyktadowych kart urzadzen).

Parametry hali sortowni oraz opis niezbednych prac budowlanych do wykonania w celu
uruchomienia rozbudowane;j linii do segregacji odpaddw.

Wykaz niezbednych opinii, pozwolen i decyzji wynikajgcych z obowigzujgcego prawa
wymaganych w celu uruchomienia rozbudowanej linii do segregacji odpadéw.

Wstepny harmonogram realizacji.

5.2. Rysunki.

Rysunki technologiczne — rzuty i przekroje.
Wstepne wytyczne do ewentualnych robdt budowlanych — rzuty i przekroje.

Oferent winien przedstawi¢ wszystkie oferowane typy maszyn, urzadzen czy wyposazenia,
rozwigzania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne), w sposéb pozwalajgcy na
jednoznaczng ocene mozliwosci spetnienia wszystkich postawionych w niniejszym
opracowaniu wymagan i posiadania w tym wzgledzie niezbednych doswiadczen. Ponadto
wymagane sg szczegdtowe opisy, rysunki, schematy, zdjecia.

Oferent winien dotaczy¢ do oferty wypetnione formularze z uzupetnionymi parametrami dla
wszystkich oferowanych maszyn i urzadzen. Jezeli w formularzu nie ujeto parametréw,
ktore wykonawca winien poda¢, aby umozliwi¢ Zamawiajagcemu ocene spetnienia
postawionych wymagann, wowczas wykonawca winien dokonan odpowiedniego
uzupetnienia.

Oferent winien uzupetni¢ powyisze zestawienie o dodatkowe dane wedtug wifasnego
uznania tak, aby zamawiajacy mogt sprawdzi¢ i jednoznacznie stwierdzi¢ zgodnos$¢
parametrow oferowanych urzadzen z wymaganiami zawartymi w SIWZ.

Oferent winien zatgczyé m.in.: specyfikacje oferowanych urzadzen wraz ze wskazaniem
miejsc zabudowy, lokalizacji instalacji, gdzie zastosowano oferowane rozwigzania na
podobnym strumieniu odpaddw.

Oferent winien dofaczy¢ rysunki, opisy wyposazenia niezbednego dla zapewnienia
prawidtowej pracy systemu automatyzacji procesu sortowania (przenosnik przyspieszajacy,
komora separacyjna, zuzycie powietrza, kompresor, itp.).

Oferent winien dotaczy¢ oswiadczenia dostawcow/ podwykonawcédw separatorow
optycznych o gotowosci do realizacji dostaw w przypadku zlecenia im tego zakresu prac, jak
i potwierdzajgcych spetnienie przez oferowane przez nich wyposazenie stawianych w
dokumentacji przetargowej wymagan.

Zamawiajgcy wyklucza mozliwosé zastosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz
rozwigzan technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter
prototypowych, niewykonanych przez oferenta w przesztosci.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo weryfikacji podanych przez oferentéw danych. W
przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci podanych danych - podania przez oferenta
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danych nieprawdziwych - zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odrzucenia ztozonej oferty.

9) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty w przypadku nie zatgczenia badz

braku wymaganych danych.

6. Wykaz zatacznikéw do Opisu przedmiotu zaméwienia.

Zat.nr1l Lokalizacja Zaktadu Gospodarowania Odpadami sp. z o0.0.
Zat. Nr 2 Istniejgce i planowane zagospodarowanie terenu
Opracowanie projektowe. Modernizacja hali sortowni. Arka Konsorcjum,
Zat.nr3 .
Poznan 2002 r.
Morfologia odpaddw - Badania sktadu frakcyjnego i morfologicznego odpadow
Zat.nr4 komunalnych dla potrzeb przedsiewziecia , System gospodarki odpadami Sleza-
Ofawa”
Zat. Nr 5 Schemat po modernizacji (oraz docelowy) czesci mechanicznej MBP
7ot Nr 6 Plan zalffadu z oznaczonymi obszarami przeznaczonymi do budowy hali
sortowni
7at nr 7 Obecny schemat przeptywu odpadéw (zamaszynowienie hali) w schemacie
blokowym
7at nr 8 Decyzja Woéjta Gminy Otawa nr 48 z dn. 12.10.2009r o ustaleniu lokalizacji
inwestycji celu publicznego
7at nr 9 Decyzja Woéjta Gminy Otawa nr 20/2009 z dn. 17.12.2009r. okreslajacej
sSrodowiskowe uwarunkowania realizacji przedsiewziecia
Decyzja Wodjta Gminy Otawa z dnia 8.08.2011 w sprawie podziatu
Zat. nr 10 . .
nieruchomosci.
Zat.nr 11 Wypis z rejestru gruntow.
Zat. nr 12 Wyrys z mapy ewidencyjnej
Zat. Nr 13 Wykaz urzadzen do wykorzystania
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