MARSZALEK WOJEWODZTWA DOLNOSLASKIEGO

DOW-5-V.7222.23.2018.AWi Wroctaw, dnia 23 listopada 2018 r.

DECYZIA Nr PZ 212/2018

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jedn.: Dz. U. z 2018 r. poz. 2096), art. 217 oraz
art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, ust. 2 pkt 1, 2§ 5, ust. 2b i ust. 3 pkt 4
oraz ust. 5 art. 201 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(tekst jedn.: Dz. U. z 2017 r. poz. 799 z pdin. zm.), w zwiazku z ust. 5 pkt 3 lit. b tiret
pierwsze i drugie oraz w zwigzku z ust. 5 pkt 3 lit. b tiret drugie zafacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogqcych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska joko catosci (Dz. U. poz. 1169), art. 202, art. 211 ust. 1
iust. 6, art. 224 ust. 1 ust. 2, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 47 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsigwzie¢ mogqcych znaczqco oddziatywac na Srodowisko (tekst jedn.:
Dz. U. z 2016 r. poz. 71) oraz art. 378 ust. 2a pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
art. 43 ust. 11 ust. 2 oraz art. 45 ust. 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(tekst jedn.: Dz. U. z 2018 r. poz. 992 z pdin. zm.) - po rozpatrzeniu wniosku ,Zaktadu
Gospodarowania Odpadami Gac” Sp. z 0.0., Ga¢ 90, 55-200 Otawa, w sprawie wydania
nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu decyzji Marszatka
Wojewddztwa Dolnoslaskiego NR PZ 212/2013 z dnia 7 pazdziernika 2013 r. znak:
DOW-5-v.7222.6.2013.AP, Ldz. 1407/10/2013 (ze zm.), udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadéw oraz instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego, funkcjonujacych
wramach Zaktadu Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Gaé, gmina Ofawa,
powiat otawski, wojewddztwo dolnoslaskie,

orzekam

udzieli¢ ,Zakladowi Gospodarowania Odpadami Gaé” Sp. z o.0., Gaé 90,
55-200 Otawa (NIP: 9121677692, REGON: 932048175), pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
oraz instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego, funkcjonujacych w ramach
Zaktadu Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Gaé, gmina Ofawa, powiat
otawski, wojewddztwo dolnoélgskie, w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego
pozwolenia Marszatka Wojewdédztwa Dolnoslaskiego NR PZ 212/2013 2 dnia
7 pazdziernika 2013 r. znak: DOW-5-V.7222.6.2013.AP, L.dz. 1407/10/2013,
z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia
jego wydania, tj. decyzji Marszatka Wojewddztwa Dolnoslaskiego:

— Nr PZ 212.1/2014 z dnia 4 wrzesnia 2014 r. znak: DOW-S5-V.7222.4.2014.AP,

L.dz. 492/09/2014,
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— NR PZ 212.2/2014 z dnia 2 grudnia 2014 r. znak: DOW-S-V.7222.37.2014.MOk,
L.dz. 344/12/2014,

- Nr PZ 212.3/2015 z dnia 19 czerwca 2015 r. znak: DOW-5-V.7222.27.2014.AP,
L.dz. 2057/06/2015,

— Nr PZ 212.4/2016 z dnia 29 kwietnia 2016 r. znak: DOW-$-V.7222.17.2015.AP,
L.dz. 3033/04/2016,

— NrPZ212.5/2018 z dnia 5 stycznia 2018 r. znak: DOW-5-V.7222.29.2017.AWi.

. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem pozwolenia zintegrowanego objete s3: instalacja do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw oraz instalacja do wytwarzania paliwa
alternatywnego, zarzadzane przez ,Zaktad Gospodarowania Odpadami Gac” Sp. z o.0.,
Gac 90, 55-200 Otawa. Przedmiotowe instalacje sa zlokalizowane na dziatce nr: 384/10 obreb
nr 0005 Ga¢, gmina Ofawa, powiat otawski, wojewddztwo dolnoélaskie, na terenie Zaktadu
Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Gac, zlokalizowanego na dziatkach: 382/5,
384/10 i 384/11 obreb nr 0005 Ga¢, gmina Ofawa, powiat ofawski, wojewodztwo
dolnoslgskie.

,Zaklad Gospodarowania Odpadami Ga¢” Sp. z o0.0., w ramach niniejszej decyzji,

prowadzi dziatalnos¢ zwiazana z:

a. mechaniczno-recznym przetwarzaniem niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01) — w procesie unieszkodliwiania D13,
wczedei mechanicznej instalacji do mechaniczno-biclogicznego przetwarzania
odpadow,

b. mechaniczno-recznym przetwarzaniem odpaddéw innych niz niesegregowane
{(zmieszane) odpady komunalne — w procesie odzysku R12, w czgsci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw,

c. biologicznym przetwarzaniem frakcji o wielkosci co najmniej 0-60 mm ulegajacej
biodegradacji oraz przetwarzaniem w procesie biologicznego suszenia frakeji
o wielkosci 60-340 mm (balast wtérny), oznaczonych kodem 19 12 12 {wydzielonych
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadoéw komunalnych {odpadéw o kodzie
20 03 01)) — w procesie unieszkodliwiania D8, w czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw,

d. biologicznym przetwarzaniem wybranych rodzajéw odpadow ulegajgcych
biodegradacji (innych niz frakcja o wielkosci co najmniej 0-60 mm ulegajaca
biodegradacji) — w procesie unieszkodliwiania D8, w czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw,

e. biologicznym przetwarzaniem selektywnie zebranych odpadow zielonych i innych
bioodpadéw, wraz z wybranymi odpadami ulegajagcymi biodegradacji — w procesie
odzysku R3, w czeéci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow,

f. biologicznym przetwarzaniem odpadéw ulegajacych biodegradacii innych _niz
selektywnie zebrane odpady zielone — w procesie odzysku R3, w czgsci biologicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw,

g przetwarzaniem odpadéw wielkogabarytowych (odpadow o kodzie 20 03 07) —
w procesie odzysku R12,

h. zbieraniem odpadow,

i. przetwarzaniem odpadéw innych niz niebezpieczne i obojgtne — w procesie odzysku
R12, w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego,



J. prowadzeniem procesu suszenia odpadéw o kodzie 19 12 10 — RDF (wytworzonych
w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego), w czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw — w procesie odzysku R12.

Il.  Rodzaje i parametry instalacji oraz warunki eksploatacyjne

Il.1. Rodzaji parametry instalacji

I.1.1. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw skiada sie z czedci
mechanicznej oraz biologicznej.

Czgs¢ mechaniczna instalacji do mechaniczno-biclogicznego przetwarzania odpadéw
sklada sig z: ciggu technologicznego urzadzen zlokalizowanych w hali sortowni ~ czeéé nr i,
dwdch separatoréw balistycznych i sita batutowego o okach 10 mm — znajdujacych sie w hali
instalacji biologicznego przetwarzania oraz sita o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm —
zlokalizowanego na placu doczyszczania stabilizatu i kompostu,

Posadzka w hali sortowni — czesé nr |l jest betonowa, uszczelniona i skanalizowana. Hala
sortowni jest wyposazona w wentylacje mechaniczna. Powietrze jest odprowadzane
do atmosfery emitorami E1 + E1S. Dodatkowo w hali sortowni znajdujg sie odciagi
miejscowe znad linii mechaniczno-recznego sortowania, ujmowane powietrze jest
oczyszczane w filtrze tkaninowym, a nastepnie odprowadzane do atmosfery emitorem E16.
W hali jest wydzielona strefa do gromadzenia przywozonych niesegregowanych
{zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz do gromadzenia odpadéw selektywnie
zebranych. Na ciag technologiczny urzadzeri zlokalizowanych w hali sortowni sktadaja sie:

przenosnik kanatowy,
rozrywarka workow,
sito obrotowe o przeswicie oczek o wielkosci 60 mm i 340 mm,
dwa separatory metali zelaznych FE,
dwa separatory metali niezelaznych nFE,
separator optyczny tworzyw sztucznych,
separator optyczny papieru i tektury,
separator optyczny folii PE,
separator optyczny PET,
separator optyczny PE/PP,
separator optyczny RDF,
separator balistyczny,
. przenos$nik bunkrowy,
prasa belujaca (kanatowa),
zesp6t  przenosnikéw tasmowych  (sortowniczych, podajacych, zbierajacych
i przyspieszajgcych),
automatyczna stacja zatadowcza balastu,
q. kabiny sortownicze:
— kabina wstepnej segregacji,
— kabina doczyszczania metali FE i nFE,
- kabina gtéwna (surowcowa) zespolona z kabina kontrolna k.RDF,
— kabina doczyszczania balastu.

Dwa separatory balistyczne oraz sito batutowe o okach 10 mm, znajdujace

si¢ w hali instalacji biologicznego przetwarzania {w strefie przyjecia i przygotowania wsadu
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z frakeji 0-60 mm), sa wykorzystywane do przetwarzania frakcji o wielkosci 0-60 mm
wytworzonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych.

Sito o przeéwicie oczek o wielkosci 20 mm, zlokalizowane na placu doczyszczania
stabilizatu i kompostu, jest wykorzystywane do przesiewania odpadow, w tym odpadéw
okodzie 19 05 99 (tzw. stabilizatu), lub otrzymanego produktu o wiasciwosciach
nawozowych lub $rodkéw wspomagajacych uprawe rodlin, po zakoriczeniu procesu
biologicznego przetwarzania odpaddw w warunkach tlenowych.

Czeéc biologiczna instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddow
sktada sie z zespotu obiektéw zwigzanych z biologicznym przetwarzaniem odpadow
w warunkach beztlenowych oraz tlenowych, tj.:

a. czeé¢ przeznaczona do _biologicznego przetwarzania odpadéw w_warunkach

beztlenowych, na ktdrg skladaja sie:

a.l.

hala instalacji biologicznego przetwarzania; zanieczyszczone powietrze z hali
jest odprowadzane poprzez ptuczke kwasng i biofiltr do atmosfery; hala jest
podzielona na:
strefe przyjecia i przygotowania wsadu z frakcji 0-60 mm (wydzielonegj
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych), w ktérej znajduje
sie zelbetowy zbiornik buforowy o pojemnosci 300 m> dla przygotowanego
wsadu, wyposaiony w suwnice z czerpakiem, przenosniki, 2 separatory
balistyczne i sito batutowe o okach 10 mm (zwiazane z czgscig mechaniczng
instalacji),
strefe przyjecia odpadéw kuchennych i restauracyjnych w formie plynnej;
w strefie znajduja sie:
s zbiornik na tluszcze o poj. 30 m® — zbiornik wyposazony w mieszadto
wolnoobrotowe oraz instalacje do podgrzewania,
e zbiornik na odpady kuchenne i restauracyjne o poj. 10 m® — zbiornik
wyposazony w mieszadio wolnoobrotowe, fopatowe,
e macerator do rozdrabniania odpadéw kuchennych i restauracyjnych,
e pompa tloczaca odpady kuchenne, restauracyjne i tluszcze bezposrednio
do komar fermentacji metanowej,
strefe odwodnienia osadéw pofermentacyjnych, w ktérej znajduja sie 2 prasy
élimakowe, sito wibracyjne 4 mm, wiréwka osadéw oraz 2 komory na $cieki
(80 m? — na écieki z pras $limakowych i 200 m? — na écieki po odwirowaniu),
strefe magazynowania odwodnionego fermentatu i osadow - boks
przeznaczony do magazynowania przefermentowanych odpadéw oraz
osadéw z wirdwki; w przedmiotowej strefie moga by¢ takie magazynowane
selektywnie inne odpady ulegajace biodegradacji,
strefe magazynowania strukturantu i balastu — boksy przeznaczone
do magazynowania odpadéw ulegajacych  biodegradacji  selektywnie
zebranych wykorzystywanych jako strukturant, w tym wytworzonych
odpadéw o kodzie 19 05 01 i 19 05 02, frakeji ,inertne]” wytworzone]
po wtérnym przetwarzaniu frakcji 60-340 mm, frakcji o wielkosci 0-10 mm
(wydzielonej z frakcji o wielkoici 0-60 mm na sicie batutowym o okach
10 mm) oraz balastu cigzkiego wydzielonego z frakcji o wielkosci 0-60 mm
(w strefie przyjecia i przygotowania wsadu z frakcji 0-60 mm — na dwdch
separatorach balistycznych},



a.2.

a.3.

a.4.

a.5.

a.b.

a. 7.

a.8.

a.g.

dwie komory fermentacji metanowej — catkowita pojemno$é przypadajaca
na 1 komore — 1 500 m?, pojemnosé¢ uzytkowa — 1 200 m?; éciany zbiornikéw
Zelbetowe z przykryciem stalowym, z obudowa izolowang termicznie
dla podtrzymania temperatury procesowej; na dachu komér fermentacji
jest umieszona pochodnia awaryjnego spalania biogazu,

ptuczka i biofiltr (urzadzenia do ochrony powietrza) — maja na celu
oczyszczanie powietrza odprowadzonego z hali instalacji biologicznego
przetwarzania odpadow; ptuczka jest to obiekt znajdujacy sie przed biofiltrem,
wyposazony w stacje dozowania perkolatu (kwas siarkowy); wstepnie
oczyszczony strumien powietrza jest przetfaczany do biofiltra, ktory stanowi
naziemny, zelbetowy i otwarty zbiornik wypetniony materiatem organicznym
w wymiarach 10,0 x 15,0 x 2,5 m; powierzchnia czynna biofiltra wynosi
ok. 150 m?% warstwe zloia aktywnie biologiczng stanowi kora sosnowa
z drzewnymi czesciami; materiat organiczny zraszany jest wodg poprzez dysze
znajdujace sie nad ztozem,

zespot przygotowania biogazu — sktada sie z filtra z weglem aktywnym,
kompresora oraz osuszacza biogazu; biogaz powstajacy w procesie
przetwarzania biologicznego odpadéw w warunkach beztlenowych jest
oczyszczany przez odsiarczanie polegajgce na adsorpcji na ztozu z weglem
aktywnym; nastepnie biogaz jest poddawany procesowi sprezania w celu
zapewnienia odpowiedniego ciSnienia oraz procesowi osuszenia
{odwodnienia},

wezel kogeneracji — sktada sie z dwdch jednostek kogeneracyjnych w postaci
silnikow gazowych z generatorem pradu o nominalnej mocy cieplnej
0,566 MW kazdy,

agregat pradotworczy — wykorzystywany jest do zasilania przepompowni
do celéw ppoz. i zaplecza technicznego w sytuacjach awaryjnych; nominalna
moc cieplna agregatu pradotwdrczego wynosi 0,071 MW,

rozdzielnia ciepta na potrzeby komér fermentacji — obiekt kontenerowy,
w kontenerze jest zlokalizowany system pomp, zaworéw i czujnikéw stuzacych
do réwnomiernego rozprowadzania cieptej wody wyprodukowanej przez
jednostki kogeneracyjne do elementéw grzejnych znajdujacych sie wewnatrz
komor fermentacyjnych,

modut wytwarzania chlodu i dystrybucji ciepta — obiekt kontenerowy;
wmodule cieplo pozyskane ze spalania biogazu jest dystrybuowane
do ogrzewania komér fermentacji, ogrzewania zbiornika na tluszcze
oraz do celdw grzewczych w okresie niskich temperatur w hali sortowni
odpadow, budynku socjalnym i administracyjnym; w okresie wysokich
temperatur ciepfo jest przetwarzane w module na chidd, ktéry jako czynnik
chtodzacy dla instalacji klimatyzacji jest dystrybuowany do hali sortowni
odpaddw, budynku socjalnego i administracyjnego,

hydrofornia ~ zlokalizowana w potudniowej czesci Zaktadu, funkcja hydroforni
jest zapewnienie odpowiedniego cisnienia wody na potrzeby technologiczne
Zakfadu {w tym czesci biologicznej instalacji do biologicznego przetwarzania
odpadéw w warunkach beztlenowych); hydrofornia jest wyposazona
w zbiornik retencyjny o pojemnosci 20 m?,



b. czeé¢ przeznaczona do_ biologicznego przetwarzania odpadéw w__warunkach

tlenowych, na ktdra sktadaja sie:

b.1.

b.2.

szeéé niezaleznie od siebie funkcjonujacych, zelbetowych i zamykanych tuneli
(bioreaktoréw), w ktorych zachodzi proces biologicznego przetwarzania
odpadéw w warunkach tlenowych, w tym proces biologicznego suszenia,
oraz suszenia; kazdy z bioreaktordw posiada: wymiary wewnetrzne — 7,50 m
x 24 m x 4 m, brame klapowa wykonana ze szczelnej membrany plandekowej,
rozpietej na konstrukcyjnie usztywnianej, lekkiej ramie podnoszonej
hydraulicznie do gory (bramy posiadajg system automatycznego docisku,
ktory pozwala na catkowite uszczelnienie obwodu tuneli) oraz pokrycie dachu,
w formie plandeki, zapewniajgce szczelnos¢ gazowq; tunele s wyposaione
w system napowietrzania i wentylacji; w posadzce kazdego z tuneli znajduje
sie system napowietrzania wykonany z kwasoodpornych, betonowych rur
napowietrzajacych, ktére sa jednoczesnie  odbiornikiem  sciekéw
technologicznych; posadzka bioreaktorow zostata wykonana ze spadkiem
w kierunku tylnej sciany tunelu w celu uniemoiliwienia wyciekania z nich
powstajacych sciekow; tunele posiadaja system zraszania, stanowiacy uklad
rur i dysz, znajdujgcy sie na konstrukcji stalowej dachu; we wszystkich
6 tunelach znajduje sie system zraszania tzw. woda brudng (4cieki ze strefy
zwigzanej z biologicznym przetwarzaniem odpadéw); dodatkowo w tunelach
nr: 1, 3i 5 znajduje sie system zraszania tzw. wodg czysty (woda z wodociggu);
system wentylacji tuneli stanowi zespdt 6 wentylatoréw — osobny wentylator
dla kaidego tunelu zamontowany na jego tylnej $cianie; napowietrzanie
odpadéw odbywa sie poprzez wtlaczanie do tuneli powietrza przez system
napowietrzania umieszczony w posadzce tuneli (rury napowietrzajace),
za pomoca wentylatorow; kaidy wentylator jest wlaczany automatycznie
i niezaleznie, poprzez system sterujgcy, w chwili gdy za pomocy sond
umieszczonych w odpadach do systemu dotrze informacja o zbyt wysokiej
temperaturze w ztoiu; powietrze kazdego z tuneli jest zasysane wentylatorem
ssaco-ttoczacym do biofiltra; krotko przed otwarciem bram, system przetacza
wentylator wentylacji na poziom zapewniajacy odpowiednie podcisnienie
w systemie wentylacji, przez co powietrze procesowe wraz z powietrzem
zewnetrznym jest zasysane i kierowane do biofiltra; gazy zbierane w rurze
zbiorczej s3 w pierwszej kolejnosci kierowane do wymiennika ciepta,
a nastepnie do ptuczki, gdzie nastepuje dowilzenie powietrza przeptywajacego
przez zloze permanentnie zraszane wodg w obiegu zamknigtym,

pluczka i biofiltr (urzadzenia do ochrony powietrza} — majg na celu
oczyszczanie powietrza z procesu biologicznego przetwarzania odpadow
w warunkach tlenowych, w tym procesu biologicznego suszenia, oraz
suszenia, odprowadzanego z 6 tuneli {bioreaktoréwy);

ptuczka jest to obiekt zintegrowany z konstrukcja biofiltra i potaczony rurg
zbiorcza z wentylatorami i biofiltrem; ptuczka jest podtaczona do zbiornika
perkolatu, z ktérego, w obiegu zamknigtym, jest czerpany perkolat
do zraszania wsadu; wsad pluczki to zbidr ksztattek zapewniajacych
maksymalng powierzchnie kontaktowa wody z przeptywajacym powietrzem
procesowym; zbiornik perkolatu ma pojemnos¢ min. 8,0 m>; biofiltr jest



b.3.

b.4.

1I.1.1.1.

tonaziemny, betonowy i otwarty zbiornik wypetniony materiatem
organicznym; powierzchnia czynna biofiltra wynosi ok. 198 m? faczna
migiszosc zioia wynosi min. 1,9 - 2,0 m; warstwe dolng zloza tworzy 0,5 m
warstwa korzeni (tzw. karpina) o ziarnistosci 100/300 bedacych materiatem
nosnym, natomiast gérng warstwe stanowi kora z drewnem o ziarnistosci
30/50 jako materiat czynny,

plac dojrzewania — na ktérym zachodzi proces biologicznego przetwarzania
odpadéw w warunkach tlenowych; plac ma powierzchnie 6200 m?
(62 m x 100 m) i nawierzchnie betonowa, szczelng, z izolacja z folii PELD; plac
jest skanalizowany; wody opadowe i roztopowe wraz z powstajacymi éciekami
sg ujmowane przez system kanalizacji i nastepnie odprowadzane do zbiornika
na scieki technologiczne; plac jest zlokalizowany po zachodniej stronie
bioreaktordw,

plac doczyszczania stabilizatu i kompostu — na ktérym odbywa sie
przesiewanie tzw. stabilizatu (odpadéw o kodzie 19 05 99), na sicie
o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm w procesie odzysku R12, oraz
doczyszczanie materiatu powstatego po przetwarzaniu odpadéw w procesie
odzysku R3 i w procesie unieszkodliwiania D8; plac ma powierzchnie 200 m?
(20 m x 10 m) i nawierzchnie betonowa, z izolacjg z folii PELD; plac posiada
spadki w kierunku placu dojrzewania oraz drog technologicznych w rejonie
instalacfi do biologicznego przetwarzania odpaddw, gdzie poprzez system
wpustéw s3 ujmowane wody opadowe i roztopowe oraz powstajace Scieki
technologiczne, a nastepnie s3 odprowadzane do zbiornika na Scieki
technologiczne; plac jest zlokalizowany po pofudniowo-wschodniej stronie
placu dojrzewania.

Wydajnosc¢ instalacji

Maksymalna wydajnos¢ instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
wynosi 106 600 Mg/rok (wydajnos¢ uwzglednia cze$¢ mechaniczng oraz biologiczng), w tym:
a. w czesci mechanicznej przedmiotowej instalacji (o wydajnoéci 100 600 Mg/rok —
praca w systemie trzyzmianowym):

w maksymalnej ilosci 65000 Mg/rok jest prowadzone przetwarzanie
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych {odpadéw o kodzie
20 03 01); wytworzona w wyniku ww. procesu pozostatosé (balast) stanowiaca
frakcje o wielkosci 60-340 mm, jest zawracana do ponownego przetwarzania
w maksymalnej ilosci 19 000 Mg/rok,

w maksymalnej facznej ilosci 15 000 Mg/rok jest prowadzone przetwarzanie
odpadow innych niZ niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne,

pozostata wydajnos¢ instalacji jest wykorzystywana do wstepnego sortowania
wybranych rodzajéw odpadéw przewidywanych do zbierania,

b. w czesci biologicznej przedmiotowej instalacji, w maksymalnej tacznej ilosci
31000 Mg/rok, jest prowadzone przetwarzanie frakcji ulegajacej biodegradacii
o wielkosci co najmniej 0-60 mm, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych)
odpadéw kemunalnych, tj.:
— w maksymalnej tacznej ilosci 31 000 Mg/rok jest prowadzone przetwarzanie

odpadéw ulegajacych biodegradacji w warunkach beztlenowych (fermentacji
metanowej); w procesie fermentacji metanowej jest przetwarzana frakcja
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o wielkosci 10-60 mm ulegajgca biodegradacji oznaczona kodem 19 12 12
(wydzielona z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych), wraz
z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji poprawiajacymi efektywnosc¢
prowadzenia procesu fermentacji metanowej,

w maksymalnej tacznej ilosci 27 000 Mg/rok jest prowadzone przetwarzanie
odpadéw w warunkach tlenowych (5 tunelach — bioreaktorach); w przypadku gdy
wartoéé AT, wytworzonych odpadéw o kodzie 1% 06 04 po zakoriczeniu procesu
biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach beztlenowych wynosi
powyzej 20 mg O,/g suchej masy, przedmiotowe odpady mogg by¢ przetwarzane
wraz z przewidzianymi do przetwarzania w warunkach tlenowych odpadami
stanowigcymi: frakcje 0-10 mm (wydzielong z frakcji o wielkosci 0-60 mm), balast
ciezki wydzielony z frakcji o wielkoéci 0-60 mm oraz frakcje ,intertng”
wytworzong po wtornym przetwarzaniu frakcji 60-340 mm; w drugim etapie
odpady sa przetwarzane na placu dojrzewania; w przypadku gdy wartosé AT,
wytworzonych odpadow o kodzie 19 06 04 wynosi ponizej 20 mg O/g suchej
masy odpady sg przetwarzane w drugim etapie na placu dojrzewania.

Ponadto w czeéci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddéw, w ilosci 6 000 Mg/rok (1 tunel — bioreaktor) sa przetwarzane selektywnie
zebrane odpady zielone i inne bioodpady, wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi
biodegradaciji.

Dodatkowo w przypadku wolnych mocy przerobowych tuneli (bioreaktoréw} moga
by¢ przetwarzane:

odpady ulegajgce biodegradacji inne niz selektywnie zebrane odpady
zielone — wyszczegdlnione w Tabeli 7 w sekcji 1.2.5.; odpady s3 przetwarzane
w pierwszej kolejnosci w tunelach (bioreaktorach), a nastgpnie na placu
dojrzewania,

wybrane odpady ulegajace biodegradacji {inne niz frakcja o wielkosci co najmniej
0-60 mm ulegajaca biodegradacji) — wyszczegdinione w Tabeli 7 w sekeji 1.2.3.;
odpady sa przetwarzane w pierwszej kolejnosci w tunelach (bioreaktorach),
a nastepnie na placu dojrzewania,

odpady o kodzie 19 12 12 (frakcja 60-340 mm - balast wtérny) wytworzone
po procesie przetwarzania frakcji 60-340 mm (balastu) z odpadow o kodzie
20 03 01, w procesie biclogicznego suszenia,

odpady o kodzie 19 12 10 - RDF, wytworzone w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego, w procesie suszenia.

sito o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm (zlokalizowane na placu doczyszczania
stabilizatu i kompostu} posiada wydajno$é 20 Mg/h, tj. ok. 32 000 Mg/rok.

Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego

Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego jest zlokalizowana w hali sortowni —
czeéé nr |, Hala posiada szczelng i skanalizowang posadzke (zelbetowa posadzka uzupetniona
warstwg betonu). Hala jest wyposazona w wentylacje grawitacyjna.

Na ciag technologiczny urzadzer instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
sktadajq sie:
nadawa,
rozdrabniarki:

— wstepna — rozdrabniajaca odpady do okoto 100 mm,

a.
b.

koricowa - rozdrabniajgca odpady do okoto 30 mm,



separator magnetyczny,
wentylatory,

spreizarki,

uktady chiednicze,

g. przenosniki tasmowe.

o aon

.1.2.1.  Wydajnos¢ instalacji
Maksymalna wydajnos¢ instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego,
przy uwzglednieniu jednozmianowego systemu pracy, wynosi 20 000 Mg/rok.

11.2. Obiekty techniczne oraz urzadzenia zwigzane z instalacjami

I.2.1. Miejsca przeznaczone do magazynowania odpadow:

Na terenie Zaktadu odpady s3 magazynowane:

1. W wydzielonej czesci placu dojrzewania, na ktérym jest prowadzone biologiczne
przetwarzanie odpadéw.

2. W wydzielonej czesci placu doczyszczania stabilizatu i kompostu, na ktorym jest
prowadzone przesiewanie odpadéw na sicie o przedwicie oczek o wielkosci
do 20 mm.

3. W boksach magazynowych odpadéw zielonych i gotowego kompostu — stanowiacych
jednokondygnacyjny zadaszony obiekt o wymiarach 12 m x 24 m x 4 m, podzielony
na trzy boksy. Posadzka boksow posiada nawierzchnig betonowa, szczelna, wykonana
ze spadkiem w kierunku wjazdu do bokséw. Wzdluz linii wjazdowej do bokséw
znajdujy sie korytka betonowe zbierajgce ewentualne scieki z magazynowanych
odpadow. Scieki s odprowadzane wewnetrzng kanalizacjg sanitarng do zbiornika
na scieki technologiczne. Boksy znajduja sie w tzw. strefie biologicznego
przetwarzania odpadow i zlokalizowane s3 po pofudniowo-zachodniej stronie
bioreaktorow.

4. W dwoéch specjalistycznych kontenerach na odpady niebezpieczne o pojemnosci
ok. 1 m’ kazdy, zlokalizowanych przy magazynie paliw. Kontenery ustawione
sg na podtozu o nawierzchni utwardzonej z kostki typu polbruk.

5. Pod wiata na sprzet, o nawierzchni betonowej podwéjnie uszczelnionej papa.
Powierzchnia wiaty wynosi 165 m® Wiata jest z 3 stron zabudowana i podzielona
na5bokséw, w tym 3 boksy otwarte. Zamykane boksy sa wykorzystywane
do magazynowania odpadéw. Wiata jest zlokalizowana po potudniowo-wschodniej
stronie bioreaktoréw.

6. W budynku zaplecza hali sortowni (zasieki na surowce wtérne) — stanowiacego
budynek o powierzchni 180 m*® podzielony na 6 oddzielnych pomieszczeri z bramami
wjazdowymi pelnymi. Jedno z pomieszczer petni funkcje tymczasowego magazynu
na odpady niebezpieczne. Posadzka w budynku jest szczelna o nawierzchni
betonowej. Budynek jest zlokalizowany po zachodniej stronie hali sortowni — czeéé
nrl.

7. Na tymczasowym placu magazynowym o powierzchni 250 m? {100 m x 2,5 m),
wykonanym z plyt betonowych. Plac jest zlokalizowany po wschodniej stronie hali
sortowni —czesc nr .

8. Hala sortowni — czesc nr Il - strefa przyjecia odpadow zmieszanych, boks na odpady
selektywnie zebrane oraz cze$¢ zaadaptowanej wiaty. Hala posiada szczelng posadzke
betonowy i siec¢ kanalizacyjng ujmujaca ewentualne $cieki.
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10.

11.
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Na placach magazynowania surowcdw —  powierzchnia  przeznaczona
do magazynowania wynosi ok. 1 500 m?. Place s3 skanalizowane, a ich nawierzchnia
jest wykonana z kostki betonowej na podbudowie z betonu. Place s3 zlokalizowane
po potnocnej stronie hali sortowni — czesé nr .

W hali sortowni — czeé¢ nr | — w péinocnej czesci hali znajdujg sie 3 boksy
magazynowe o powierzchni 130 m? kaidy {boksy s oddzielone sciankami
zelbetowymi); w srodkowej czesci hali znajduje sig zasiek o $cianach zelbetowych,
o powierzchni ok. 80 m?% w czeéci potudniowej hali znajduje sie magazyn gotowego
paliwa RDF o powierzchnia ok. 300 m’; hala jest skanalizowana.

W hali instalacji biologicznego przetwarzania — w zbiorniku buforowym, w zbiorniku
na ttuszcze, zbiorniku na odpady kuchenne i restauracyjne, w boksie magazynowym
odwodnionego fermentatu i osaddw z wirdwki, boksie na balast ciezki (wydzielonego
z frakeji o wielkoséci 0-60 mm), boksie na frakcje o wielkosci 0-10 mm (wydzielona
z frakcji o wielkoéci 0-60 mm) oraz w boksie magazynowym na odpady strukturalne.
Miejsca magazynowania odpadéw posiadaja szczelne nawierzchnie, powstajgce
ewentualne Scieki s3 ujmowane kanalizacja i odprowadzane do zbiornika na scieki
technologiczne.

Pozostate elementy infrastruktury

Pozostate elementy infrastruktury znajdujgce sie na terenie Zakiadu:

1.

w

o0

10.

11.

Budynek ochrony obiektu (portiernia) — budynek wolnostojacy o powierzchni
ok. 16 m’ zlokalizowany przy wyjeidzie z terenu Zaktadu.

Magazyn paliw — budynek o powierzchni 42,25 mZ. Posadzka w budynku jest szczelna
o nawierzchni betonowe;j.

Budynek socjalny — budynek murowany jednokondygnacyjny o powierzchni 233 me.
Budynek warsztatowo magazynowy — budynek murowany, jednokondygnacyjny
o powierzchni ok. 217 mZ.

Kontenerowy budynek socjalno-administracyjny — budynek dwukondygnacyjny
o powierzchni ck. 60 m°.

Zbiornik zapasowy wody ZZW - zbiornik deszczowy na wody czyste zbierane
z dachéw hali sortowni — czeséé nr Il. Zbiornik petni rolg rezerwuaru wéd do celow
ppoi. oraz celéw porzadkowych na terenie Zakfadu. Zbiornik jest szczelny
o konstrukcji betonowej, dodatkowo dno i $ciany zbiornika wylozone s3 folia.

Zbiornik na $cieki technologiczne — wykonany z betonu, o wymiarach zewnetrznych
30 m x 12 m i o pojemnosci uzytkowej 650 m>. Nadmiar éciekow jest odprowadzany
przelewem do istniejacej kanalizacji sanitarnej Zaktadu, a nastgpnie jest
wprowadzany do kanalizac]i zewnetrznej kierujacej scieki do oczyszczalni Sciekow
w Brzegu,

Kanalizacja sanitarna i deszczowa.

Stacja transformatorowa — umozliwiajagca wprowadzenie wytworzonej energii
elektrycznej do systemu elektroenergetycznego (moiliwos¢ wykorzystania
wytworzonej energii elektrycznej przez instalacje na terenie ZGO Gac.

Budynek wag z 2 wagami samochodowymi (wagi sa takie wykorzystywane
na potrzeby sktadowiska odpaddw zlokalizowanego na terenie Zakiadu} — budynek
wolnostojacy o powierzchni 27,5 m? usytuowany przy wjezdzie na teren Zaktadu.
Budynfk biurowy - budynek murowany dwukondygnacyjny o powierzchni
440 m”.
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Urzadzenia techniczne

Na terenie Zaktadu, w zwigzku z eksploatacja:

a.

b.

instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw sa wykorzystywane

nastepujace urzadzenia:

— rozdrabniacz do gatezi — rebak,

— kontener asenizacyjny hakowy - przewozony ciagnikiem do nawilzania odpadéw
przetwarzanych na placu dojrzewania,

~ wozki widtowe,

- przerzucarka,

— tadowarki,

— samochod typu hakowiec.

instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego jest wykorzystywana tadowarka.

1.3. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

Zastosowane w instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
rozwigzania techniczne i technologiczne, gwarantujgce wysoki poziom ochrony $rodowiska
jako catosci:

1.

Prowadzenie procesu biologicznego przetwarzania odpadéw, w tym procesu
biclogicznego suszenia, oraz suszenia, w 6 zamknietych tunelach (bioreaktorach),
z aktywnym napowietrzaniem i zabezpieczeniem uniemozliwiajacym przedostawanie
sig nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery — system ujmowania
i oczyszczania powietrza procesowego poprzez pluczke i biofiltr.

Zastosowanie systemu ujmowania i oczyszczania zanieczyszczonego powietrza z hali
instalacji biologicznego przetwarzania odpadéw poprzez ptuczke kwasng i biofiltr.
Prowadzenie procesu biologicznego przetwarzania odpadoéw w warunkach
beztlenowych umoiliwia wytworzenie biogazu i jego energetyczne wykorzystanie.
Mozliwosé wytworzenia kompostu nieodpowiadajgcego wymaganiom
(nienadajacego sie do wykorzystania) po biologicznym przetwarzaniu  frakgji
ulegajacej biodegradacji wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych oraz innych odpaddéw ulegajacych biodegradacji, ktéry moze byé
wykorzystany we wiasnym zakresie do wykonywania okrywy rekultywacyjnej
sktadowiska odpadéw lub przekazany podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia w celu odzysku.

Prowadzenie przetwarzania selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych
biocodpadow, wraz z innymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji, majacego na celu
wytworzenie produktu o wlasciwosciach nawozowych lub srodkéw wspomagajacych
uprawe roslin, lub materiatu po procesie kompostowania dopuszczonego do odzysku
w procesie R10.

Zastosowanie w tunelach systemu zraszania tzw. wodg brudng, tj. $ciekami ze strefy
zwigzanej z biologicznym przetwarzaniem odpaddw, zapewni zmniejszenie zuiycia
wody wodociggowe;.

Zastosowanie szczelnych posadzek w tunelach o nachyleniu uniemoziiwiajgcym
wyplyniecie sciekdw z tuneli. Tunele s3 wyposazone w system ujecia i odprowadzenia
sciekow technologicznych do zbiornika na $cieki technologiczne.

Prowadzenie  mechaniczno-recznego  przetwarzania  odpadéw, w  tym
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych, oraz demontazu odpadow
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wielkogabarytowych, w celu wydzielania odpadéw przeznaczonych do odzysku,
zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami.

9. Minimalizacja ilosci powstajacych odpaddéw poprzez racjonalne wykorzystanie
surowcéw | materiatow.

10. Magazynowanie odpaddéw w sposéb selektywny i bezpieczny dla srodowiska, zdrowia
i Zycia ludzi, w wyznaczonych do tego celu migjscach na terenie Zakladu.

Zastosowane w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego rozwiazania techniczne

i technologiczne gwarantujace wysoki poziom ochrony srodowiska jako catosci polegaja na:

1. Prowadzeniu przetwarzania odpadow w zamknietej hali (hala sortowni -
czesc nr l).

2. Wykorzystaniu nowoczesnej technologii, niskoodpadowe} oraz mato podatnej
na uszkodzenia, gwarantujgcej ciggiosé pracy.

3. Wytwarzaniu z odpadéw innych niz niebezpieczne i obojgtne paliwa alternatywnego,
dzieki czemu zmniejszone jest wykorzystywanie surowcdw niecdnawialnych
np. w cementowniach (zastapienie wegla paliwem alternatywnym).

4. Zastosowaniu w hali sortowni — czeéé nr |, szczelnej, skanalizowanej posadzki.
Ponadto w hali zastosowano odwodnienia bramowe uniemozliwiajgce wyplynigcie
Sciekdw poza hale,

5. Magazynowaniu odpaddw w sposéb selektywny i bezpieczny dla srodowiska, zdrowia
i zycia ludzi, w wyznaczonych do tego celu miejscach.

I1.4. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na srodowisko

Oddzialywanie instalacji do mechaniczno-bioclogicznego przetwarzania odpadow jak
i instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego ma charakter lokalny. Ponadto Zaktad,
na terenie ktérego sy poloione przedmiotowe instalacje jest zlokalizowany kilkaset
kilometréw od granicy panstwa, w zwigzku z czym eksploatacja ww. instalacji nie wywotuje
oddzialywar transgranicznych na $rodowisko.

il.5. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz wymdg
informowania o wystgpieniu awarii

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw jak i instalacja
do wytwarzania paliwa alternatywnego nie stwarzajg zagroZenia wystgpienia powainej
awarii przemystowej i nie zaliczajg sie do zakladu o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystapienia awarii w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska.

Wszystkie instalacje, urzadzenia oraz sprzet mechaniczny s3 poddawane bieigcym
przegladom i konserwacjom. Zaktad wyposazony jest w srodki ochrony ppoi. i posiada
instrukcje postepowania w przypadku wystapienia pozaru. Zaloga zostata przeszkolona
w zakresie przepiséw ppoi. oraz obstugi stanowisk pracy. llos¢ odprowadzanych éciekow jest
rejestrowana i sprawdzana pod katem ilosci jaka teoretycznie powinna powstawac
z terendow utwardzonych (wody opadowe i roztopowe) oraz z poszczegolnych procesow.
Pozwoli to na szybkie wykrycie ewentuainego przedostawania sig sciekéw do Srodowiska
gruntowo-wodnego, w przypadku uszkodzenia badz rozszczelnienia placéw, z ktorych scieki
s3 ujmowane. W razie wystapienia awarii, w wyniku ktdrej powstanie zagrozenie 2ycia lub
zdrowia ludzi lub srodowiska prowadzacy instalacje obowigzany jest do:

a. natychmiastowego zawiadomienia o tym fakcie wiasciwego organu Parstwowej

Strazy Pozarnej oraz wojewddzkiego inspektora ochrony srodowiska,
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b. niezwlocznego przekazania ww. organom informacji o okolicznosciach awarii,
substancjach niebezpiecznych zwigzanych z awarig, umotliwiajacych dokonania
oceny skutkdw awarii dla ludzi i Srodowiska, o podjetych dziataniach ratunkowych,
a takze dziataniach majacych na celu ograniczenie skutkéw awarii i zapobiezenia jej
powtdrzeniu sig¢ oraz statej aktualizacji tych informacji odpowiednio do zmiany
sytuacji,

c. przedlozenia wojewddzkiemu inspektorowi ochrony érodowiska informacgji
o0 sposobie usuniecia skutkdow awarii.

I.6. Sposdb postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow jak i instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego zgromadzone
odpady zostana przekazane podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami. Teren, na ktérym prowadzona jest dziatalnoéé objeta
pozwoleniem, zostanie uporzadkowany, a obiekty zostana przekazane do innego
uzytkowania lub rozebrane zgodnie z obowigzujagcymi w tym zakresie przepisami prawa,
a teren Zakfadu zrekultywowany,

il.7. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Gtownymi zasobami wykorzystywanymi w ramach eksploatacji instalacji, tj. instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw jak i instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego, jest energia elektryczna, woda oraz paliwa napedowe. Zuzycie wody
oraz energii elektrycznej jest na biezaco monitorowane na podstawie wskazar licznika,
ailos¢ zuzywanych paliw jest ewidencjonowana. Urzadzenia elektryczne oraz
wykorzystywany sprzet s3 poddawane na biezaco konserwacjom i naprawom, aby wykluczyé
sytuacje gdy niesprawne urzadzenia lub sprzet zuiywaja wiecej energii badZ paliwa.
Zastosowany w instalacji do biologicznego przetwarzania system napowietrzania sterowany
jest komputerowo, co pozwala na minimalizacje zuzycia energii elektrycznej. Instalacja
do wytwarzania paliwa alternatywnego =zostala zaprojektowana i wykonana
z wykorzystaniem nowoczesnych urzadzeri zapewniajacych efektywnoéé¢ energetyczng.
Zainstalowany w bioreaktorach system zraszania tzw. woda brudng, tj. sciekami ze strefy
2wigzanej z biologicznym przetwarzaniem odpadéw, pozwala na zmniejszenie zuiycia
wykorzystywanej wody wodociggowej do nawilzania wsadu w tunelach.

Przetwarzanie odpadéw ulegajacych biodegradacji w warunkach beztlenowych
umotliwia wykorzystanie potencjatu gazotwérczego przetwarzanych odpadéw. Wytwarzana
ze spalania biogazu energia elektryczna i cieplna jest wykorzystywana czesciowo do procesu
fermentaciji oraz na potrzeby wiasne Zaktadu — ogrzewania obiektéw i podgrzewanie wody.
Dodatkowo czgé¢ energii cieplnej bedzie przetwarzana na chiéd w module wytwarzania
chlodu i wykorzystywana na potrzeby Zaktadu do celéw klimatyzacyjnych. Nadmiar energii
elektrycznej jest przesytany do zewnetrznego systemu energetycznego.

Il.8. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi | wéd gruntowych oraz sposéb
ich systematycznego nadzorowania

1. Paliwai oleje, dostarczane sg do betonowego, uszczelnionego magazynu paliw (budynek

o szczelnej nawierzchni betonowej). Oleje dostarczane s3 w szczelnych beczkach
i magazynowane w szczelnych wannach wychwytowych. Paliwo tankowane jest
do poszczegdlnych maszyn poprzez dystrybutor paliwa.
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10.

Hala sortowni — cze$¢ nr Il zwigzana z mechaniczno-biologicznym przetwarzaniem
odpadéw jest zadaszona, posiada szczelng posadzke betonowa oraz wyposazona jest
m.in. w sie¢ kanalizacyjng.

Hala instalacji biologicznego przetwarzania odpadow posiada szczelne posadzki ijest
skanalizowana. Komory fermentacji metanowej s szczelne, co zapobiega emisji
zanieczyszczen do $rodowiska gruntowo-wodnego. Kogeneratory sj umieszczone
w kontenerach, wyposazonych w szczelne posadzki, ktore zapobiegaja ewentualnemu
przedostaniu sie zanieczyszczen w postaci weglowodoréw ropopochodnych podczas
sytuacji awaryjne;j.

Hala sortowni — czeéé nr |, w ktorej jest zlokalizowana instalacja do wytwarzania paliwa
alternatywnego posiada szczelng i skanalizowang posadzke. Wszystkie procesy zwigzane
z przetwarzaniem odpadéw w instalacji odbywaja sig w hali.

Tunele (bioreaktory) posiadajg szczelng posadzke i s3 wyposazone w system
odprowadzania powstajacych sciekow. Ponadto posadzka zostata wykonana ze spadkiem
w kierunku tylnej éciany tunelu w celu uniemozliwienia przedostawania sie sciekdw poza
tunele.

Plac doczyszczania stabilizatu i kompostu posiada betonowa i uszczelniong nawierzchnig
oraz jest skanalizowany.

Scieki zwigzane z mechaniczno-recznym przetwarzaniem odpaddéw, w tym Scieki z prac
porzadkowych {mycie podtég i posadzek w halach sortowni) oraz scieki socjalno-bytowe,
odprowadzane sg do kanalizacji sanitarnej, a nastepnie poprzez kanalizacjg zewnetrzng
do oczyszczalni sciekow w Brzegu.

Scieki z czeéci biologicznej instalacji do przetwarzania odpadéow w warunkach
beztlenowych sa czeéciowo zawracane do procesu fermentacji metanowej, natomiast ich
nadmiar jest kierowany do szczelnego, betonowego zbiornika na scieki technologiczne.
Scieki z czesci biologicznej instalacji do przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych
s bezposrednio kierowane do zbiornika na Scieki technologiczne ($cieki moga byc
zawracane do zraszania odpaddw w tunelach (bioreaktorach) — system zraszania
tzw. woda brudna). Nadmiar $ciekéw zgromadzonych w zbiorniku na Scieki
technologiczne jest odprowadzany przelewem do wewnetrznej kanalizacji sanitarnej
i dalej poprzez kanalizacje zewnetrzng do oczyszczalni sciekow w Brzegu.

Odpady magazynowane s w sposéb zabezpieczajgcy Srodowisko gruntowo-wodne,
tj. w sposdb i na zasadach okreslonych w niniejszej decyzji.

Drogi pozarowe i technologiczne posiadajg szczelne nawierzchnie, ujmowane Scieki
sa podczyszczane na separatorze | w osadniku.

Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do systematycznego nadzorowania

prawidtowosci dziatania stosowanych $rodkéw majacych na celu zapewnienie achrony gleby,
ziemi i wod gruntowych.

11.9. Rodzaj i iloéé wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcow
Tabelal. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywane] energii, materialéw i surowcow w zwigzku

z eksploatacjy instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw.

Lp. Rodzaj energii, materialéw i surowcow Zuiycie roczne
1 2. 3.

1. Energia elektryczna 4 200 MWh/rok

2. | woda 17 862 m’frok

3. | Kwas siarkowy 13,1 m’/rok
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Lp. Rodzaj energii, materialéw i surowcéw

Zuiycie roczne

1. 2, 3.
4. Chlorek zelaza 200 Mg/rok
S. Wodorotlenek lub tlenek zelaza 80 Mg/rok

Tabela2. llos¢ wykorzystywanej energii oraz wody zwigzku 2z eksploatacja instalacji

do wytwarzania paliwa alternatywnego.

Lp. lloé¢ wykorzystywanej energii oraz wody Zuiycie roczne
1. 2. 3.

1. Energia elektryczna 900 MWh

o Woda (wykorzystywana do celéw porzadkowych 11 m?

oraz na cele socjalno-bytowe}

11.10. Zakres, sposéb i termin przekazywania marszatkowi wojewodztwa i wojewédzkiemu
inspektorowi  ochrony  srodowiska  corocznej informacji  pozwalajacej
na przeprowadzanie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

Zobowigzuje sie ,Zaklad Gospodarowania Odpadami Ga¢” Sp. z o.0. do przedktadania

Marszatkowi Wojewoddztwa Dolnoslaskiego oraz  Dolnoslaskiemu  Wojewoddzkiemu

Inspektorowi Ochrony Srodowiska w formie pisemnej, w terminie do dnia 30 kwietnia,

za ubiegty rok kalendarzowy, corocznej informacji obejmujacej:

a. rodzaj i mase odpaddw przetworzonych w czeici mechanicznej oraz w czesci
biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw oraz
rodzaj i mase odpadéw powstatych w wyniku tego przetwarzania,

b. rodzaj i mase odpadow przetworzonych w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego oraz rodzaj i mase odpaddw powstalych w wyniku tego
przetwarzania,

c. ilos¢é wytworzonych odpaddw o kodzie 19 06 04 spetniajacych wartosé¢ AT, ponizej
20 mg 02/g suchej masy, w tym wyniki badain potwierdzajacych te informacje
(zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa, okreélonych w przepisach
szczegotowych),

d. ilos¢ zuzyte] wody, energii elektrycznej, kwasu siarkowego oraz chlorku zelaza,
atakze tlenku lub wodorotlenku Zelaza, na potrzeby instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadow,

e. ilos¢ zuiytej energii elektrycznej oraz wody na potrzeby instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego,

f. ilosc powstajacych sciekéw w zwigzku z eksploatacja instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpaddw,

8. wyniki badan laboratoryjnych, wykonanych zgodnie z obowiazujacymi przepisami
prawa, dot. spefnienia przez odpady o kodzie 19 05 99 (tzw. stabilizatu} oraz
odpaddéw o kodzie 19 06 04, odpowiednich parametréw, okreslonych w niniejszej
decyzji.

Wszystkie wyniki prowadzonego monitoringu, o ktérym mowa powyiej, beda takie

okazywane na zgdanie organu ochrony $rodowiska.
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Gospodarka odpadami

Il.1. Ustala sie warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami w zwiazku
z eksploatacja instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow

N.1.1. Rodzaje i iloéci odpadéw przewidzianych do wytwarzania, sposoby dalszego
gospodarowania odpadami oraz miejsca i sposoby ich magazynowania

Tabela 3. Odpady niebezpieczne | inne niz niebezpieczne przewidziane do wytwarzania w zwigzku
z eksploatacjg instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw.

Nosé
Lp. Kod odpadéw Rodza} odpadéw odpadéw Sposdb | mie|sce magazynowania Sposdb dalszego
[Mg/rok] odpaddéw gospodarowania odpadami
1. 2. 3. 4. 5. 6.
( Odpady przewlidziane do wytwarzania w zwlazku z eksploatacjg instalacji do mechaniczno-blologicznego
i przetwarzania odpadéw
1 Odpady przewidziane do wytwarzanta w zwigzku z utrzymywaniem w sprawnoscl Instalacji
- do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw
Magazynowane selektywnie
w odpowiednio oznakowanych,
szczetnych pojemnikach,
wykonanych z materiatow trudno
palnych, odpornych na dzialanie
olejow odpadowych,
Mineralne oleje hydrauliczne odprowadzajgcych tadunki Przekazywane uprawnionym
1 130110° niezawierajace zwigzkow 33 elektrycznoici statycznej, podmiotom w ce!u odzysku,
chloroweoorganicznych ' wyposazonych w szezelne w tym regeneracji,
zamkniecia, zabezpieczonych lub unieszkodliwiania,
przed stiuczeniem, w kontenerze
na odpady niebezpieczne
zlokalizowanym przy magazynie
paliw, lub w wydzielonym
zamykanym boksie pod wiatg
na sprzet.
Magazynowane selektywnie
w odpowiednio oznakowanych,
szezelnych pojemnikach,
wykonanych z materiatéw trudno
palnych, odpornych na dziatanie
olejow odpadowych,
Mineralne oleje silnikowe, odprowadzajacych tadunki Przekazywane uprawnionym
2 130205 przekiadniowe i smarowe 28 elektrycznosci statycznej, podmiotom w celu odzysku,
’ niezawierajgce zwigzkdw ' wyposatonych w szczelne w tym regeneracji,
chlorowcoorganicznych zamkniecia, zabezpieczonych lub unieszkodliwiania,
przed stiuczeniem, w kontenerze
na odpady niebezpieczne
2lokalizowanym przy magazynie
paliw, lub w wydzielonym
2amykanym boksie pod wiatg
na sprzet.
Sarbenty, materialy filtracyjne, .
tkaniny de wycierania \l\:;g::::;w:r: i‘e:;ﬁ\;w:‘:e Przekazywane uprawnionym
3 150203 {np. szmaty, scierki) i ubrania 0,2 i i Y d Iatv podmictom w celu odzysku
ochronne inne nit wymienione pomieszczenlu pad wiala lub unieszkodliwiania.
w 150202 na spragt.
. Magazynowane selektywnie Przekazywane prowadzgcemu
i:’::: :;Zal::e;‘::n::::;ﬂ::e w pojemnikach umieszczonych zakfad przetwarzania zuiytego
4. 1602 13* ni wymienione w 16 02 09 3 w kontenerze na odpady sprzetu elektrycznego
do 1602 12 niebezpieczne zlokalizowanym i elektroniclznego, wpisanemu
przy magazynie paliw. do rejestru ! w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie
w pojemnikach w magazynie Przekazywane prowadzacemu
Zuzyte urzadzenia inne niz odpaddw niebezpiecznych, zaklad przetwarzania zuzytego
5. 160214 wymienione w 160209 21 zlokalizowanym w wydzielonym sprzetu elektrycznego
do160213 i zamykanym pomieszczeniu, i elektronicznego, wpisanemu
w budynku zaplecza sortowni do re]estru", w celu odzysku.
{zasieki na surowce wtdrne).
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Nosé

p. Kod odpaddw Rodza) odpadéw odpadéw Sposéb | miejsce magazynowania Sposdb dalszego
[Mg/rok] odpaddéw gospodarowania odpadami
1 2, 3. 4. 5. 6.
Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku
Magazynowane selektywnie leb unieszkodliwiania.
w pojemnikach w magazynie Odpady podlegajace ustawie
Elementy usuniegte ze zuiytych odpaddw niebezpiecznych, O zuytym sprzecie
6. 1602 16 urzgdzen inne niz wymienione 2,14 ?Iokalizowanvm w wydziel?nym elektryczaymi elektroricznym
w1602 15 i zamykanym pomleszczemu,‘ przekazywane prowadzacemu
w budynku zaplecza sortowni zakiad przetwarzania zuiytego
{zasieki na surowce wtdrne). sprzetu elektrycznego
i elektronicznego, wpisanamu
do rejestru’, w celu odzysku.
Unieszkodliwiane we wlasnym
zakresie w procesie D8
w (warunkach tlenowych,
. w systemie dwustopniowym) lub
Magazynowane selektywnie .
poddawane odzyskowi
7. 190904 Zuzyty wegiel aktywny 6,0 W pojemaiku lub k‘al"ltenerze, we wiasnym zakresie w procesie
w wydzielonym miejscu, na placu lacii .
dojrzewania. R12 w instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego,
lub przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku
lub unieszkodliwlania.
12 Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku 2e wstepnym sortowaniem {w czgéci mechanicznej instalacji do mechanlczno-
- biologicznego przetwarzania odpaddw) wybranych rodzajéw odpadéw przewidzlanych do zbierania
Frakeja kaloryczona (w postaci
kompanentow paliwa
alternatywnego) magazynowana
selektywnie w belach na placach Frakeja kaloryczna {w postaci
magazynowania surowcow przed kompanentdw paliwa
skierowaniem do padmiotéw alternatywnego) przekazywana
zewnetrznych, W przypadku uprawnionym podmiotom
Inne odpady {w tym zmieszane odzysku we wiasnym zakresie w celu odzysku lub poddawana
1 1912 12 substancje i przedmioty} £ 000 na linit do wytwarzania paliwa odzyskowl we W*as")"“_‘ zakresie
i 2 mechanicznej obrobki odpadow alternatywnego odpady w proceste R12 {na !'“i'
inne niz wymienione w 19 12 11 53 transportowane tasmociagiem | 90 wytwarzania paliwa
do hall sortowni —czedé nr ) alternatywnego).
| magazynowane selektywnie Odpady stanowigce tzw. balast
luzem, w sposdb uporzadkowany, | ynleszkodliwiane sa we wiasnym
w boksach, w hali sortowni— zakresle w procesie DS,
czeéé nr . Odpady przeznaczone
do unieszkodliwiania w procesie
DS nie 53 magazynowane.
13 Odpady przewlidzlane do wytwarzania w zwiazku z przetwarzanlem odpadéw w czeéci mechaniczne] instalacji
- do mechaniczno-biologicznego przetwarzanla odpadéw
Odpady przewidzlane do wytwarzania w wyniku przetwarzania nlesegregowanych {zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw
L3.1. o kodzie 20 03 01}, w czgécl mechanicznej instalacjl do mechaniczno-blologicznego przetwarzania odpadéw -
w procesie unieszkodliwlania D13"
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
1 150101 Opakowania z papleru i tektury 4000 Magazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym

w wydzielonej czesci hali sortowni
= czedd nr |l lub na tymczasowym
placu magazynowym.

podmiotom w cebu odzysku.
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llose

Lp. Kod odpadéw Rodza) odpadéw odpadéw Sposdb | miejsce magazynowania Spostb dalszego
odpadéw gospodarowania odpadami
[Mg/rok]
1. 2. 3. 4, 5. 6.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
. magazynQwania surowcow, Przekazywane uprawnionym
. h
z 150102 Opakowania 2 tworzyw sztucznyd 4000 w wydzielonej czeéei hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
=czeéc nr il lub na tymezasowym
placu magazynowym.
Magazynowe selektywnie:
- opakowania z metali zefaznych
w pojemnikach lub kontenerach
lub luzem w sposéb
uporzadkowany na placach
magazynowania surowcow, Praekazywane Uprawnionym
3. 150104 Opakowania z metali 1000 ~ opakowania z metali w P ¥
. . . podmiotom w celu odzysku.
niezelaznych w pojemnikach
w wydzietonym pomieszczeniu
budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce wtdrne) lub
w belach na placach
Magazynowania surowcow.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
4, 150105 Opakowania wielomaterialowe 2000 maga:y'n cwar?ia SUraweow, R Przeka_szane uprawnionym
w wydzielonej czeici hali sortowni podmiotom w celu odzysku.
=czesd ne il lub na tymezasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie luzem
w stosach w sposoh Przekazywane uprawnionym
S. 150107 Opakowania ze szkla 2000 uporzadkowany, w pojemnikach . yw P v
podmiotom w celu odzysku.
lub w kontenerach, na placach
Magazynowania suroweow.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
. magazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym
& 150109 Opakowania z tekstylidw 1000 w wydzielonej czeéci hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
= czesé nr il lub na tymezasowym
placu magazynowym.
Opakowania zawneraje!f:e Magazynowane selektywnie Preekazywane uprawnianym
. pozostatosci substancii w kontenerze na odpady .
7. 150110 - 1 . R podmiotom w celu odzysku
niebezpiecznych fub nimi niebezpieczne 2lokalizowanym L
. lub unieszkodliwiania.
zanieczyszczone przy magazynie paliw.
Przekazywane uprawnionym
Opakewania z metali zawierajjce Magazynowane selektywnie podmictom w celu odzysku
niebezpleczne porowate elementy w pojemnikach umieszczonych lub unieszkedliwiania.

8. 1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego 1 w kontenerze na edpady Odpady zawierajgce azbest
{np. azbest), wigcznie z pustymi niebezpieczne zlokalizowanym przekazywane upgrawnionyri
pojemnikami cisnieniowymi przy magazynie paliw. podmictom w celu

unieszkodliwiania w procesie DS,
Zutyte urzadzenia 2awierajace Magazynowane selgktywme Przekazywane prowadza.cemu
. " w pojemnikach umieszczonych zakiad przetwarzania zuiytego
niebezpieczne elementy inne niz

g 1602 13* o 0,5 w kontenerze na odpady sprzetu elektrycznego

wymienione w 16 02 09 ; f .
niebezpieczne zlokalizowanym i elektronicznego, wpisanemu
do 160212 I . 1)
przy magazynie paliw. do rejestru”’, w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie
w pojemnikach w magazynie Przekazywane prowadzgcemu
Zuiyte urzadzenia inne niz odpaddw niebezpiecznych, zaklad przetwarzania zuiytego
10. 1602 14 wymienione w 16 02 09 0,05 zlokalizowanym w wydzielonym sprzetu elektrycznege

do 1602 13

i zamykanym pomieszczeniu,
w budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce wtérne).

| elektronicznego, wpisanemu
do rejestru®, w celu odzysku.
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Hodé

Lp. Kod odpaddw Rodza] odpaddw odpaddw Sposdb | miejsce magazynowania Sposdb dalszego
odpaddw gospodarowania odpadaml
[Mg/rok)
2. 3. 4, 5. [
Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku
Magazynowane selektywnie lub unieszkodliwiania.
w pojemnikach w magazynie Odpady podlegajace ustawie
Elementy usunigte ze zuiytych odpaddéw niebezpiecznych, o zuiytym sprzecie elektrycznym
11 1602 16 urzgdzed inne nit wymienione 0,02 zlokalizowanym w wydzielonym i efektronicznym przekazywane
w1602 15 i zamykanym pomieszczeniu, prowadzacemu zaktad
w budynku zaplecza sortowni przetwarzania zuiytego sprzetu
(zasieki na surowce widrne). elektrycznego i elektronicznego,
wpisanemu do rejestru“, w telu
odzysku,
Mag;?zynqwane selektywm'e Przekazywane prowadzacemu
w pojemnikach w magazynie .
. . zaktad przetwarzania zuiytych
odpaddw niebezpiecznych baterii lub zuvtvch
12, 16 0 01°* Baterie i akumulatory clowiowe 03 Zokalizowanym w wydzielonym .Mv X
. akumulatorow, wpisanemu
i zamykanym pomieszczeniu, 1
. do rejestru”, w celu odzysku,
w budynku zaplecza sortowni w tym reevklingu
{zasieki na surowce wtérne). ym recyklingu.
Magazynqwane selektywm'e Przekazywane prowadzacemu
w pojemnikach w magazynie B .
. zaklad przetwarzania zuzytych
. odpaddw niebezpiecznych » .
. Baterie i akumulatory niklowo- . baterii lub zuzytych
13, 1606 02 0,05 zlokalizowanym w wydzielonym .
kadmowe . . akumulatordw, wpisanemu
| zamykanym pemieszczeniy, " M
. do rejestru’, w celu odzysku,
w budynku zaplecza sortowni w tym recyklingu
(zasieki na surowce widrne). CYKngu.
Magazynowane selektywnie Przekazywane prowadzacemu
w pojemnikach w magazynie X
- . h zaklad przetwarzania zuzytych
Baterie alkaliczne (z wytgczeniem odpadéw niebezpiecznyc baterii lub zuzytych
14, 160604 0.2 zlokalizowanym w wydzielonym .
16 06 03) . . akumulatorow, wpisanemu
i zamykanym pomieszczeniu, i
do rejestru™, w celu odzysku,
w budynku zaplecza sortowni
. . w tym recyklingu.
(zasieki na surowce wtorne).
Maga‘zyno.wane selektywnie Przekazywane prowadzacemu
w pojemnikach w magazynie o
X zaktad przetwarzania zuizytych
odpaddw niebezpiecznych, baterii lub zuiytych
15. 160605 Inne baterie | akumulatory 0,2 zlokalizowanym w wydzielonym Y .
X akumulatordw, wpisanemu
i zamykanym pemieszezeniu, i
do rejestru”, w celu odzysku,
w budynku zaplecza sortown] w tvm recvklingu
{zasieki na surowce wtdrne). t cyKiingu.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
16. 131201 Papier i tektura 5000 magazy'nowania sur?wct?w, _ Przekazywane uprawnionym
w wydzielonej czesci hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
= cz4¢ nr |l Jub na tymezasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w pojemnikach, w kontenerach Przekazywana uprawnionym
17. 191202 Maetale zelazne 750 lub luzem w stosach w sposéb ¥ P ¥
podmiotom w celu odzysku,
uporzadkowany, na placach
magazynowania surowcdow.
Magazynowane selektywnie
w pojemnikach, w wydzielonym Priekazywane uprawnionvm
18. 191203 Metale niezelazne 200 pomieszczeniu, w budynku X YW P v
i podmictom w celu odzysku,
zaplecza sortowni {zasieki
na surowce wtgrne).
Magazynowane selektywnie
w belach lub luzem w stosach Przekazvwane ubrawnionvm
19. 191204 Tworzywa sztuczne i guma 5000 w sposéb uporzadkowany, YW P ¥

na placach magazynowania
SUrOWCOW,

podmiotom w celu odzysku.
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Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw odpadéw Sposdb i miejsce magazynowania Sposéb dalszego
[Mg/rok] odpaddw gospodarowania odpadam
1. 2. 3. 4. 5. 6.
Magazynowane selektywnie Przekazywane uprawnionym
20. 191205 Szklo 2000 w kontenerach na placac'h podmiotom w celu odzysku,
magazynowania surowcow.
. Magazynowane selektywnie .
Drewno inne ni wymienione Przekazywane uprawnionym
21, 191207 w 191206 wy 350 w kontenerach‘ na placach podmiotom w celu odzysku.
Magazynowania surowcow,
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
magazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym
22 191208 Tekstylia 500 w wydzielone]j czedci hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
—=czesé nr i lub na tymczasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcow przed
skierowaniem do podmiotéw Przekazywane uprawnionym
zewnetrznych. W celu poprawy podmiotormn w celu odzysku
wiadciwodci, przedmiotowe odpady | (wykorzystane jako paliwo lub
" 53 kierowane na linig jako inny idrodek wytwarzania
2. 191210 3?:;‘:‘{:;:‘;.‘,”.3:::: oF 18600 | dowytwarzania paliwa energii) lub poddawane
alternatywnego - w tym celu odzyskowi we wlasnym zakresie
odpady 53 transportowane w procesie R12 {na linii
tasmociagiem do hali sortowni— do wytwarzania paliwa
czesé nr | | magazynowane alternatywnego).
selektywnie luzem, w sposdb
uporzgdkowany, w boksach w hali
sortowni = czgsé nrl.
Inne odpady {w tym zmieszane Magazynowane selektywnie
substancje i przedmioty) w pojemnikach umieszezonych Przekazywane uprawnlonym
24, 191211 z mechaniczne]j obrébki cdpadow 15 w kontenerach na odpady podmiotom w celu odzysku
zawierajice substancje niebezpieczne, 21okalizowanych lub unieszkedliwiania.
niebezpieczne przy magazynie paliw,
i:]a:gamm Magazynowane selektywnie luzem | Frakeja o wielkodci 10-60 mm
powstata 23 000" w zbioraiku buforowym, w hali unieszkodliwiana we wlasnym
2frakeji instalacji biologicznego zakresle w procesie D8
0.60 mm przetwarzania odpadow. {w warunkach beztlenowych).
Frakcja Magazynowane selektywnie luzem | Frakcja o wielkosci 0-10 mm
0-10 mm w boksach, w hali instalacji unieszkodliwiana we wilasnym
Inne odpady powstala 4 500" biologicznego przetwarzania . zakresie w procesie D8
{w tym zmieszane z frakeji odpaddw — strefa magazynowania | w warunkach tlenowych
substancje 0-60 mm strukturantu i balastu, w proce‘si_e dwustopnigwym. _
i przedmioty) Magazynowane selektywnie luzem Bala_s:':: u,-z}(l wydzielony z frakc]i
25, 191212 z mechaniczne] Balast cleiki w boksach, w hali instalacji ° »}ue asci 0-60 mm
obrébki odpadow z frakeji 12500" | biologicznego przetwarzania unieszkodliwlany we wiasnym
inne ni¢ 0-60 mm odpadéw — strefa magazynowania zakresie w procesie D8
wymienione strukturantu i balastu. w warunlfach tlenowych,
w1912 11 w procesie dwustopniowym.
Frakeja
winertna® Magazynowane selektywnie luzem | Frakeja ,inertna”
wydzielona w hoksach, w hali instalacji unieszkodliwiana
":’otg:::sgo 1000 biologicznego przetwarzania we wlasnym zakresie w procesie
cortowanla odpaddw - strefa magazynowania | D8 w warunkach tlenowych
frakeji strukturantu i balastu. w procesie dwustopniowym.
60-340 mm
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ip. Kod odpadéw Rodza) odpadéw adpaddw Sposdb | miejsce magazynowania Sposéb dalszego
[Mg/rok] odpadéw gospodarowania odpadami
1. 2. 3. 4, 5. &.
Frakcja 60-340 mm
przekazywana uprawnionym
podmiotom w celu odzysku lub
Frakeja Keétkotrwale magazynowane umesz!mdl:wmna ?Me wiasaym
zakresie w procesie D8
60-340 mm 11 000 luzem w sposdb uporzadkowany, {w procesie biclagicznego
{balast w boksie, w hali sortowni- .
wtdrny) czedt nrl, suszer!la). Przed progesem
biclogicznego suszenia odpady
s3 rozdrabniane w instalacji
do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
Frakeja kaloryezna o wielkoici
Inne odpady powyiej 60 mm w postaci
{w tym zmieszane komponentdw paliwa
substancje alternatywnego magazynowana Frakeja kaloryczna o wielkosci
i przedmioty} selektywnie w belach na placach powyzej 60 mm w postaci
25. 181212 2 mechanicznej magazynowania surowcéw przed | komponentdw paliwa
obrébki odpaddw Frakcja skierowaniem do podmiotéw alternatywnego przekazywana
inne .nii. kal. RDF 15 000 zewnetrznych. W przypadku odzysky uprawnionym podmiotom
wymienione powyiej we whasnym zakresie w instalacji do | w celu odzysku lub poddawana
w191211 60 mm wytwarzania paliwa alternatywnego| odzyskowl we wtasnym zakresie
odpady 53 transportowane w procesie R12 (na linii
tasmociagiem do hali sortowni — do wytwarzania paliwa
czesé nr | | magazynowane alternatywnego).
selektywnie luzem, w sposcb
uporzadkowany, w boksach, w hali
sortowni= czesénrl.
Krotkatrwale magazynowane Frakeja o wielkosci powyiej
Frakec)a w kontenerach na placach 340 mm przekazywana
powyiej 3000 magazynowania surowcdw. uprawnionym podmiotom
340 mm QOdpady przeznaczone w celu odzysku lub
(balast) do unieszkodliwiania w procesie unieszkodliwiana we wlasnym
D5 nie s3 magazynowane. zakresie w procesie D5,
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach

2. 200101 Papier | tektura 2 000 magazvpowania suercfiw, ) Przekazywane uprawnionym
w wydzielonej czesei hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
= czedc or Il lub na tymczasowym
placu magazynowym.

Magazynowane selektywnie luzem
w stosach w sposoh Przekazywane uprawnionym
27. 200102 Szklo 2000 uparzadkowany lub
podmiotom w celu odzysku.
w kontenerach na placach
magazynowania surowcow.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
magazynowania surowcow,

g, 2001 10 Odzies 500 w wyd'zielorlej czescl.hali sortownl | Przekazywane uprawnionym
—czesé nr ll (w czedei podmiotom w celu odzysku.
zaadaptowane]j wiaty}
lub na tymeczasowym placu
magazynowym.

Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
Magazynowania surowcow,
20, 2001 11 Tekstylia 500 w wydzielonej czesci hali sortowni | Przekazywane uprawnionym

= czeic nrll {w czesci
zaadaptowanej wiaty) lub
na tymczasowym placu

MAgaZynowym.

podmiotom w celu odzysku.
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Lp. Kod odpadéw Rodzaj adpadiw odpaddw | SROsSRi “"?;‘Z::::“"“"““'a S:"’i’;?;‘:?"a darml
{Mg/rok] p gospodaro [}
1. 2. 3. 4. 5. 6.
Magazynowane selektywnie Przekazywane uprawnionym
30. 200139 Tworzywa sztuczne 2000 w belach na placach odmiotom w celu odzysku
magazynowania surowcow. P ysku.
Magazynowane selektywnie luzem
w spasob uporzadkowany,
w pojemnikach lub kontenerach, Przekazywane uprawnionym
3L 200140 Metale 1000 w wydzielonym pomieszczeniu, podmiotom w celu odzysku.
w budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce widrne).
132 Odpady przewidziane do wytwarzania w wynlku mechaniczno-recznego przetwarzania odpaddéw innych nii nlesegregowa‘ne {zmieszane)
e opady kamunalne, w czeéci mechaniczne] instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzanla odpaddw !
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpaddéw o kodach:
1.3.2.1. 0402 09,04 02 21, 04 02 22, 12 01 051 19 12 04, w czesci mechaniczne] instalacji do mechaniczno-biclogicznego przetwarzania odpadéw —
w procesie odzysku R12*
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcdw przed
skierowaniem do podmiotéw Przekazywane uprawnionym
zewnetrznych. W celu poprawy podmiotom w celu odzysku
whasciwasci, przedmiotowe {wykorzystane jako paliwo lub
" odpady 53 kierowane na linie inny érodek wytwarzania
1. 191210 g‘::r:i{y':;:'ee)’('p-a:r\::DF 1160 do wytwarzania patiwa energil} lub poddawane
alternatywnego — w tym celu odzyskowi we wlasnym zakresie
odpady s3 transportowane w procesie R12 {na linii
tasmociggiem do hall sortowni - do wytwarzania paliwa
czedc ne | | magazynowane alternatywnego).
selektywnie luzem, w sposéb
uporzgdkowany, w boksach, w hali
sortowni—czesénrl.
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcdw przed Przekazywane uprawnionym
skierowaniem do podmiotow podmiotom w celu odzysku
zewnetrznych, W przypadku {jako komponent paliwa
odzysf( uwe wlasnvmlzakre.me alternatywnego) lub poddawane
Inne odpady {w tym zmieszane na linii do wytwarzania paliwa odzyskowi we wiasnym zakresie
substancje i przedmioty) alternatywnego odpady 53 .
2. 191212 . 440 Lo w procesie R12 (na linii
z mechanicznej obrobki odpaddw transportowane tasmociagiern do do wytwarzania paliwa
inne niz wymienione w 19 1211 hali sortowni = czeéénr | alternatywnego } lub
! magazynowaljle selektywnie unieszkodliwiane we wiasnym
luzem, w sposob uporzadkowany, | oo procesie D5 {odpady
w boksach, w hali sortowni —czesé X iace tzw. balast)
nr I. Odpady przeznaczone stanowigce tzw. ’
do unieszkodiiwiania w procesie
05 nie 53 magazynowane.
13.2.2 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku machaniczno-rgcznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 02,
e w czesc mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw — w procesie odzysku R12
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
L 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 1000 magazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym

w wydzielonej czedci hali sortowni
= czasé nr 1 lub na tymezasowym
placu magazynowym,

podmiotam w celu odzysku.
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MAZaZynowania surowcow.

tp. | Kododpadéw Rodzaj odpadéw odpadéw | SPosébl '“";’:“::‘:3“"“"““" . :;;‘:‘oﬂ’a‘::;’:f"a o
(Mg/rok] padow gosp! P
1 2. 3. 4, 5. 8.
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcdw przed
skierowaniem do podmiotow Przekazywane uprawnionym
zewnetrznych. W celu poprawy podmiotom w celu odzysku
wiasciwosci, przedmiotowe {wykorzystane jako paliwo lub
. odpady s3 kierowane na linie inny $rodek wytwarzania
Z 1512 10 3?5;?;:\::‘;:‘3”?::1”. 500 do wytwarzania paliwa energii) lub poddawane
P alternatywnego -~ w tym celu odzyskowi we wiasnym zakresie
odpady sq transportowane w procesie R12 (nz linii do
tasmociagiem do hali sortowni — wytwarzania paliwa
czesé nr | i magazynowane alternatywnega.
selektywnie luzem, w sposéb
uporzadkowany w baksach, w hali
sortowni—czesé nr,
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcow przed .
. . Przekazywane uprawnionym
skierowaniem do podmiotéw
podmiotom w celu odzysku (jako
zewnetrznych. W przypadku .
. komgponent paliwa
odzysku we wlasnym zakresie alternatywnego) fub poddawane
Inne odpady (w tym zmieszane na linii do wytwarzania paliwa ywneg P .
L . odzyskowi we wtasnym zakresie
substancje i przedmioty) alternatywnego odpady sg A
3. 191212 . . 500 . w procesie R12 (na linii do
t mechanicznej obrobki odpadow transportowane tasmociggiem )
o R wytwarzania paliwa
inne niz wymienione w 1912 11 do hali sortowni — czeéé nr |
alternatywnego) lub
| magazynowane selektywnie
unieszkodliwlane we wlasnym
luzem, w sposdb uporzadkowany : Y
’ . | zakresie w pracesie 5™ {odpady
w boksach, w hali sortowni = czeéé stanowiace tzw. balast}
nr l. Qdpady przeznaczone do 2 ’ !
unieszkodliwiania w procesie D5
nie $3 magazynowane.
13.23. Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzle 15 01 06,
- w czgscl mechaniczne] instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw — w procesie odzysku r12*¥
Magazynowane selektywnie
w belach lub kontenerach
na placach magazynowania Preekazywane uprawnionym
1 150101 Opakowania z papieru i tektury 3000 surowcdw, w wydzielonej czesci Hyw P ¥
' . X . | podmiotom w celu odzysku.
hali sortowni — czedé nr N (w czeici
zaadaptowanej wiaty) lub na
tymczasowym placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
Magazynowania surawcow, Przekazywane uprawnionym
z 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 7000 w wydzielongj czedci hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
—czesé nr il lub na tymezasowym
placu magazynowym.
Magazynowe selektywnie:
- opakowania z metali zelaznych
w pojemnikach lub kontenerach
lub Juzem w sposéb
uporzgdkowany na placach
3, 150104 Opakowania z metali 1500 magazynowania surcw.u?w, Przekazywane uprawnionym
- opakowania z metali niezelaznych| podmiotom w celu odzysku.
w pojemnikach w wydzielonym
pomieszczeniu budynku zaplecza
sortowni (zasieki na surowce
wtérne) lub w belach na placach
magazynowania surowcdw.
Magazynowane selektywnie Przekazywane uprawnionym
4, 150105 Opakowania wielomaterialowe 1000 w belach na ptacach v P ¥

podmiotom w celu odzysku.
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w wydzielonej czes¢ hali sortowni
= czesé nr i lub na tymeczasowym
placu magazynowym,

tp. Kod odpadéw Rodza] odpaddw odpadéw Sposéb i miejsce magazynowanla Sposdb dalszego
[Mg/rok] odpadéw gaspodarowanla odpadami
1 2. 3. 4. 5. 6.
Magazynowane selektywnie luzem
w stosach w sposdb Przekazywane uprawnionym
5. 150107 Dpakowania ze szkfa 3000 uporzadkowany, w pojemnikach odmiotom w celu odzvsk
lub kontenerach, na placach P U odzysku.
magazynowania surowcdw.
Magazynowane selektywnie luzem
w stosach w sposdh Przekazywane uprawnionym
6. 150109 Opakowania 2 tekstyliow 200 uporzadkowany, w pajemnikach dmiotom w celu odzvsku
fub kontenerach, na placach pa yaKu:
Magazynowania Surowcow.
Magazynowane selektywnie
w pojemnikach, kontenerach lub Przekazywane uprawnionym
7. 191202 Metale zelazne 100 luzem w stosach w sposéb X
uparzadkawany, na placach podmiotom w celu odzysku.
magazynowania surowcow,
Magazynowane selektywnie
w pojemnikach, kontenerach lub Przekazywane uprawnionym
8. 191203 Metale niezelazne 100 luzem w stoesach w sposdb
uporzadkowany, na placach podmioctom w celu odzysku.
magazynowania surowcow.
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcow przed
skierowanlem do podmiotow Przekazywane uprawnionym
zewnetrznych, W celu poprawy podmiotom w celu odzysku
wlasciwoscl, przedmiotowe {wykorzystane jako paliwo lub
. odpady s3 kierowane na linie inny érodek wytwarzania
9, 191210 3?::3‘:3::;;‘;"_3;::D £ 3000 do wytwarzania paliwa energii) lub poddawane
alternatywnego — w tym celu odzyskowi we wlasnym zakresie
odpady 53 transportowane w procesie R12 {na linii do
taémociagiem do hali sortown] - wytwarzania paliwa
czesd nrl i magazynowane alternatywnego).
selektywnie luzem, w sposdb
uporzadkowany, w boksach, w hali
sortown] =czesc nrl,
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcow przed Przekazywane uprawnionym
skierowaniem do podmiotow .
zewnetrznych, W przypadiu pedmiotom w ﬁelu odzysku (jako
odzysku we wlasnym zakresie na k;mp::en;:a;ﬁ:b dd
Inne odpady {w tym zmieszane linii do wytwarzania paliwa ; d:r:kom’w:wlasn pnt: za:::asree
10. 191212 substancje i przedmioty) ggop | 2Mternatywnego odpadysa w p:ocesie R12 (na il do
z mechanicznej obrébki odpadow transportowane tasmociggiem do wytwarzania paliwa
inne niz wymienionew 1912 11 hali sortowni = czesé nr | lternat o} lub
i magazynowane selektywnie @ ‘e N yw'ne.g .
luzem, w sposéb uporzadkowany, umesz!wdllwmne we wzljasnvm
w boksach, w hali sortowni - czeéé zakre5|? w procesie DS " (odpady
nr 1. Odpatly przeznaczone do stanowigce tzw. balast].
unteszkodliwiania w procesie D5
nie 53 magazynowane.
13.2.4 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno - recznego przetwarzania odpaddéw o kodzie 2001 (z.,
e w czaéci mechaniczne] instalacjl do mechaniczno-biclogicznego przetwarzania odpaddw - w procesie odzysku R12 !
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
. mMagazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym
= 150101 Opakowania z papieru | tektury 2000 w wydzielonef czesci hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
- czedé nr 1l lub na tymczasowym
ptacu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
). 191201 Papler i tektura 2000 magazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym

podmiotom w celu adzysku.
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tp. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw odpadéw | SPOsob! "‘"2;‘:;‘:5"""”3"'“ o ::"r‘éb ‘::;‘:z"’a dorni
[Mg/rok) P Baspacarawa P
1 2, 3. 4. 5. &.
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcow przed .
. . L Przekazywane uprawnionym
skierowaniemn do podmiotdw .
podmiotom w celu odzysku {jako
zewnegtrznych. W przypadku
komponent paliwa
odzysku we wilasnym zakresie na
. : . alternatywnego) lub poddawane
Inne odpady (w tym zmieszane linil do wytwarzania paliwa k .
substancje i przedmioty) alternatywnego odpady s3 odzyskowl we wlasnym zakresie
3. 191212 . 2 00D N w procesie R12 (na linii
z mechanicznej obrébki odpadow transportowaneg tasmociagiem do .
. . . do wytwarzania paliwa
inne niz wymienione w 1912 11 hali sortowni —czedé nr
alternatywnego} lub
i magazynowane selektywnie .
. unieszkodliwiane we wiasnym
luzem, w sposob uporzadkowany, . 2
. zakresie w procesie D5 (odpady
w boksach, w hali sortowni —
. stanowigce tzw. balast).
czesc nr . Odpady przeznaczone
do unieszkodliwiania w procesie
DS nie s3 magazynowana.
1325 Odpady przewidziane do wytwarzanta w wyniku mechaniczno — recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 39,
= w czescl mechanicznej Instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw —w procesie odzysku R12
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
. magazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym
L 1
50102 Opakawania 2 tworzyw sztucznych 1000 w wydzielonej czeés hali sortowni podmiotom w celu cdzysku.
=czesc nr |l lub na tymezasowym
placu magazynowym,
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
5. 191204 Tworzywa sztuczne | guma 1000 magazynowania surpwct_&w, Przekezywane uprawnionym
w wydzielonej czedci hali sortowni | podmiotom w celu adzysku.
—czesé nr )l lub na tymczasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcow przed
skierowaniem do podmiotow Przekazywane uprawnionym
zewnetrznych. W celu poprawy podmiotom w celu odzysku
wiasciwoici, przedmiotowe {wykorzystane jako paliwo lub
. odpady s3 kierowane na linie inny $rodek wytwarzania
3. 191210 Odpady palnes('pahwo 1000 do wytwarzania paliwa energii) lub poddawane
alternatywne]™ - PreROF . .
alternatywnego = w tym celu odzyskowi we wlasnym zakresie
odpady s3 transportowane w procesie R12 {na linii do
tasmociagiem do hali sortowni - wytwarzania paliwa
czedé nr | i magazynowane alternatywnego).
selektywnie luzem, w sposdb
uporzagdkowany w boksach, w hali
sortowni ~czesénrl.
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcdw przed Priekazywane uprawnionym
skierowaniem do podmiotow ,w P v
podmiotom w celu odzysku {jako
zewnetrznych. W przypadku .
koemponent paliwa
odzysku we wiasnym zakresie
. h X ] alternatywnego} lub poddawane
Inne odpady (w tym zmieszane na linil do wytwarzania paliwa
substancje | przedmioty) alternatywnego odpady s adzyskowi we wiasnym zakresie
a. 191212 P ¥ 2 000 ywnega ocpady s3 w procesie R12 (na linii do

z mechanicznej obrobkl odpaddw
inne nit wymienione w 1912 11

transportowane tasmociggiem
do hali sortowni - czeéé nr |

| magazynowane selektywnie
luzem, w sposdb uporzadkowany,
w boksach, w hali sortowni —
czedé nr I, Odpady przeznaczone
do unieszkodliwiania w procesie
D5 nie s magazynowane,

wytwarzania paliwa
alternatywnego) lub
unieszkodliwiane we wiasnym
2akresie w procesie ps? {odpady
stangwigce tzw. balast).
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Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadéw

Iladé
odpaddw
[Mg/rok]

Sposdb i miejsce magazynowania
odpadéw

Sposdb dalszego
gospodarowania odpadami

2,

3.

4,

5.

6.

1.3.2.6.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzanla odpaddw o kodzie 20 01 40,

w czedci mechanicznej instalacji do mechani

czno-biologicznego przetwarzanla odpaddw = w procesie odrysku R12

5.4

150104

Opakowania z metali

240

Magazynowe selektywnie:

- opakowania 2 metali elaznych
w pojemnikach lub kontenerach
lub luzem w sposob
uporzadkowany na placach
Magazynowania surawcow,

~ opakowania z metali
nietelaznych w pojemnikach
w wydzielonym pomieszczeniu
budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce wtodrne) lub
w belach na placach
magazynowania surowcow.

Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku.

191202

Metale zelazne

90

Magazynowane selektywnie

w pojemnikach, kentenerach lub
luzem w stosach w sposob
uporzadkowany, na placach
Magazynowania surowcow.

Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku.

191203

Metale niezelazne

30

Magazynowane selektywnie

w pojemnikach w wydzielonym
pomieszczeniu, w budynku
zaplecza sortowni (zasieki

na surowce wiorne}.

Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje | przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadéw

inne niz wymienione w 1912 11

210

Nie s3 magazynowane,

Unieszkodliwiane we wlasnym
2akresie w procesie D5,

1.3.2.7.

Odpady przewidzlane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpaddw o kodzle 20 01 99,

w czed

ci mechanicznej instalacji do mechani

czno-biologicznego przetwarzania odpaddw — w procesie odzysku R12

8.5}

150102

Opakowania 2 papleru | tektury

500

Magazynowane selektywnie

w belach: na placach
magazynowania surowcow,

w wydzielonej czedci hali sortowni
—czesé nr il lub na tymczasowym
placu magazynowyni.

Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

1000

Magazynowane selektywnie

w belach: na placach
magazynowania surowcow,

w wydzielonej czgsci hali sortowni
=czesé nr l fub na tymczasowym
placu magazynowym.

Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku.

150104

Opakowania z metali

200

Magazynowe selektywnie:

- opakowania z metali zelaznych
w pojemnikach lub kontenerach
lub luzem w sposéb
uporzadkowany na placach
magazynowania surowcow,

~ gpakowania 2 metali
nieielaznych w pojemnikach
w wydzielonym pomieszczeniu
budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce wtorne) lub
w belach na placach
magazynowania surowcow.

Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku.

150105

Opakowania wielomaterialowe

200

Magazyngwane selektywnie

w belach: na placach
Magazynowania surowcow,

w wydzielone] czesci hali sortowni
~czesé nr l lub na tymezasowym

placu magazynowym.

Przekazywane uprawnionym
podmictom w celu odzysku.
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llosé

p. | Kododpadéw Rodza) odpadéw odpadéw | SPOs6b] mlzl;tz;r:sa:azvnuwania » u?;ﬂ’;::;’:?‘; o
1 2. 3. 4, 5, 6.
Magazynowane selektywnie luzem
w stosach w sposdb Przekazywane uprawnionym
5, 150107 Opakowania ze szkfa 2000 uporzgdkowany, w pojemnikach A v P v
podmiotom w celu odzysku.
lub w kontenerach na placach
magazynowania surowcow.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
6. 150109 Opakowania z tekstyliow 200 magazv.nowania sur?wcr::w, Przeka_zywane uprawnionym
w wydzielone] czesci hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
—czesé nr il lub na tymezasowym
placu magazynowym,
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
7. 191201 Papier i tektura 500 magazynowar'ua sur?wc9w, Przeka!zywane uprawnionym
w wydzielonej czesci hali sortowni | podmiotom w celu odzyske.
—czesé or Il lub na tymczasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w pojemnikach, kontenerach lub Przekazywane uprawnionym
8. 191202 Metale zelazne 150 luzem w stosach w sposdb yw i’ ¥
podmiotom w celu odzysku,
uporzagdkowany, na placach
magazynowania surowcow.
Magazynowanae selektywnie
w pojemnikach, w wydzielonym Przek ane uprawnionvm
9, 191203 Metale nieelazne 150 pomieszczeniu, w budynku N a.sz P ¥
- podmiotom w celu odzysku.
zaplecza sortowni (zasieki
na surowce wiorne),
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
; magazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym
10. 191204 Tworzywa sztuczne i guma 500 w wydzielonej czedcl hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
= czeéé nr ll lub na tymczasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie luzem
W stasach w sposdb Przekazywane uprawnionym
11. 191205 Szklo 250 uporzadkowany, w pojemnikach o dmlo\t’;vm w cplu odz skvu
iub kontenerach, na placach P € Yku.
magazynowania surowcéw.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
. magazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym
12. 191208 Tekstylia 100 w wydzielonej czedel hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
=czesé nr |l lub na tymczasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcdw przed
skierowaniem do podmiotow Przekazywane uprawnionym
zewnetrznych. W celu poprawy podmiotom w celu odzysku
wiasciwosci, przedmiotowe {wykorzystane jako paliwo lub
) odpady s3 kierowane na linig inny Srodek wytwarzania
13, 1912 10 Odpady paine [paliwo 1000 do wytwarzania paliwa energii) lub poddawane

alternatywne)” - preRDF

alternatywnego — w tym celu
odpady s3 transportowane
tasmociagiem do hali sortowni -
czese nr i | magazynowane
selektywnie luzem, w sposcb
uporzadkowany, w boksach, w hali
sortowni —czesé nrl.

odzyskowi we wlasnym zakresie
w procesie R12 {na linit do
wytwarzania paliwa
alternatywnego).
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Lp. Kod odpadéw Rodza] odpadéw odpadéw Sposéb i miejsce magazynowania Sposdb dalszego
otlpadéw gospodarowania odpadami
[Mg/rok]
1. 2. 3, 4, 5. 6.
Magazynawane selektywnie
w belach na placach
magazynowania surowcow przed
L Przekazywane uprawnionym
skierowaniem do podmiotow R
podmiatom w celu odzysku (jako
zewngtrznych. W przypadku
. komponent paliwa
odzysku we wlasnym zakresie na
. X alternatywnego) lub poddawane
Inne odpady {w tym zmieszane linii do wytwarzania paliwa
substancje i przedmioty) alternatywnego odpady s odzyskowl we wiasnym zakresie
14, 191212 j. P N . ¥ 2000 ywneg y v. Q. w procesie R12 (na linii do
z mechaniczne]j obrébki odpadow transportowane tasmociggiem do R "
N . . . wytwarzania paliwa
inne niz wymienione w 19 12 11 hali sortowni —czgs nr |
. alternatywnegol) lub
i magazynowane selektywnie N -
unieszkodliwiane we wiasnym
luzem, w spaséb uporzadkowany, . X 2)
N zakresie w procesie D5™ {odpady
w boksach, w hall sortowni — czesé .
stanogwigce tzw. balast).
nr |. Odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania w procesie DS
nie 53 magazynowane,
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
1. 200101 Papier i tektura 750 magazynowar.ua suercPw, . Przeka.zywane uprawnionym
w wydzielonej czesci hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
—czesé nr 1) lub na tymezasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w belach: na ptacach
16, 3001 10 Odzie: 100 magazylnowar.ua surt':wcfiw, Przeka.iszane uprawnionym
w wydzielonej czeici hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
—czesé nr |l lub na tymczasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
. rMagazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym
17. 2001121 Tekstylia 100 w wydzlelonej czeéci hali sortowni | podmiotom w celu odzysku.
- cze$é nr i lub na tymczasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie
w belach: na placach
magazynowania surowcdw, Przekazywane uprawnionym
18. 200139 Tworzywa sztuczne 750 w wydzielone] czesci hali sortowni | podmiotom w celu odzysku,
=czesé nr [l lub na tymczasowym
placu magazynowym.
Magazynowane selektywnie:
- metale ielazne
w pojemnikach lub
kontenerach na placach
Magazynowania surowcow, Przekazywane uprawnionym
19, 200140 Metale 150 -~ metale nieielazne podmiotom w celu odzysku.
w pojemnikach,
w wydzielonym
pomieszczeniu, w budynku
zaplecza sortownl {zasieki
na surowce wtorne).
4 Odpady przewidziane do wytwarzanla w zwigzku z przetwarzaniem cdpaddw w czgdci biologicznej instalacji
o do mechanlczno-biologicznego przetwarzania odpaddw
Odpady przewidziane do wytwarzanla po zakodzeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych frakeji ulegajace}
L4 biodegradach wydzielonej z odpaddw o kodzie 20 03 01, tj. odpaddw o kodzie 19 12 12 - frakcja o wielkoéci 10-60 mm,

wraz z wybranymi odpadami ulegajacyml biodegradacji, w czeci biologiczne] instalac]i do mechaniczno-blologicznego przetwarzania
odpaddw - w procesie unieszkodliwiania D8

190604

Przefermentowane odpady
z beztlenowego rozkladu odpadow
komunalnych

22155

Magazynowane selektywnie luzem
w boksie w hali instalacji
biglogicznego przetwarzania —
strefa magazynowania
odwodnionego fermentatu

i osadow.

Unieszkodliwiane we wlasnym
zakresie w procesie D8

w warunkach tlenowych

{w procesie dwustopniowym
lub jednostepniowym) lub
unieszkodliwiane we wtasnym
zakresie w procesie ps?
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Nogé

Sposdhb | miejsce magazynowania

Sposdh dalszego

z odpaddw zielonych tinnych
bioodpaddw zbieranych
selektywnie

i kompostu lub w boksach
magazynowych w strefie
biologicznego przetwarzania

odpaddw.

p- Kod odpadéw Rodza] odpaddw ?:;3‘:::; odpaddw gospodarowania odpadami
1. 2. 3. 4, 3. 6.
Odpady przewldzlane do wytwarzania po zakonczenlu przetwarzania w warunkach tlenowych odpadéw a kodzle 19 06 04 oraz frakejl
142 ulegajacej biodegradacjl wydzielone] z odpaddw o kedzie 20 03 01 {tj. odpadéw o kodzie 19 12 12: frakcja 0-10 mm 2 frakeji 0-60 mm, balast
- cigzki z frakeji 0-60 mm oraz frakeja ,inertna” wytworzona po wtérnym przetwarzaniu frakeji 60-340 mm), w czedei biologiczne] instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie unieszkodiiwianta D8
Unieszkodliwiane we vo;i'asnym
. Magazynowane selektywnie zakresie w procesie DS
1 190599 nne niewymiemon.e . 32000 w pryzmach w wydzielonym lub przesiewane na sicie
odpady — tzw. stabilizat N . .
miejscu na placu dojrzewania. o przeswicie oczek o wielkoici
20 mm = w procesie odzysku R12,
Odpady przewidziane do wytwarzania po zakofczenlu procesu biologicznego suszenla odpadéw o kodzie 19 12 12,
L4.3. tj. frakeji €0-340 mm (balast wtérny) wytworzonej z odpadéw o kadzie 20 03 01, w czesci biolagicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzanta odpaddw — w procesie unieszkodliwianla D8
Przetwarzane we wiasnym
zakresie procesie
Nieprzekompostowane frakcje umeszkodll\lulania.D_IB =
1. 150501 odpaddéw komunalnych 8000 QCdpady nie s3 magazynowane, przesiewanie na SIC'.E
| padobnych obrotowym w czesci )
mechanicznej instalacji do
mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow.
144 Odpady przewidziane do wytwarzania, w warunkach tlenowych, wybranych rodzajéw odpadéw ulegajacych biodegradaciji, w czedci
biclogicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw — w procesie unieszkodliwiania DS
Unieszkodliwiane we wlasnym
zakresie w procesie D8
{w warunkach beztlenowych)
Nieprzekompostowane frakcje Magazynowane selektywnie lub unieszkodliwiane
1. 190502 odpaddw pochodzenia 1798 w pryzmach w wydzielonym we wlasnym zakresie
zwierzecego i roélinnego miejscu na placu dojrzewania. w pracesie 05% lup
przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku [ub
unieszkodliwiania.
)
Kompost nieodpowiadajgcy Magazynowane selektywnie Odzysk we wiasnym zakresie
2. 190503 wymaganiom (nienadajacy sie 1000 w pryzmach w wydzielonym lub przekazywane .
do wykorzystania) miejscu na placu dojrzewania. uprawnionym podmictom
w celu odzysku.
Odpady przewidziane do wytwarzanla w wyniku przetwarzanta, w warunkach tlenowych, selektywnie zebranych odpaddw zielonych
LA.5. i innych bioodpaddw, wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacil, w czedci biologicznej instalacji do mechaniczno-biclogicznego
przetwarzania odpaddéw — w procesie odzysku R3"
Unieszkodliwiane we wiasnym
zakresie w procesie D8
Nieprzekompostowane frakcje Magazynowane selektywnie I(wbwafunl;ac:lihgztlenowych) i
1. 1590501 odpaddw komunalnych 950™" w pryzmach w wydzielonym y 3." nisezrOCiwiNe w pracesie
i . D5% lub przekazywane
i podobnych miejscu na placu dojrzewania. .
uprawnionym podmiotom
w telu adzysku lub
unieszkodliwiania,
Unieszkodliwiane we wiasnym
zakresie w procesie D8
{w warunkach beztlenowych)
Nieprzekompostowane frakcje Magazynowane selektywnie lub unieszkodliwiane
2. 190502 odpadéw pochodzenia 200™" w pryzmach w wydzielonym we wlasnym zakresie
wierzecego i rodlinnego migjscu na placu dojrzewania, w procesie D5 lub
przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku lub
unieszkodliwiania.
Magazynowane selektywnie
Kompost nieodpowiadajacy w pryzmach: w wydzielonym
o e e, | prskayune rawronm
3. ex 190503 4 500 podmiotom w celu odzysku

w procesie R10.
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Hodé

Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpadow odpadéw Sposdb | miejsce magazynowania Sposdéb dalszega
odpaddw gospodarowania odpadami
[Mg/rok]
1. 2. 3. 4. 5. 6.
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzanla, w warunkach enowych, odpadéw ulegajacych blodegradacji Innych niz
1.4.6. selektywnie zebrane odpady zielone, w czeéci biologicznej instalacji do mechaniczno-biclogicznego przetwarzanta odpadéw -~
w procesle odzysku R3"
Unieszkodliwiane we wtasnym
zakresie w procesie D8
{w warunkach beztlenowych})
Nieprzekompostowane frakcje Magazynowane selektywnie lub unieszkodliwiane
i, 190502 odpaddw pochodzenia 100 w pryzmach w wydziglonym we wiasnym zakresie
rwierzecego i rodlinnego miejscu na placu dojrzewania. w procesie D5? lub
przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu adzysku Jub
unieszkodliwiania.
. ’ Odzysk we wlasnym zakresie”
Kompaost nieodpowladajacy Magazynowane selektywnie
: . lub przekazywane
2. 19 05 03 wymaganiom {nienadajacy sig 448 w pryzmach w wydzielonym .,
do wykorzystania) miejscu na placu dojrzewania. uprawnionym podmiotarn
w celu odzysku.
Odpady przewidziane do wytwarzania po zakediczeniu procesu suszenia, w czedei biologiczne] instalacji do mechaniczno-blologicznego
1.4.7. przetwarzanla odpaddw — w procesle odzysku R12, odpadéw o kodzie 19 12 10 wytworzonych w Instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego”
Przekazywane bezposrednio
uprawnionym podmiotom w celu Przekazywane uprawnionym
odzysku lub magazynowane podmiotom w celu odzysku
1 131210 Sl?:;::': pal:; (_p::;v:f: 14 450 selektywnie luzem, w sposob {wykorzystane jako paliwo lub
YW uporzgdkowany w magazynie {ako inny srodek wytwarzania
gotowego paliwa, w hali sortowni energii).
czescnrl,
L5 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania - przesiewanla na sicie o przeswicie oczek o wialkosd
- 20 mm tzw. stabilizatu {odpadéw o kodzie 19 0S 99) - w procesie odzysku R12
]
Kompost nieodpowiadajacy Magazynowane selektywnie Odzysk we whasnym zakresie
. : \ lub przekazywane
1 190503 wymaganiom {nienadajacy sie 16 400 w pryzmach w wydzielonym N
R uprawnionym podmiotom
do wykorzystania) miejscu na placu dojrzewania.
w celu odzysku.
Magazynowane selektywnie
2 1905 09 Inne nlewvmlenlone- 15 600 w pryzmach w wydzielonym Uniesz.kodliwlane we w:!asnvm
odpady — tzw. stabifizat L. . zakresie w procesie D5,
miejscu na placu dojrzewania.
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania - przesiewanla odpaddw ¢ kodzie 19 05 01 na sicie o przedwicie oczek
L.6. 10
o wielkodci 60 mm = w pracesie unleszkodliwianla D13
Frakcja kaloryczna w postaci
komponentéw RDF magazynowana
selektywne w belach na placach
magazynowania surowcow przed
skierowaniem cdpaddw Przekazywane uprawnionym
do podmiotéw zewngtrznych, podmiotom w celu odzysku {jako
W przypadku odzysku we wtasnym | komponent paliwa
Frakcja nadsitowa po biologicznym 2akresie w instalacji alternatywnego) lub poddawane
. 5000 .
suszeniu — komponent RDF do wytwarzania paliwa odzyskowi we wlasnym zakresie
alternatywnego odpady w procesie R12 (w instalacji
1 191212 53 transportowane tasmaociggiem do wytwarzania paliwa
: do hali sortowni—czes¢ nrl alternatywnego).
i magazynowane selektywnie
luzem, w sposdb uporzadkowany,
w boksach, w hali sortowni—
czedé nri.
Przetwarzane we wiashym
Krotkotrwale magazynowane zakresle w procesie
Frakcja podsitowa gazy unieszkodliwiania D8
. ) 6000 w kontenerach na wydzielonej
po biologicznym suszeniu . . (w warunkach tlenowych) -
czedci placy dojrzewania.
wykorzystywane jako
strukturant.
Uwagi do Tabeli 3:

1. Cyfry windeksie gérnym oznaczaja odpowlednio:
Y Do czasy utworzenia BDO {Baza danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami),

o ktérej mowa w art. 79 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21, 2 pbin. zm.},
obowigzujg przepisy dotychczasowe.

]

posiadanych decyzji administracyjnych.

Gospodarowanie odpadami {odzysk we wlasnym zakresie oraz unieszkodliwianie w procesie D5} na podstawie
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3 Maksymalna taczna iloéé odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego

przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 OI) -

w procesie unieszkodliwiania D13, nie moie przekraczaé 65 000 Mg/rok.

Maksymalna taczna masa adpadéw o kodzie 19 12 12, tj. frakeji 10-60 mm powstate] z frakcji 0-60 mm, frakeji

0-10 mm powstatej z frakeji 0-60 mm, balastu cleikiego z frakcfi 0-60 mm, frakji ,intertnej” wydzielonej podczas

wtbrnego sortowania frakeji 60-340 mm, przewlidzianych do wytworzenia nie moze przekroczyé 31 000 Mg/rok.

Odpady spelniajg wymagania okreslone przez odbiorce paliwa, m.in. w zakresie kalorycznoscl, wartosci opatowej

izawartoéci chloru (odpady po czesc mechanianej instalacji do mechaniczno-biologicinego przetwarzania

odpaddw s3 klasyfikowane jako preRDF); w celu poprawy wiasciwoscl lub osiggnigcia wymaganych parametréw

{m.in. przez razdrobnienie w rozdrabniarce koricowej) odpady mogg byé skierowane na linie do wytwarzania paliwa

alternatywnego (odpady bedq wéwczas klasyfikowane jako RDF).

Maksymalna faczna iloé¢ odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego

przetwarzania odpadéw innych nii niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne — w procesie odzysku R12,

nle moie przekraczac 15 000 Mg/rok, przy czym:

0 maksymalna faczna lloé¢ odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego

przetwarzania odpadéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22, 12 01 05 i 19 12 04, nie moie przekraczaé

1 500 Mg/rok,

maksymalna {3czna iloéé odpaddéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego

przetwarzania odpaddw o kodzie 15 01 06, nie moze przekraczaé 15 000 Mg/rok,

maksymalna taczna ilod¢ odpaddw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego

przetwarzania odpadow o kodzie 20 01 01, nie motze przekraczaé 5 000 Mg/rok,

maksymalna laczna iloé¢ odpaddw przewidzianych do wytwarzanla w wyniku mechaniczno-recznego

przetwarzanla odpaddw o kodzie 20 01 40, nie moie przekraczaé 600 Mg/rok,

maksymalna taczna ilo$¢ odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego

przetwarzania odpadow o kodzie 20 01 99, nie moie przekraczaé 5 000 Mg/rok.

Maksymalna faczna iloi¢ odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku przetwarzania selektywnie

zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpaddw, wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji ~

w procesie odzysku R3, nie moie przekraczat 4 500 Mg/rok, w tym:

™ Maksymalna tyczna ilosé edpaddw o kodach: 19 05 01 i 19 05 02 przewidzianych do wytwarzania w wyniku
przetwarzania selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpadéw, wraz z wybranymi odpadami
ulegajgcymi biodegradacji — w procesie odzysku R3, nie moie przekraczaé 950 Mg/rok.

Maksymaina taczna ilodé odpaddw przewidzianych do wytwarzania w wyniku biologicznego przetwarzania

odpaddéw ulegajacych biodegradaci innych nii selektywnie zebrane odpady zielone — w procesie odzysku R3,

nie moie przekraczac 497 Mg/rok.

Maksymalna {zna masa odpadéw o kodzie 19 12 10 wytworzonych po procesie biologicznego suszenia

oraz po procesie przetwarzania odpadéw w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego, nie moze przekroczyé

20 000 Mg/rok.

Maksymalna f3czna masa odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku przesiewania odpadéw o kodzie

15305 01, nie moie przekroczyt 8 000 Mg/rok.

Kody i rodzaje odpaddéw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dniz 9 grudnia 2014 r. w sprowie

katalogu odpodow (Dz. V. poz. 1923). Symbol ,*” oznacza edpady niebezpieczne. Poprzedzenie kodu odpadu literami ,.ex”

oznacza odpady wyodrebnione z rodzaju odpadu okreslonego w rozporzadzeniu Ministra $rodowiska 2 dnia

9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpaddw (Dz. U. poz. 1923).

Przyjgte symbole R (procesy odzysku) i D {procesy unieszkodliwlania) s3 zgodne z zalgczniksmi nr 1 1 nr 2 do ustawy

o odpadach.

Sposéh postgpowania z odpadami opakowaniowymi winien by¢ zgodny z zapisami rozporzadzenia Ministra Gospodarki

i Pracy 2 dnia 25 paidziernika 2005 r. w sprawie szczegdlowego sposobu postepowania z odpadami opakowoniowymi

(Dz. U. Nr 219, poz. 1858),

Sposdb postgpowania 2 bateriami i akumulatorami winien by¢ zgodny z zapisami ustawy z dnia 24 kwietnia 2009 r.

o bateriach i akumulotorach (Dz. U. z 2015 r. poz. 687).

Sposdb postgpowania ze zutytym sprzgtem elektrycznym i elektronicznym winien byé zgodny z zapisami ustawy z dnia

29 lipca 2005 r. o zuiytym spraecie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U. z 2013 r. poz. 1155, 2 p6in. zm.).

Transport odpadéw odbywa sig wiasnymi érodkami transportu lub $rodkami transportu podmiotéw posiadajacych

stosowne decyzje administracyjne w zakresie transportu odpaddw lub wpis do BDO, o ktérej mowa w art. 79 ustawy

o odpadach.

Odpady winny byé magazynowane w sposcb selektywny, dostosowany do wlasciwoici chemicznych i fizycznych

odpadéw, zabezpieczajacy érodowisko, w szczegélnoici Srodowisko gruntowo-wodne, przed ewentualnymi

zanieczyszczeniami.
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Tabela 4. Podstawowy skiad chemiczny 1 wiasciwosci odpadéw niebezpiecznych oraz innych nii

niebezpieczne przewidzianych do wytwarzania w

zwigzku 2z eksploatacjgy Instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw.

Lp. Kod odpaddw Rodzal odpaddw Podstawowy skiad chemicny | wladciwosci odpaddw
2. 3. 4,
| Odpady przewidziane do wytwarzania w zwiazku z eksploatacja Instalacji do mechaniczno-biologicznego
. przetwarzania odpadéw
11 Odpady przewidziane do wytwarzania w zwiazku z utrzymywaniem w sprawnosci instalac]i
i do mechaniczno-blologicznego przetwarzania odpaddw
Odpady zawierajg w swoim sktadzie weglowodory i ich zwigzki z tlenem, azotem lub
siarka, nieuwzglednione w inny sposob w zalaczniku nr 4 do ustawy o edpadach:
- weglowodory alifatyczne, aromatyczne, w tym wielopierécieniowe weglowodory
alifatyczne,
Mineralne oleje hydrauliczne - sulfoniany wapnia, ditiofosforany cynku, siarkowane fenalany
1 1301 10° niezawierajjce zwigzkow ‘ ‘ ’
chloroweoorganicznych - zwigzki roznych metali {np. otowiu, cynku, niklu, zelaza, manganu, chromu
i miedzi). Odpady dzialajg szkodliwie na organizmy wodne.
Wiaciwoici powodujace, 2e odpady s3 odpadami niebezpiecznymi, zgodnie
z zataeznikiem nr 3 do ustawy o odpadach np.: H3-B Jatwopalne”, HS ,szkodliwe"”,
H6 toksyczne”, H7 ,rakotwdrcze” i H14 ,ekotoksyczne”,
o Odpady zawierajg w swoim skfadzie weglowodory | ich zwigzki z tlenem, azotem
Mineraine ole|e. silnikowe, lub siarky, nieuwzglednione w inny sposéb w zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.
2, 13 0205* przekladniowe i smarowe Odpady dziataja szkodliwie na organizmy wodne,
niezawierajace zwigzkdw ) ) ) L . ,
chlorowcoorganicznych wiaiciwoéci powodujace, ze odpady 53 odpadami niebezpiecznymi, zgodnie
z zalgeznikiem nr 3 do ustawy o odpadach np.: HS ,szkadliwe” | H14 ,ekotoksyczne”.

Sorbenty, materiaty filtracyjne, Odpady w postaci filtrow z tkanin, widkniny zanieczyszczone pytem (filtry z systemu

3 150203 tkaniny do wycierania {np. szmaty, | wentylacjil.
' $cierki) i ubrania ochronne inne Odpady nie posiadaja wlaéciwosci powodujacych, e moga byé odpadami

niz wymienione w 15 02 02 niebezpiecznymi, okreélonych w zataezniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne zawierajace substancje i materialy
kwalifikujace je do odpaddéw niebezpiecznych. Moga zawierac rtec i inne metale

Zuiyte urzadzenia tawierajace cigzkie.

a 1602 13 niebezpieczne elementy inne niz Odpady powodujace, e edpady s3 odpadami niebezpiecznymi, zgodnle z zatacznikiem
wymienione w 1602 09 nr 3 do ustawy o odpadach np.: H5 ,szkodliwe”, HE ,toksyczne”, H14 ,ekotoksyczne”
do 160212 i H15 {odpady, ktdre po zakonczeniu procesu unieszkedliwiania moga w dowolny sposéb

wydzieli¢ inng substancje np. w formie odcieku, ktdra ma ktérakolwiek sposrod cech

wymienionych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach).

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne, w tym monitory komputerowe, niezawierajace
Zuiyte urzadzenia inne niz substancji i materialdw klasyfikujacyeh je do odpadow niebezpiecznych. Gléwnymi

5, 160214 wymienione w 160209 skiadnikami odpaddw 53: metale, tworzywa sztuczne i szklo,

do 160213 Odpady nie posiadaja wlasciwosci powodujacych, ze moga byc odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
. . Elementy urzadzen elektrycznych i elektronicznych, w tym panele sterujace,
6 160216 E"-‘"Le“'fl_“s"“'%_‘e e z'l.lzvitych niezawierajace substantji | materialdw klasyfikujacych je do odpadéw niebezpieczaych.
’ :ﬂfs ;;n]_:.:‘ e niz wymienione Odpady nie posiadajg wiasciwosci powodujgcych, te moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreélonych w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpoduoch.
Substancja skladajaca sie glownie z wegla pierwiastkowego w postaci
drobnokrystalicznego grafitu o nieréwnomiernej lub amorficznej strukturze.
. . Charakteryzuje sie ona wysokim stopniem porowatosci. Posta¢ stafa. Barwa czarna,

7. 130904 Zuiyty wegiel aktywny nierozpuszezalna w wodzie. Ryzyko ekspozycji pylu.

Cdpady nie posiadaja wiasciwoécl powodujacych, ze moga by odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadaoch.

12 Odpady przewidziane do wytwarzanla w zwigzku ze wstepnym sortowaniem (w czedcl mechanicznej instalac]i do mechaniczno-

- biologicznego przetwarzania odpadéw) wybranych rodzajéw odpadéw przewidzianych do zbierania
Odpady wystepuja w postaci stalej i nie ulegaja biodegradacji.
Inne odpady {w tym zmieszane Od;.:adv nienadajjce sie z uwagi na swoje wiasciwoscl fizyko-chemiczne {stopiefi
- zanieczyszczenia) do wykorzystania materiatowego lub energetycznego
substancje i przedmioty) do skladowania {balast)
1 191212 z mechanicznej obrobki przeznaczone s3 co sxiadov L
. ; . Odpady charakteryzujace sig wartoscia opalowy 53 przeznaczone do odzysku
odpaddw inne niz wymienione )
w1912 11 (kompone.nt pa!lwa RDF}. ) ) ) )
Odpady nie posiadaja wlasciwosci powodujacych, te moga byt odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
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Lp. Kod odpaddéw Rodzaj odpaddéw Podstawowy skiad chemiceny | wiasciwoscl odpadéw
1. 2, 3. 4,
13 Odpady przewidzlane do wytwarzania w zwiazku z przetwarzanlem odpadéw w czeéci mechanicznej instalacji do mechaniczno-
: biologicznego przetwarzania odpadéw
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzanla niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpaddw
1.3.1. o kodzle 20 03 01}, w czeéci mechaniczne]j instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw -
w procesie unieszkodliwlania D13
Opakowania z papieru i tektury. Gléwnymi skladnikami odpaddw 53: celuloza, lignina,
z dodatkiem wypetniaczy | barwnikdw. Odpady vlegajace biodegradacj, o $redniej
L 150101 Opakowania z papieru i tektury wartodci apalowej.
Odpady nie posiadajg wlasciwosci powodujacych, te moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Opakowania z tworzyw sztucznych: PET, HDPE i innych, Odpady o wysokiej wartosci
opalowej wystepujace w postaci stalej. Odpady nie posiadajq wlasciwoici irgcych
2 150102 Opakowania z tworzyw i draznigcych. Warunki atmosferyczne nie wplywaja na ich sktad chemiczny
: sztucznych ani wlasciwoscl fizyczne, nie powoduja zagrozenia dla frodowiska.
Odpady nie posiadaja wlalciwodci powodujacych, ze mogg by< odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o cdpadach.
Opakowania z metali zelaznych i niezelaznych, glownie z aluminium, stali i stali
stopowej. Odpady wystepuja w postaci stalej, nie posiadajg wlasciwodci
N {atwopalnych, zracych i draznigcych, s nierozpuszezalne oraz nie wehodza w reakeje
3. 150104 Opakowania z metall fizyczne ani chemiczne. Odpady nie ulegajj biodegradacii.
Odpady nie posiadajy wlasciwosci powodujacych, te mogg byé odpadami
niebezpiecznymi, okreélonych w zatgcaniku nr 3 do ustawy o odpadoch.
Opakowania, w skiad ktérych wchodza tacznie np. tworzywa sztuczne, metale {stopy
cynku, miedzi, aluminium i stali), papier {celuloza). Opakowania typu ,tetra pack”.
4, 150105 Opakowania wielomateriatowe QOdpady wystgpuj w postaci stalej. Nie posiadaja wlaéciwosel zraeyeh i draznigeych,
Cdpady nie posiadaja wlasciwosci powodujacych, e mega by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zatgezniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Opakowania ze szkia bialego i kolorowego np. butelki i stoiki. Gléwnym skladnikiem
szkla jest krzemionka, pozostate sktadniki to: barwniki, tlenki {sodu, potasu,
wapnia itp.). Nie posiadajg wiasciwosci tatwopalnych, iracych i draznigeych. Warunki
S 150107 Opakowania ze szkda atmosferyczne nie wptywaja na ich sktad chemiczny ani wilasciwosci fizyezne.
Odpady nie posiadajg wiasciwodci powodujgeych, e moga byt odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalacznike nr 3 do ustawy o odpadach.
Opakowania wykonane z tekstyliow {sztucznych — paoliestry, akryl, polipropylen}
i naturalnych (len, bawetnal.
6. 150109 Opakowania z tekstyliow
P Y Odpady nie posiadajg wiasciwoict powodujacych, e moga byt odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpodach.
Onak i o Opakowania zanieczyszczone substancjami zawierajacymi zwigzki réinych metali
2 ov\;ar; 3 za;weraja.ce {np. otowiu, cynku, niklu, 2elaza, manganu, chromu i miedzi) lub rozpuszczalnikami
7. 1501 10* p.aznsta.o i substancji . erganicznymi. Dzialtajq szkodliwe na arganizmy wodne,
niebezpiecznych lub nimi i i K . .
zanieczyszczone Wiasciwosci powodujace, ze odpady 53 odpadami niebezpiecznymi, zgodnie
z zatacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach np.: H6 toksyczne” i H14 ,ekotoksyczne”,
Opakowanla z metali zawierajqce | Zanieczyszczone opakowania 2 metali np. puste pojemniki cisnieniowe wypeinione
niebezpieczne porowate elementy | porowatq strukturg azbestows po gazach technicznych wykorzystywanych
3 1501 11* wzmognienia konstrukcyjnego w spawalnictwie, pojemniki po gazie propan butan, LPG itp.
' {np. azbest), wiacznie Wiaiciwodci powodujace, ze odpady 53 odpadami niebezpiecznymi, zgodnie
z pustymi pojemaikami z zatacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach np.: H3-A ,wysoce latwopalne”
ciénieniowymi i H3-B  latwopalne”.
Urzadzenia zawierajace skladniki niebezpieczne. W skiad odpaddéw wechodzg
. dzeni . swietldwki, lampy wyladowcze, sprzet RTV i AGD. Gléwnymi skladnikami odpadéw sa:
Z:lzgte uirza zenla zawneryace s metale, tworzywa sztuczne, szklo, czesci elektroniczne (metale rteé, miedz, olow,
9. 1602 13 n "m‘?:'r’“zf‘:‘:ﬁg'g;g‘g Mneniz | selazo, nikiel i metale szlachetne).
::16 0212 Wrasciwoici powodujice, te odpady s3 odpadami niebezpiecznymi, zgodnie
z zalacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach np.: H3-8 tatwopalne”,
H4 ,drainigce”, HS ,szkodliwe” i HE ,toksyczne”.
Zuiyte niewielkie urzgdzenia AGD oraz niewielkie urzadzenia elektryczne
i elektroniczne wykorzystywane jako narzedzia w gospodarstwach domowych,
Zuiyte urzadzenia inne nit niezawierajace substancji niebezpiecznych np. klawiatury, bezpieczniki, grzejniki
10, 160214 wymienione w 16 02 09 elektryczne itp. Gtownymi skfadnikami 53 metale zelazne i nieielazne, guma
do 160213 i tworzywa sztuczne.

QOdpady nie posiadajg wlasciwoici powodujacych, te moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
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Kod odpadéw

Rodzaj odpaddw

Podstawowy sklad chemiczny | wiadciwoséci odpadéw

il

2

3,

4.

11.

160216

Elementy usunigte ze zuiytych
urzadzen inne niz wymienione
w1602 15

Elementy usuniete ze zuiytych urzadzen AGD i RTV oraz narzedzi mechanicznych
wykorzystywanych w gospodarstwach domowych, niezawierajace substancii

i materialow kwalifikujgcych je do odpaddw niebezpiecznych np. obudowy z: tworzyw
sztucznych | metali oraz czgsci wykorzystywanych urzadzen 2 metali | tworzyw
sztucznych itp.

Odpady nie posiadajg wiasciwosei powodujacych, te moga byc odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalgezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

iz,

606 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Pojemniki z tworzywa sztucznego wypelnionego elektrolitem, w ktérym 53 zanurzone
elektrody olowiowe. Skladniki: oléw i zwiazki olowiu.

Wiaseiwosci powodujgce, ze odpady 53 odpadami niebezpiecznymi 2godnie

2 2ataeznikiem nr 3 do ustaw o odpadach np.: HS ,szkodliwe”, H6 ,toksyczne”

i H14 ,ekotoksyczne”.

13.

1606 02*

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe

Pojemniki z tworzywa sztucznego wypetnionego elektrolitern, w ktdrym s3 zanurzone
elektrody niklowo-kadmowe. Sktadniki: nikiel, kadm, zwigzki kadmu | niklu.
wiaéciwoici powodujace, ze odpady 53 odpadami niebezpiecznymi zgodnie

z zatacznikiem nr 3 do ustaw o odpadach np.: H5 ,szkodliwe”, HE ,toksyczne”

i H14 ekotoksyczne”.

14.

160604

Baterie alkaliczne (z wyljezeniem
1606 03)

Pojemniki z tworzywa sztucznego lub metalu wypelnionego elektrolitem, w ktdrym
53 zanurzone elektrody.

Odpady nie posiadaja wlasciwosel powodujacych, e moga byc odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

15.

160605

Inne baterie i akumulatory

Pojemniki z tworzywa sztucznego lub metalu, wypelnionego elektrolitem, w ktérym
53 zanurzone elektrody.

Odpady nie posiadajg wiasciwoici powodujacych, e mogy byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpodach.

16.

191201

Papier i tektura

Papier i karton. Gléwnymi skladnikami adpaddw s3: celuloza, lignina, z dodatkiem
wypeiniaczy i barwnikdéw. Odpady ulegajgce biodegradacji o Sredniej wartosci
opalowej. Odpady moga by¢ zanieczyszezone plaskiem lub ziemia, w wyniku
proceséw sortowania na sicie,

Odpady nie posiadajg wiasciwosici powodujacych, e moga by odpadarni
niebezpiscznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o edpadach.

17.

191202

Metale ielazne

Réinego rodzaju metale telazne, stal i stal stopowa. Odpady ulegajace korazji,
wystepujace w postaci statej, Utlenianie {korozja) odpaddw nie powoduja wydzielania sie
substancji szkodliwych lub toksycznych. Odpady nie posiadajq whasciwosci latwopalnych,
zracych i drainiacych, sq nierozpuszezalne oraz nie wehodzq w reakeje fizyczne ani
chemiczne.

Odpady nie posiadajg wtasciwoici powodujgcych, ie mogg byc odpadami
niebezpiecznymi, okreélonych w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

18.

191203

Metale niezelazne

Réznego rodzaju metale nieielazne, gléwnie aluminium i miedi. Odpady ulegajjce
korozji, wystepujace w postaci statej. Utlenianie {korozja) odpadéw nie powoduja
wydzielania sie substancji szkodliwych lub toksyeznych, Odpady nie posiadaja
wiaiciwosci tatwopalnych, zracych, drainigcych, sa nierozpuszezalne i nie wchodzg
w reakcje fizyczne ani chemiczne,

Odpady nle posiadajg wiasciwoiéci powodujjeych, ze moga by odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zatgezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

19.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

Elementy gumowe (kauczuk/elastomery, sadza i krzemionka, metal, widkno, tlenek
cynkowy, siarka i dodatki) lub wykonane z tworzyw sztucznych {np, PET, HOPE i inne).
Odpady o wysokiej wanasci opalowej, wystepujace w postaci stalej. Nie posiadaj
wiaéciwosci tracych, dratniacych. Odpady moga by¢ zanieczysaczone plaskiem lub
ziemia w wyniku procesow sortowania na sicle. Warunki atmosferyczne nie wptywaja
na ich skiad chemiczny ani wiasciwoscel fizyczne,

Odpady nie posiadajq wlasciwodci powodujacych, Ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

20.

191205

Szklo

Szkio lub tzw. stiuczka szklana. Glownym skladnikiem odpaddw jest krzemionka,
pozostate sktadniki to: barwniki, tlenki {sodu, potasu, wapnia itp.). Odpady wystepuja

w postaci stalej, nie posiadajg wiasciwosdci latwopalnych, zracych i draznigeych. Warunki
atmaosferyczne nie wptywaja na ich skiad chemiczny ani wiasciwosci fizyczne. Odpady
moga by¢ zanieczyszczone piaskiem lub ziemig w wyniku procesow sortowania na sicie.
Odpady nie posiadaja wiaiciwoici powodujacych, 2e mogg byc odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

21,

191207

Drewno inne niz wymienione
w 191206

Elementy drewniane. Odpady o wysokie] wartosci opatowej wystepujace w postaci
statej. Odpady nie posiadaja wiasciwoéci Zraeych, draznigcych. Odpady ulegajace
biodegradacji, obojetne dla Srodowiska naturalnego.

Odpady nie posiadajg wiasciwoséci powodujacych, ze moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalgezniku nr 3 do ustawy o odpadoch.
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Kod odpaddw

Rodzaj odpaddw

Podstawowy skiad chemiczny | wlasciwodci odpaddw

2. 4.
Podstawowy sktad: widkne naturalne (len, welna, bawelna) | sztuczne {akryl,
poliakryl, poliester). Odpady o wartosci opalowej, wystepujace w postaci stalej.

2. 191208 Tekstylia Odgadv nie posiadajg .wiaiciwctsci ?rqcych i drainigcych. Odpady moga byé‘

zanieczyszczone piaskiem lub ziemig w wyniku proceséw sortowania na sicie.
Odpady nie posiadajq wlasciwodci powodujacych, e mogg by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zafgezniku nr 3 do ustawy o odpodoch.

Odpady o wysoklej kalorycznosel, spetniajace parametry paliwa alternatywnego.

7. 1912 10 Odpady palne (paliwo Zawierajq w swoim skfadzie: tworzywa sztuczne, gume | elementy drewniane.
alternatywne} Odpady nie posiadajg wiasciwosci powodujacych, ie mogg by¢ odpadami

niebezpiecznymi, okreslonych w zatgezniku nr 3 do ustawy o odpadoch.
Inne odpady {w tym zmieszane Odpady niebezpieczne np. odpady zanieczyszczone smota i produktami smotowymi,
substancje i przedmioty) smarami, olejami, elementy pojazddéw zawierajace substancje niebezpieczne.

24, 1912 11* 2 mechanicznej obrébki odpadéw | Wiasciwosci powodujace, 2e odpady s3 odpadami niebezpiecznymi, zgodnie
zawierajqce substancje 2 zatgcznikiem nr 3 do ustawy o odpadach np.: H4 drainigce”, H5 szkodliwe”
niebezpieczne iH14 ,ekotoksyczne”.

. W skiad frakeji o wielkosci 10-60 mm ulegajacej biodegradacji wchodzg przede

Frakcja

10-60 mm wszystkim: odpady kuchenne, drobne sz.k!o, drobne elementy tworzyw sztucznych

powstata {np. PP, HDPE, PS, PP}, papier {celuloza) i mate elementy drewniane.

2 frakeji Odpady nie posiadajg wladciwosici powodujacych, Ze moga byé odpadami

0-60 mm niebezpiecznymi, okrelonych w zataczniku nr |1l rozporzadzenia Komisji {UE)
nr 1357/2014.

W sktad frakeji o wielkoici 0-10 mm powstatej z frakcjl o wielkoécl
Frakeja 0-60 mm wchodza przede wszystkim popioly, piasek, drobne kamienie, ziemia i szklo.
0-10 mm Frakcja ta moze zawierac niewielkie ilosci odpadow organicznych glownie
owstala pochedzenia kuchennego oraz bardzo drobne elementy lifci, gatazek oraz tworzyw

:‘ frakeji sztucznych {np. PE, HOPE, PS).

0-60 mm Odpady nie posiadajg wiadciwoici powodujacyeh, Ze moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalaczniku nr ill rozporzadzenia Komisji (UE)
nr1357/2014,

Frakcja

Jinertna” W skiad frakeji ,inertnej” powstalej z frakeji o wielkodci 60-340 mm okredlane] jake

wydzielona balast wchodzg odpady wydzielone recznie w kabinie kontrolnej, obejmujace odpady

podczas w postaci kamieni, elementdw budowlanych t szkfa.

wiérnego Odpady nie posiadajg wiasciwosci powodujacych, ie mogg by¢ odpadami

sortowania niebezpiecznymi, okreslonych w zatzczniku nr Il rozporzadzenia Kemisji (UE)

frakeji nr 1357/2014.

Inne odpady 60-340 mm

(w ern Odpady w postaci kamieni, elementdw materiatéw budowlanych i szkia, W skiad
zmieszane frakeji moga takie wchodzi¢ wigksze elementy ulegajace biodegradacji w postaci
Isubst‘adnc.je Balast cigzki galazek i niewietkich elementdéw drewna oraz tworzywa sztuczne (np. PE, HDPE,

2. 191212 z‘r’;iih’::i’:::ej 2 frakeji PS, PP},

obrobki 0-60 mm Odpady nie posiadajg whsciwoici powodujacych, e mogy by¢ odpadami
X niebezpiecznymi, okreélonych w zalacznike nr Il rozporzadzenia Komisji {UE)

odpaddw inne

nit wymienione or 1357/2014.

w191213 W sklad frakeji o wielkosci 60-340 mm po ponownym przetwarzaniu wchodzg

Frakeja zanieczyszczone elementy tworzyw sztucznych (np. PE, HDPE, PS), papieru i tektury,

60-340 mm drewna, Srodkdw higienicznych, kamienie itp.

{balast Odpady nie posiadajy wlaiciwosci powodujacych, e moga by¢ odpadami

wtorny) niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr Il rozporzadzenia Komisji (UE)
nr 1357/2014.

W sktad frakcji okreslanej jako komponent paliwa alternatywnego wehodzy tworzywa
sztuczne | guma, folia, papier i tektura, elementy drewniane, ktére nie zostaly
wydzielone na linii sortowniczej jako odpady surowcowe. Odpady kaloryczne,

Frakcja kal. jednakie ze wzgledu na zanieczyszczenia np. tworzywa sztuczne zawierajace chior,

RDF powyiej zanieczyszczenia piaskiem | ziemia, wymagaja dodatkowego przetworzenia oraz

60 mm rozdrobnienia w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego.

Odpady nie posiadajq wiasciwosct powedujacych, te moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataezniku nr it rozporzadzenia Komisji (UE)
nr1357/2014.

W sklad frakeji o wielkosci powyzej 340 mm okredlane;j jako balast wechodzg

Frakeja zanieczyszczenia w postaci elementdw szkta, materiatdw higienicznych,

powyiej zanigezyszezonych piaskiem i ziemig.

340 mm Cdpady nie posiadaja wlasciwosci powodujacych, 2e moga byé odpadami

{balast) niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku or |Il rozporzadzenia Komisji {UE)

nr1357/2014.
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Kod odpaddw

Rodzaj odpadéw

Padstawowy sklad chemiczny | wiadciwodei adpaddw

3.

4.

26.

200101

Papiler i tektura

Papier | karton. Giéwnymi skladnikami odpaddw sa: celuloza, lignina, z dodatkiem
wypelniaczy i barwnikdw. Odpady ulegajace biodegradacji o wysakiej wartosci
opatowe|. Odpady o duie} czystoici.

Odpady nie posiadajg wladciwosei powodujacych, ie moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

27.

200102

Szkto

Stiuczka szklana, szklo okienne i meblowe. Glownym skfadnikiem odpaddw jest
krzemionka, pozostale skfadniki to: barwniki, tlenki (sodu, potasu, wapnia itp.).

Odpady wystepuja w postaci stalej, nie posiadajg wiasciwosci tatwopalnych, iracych

i draznigcych. Warunki atmosferyczne nie wplywajg na ich skiad chemiczny ani
wiaéciwoici fizyezne, nie powodujj zagrozenia dia srodowiska. Odpady o duej czystosci.
COdpady nie posiadajg whaiciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

28.

200110

Qdziez

Odzies 2 widkna naturalnego (len, welna, bawelna) lub sztucznego (akryl, poliakryl,
poliester). Odpady o wartoici opatlowe], wystepujace w postaci state]. Odpady nie
posiadajy wiasciwoicl tracych i drainigeych. Odpady o duiej czystosci.

Odpady nie posiadaja wlasciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

29.

200111

Tekstylia

Podstawowy skiad: widkno naturalne {len, weina, bawelna} lub sztuczne (akryl,
poliakryl, poliester). Odpady o wartosci opatowej, wystepujace w postaci stalej,
o duiej czystosci. Odpady nie posiadajy wilasciwosci zracych i draznigcych.
Odpady nie posiadajg wlaiciwoéci powodujacych, e mogg byé odpadami
niebezpiecznymi, akreslonyeh w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

30.

200139

Tworzywa sztuczne

Elementy gumowe (kauczuk/elastomery, sadza i krzemionka, metal, widkno, tlenek
cynkowy, siarka i dodatki) lub wykonane z tworzyw sztueznych {np. PET, HDPE i inne).
Cdpady o wysokiej wartosci opalowej, wystepujace w postaci statej, o duiej czystosci.
Nie posiadajg wladciwoici irgeych i draznigeych. Warunki atmaosferyczne nie wplywajg
na ich sktad chemiczny ani wlasciwosci fizyczne, nie powodujy zagroienia dla
$rodowiska.

Odpady nie posiadaja wiaéciwoéci powodujgcyeh, ie moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, ckreslonych w zalgezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

31.

200140

Metale

Raznego rodzaju metale zelazne, stal | stal stopowa, jak réwniez metale niezelazne.
Odpady wystepuja w postaci stalej. Odpady zelazne moga ulegac korozji, jednakie
utlenianie (korozja) odpadéw nie powoduja wydzielania sie substanci szkodliwych [ub
toksycznych, Odpady nie posiadajg wiasciwasci latwopalnych, Zracych i drainigeych,
53 nierozpuszczalne i nie wehodza w reakeje fizyczne ani chemiczne, Odpady nie
ulegaja biodegradacij.

Odpady nie posiadajg wilasciwosei powodujacych, e mogg by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w 2atgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

1.3.2.

Odpady przewidziane do wytwarzanla w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw innych nié niesegregowane (zmieszane)
opady komunalne w czedei mechaniczne] instalacji do mechaniczno-blologicznego przetwarzania odpaddw

1.3.2.1.

Odpady przewidzlane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-racznego przetwarzanla odpadéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22,
12 01 05 19 12 04, w czesdci mechanicznej instalacji do mechaniczno-blologicznege przetwarzania odpadéw - w procesie odzysku R12

191210

Cdpady palne {paliwo
alternatywne)

Odpady tworzyw sztucznych | tkanin, o wysokigj kalorycznosci, spetniajace parametry
paliwa alternatywnego.

Qdpady nie posiadaja wlasciwodéci powodujacych, ie moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpadoch.

191212

Inne odpady {w tym zmieszane
substancje | przedmioty)

z mechanicznej obrébki odpadéw
inne niz wymienione w 1912 11

Odpady tworzyw sztucznych | tkanin o wysokiej kalorycznodei, niespeiniajace parametrow
paliwa alternatywnego (kwalifikowane jako komponent paliwa RDF), ktdre zostang
skierowane do dalszego przetwarzania celem uzyskania parametréw paliwa RDF,

Balast: zanieczyszezenia zawarte w odpadach nienadajjce sie do adzysku.

Odpady nie posladaja wiasciwoici powodujacych, ze mogq byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o edpoadach.

13.2.2,

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 02,
w czedci mechaniczne) instalacjl do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw — w procesie odzysku R12

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Opakowania 2 tworzyw s2tucznych: PET, HOPE i innych. Odpady o wysokiej wartosci
opatowej wystepujace w postaci stalej. Odpady nie posiadajg wlasciwodci 2racych

i drainigeych. Warunki atmosferyczne nie wplywaja na ich sktad chemiczny ani
wiaéciwoicl fizyezne, nie powoduja zagroienia dla srodowiska.

Odpady nie posiadaja wiasciwoici powodujgcych, ze moga byc odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpodach.

191210

Odpady palne (paliwo
alternatywne)

Odpady tworzyw sztucznych i tkanin o wysokie] kalorycznoéci, spelniajace parametry
paliwa alternatywnego.

QOdpady nie posiadajg wladciwosci powodujacych, e moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreélonych w zatqczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
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Kod odpaddéw

Rodzaj odpaddéw

Podstawowy skiad chemicny | wiadciwnéct odpadéw

2.

3.

4.

191212

Inne odpady {w tym zmieszane
substancje | przedmioty)

z mechanicznej obrdbki odpadéw
inne niz wymienione w 1912 11

Odpady tworzyw sztucznych o wysokie] kaloryeznoici, niespetniajace parametréw paliwa
alternatywnego (kwalifikowane jako komponent paliwa RDF), ktdre 20stang skierowane
do dalszego przetwarzania celem uzyskania parametrow paliwa RDE.

Balast: zanieczyszezenia zawarte w odpadach nienadajace sie do odzysku.

Odpady nie posiadajg wlaéciwoici powodujacych, 2e moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

1.3.2.3,

Odpady przewidziane do wytwarzanla w wyniku mechaniczne-recznego przetwarzania odpaddw o kodzie 15 01 06,
w czedci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzanla odpadéw - w procesie odzysku R12

150101

Opakowania z papieru i tektury

Opakowania z papieru | tektury. Gigwaymi skladnikami odpaddw 53: celuloza, lignina,
z dodatkiem wypelniaczy t barwnikéw. Odpady ulegajace biodegradacii, o sredniej
wartosci opalowe],

Odpady nie posiadajg wiaiciwoéci powodujacych, e moga byé odpadami
niebezplecznymi, okreslonych w zataczniku or 3 do ustawy o odpadoch.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Opakowania z tworzyw sztucznych: PET, HDPE i innych. Odpady o wysokiej wartodci
opatowej wystgpujace w postaci stalej. Odpady nle posiadaja wiasciwoécei zracych,
drainigeych. Warunki atmosferyczne nie wplywaja na ich skiad chemiczny ani
wiasciwodci fizyezne, nie powodufa zagroZenia dla srodowiska.

Odpady nie posiadaja wiasciwosci powodujacych, ie moga by¢ odpadami
niebezpigcznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy ¢ odpadach,

150104

Opakowania z matali

Opakowanlia z metali zelaznych i niezelaznych, giwnile 2 aluminium, stali i stali
stopowej, Odpady wystepuja w postaci stale], nie posiadaja wlasciwosci tatwopalnych,
iracych i drazniqcych, 53 nierozpuszczalne oraz nie wehodzg w reakcje fizyczne ani
¢hemiczne. Odpady nie vlegajq biodegradacji.

Odpady nie posiadajq wiasciwosei powodujacych, e mogq byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zatgezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

150105

Opakowania wielomaterialowe

Opakowania, w sktad ktérych wchodza tacznie np. tworzywa sztuczne, metale [stopy
cynku, miedzi, aluminium, stali), papieru (celuloza). Opakowania typu ,.tetra pack”.
Odpady wystepuja w postaci stale]. Nie posiadajg wiaéciwosci tracych i draznigeych.
Odpady nie posiadajg wiadciwoéci powodujgcych, ze mogq by¢ edpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

150107

Opakowania ze stkia

Opakowania ze szkia biatego i kolorowego np. butelki i stoiki. Glownym skiadnikiem
szkta Jest krzemionka, pozostate sktadniki to: barwniki, tlenki (sodu, potasu, wapnia
itp.). Nie posiadaja wiasciwosci fatwopalnych, 2racych i drainiacych. Warunki
atmosferyczne nie wplywaja na ich skiad chemiczny ani wiasciwoici fizyczne.
Odpady nie posiadajq wiadciwoéci powodujacych, ze mogg byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

150109

Opakowania z tekstyliow

Opakowanta wykonane z tekstylidw {sztucznych — poliestry, akryl, peliprapylen)
i naturalnych {len, bawetna).

Odpady nie posiadajy whasciwoici powodujgcych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zatgezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

191210

Odpady palne {paliwo
alternatywne)

Odpady tworzyw sztucznych i gumy, elementy drewna, o wysokiej kalerycznosci,
spelniajace parametry paliwa alternatywnego.

Odpady nie posiadaja wladciwoéci powadujacych, ze moga byé odpadami
niebezpiecznyrni, okredlonych w zalaezniku nr 3 do ustawy o odpadoch.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrébki odpaddw
inne niz wymienione w 19 12 11

Odpady gléwnie z tworzyw sztucznych, tkanin oraz wielomateriatowe, o wysokigj
kalorycznosci, niespelniajace parametrow paliwa alternatywnego (kwalifikowane
jako komponent paliwa ROF), ktére zostang skierowane do dalszego przetwarzania
celem uzyskania parametrdw paliwa RDF, Balast: zanieczyszczenia zawarte

w odpadach nienadajace sig do odzysku.

Odpady nie posiadajg whasciwosci powodujacych, e maogq byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpodach.

1.3.2.4,

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno - recznego przetwarzania odpadiw o kodzie 20 01 01,
w czescl mechanicznej instalaci do mechaniczno-biologicznago przetwarzania odpadéw ~ w procesie odzysku R12

150101

Opakowania z papieru i tektury

Opakowania z papieru i tektury. Gléwnymi sktadnikami odpaddw s3: celuloza i lignina,
z dodatkiem wypetniaczy | barwnikéw. Odpady uiegajgce biodegradacji, o éredniej
wartoici opatowe;j.

Odpady nie posiadajg wlaéciwoéci powodujacych, te moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okrestonych w zataezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

191201

Papier i tektura

Papier i karton. Gtéwnymi skladnikami odpadéw sq: celuloza i lignina, z dodatkiem
wypelniaczy i barwnikéw. Odpady ulegajgce biodegradacji o sredniej wartoéci
opatowej,

Odpady nie posiadaja wladciwoici powodujacych, e mogq by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
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ip. Kad cdpaddw Rodza] odpaddw Podstawowy skiad chemiczny | wiasciwosci adpadéw
1. 2. 3. 4.
Odpady przeznaczone do odzysku w ramach komponowania paliwa alternatywnego.
Stanowig mieszanine odpadéw wielomaterialowych {np. tworzywa sztuczoe, papier
Inne odpady (w tym zmieszane i tektura, drewno), z gléwnym udziatem papieru | tektury. Gtéwnymi sktadnikami
X odpadéw s3: celuloza i lignina, z dodatkiem wypelniaczy i barwnikéw, zawierajyce
substancje . niewielkie ilodci tworzyw sztucznych - polietylen, poliprapylen | PET. Odpady
ER 191212 i przedmioty} z mechaniczne;j X . . o .
brébki odpadéw inne niz ulegajace biodegradacji, o srednie] wartoécl opatowej. Balast: zanieczyszczenia
0 N P zawarte w odpadach; piasek, kamienie, szklo, mocno zanieczyszezony | rozmokly
wymienione w 19 1211 papier oraz tektura nienadajace sig do odzysku.
Odpady nie posiadajy wiaéciwoici powodujacych, ze moga bye odpadami
niebezplecznymi, okredlonych w 2ataczniku ar 3 do ustawy o odpadach.
13.25. Odpady przewldziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno - recznego przetwarzanla cdpadéw o kodzie 20 01 39, w czgscl
mechanicznej instalacji do mechanlczno-biclogicznego przetwarzania odpaddw - w procesie odzysku R12
Opakowania z tworzyw sztucznych: PET, HDPE | innych. Odpady o wysokiej wartoici
opalowej wystepujace w postaci stalej. Odpady nie posiadaja wiasciwosci Zracych
Opakowania 2 tworzyw i drazniacych, Warunki atmosferyczne nie wplywajg na ich sktad chemiczny ani
1. 150102 : ;
sztucznych wiasciwosci fizyczne.
Odpady nie posiadaja wlasciwoécl powodujacych, e moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Elementy gumowe (kauczuk/elastomery, sadza | krzemionka, metal, widkno, tlenek
cynkowy, siarka | dodatki) lub wykenane z tworzyw sztucznyeh [np. PET, HDPE
i innych). Odpady o wysokiej wartoéci opalowej, wystgpujace w postaci stale].
2. 191204 Tworzywa s2tuczne | guma Nie posiadaja wlaéciwoici 2racych | draznigcych. Warunki atmosferyczne nie wplywaja
na ich skiad chemiczny ani wiasciwoici fizyezne.
Odpady nie posiadajg wiatciwoécl powodujacych, ze moga byé od padami
niebezpiecznymi, okredlonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Odpady tworzyw sztucznych i gumy, o wysokiej kalorycznodci, nienadajgce sie
QOdpady palne (paliwo do odzysku materialowego. Odpady speintajg parametry paliwa alternatywnego.
3. 191210 | . . . .
alternatywne) Odpady nie posiadajg wlaiciwoscl powodujacych, e moga byé adpadami
niebezpiecznymi, okreélonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Odpady tworzyw sztucznych, o wysokiej kalorycznoscl, niespetniajace parametrow
Inne odpady {w tym zmieszane paliwa alternatywnego (kwalifikowane jako komponent paliwa ROF), ktére zostang
4 191212 substancje | przedmioty} skierowane do dalszego przetwarzania celem uzyskania parametrdw paliwa ROF.
' z mechanicznej obrobki odpaddw | Balast: zanieczyszczenia zawarte w odpadach nienadajace sig do odzysku.
inne niz wymienione w 1912 11 Odpady nie posiadaj wiaéciwoici powodujacych, te mogq by¢ adpadami
niebezpiecznymi, okreélonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
13.2.6 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-rgcznege przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 40,

e w czeéci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biclogicznego przetwarzania odpaddw — w procesie odzysku R12
Opakowania z metali telaznych i niezelaznych, gléwnie z aluminium, stali i stail
stopowej. Odpady wystepuja w postaci stale], nie posiadaja wlaseiwoici
tatwopalnych, zraeych i drainigcych, sg nierozpuszezalne oraz nie wechodza w reakcje

L 150104 Opakowania z metali fizyczne ani chemiczne. Odpady nie ulegajq biodegradacil.

Odpady nie posiadaja wtasciwoécl powodujacych, ze moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zalgezniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Réznego rodzaju metale telazne, stal i stal stopowa. Odpady ulegajjce korozi,
wystepujace w postaci statej. Utlenianie {korozja) edpaddw nie powodujg wydzielania sig
X substancii szkodliwych fub toksycznych, Odpady nie posiadaja whasciwoscl tatwopalnych,
2. 191202 Metale Zelazne #racych, drazniacych, s nierozpuszezalne i nie wehodzq w reakeje fizyczne ani chemiczne.
Odpady nie posiadaja wiasciwosci powodujacych, te moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zatgezniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Réinego rodzaju metale niezelazne, gidwnie aluminium i miedi. Odpady wystepuja
w postaci statej. Odpady nie posiadaja wiaéciwoici latwopalnych, zracych | draznigeych,
3. 191203 Metale niezelazne 53 nierozpuszczalne oraz nie wchodzy w reakeje fizyczne ani chemiczne,
Odpady nie posiadaja wilasciwoici powodujacych, ze moga byc odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Inne odpady {w tym zmieszane Balast w postaci zanieczyszezen zawartych w odpadach: piasek, kamienie, odpady
4 1901213 substancje i przedmioty) wielomateriatowe z udzialem papieru | tektury oraz tworzyw sztucznych z metalami.
: 2 mechaniczne] obrobki odpadéw | Odpady nie posiadajg wiasciwodci powodujacych, 2e mogq by¢ odpadami
inne niz wymienione w 191211 niebezpiecznymi, ckreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
13.2.7 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku mechaniczno-racznego przetwarzania cdpaddw o kodzle 20 01 99,

e w czedel mechaniczne] instalacjl do mechaniczno-biologicznego przetwarzanla cdpadéw - w procesie odzysku R12
Opakowania z papieru | tektury. Gldwnymi skiadnikami odpadéw s3: celutoza i lignina,
2 dodatkiem wypeiniaczy i barwnikéw. Odpady ulegajace biodegradacii, o fredniej

1. 150101 Opakowania z papieru | tektury wartosci opalowej.

Odpady nie posiadaja whasciwoécl powodujacych, ze moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
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Kod odpaddw

Rodza] odpaddw

Podstawowy sklad chemizny | wiaéciwodel odpadéw

[

2.

3.

4.

130102

Opakowania 2 tworzyw
sztucznych

Opakowania z tworzyw sztucznych: PET, HDPE i innych. Odpady o wysokie] wartosci
opatowej, wystepujace w postaci stalej. Odpady nie posiadaja wlasciwosci tracych

i drainigcych. Warunki atmosferyczne nie wplywajq na ich sktad chemiczny ani
wiasciwosci fizyczne.

Odpady nie posiadaja whaéciwoici powodujacych, 2e moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpodach.

150104

Opakowania z metali

Opakowania z metali zelaznych i niezelaznych, gléwnie z aluminium, stali i stali
stopowe]. Odpady wystepuja w postaci stalej, nie posiadaja wiasciwosci fatwopalnych,
racych | dratnigcych, 53 nierozpuszczalne oraz nie wehodzy w reakeje fizyczne ani
chemiczne. Cdpady nie ulegajq biodegradacii.

Odpady nie posiadaja wiadciwoéci powodujacych, ie moga by odpadami
niebezpiecznymi, ckreslonych w zalgezniku or 3 do ustawy o odpadach.

150105

Opakowania wielomateriatowe

Opakowania, w skfad ktdrych wehodza tacznie np. tworzywa sztuczne, metale (stopy
cynku, miedzi, aluminium i stali), papier {celuloza). Opakowania typu ,tetra pack”.
Odpady wystepuja w postaci stale]. Nie posiadaja wladeiwodci zracych | drazniacych.

Qdpady nie posiadajq wladciwoici powodujacych, ze moga byt odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

150107

Opakowania ze szkta

Opakowania ze szkla bialego i kolorowego, np. butelki i sloiki. Gléwnym skfadnikiem
szkla jest krzemionka, pozostate skladniki to: barwniki, tlenki (sodu, potasu, wapnia
itp.}. Nie posiadaja wiasciwadci latwopalnych, zraeych i draznigcych. Warunki
atmosferyczne nie wplywaja na ich sklad chemiczny ani wiaéciwoici fizyczne,

Odpady nie posiadajg wiasciwoasci powodujacych, te mogg byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

150109

Opakowania z tekstylidw

Opakowania wykonane z tekstyliow (sztucznych - poliestry, akryl, palipropylen)
i naturalnych {len, baweina).

Odpady nie posiadajg wlasciwoici powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadoch.

191201

Papier i tektura

Papier | karton. Gtéwnymi sktadnikami odpaddw s3: celuloza i lignina, z dodatkiem
wypetniaczy i barwnlkéw. Odpady ulegajace bicdegradacji o $redniej wartosci
opaltowej.

Qdpady nle posiadajq wiaéciwoici powodujacych, te moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

191202

Metale zelazne

Réznego rodzaju metale zelazne, stal i stal stopowa. Odpady ulegajace korozji,
wystepujace w postaci stafej. Utlenianie (korozja) odpaddéw nie powodujy wydzielania sie
substancji szkodliwych lub toksycznych. Odpady nie posiadajg wiasciwoéci tatwopalnych,
zracych i drainigcych, 53 nierozpuszczaine oraz nie wehodza w reakcje fizyczne ani
chemiczne.

Odpady nie posiadajg wiasciwosci powodujacych, e moga by¢ edpadami
niebezpiecznymi, okreflonych w zalaczniku or 3 do ustawy o odpadach.

131203

Metals niezelazne

Réinego rodzaju metale niezelazne, gléwnie aluminium i mieds. Odpady wystepuja
w postaci statej. Odpady nie posiadaja wladciwosci latwopalnych, zracych
I draznigcych, s3 nierozpuszczalne oraz nie wehodza w reakeje fizyczne ani chemiczne.

Odpady nie posiadajg wiasciwoici powodujacych, te moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreélonych w zataezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

10.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

Elementy gumowe {kauczuk/etastomery, sadza i krzemionka, metal, widkno, tlenek
cynkowy, siarka i dodatki) lub wykonane z tworzyw sztucznych (np. PET, HDPE

i innych). Odpady o wysokie] wartosci opalowe], wystepujace w postaci stalej.

Nie posiadajq wiadciwoéci Zracych | draznigcych. Warunki atmosferyczne nie wplywajq
na ich sktad chemiczny ani wiasciwoici fizyczne.

Odpady nie posiadaja wtasciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpodoch.

11.

191205

Szkio

Szklo lub tzw. sthuczka szkiana. Giéwnym skladnikiem odpadéw jest krzemionka, pozostale
sktadniki to: barwniki, tlenki (sodu, potasu, wapnia itp.). Odpady nie posiadaj wiasciwosci
tatwopalnych, iracych i drainigcych.

Odpady nie posiadaja wiasciwoici powodujjcych, ie moga by odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o edpadach.
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Kod odpadéw

Rodza] adpadéw

Podstawowy skiad chemiczny i wiadchwosci odpaddw

L

2

3

4,

12,

191208

Tekstylia

Podstawowy sklad: wiékno naturalne {len, weina, bawetna) i sztuczne {akeyl,
poliakryl, poliester). Odpady o wartosci opalowej, wystgpujace w postaci stalej.
Odpady nie posiadajg wiasciwosici irgcych i drainigeych.

Odpady nie posiadajj wiadtiwoici powodujacych, 2e mogg by odpadami
niehezpiecznymi, okreslonych w zalqezniku nr 3 do ustawy o edpadach.

13,

191210

Odpady palne (paliwo
alternatywne)

Odpady twarzyw sztucznych i gumy, elementy drewna, o wysokisj kalorycznosci,
spelniajace parametry paliwa alternatywnego.

Odpady nie posiadaja wilasciwosei powodujaeych, ze mogg byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadoch.

14.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje | przedmioty)

Odpady gldwnie z tworzyw sztucznych, tkanin i drewna oraz odpady
wielomateriatowe, o wysokiej kalorycznoic, niespetniajace parametréw paliwa
alternatywnego (kwalifikowane jako komponent paliwa ROF), ktdre zostang
skierowane do dalszego przetwarzania celem uzyskania parametréw paliwa RDF.

z mechanicznej obrébki odpaddéw | Balast: 2anieczyszczenia wydzielone na linil sortowniczej w postacl frakeji niepalnych

inne niz wymienione w 1912 11

{szkilo, piasek, kamienie) znajdujacych sig w odpadach, nienadajace sie do odzysku.
Odpady nie posiadaja wiasciwosci powodujacych, e mogg by¢ odpadami
niabezpiecznymi, okreglonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

15.

200101

Papier i tektura

Papier i karton. Glownymi sktadnikami odpadéw s3: celuloza i lignina, z dodatkiem
wypelniaczy | barwnikéw. Odpady ulegajace biodegradacji o wysokiej wartosci
opalowej. Odpady o duzej czystosci.

Odpady nie posiadajg wiasciwosci powodujacych, te moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w 2ataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

16.

200110

Odziez

Odzie? z widkna naturalnego (len, welna, bawelna} lub sztucznego {akryl, poliakeyl,
poliester). Odpady o wartoéci opatowe], wystgpujace w postaci stalej. Odpady nie
posiadajg whasciwoéci zracych i draznigcych. Odpady o duzej czystosel.

Odpady nie posiadaja wilasciwasei powodujacych, e mogg byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

17.

00111

Tekstylia

Odzie: z wiékna naturalnego (len, wetna, bawetna) lub sztucznego {(akryl, poliakryl,
poliester). Odpady o wartoéci opalowej, wystepujgce w postaci statej. Odpady nie
postadajg whaiciwosict tracych i draznigeych, Odpady o duie] czystosei.

Odpady nie posiadaja wiaéciwosci powodujgcych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zaigczniku nr 3 do ustawy o odpodach.

18.

200139

Tworzywa sztuczne

Elermnenty gumawe {kauczuk/elastomery, sadza i krzemionka, metal, widkno, tlenek
cynkowy, siarka, dodatki) lub wykonane z tworzyw sztucznych (np. PET, HDPE

i Innych}. Odpady o wysokiej wartoici opatowe], wystepujace w postaci stalej, o duiej
czystodci. Nie posiadaja wlasciwosici zracych i draznigeych. Warunki atmosferyczne nie
wplywaja na ich sktad chemiczny ani wladciwoscl fizyezne.

Odpady nie posiadaja wiasciwoscl powodujacych, ie moga byc odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

19,

200140

Metale

Réznego rodzaju metale elazne, stal i stal stopowa, jak réwniei metale niezelazne.
Odpady wystepuja w postaci stalej. Odpady elazne mogaq ulegac korozji, jednakie
utlenianie {(korozja) odpaddw nie powoduja wydzielania sie substanc]i szkodiiwych lub
toksycznych. Odpady nie posiadaja wlasciwoici tatwopatnych, Zracych i draznigeych,
53 nlerozpuszczalne oraz nle wechodza w reakeje fizyczne ani chemiczne. Odpady nie
ulegaja biodegradacji.

Odpady nie posiadajy wiaéciwosci powodujgcych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, ckreslonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpodach.

Odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z przetwarzaniem odpadéw w czedci biologicznej instatacji do mechaniczno-

hiologicznego przetwarzania odpaddéw

L4.1.

Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych frakcji ulegajacej
blodegradacji wydzielonej 2 odpadéw o kodzie 20 03 01, t]. odpaddw o kodzie 19 12 12 - frakcja o wielkosci 0-60 mm,
wraz z wybranymi odpadami ulegajacyrni biodegradacji, w czesci biologicznej instalaci do mechaniczno-blologicznego przetwarzania
odpaddéw - w procesle unieszkodliwiania D8

190604

Przefermentowane odpady
z beztlenowego rozkladu
odpadéw komunalnych

Odpady zawierajg znaczne ilodci 2wigzkéw azotu, fosforu oraz niewlelkie ilodci metali:

kadm, aluminium, chrom, miedi, oldw, eynk, ielazo. Barwa czarna. Odpady moga

speiniac nastgpujgce wymagania:

~  wartos€ AT,, rozumiana jako aktywnos¢ oddychania stanowigcq parametr
wyraajacy zapotrzebowanie na tlen prébki odpadéw przez 4 doby - poniiej
10 mg 0,/g suchej masy,

-~ straty prazenia mniejsze niz 35% oraz zawartos¢ wegla organicznego mniejsza
niz 20% suchej masy.

Odpady nie posiadajg wiaéciwosci powodujacych, e moga by¢ odpadami

niebezpiecznymi, ckredlonych w zataczniku nr |l rozporzadzenia Komisji

{UE) nr 1357/2014.
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Lp. Kod odpaddw Rodzaj odpaddw Podstawowy skiad chemiczny | wlafciwoécl odpadéw
1. 2. 3. 4,
Odpady powstajace po zakoriczeniu przetwarzanla w warunkach tlenowych odpadéw o kodzie 19 06 04 oraz frakeji ulegajace]
1.42. biodegradacji wydzielonej z odpadéw o kodzie 20 03 01 (t]. odpadéw o kodzie 19 12 12: frakcja 0-10 mm, balast cigiki z frakeji 0-60 mm,
frakeja ,inertna” wytworzona po wtdrnym przetwarzaniu frakeji 60-340 mm), w czedci biologlczne] instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzanla odpaddw — w procesie unieszkodliwlania D8

Qdpady po biologicznym przetwarzaniu frakeji ulegajacej biodegradacji z odpadéw
o kodzie 20 03 01 wraz z wybranymi edpadami ulegajacymi blodegradacii. Zawieraja
w swoim skladzie zanieczyszezenia w postaci folii, szkfa, kamieni | innych
nieroztozonych frakeji odpadéw. Stabilizat spetnia nastepujace wymagania:
= wartas¢ AT,, rozumiana jako aktywnosé oddychania stanowiaca parametr

1 1905 99 Inne niewymienione odpady - wyraiajacy zapotrzebowanie na tlen probki odpadéw przez 4 doby - poniiej

) tzw. stobilizat 10 mg Q,/g suchej masy,
- straty pratenia mniejsze ni 35% oraz zawarto$é wegla organicznego maiejsza
nii 20% suchej masy.
Odpady nie posiadaja wiasciwoéci powodujacych, ze moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zakaczniku nr I rozporzadzenia Komisji
{UE) nr 1357/2014.
QOdpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biclogicznego suszenia odpadéw o kodzie 1912 12,
14.3. tj. frakc]i 60-340 mm (balast wtérny) wytworzonej 2 odpadéw o kodzie 20 03 01, w czedci biologicznej instalac)i do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw — w procesle unleszkodliwlania D8
W skiad frakcji o wielkosci 60-340 mm wchodzg zanleczyszezone elementy tworzyw
Nieprzekompostowane frakcje :ztucznyr.h, pa;'{ileru i tektury, drewna, $rodkdw higienicznych, pozostatosci odpadow

1 190501 odpadéw komunalnych uchennych. Wilgotnosc - do 30%. o .

i podobnych Odpady'me posiadaja wlasciwosci powodujaeych, ie mogy hyé‘ odpada.r-m
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr Il rozporzadzenia Komisji
{UE} nr 1357/2014.

Odpady przewidziane do wytwarzania, w warunkach tlenowych, wybranych rodzajéw odpadéw ulegajacych biodegradacjl, w czedci
L4.4,
biologicznej instalacji do mechaniczno-biologlcznego przetwarzania adpadéw - w procesia unieszkodiiwiania D8
Odpady powstajace w wyniku przesiana atrzymanego materiatu — po zakoriczeniu
procesu biologicznego przetwarzania na sicie o przeswicie oczek o wielkosei 20 mm.
Nieprzekompostawane frakcje w skl;fadd :)dp‘al:'lidw. wcl:odkziaknIeprzgkorr;po:llowane elementy roéliln ru:. tl’l{an .
1 1905 02 odpadéw pachodzenia roz 3 alne q ygi, galazki, korzenie. Odpady wystepuja w postaci stalej, nie zawieraja
2wierzecego | roffinnego frakciji od?adouf pochodzen!a zwif:rzqcego. . '
Odpady nie posiadaja wiaiciwosci powodujacych, ie moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zatgczniku ar 11l rezporzadzenia Komisji (UE)
nr 1357/2014.
Odpady majq postac drobnoziarnista, o jednolitej homogenicznej strukturze.
Nie posiadajg whasciwoéci nawozowych lub érodkéw wspomagajacych uprawe roélin,
Kompost nieodpowiadajacy ale z uwagi na swoje parametry moga zostaé wykorzystane np. do wykonywania
2. 190503 wymaganiom {nienadajacy sle okrywy rekultywacyjnej sktadowiska odpaddw.

do wykorzystania) Odpady nie posiadajq wiasciwosci powodufacych, e moga byc odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr |1l rozporzadzenia Komisji (UE)
nr 1357/2014.

Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania, w warunkach tlenowych, selektywnie zebranych odpaddw zielonych
1.4.5. i innych bioodpadéw, wraz z wybranymi edpadami ulegajacymi biodegradacji, w czedci biologlcznej instalacji do mechaniczno-
blologicznego przetwarzania odpadéw — w procesle odzysku R3
Odpady wytwarzane w wyniku przesiania otrzymanego materialu pe zakoriczonym
procesie biologicznego przetwarzania na sicie o przedwicie oczek o wielkodci 20 mm.
Nieprzekompostowane frakcje W sklad odpadéw wchodza np. kamienie, elementy tworzyw sztucznych (np. PE,
1. 190501 odpaddéw komunalnych HOPE, PS), szklo (krzemionka). Odpady wystepujg w postaci statej.

i podobnych Odpady nie posiadaja wiasciwoici powodujacych, e moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w 2alaezniku nr (1l rozporzadzenia Komisji (UE)
nr1357/2014.

Odpady powstajace w wyniku przesiania otrzymanego materialu po zakoriczonym
procesie biologicznego przetwarzania na sicie o przeswicie oczek o wielkoéci 20 mm.
. W skiad odpaddw wchodzy nieprzekompostowane elementy rolin np. trudno

Nieprzekompostowane frakcje rozktadalne fodygi, galazki, korzenie. Odpady wystepuja w postaci statej, nie zawierajg

2. 190502 odpadéw pochodzenia ’ ' ’ g

zwierzecego i roslinnego

frakeji odpaddw pochodzenia zwierzecego.

Odpady nie posiadaja wladciwosci powodujacych, e moga byé odpadami
niebezplecznymi, okreslonych w zalaczniku nr Il rozporzadzenia Komisji {UE)
nr 1357/2014.
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Lp. Kod odpaddw Rodzaj odpaddw Podstawowy sklad chemiczny | wiasciwoéci odpadéw
1 2, 3. 4.
Kompost nieodpowiadajacy Materiat po procesie kompostowania, ktdry nie posiada wiasciwosci nawozowych
wymaganiom [nienadajjcy sie lub érodkéw wspomagajacych uprawe roélin, ale moze byé wykorzystany w procesie
a. ex 1905 03 do wykarzystania) wytworzony odzysku R10.
2 odpaddw zielonych i innych Odpady nie posiadaja wilasciwosci powodujacych, ze moga byc odpadami
bioodpadéw zhieranych niebezplecznymi, akredlonych w zataczniku nr Nl rozporzadzenia Komisji (UE)
selektywnie nr 1357/2014.
Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzanla, w warunkach tlenowych, odpaddéw ulegajacych biodegradacjl innych ni2
1.4.6. selektywnle zebrane odpady zielone, w czefci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw—
w procesie odzysku R3
Odpady powstajace w wyniku przesiana otrzymanego materialu — po zakoriczeniu
procesu biologicznego przetwarzanta na sicie o prze$wicie oczek o wielkasci 20 mm.
. W sklad odpadéw wchodza nieprzekompostowane elementy roslin np. trudno
Nieprzekompostowane frakcje . ) R N -
1 1905 02 odpadéw pochodzenia rozkladalne lodygi, gatazki, korzenie. Odpady wystgpuja w postac statej, nie zawierajq
zwierzecego rodlinnego frakeji odpadéw poc.hodzen!a zwlerzecego.‘ ) ) .
Odpady nie posiadaja wlaiciwoici powodujacych, e mogg byé odpadami
niehezplecznymi, okreélonych w zalaezniku nr 11 rozporzadzenta Komisji {UE)
nr 1357/2014.
Odpady majq posta¢ drobnoziarnista, o jednolitej homogenicznej strukturze.
Nie pasiadajq wlasciwoscl nawozowych lub érodkdw wspomagajacych uprawe rodfin,
Kompost nieodpowiadajacy ale z uwagi na swoje parametry moga zostac wykerzystane np. do wykonywania
2. 190503 wymaganiom {nienadajjcy sig okrywy rekultywacyjnej skiadowiska cdpadéw.
do wykorzystania) Odpady nie posiadajg whaiciwoéci powodujzcych, e moga by odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr lll rozporzadzenia Kamisi (UE)
nr 1357/2014.
Odpady przewidziane do wytwarzania po zakoriczeniu procesu biologlcznego suszenia, w czefci biologiczne) instalacji do mechanlczno-
1.4.7. biologicznego przetwarzania odpaddw — w procesie odzysku R12, odpaddw o kodzie 19 12 10 wytwoarzanych w instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego
Ddpady zawieraja materialy z tworzyw sztucznych | gumy, elementy drewna,
o0 wysokie] kalorycznodci, spelniajace parametry paliwa alternatywnego, Odpady
poddane suszeniu w tunelach {bioreaktorach), w celu poprawy wiasciwosci
1 191210 s ot paliowych. Wilgotnod¢ odpadéw ok. 25 %
Odpady nie posiadajq wiajciwosei powodujacych, 2e moga by odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zataczniku nr Il rozporzadzenia Komisji
{UE) nr 1357/2014.
15 Odpady przewidziane do wytworzenla w wyniku przetwarzania - przesiewania na sicie o przeswicle oczek o wielkosci
- 20 mm tzw. stabilizatu (odpadéw o kodzie 19 05 99) - w procesie odzysku R12
Odpady wytwarzane w wyniku przesiania odpaddw o kodzie 19 05 99 tzw. stabilizatu
na sicie o przedwicie oczek o wielkoéci 20 mm. Odpady majq postac drobnoziarnista,
o jednolitej homogenicznej strukturze. Nie posiadajg wladciwoicl nawozowych lub
Kompost nieodpowiadajacy $rodkdw wspomagajacych uprawe rodlin, ale z uwagi na swoje parametry moga
1 190503 wymaganiom (nienadajacy sie zastat wykorzystane np. do wykonywania okrywy rekultywacyjne] na sktadowisku
do wykorzystania) odpaddw.
Odpady nie posiadajg whasciwoscl powodujacych, e moga by¢ odpadami
niebezplecznymi, okreslonych w zataczniku nr Il rozporzgdzenia Komisji (UE)
nr 1357/2014.
Odpady zawieraja w swoim skiadzie zanieczyszczenia w postaci folii, szkla, kamieni
i innych nieroziozonych frakeji odpaddw, Stabilizat spetnia nastgpujace wymagania:
~  wartoié AT, rozumiana jako aktywnos¢ oddychania stanowigcy parametr
wyrazajacy zapotrzebowanie na tlen probki odpaddw przez 4 doby - poniiej
2. 1905 99 Inne niewymienione odpady — 10 mg Q,/g suchej masy,
tzw. stabilizat - straty prazenia mniejsze niz 35% oraz zawartoé¢ wegla organicznege mniejsza
niz 20% suchej masy.
Odpady nie posiadajg whasciwoscl powodujgeych, e moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zatgczniku nr Il rozporzadzenia Komisji {UE)
nr 1357/2014.
16 Odpady przewidziane do wytwarzania w wyniku przetwarzania - przesiewania odpaddw o kodzie 19 05 01 na sicie o przaswicie oczek
n o wielkoéci 60 mm — w procesle unieszkodliwianta D13
W sklad frakeji okreélanej jako kemponent paliwa alternatywnego wchodzg tworzywa
sztuczne | guma, folia, papier i tektura, elementy drewniane, ktdre nie zostaly
. wydzielone na linit sortownicze]j Jako odpady surowcowe. Wilgotnoé odpaddw
Frakeja nadsitowa do 30 %, Odpady kaloryczne wymagaja rozdrobienia w instalacji komponawania
1 191212 po biologicznym suszeniu — ;

komponent RDF

paliwa alternatywnego.

Odpady nie posiadaja wiaitiwoici powodujacych, 2e moga by odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalaczniku nr 1l rozporzadzenia Komisji {UE)
ne 1357/2014.
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Lp. Kod odpadéw Rodza} odpadéw Podstawowy skiad chemlczny | wladciwosci odpadéw
2 2, 3, 4

W skiad frakcji o wielkodci <60 mm wchodza podsuszone elementy tworzyw
sztucznych, papieru i tektury, drewna, Srodkéw higienicznych, pozostalych odpaddw
kuchannych. Frakcja charakteryzuje sig niska gestoicia, co kwalifikuje Ja do

1 191212 Frakcja podsitowa wykorzystania jako strukturant do przetwarzania w warunkach tlenowych

po biologicznym suszeniu pofermentatu. Wilgotnoéé odpaddw do 30 %.
Odpady nile posiadajg wlaiciwosci powodujjcych, e moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okreslonych w zalgczniku nr Il rozporzadzenia Komisji {UE)
nr 1357/2014.
Uwagi do Tabeli 4:

1. Kody i rodzaje odpaddw przyjeto zgodnie 2 rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie
katalogu odpaddw (Dz. U. poz. 1923). Symbol ,*" oznacza odpady niebezpieczne. Poprzedzenie kodu odpadu literami
~ex” oznacza odpady wyodrebnione z rodzaju edpadu okreslonego w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
9 grudnia 2014 r. w sprawie katelogu aodpadéw (Dz. U. poz. 1923),

2. Przyjete symbole R (procesy odzysku) i D {procesy unieszkodliwiania) s3 2godne z zatgcznlkami nr 1 i nr 2 do ustawy
zdnia 14 grudnla 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21, z pdin. zm.).

Tabela 5. Odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne | obojetne przewidziane do wytwarzania
w zwiazku z eksploatacjg instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego.
Lp. Kod odpadéw Rodzaj odpaddw o d:::iw Sposéb | mlejsce magazynowania S:osdb d:lsz:go dami
[Mg/rok] odpaddéw gospodarowania odpadam
1. 2. 3. 4. 5. 6.
I. Odpady przewidziane do wytwarzania w 2wigzku 2 eksploatacjg instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
1.1, Odpady przewidziane do wytwarzania w 2wigzku 2 utrzymywaniem w sprawnosci instalacji do wytwarzanla paliwa alternatywnego
Magazynowane selektywnie
w odpowiednio oznakowanych,
szczelnych pojemnikach,
wykonanych z materiatow trudno
palnych, cdpornych na dziatanie
Mineralne oleje hydrauliczne olejow odpafiuwych, Przeka‘szane upraw:ion:m
1L 1301 10* niezawierajace swiazkow 05 odprowadzaja!cych tad ul‘lki podmiotom w celu odzysku,
chloroweoorganicznych elektryc.znoécl statycznej, w tym.regenerlac]i.
wyposazonych w szczelne lub unieszkodliwiania.
zamkniecia, zabezpieczonych
przed stluczeniem, w kontenerze
na odpady niebezpieczne
zlokalizowanym przy magazynie
paliw.
Magazynowane selektywnie
w odpowiednio oznzkowanych,
szczelnych pojemnikach,
wykonanych z materiatéw trudno
palnych, odpornych na dziatanie
olejéw odpadowych,
Mineralne oleje silnikowe, odprowadzajgcych tadunki Przekazywane uprawnionym
3. 130205 przektadniowe i smarowe 05 elektrycznoici statycznej, podmiotom w celu odzysku,
niezawierajgce wigzkdw ' wyposatonych w szczelne w tym regeneracji,
chloroweoorganicznych zamknigcia, zabezpieczonych lub unieszkodiiwiania,
przed stluczeniem, w kontenerze
na odpady niebezpieczne
zlokalizowanym przy magazynie
paliw, lub w wydzielonym
zamykanym boksie pod wiatg
na sprzet.
Zutyte urzadzenia zawierajace Mag:-:wzyno.wane selektywnie Prz:ekaszane pro\nfadzz!cemu
nlebezpieczne elementy inne w pojemniku umieszezonym zaklad przetwarzania zuiytego
3. 1602 13* . N 2,0 w kontenerze na odpady sprzgtu elektrycznego
niz wymieniane w 16 02 09 i lokalizowanym i elektronicznego, wpisanemu
do 1602 12 niebezpieczne zlo a.1 Z Vi ! z BO, Wp
przy magazynie paliw. do rejestre”, w celu odzysku.
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L. Kod odpadéw Rodzaj odpadéw o d:;fiécsw Sposéb | miejsce magazynowania Sposdb dalszego
[Mg/rok] edpaddw gospodarowania odpadami
1, 2, 3. 4, 5. 6.
Magazynowane selektywnie
w pojemnikach w magazynie Przekazywane prowadzacemu
Zuzyte urzadzenia inne niz odpaddw niebezpiecznych, zakiad przetwarzania tuiytego
4, 160214 wymienione w 16 02 09 1,0 zlokalizowanym w wydzielonym sprzetu elektrycznego
do 1602 13 i zamykanym pomieszczeniu, i elektronicznego, wpisanemu
w budynku zaplecza sortowni do rejestru". w celu odzysku.
{zasieki na surowce wtérne).
Przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku
Magazynowane selektywnie lub unieszkodliwiania.
w pojemnikach w magazynie Odpady podlegajyce ustawie
Elementy usunigte ze zuiytych odpaddéw niebezpiecznych, o zutytym sprzecie
5. 1602 16 urzgdzes inne niz wymienione 1,0 zlokalizowanym w wydzielonym elektrycznymi elektronicznym
w1602 15 izamykanym pomiaszczeniu, przekazywane prowadzacemu
w budynku zaplecza sertowni zaklad przetwarzania zutytego
{zasieki na surowce wtdrne). sprzatu elektrycznego
i elektronicznego, wpisanemu
do rejestru”, w celu odzysku.
12 Odpady przewidziane do wytwarzania w zwiazku z przetwarzaniem odpadéw w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego —
- w pracesie odzysku R12°
Magazynowane selektywnie
w pojemniku w hali sortowni -
czeit nrl, a po wypelnieniu
1. 191202 Metale telazne 1000 pojemnika odpady 53 Przekazywane uprawnionym
magazynowane selektywnie podmiotom w celu odzysku.
w pojemnikach, kontenerach lub
luzem w stosach na placach
Magazynowania surowcow.
Magazynowane selektywnie:
~  Luzem {ROF), w sposob
uporzadkowany, w magazynie | Przekazywane upraw:lonvm
. gotowego paliwa, w hali podmiotom w celu odzysku
2. 191210 ;‘::;"a{x:‘;},"f:"o"? wb preror | 20900 sortownl c2eét nr I, (wykorzystane jako paliwo lub
~  lub luzern, w sposéhb jako inny §rodek wytwarzania
uporzadkowany, lub w belach | energiil.
{preRDF} w zasieku hali
sortowni —czes¢ nri,

Uwagi do Tabeli 5:

1. Cyfry windeksie gérnym oznaczajg odpowiednio:
% Dp czasu utworzenia BDO ([Baza danych o produktach i opakowanfach oraz o gospodarce odpadami),

o ktére] mowa w art. 79 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 adpadach (Dz. U. 2 2013 1. poz. 21, 2 poin. zm.),
obowigzuja przepisy dotychczasowe,

2

Maksymalna {3czna floié odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku przetwarzania odpaddéw Innych

ni niebezpieczne i obojetne w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego oraz w procesie suszenia
odpadiw o kodzie 19 12 10 - w procesie odzysku R12, nie moze przekroczyé 20 000 Mg/rok.

3

Odpady speiniaja wymagania ckreélone przez odbiorce paliwa, m.in. w zakresie kalorycznodcl, wartoici opatowej

jzawartoéci chloru. Odpady o kodzie 19 12 10 s klasyfikowane jak RDF wowczas gdy skladajq sig z frake]i
odpadéw o wielkosci okoto 30 mm, w przypadku gdy przedmictowe odpady skladajy sig z frakeji odpadow

o wielkosci powyiej 30 mm — s3 klasyfikowane Jako PreRDF.

2. Kody I rodzaje odpadéw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie
katalogu odpaddw {Dz. U. poz. 1923).

3. Przyjete symbole R (procesy odzysku) | D (procesy unieszkodliwiania) s3 zgodne z zalgcznikami nr 1 nr 2 do ustawy

o odpadach.

4. Spos6b postepowania ze zuiytym sprzetem elektrycznym i elektronicznyrn winien by¢ zgodny z zapisami ustawy z dnia

11 wrzednia 2015 r. o zuiytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U. z 2015 v. poz. 1688).

5. Transport odpadéw odbywa sig wlasnymi Srodkami transportu lub érodkami transportu podmiotow posiadajacych
stosowne decyzje administracyjne w zakresie transportu odpaddéw lub wpis do BDO, o kidrej mowa w art, 79 ustawy

0 odpodach.

6. Odpady s3 magazynowane w sposob selektywny, dostosowany do wtasciwoscl chemicznych i fizycznych odpaddw,
zabezpieczajacy Srodowisko, w szczegdinosei srodowisko gruntowo-wodne, przed ewentualnymi zanieczyszczeniami.
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Tabela 6.

Podstawowy skiad chemiczny | wiaiciwoéci odpadéw niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne

przewidzianych do wytwarzania w zwigzku z eksploatacjy instalacji do wytwarzania paliwa

alternatywnego.
Lp. Kod odpaddw Rodza] odpaddw Podstawowy sktad chemiczny | wiadciwoiéel odpaddw
1. 2 3. 4,
I. Odpady przewidzlane do wytwarzania w zwiazku z eksploatacia Instalacjl do wytwarzania paliwa alteratywnego
1.1 Odpady przewidziane do wytwarzania w zwiazku z utrzymywaniem w sprawnosci Instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
Odpady zawierajg w swoim skladzie weglowodory | ich zwigzki z tlenem, azotem lub
siarkq, nieuwzglednione w inny sposdb w zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach:
- weglowodory alifatyczne, aromatyczne, w tym wielopierécieniowe weglowodory
alifatyczne,
Mineralne oleje hydrauliczne - sulfoniany wapnia, ditiofosfi nku, siarkowane fenol
1. 130110* niezawierajgce zwigzkéw sulionfany wapnia, citiofosforany cynku, siarkowane fenolany,
chlorowcoorganicznych ~ 2wigzki roznych metall (np. olowiu, cynku, niklu, zelaza, mangany, chromu
i miedzi). Odpady dziatajg szkodliwie na organizmy wodne.
Wlasciwoici powodujace, ie odpady s3 cdpadami niebezpiecznymi, zgodnie
2 zafgcznikiem nr 3 do ustawy o edpadach np.: H3-8 ,tatwopalne”, HS ,szkodliwe”,
H6 ,toksyczne”, H7 ,rakotworeze” i H14 ,ekotoksyczne”.
iy ne oleie silnik Odpady zawierajq w swoim skladzie weglowodory | ich zwiazki z tlenem, azotem
m?:l::ei o eje] stinikowe, lub siarky, nieuwzglednione w inny sposob w zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.
2. 130205* p‘rze . niowe sr!:aro'we Odpady dzialajq szkodliwie na organizmy wodne.
niezawierajjce zwigzkow R ] . .
chlorowcoorganicznych Wiaiciwoici powoduijace, ie odpady s3 odpadami niebezpiecznymi, zgodnie
z zalacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach np.: HS ,szkodliwe” i H14 ,ekotoksyczne®,
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne zawierajace substancje i materialy
kwalifikujace je do odpadéw niebezpiecznych, Mogq zawierad rieé i inne metale
Zuiyte urzadzenia zawierajace cieikie.
a. 1602 13 niebezpieczne efementy inne Wiasciwoici powodujace, ze odpady s3 odpadami niebezpiecznymi, 2godnte
nit wymienione w 16 02 09 2 zalgcznikiem nr 3 do ustawy o odpadach np.: HS ,szkodliwe”, H6 ,toksyczne”,
do 160212 H14 ekotoksyczne” i H 15 (odpady, ktdre po zakericzeniu procesu unieszkodliwiania
moga w dowolny sposdb wydzieli¢ inng substancje np. w formie odcieku, ktéra ma
ktdrakolwiek spoirdd cech wymienionych w zalaezniku nr 3 do ustawy o odpadach).
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne, w tym monitory komputerowe, niezawierajace
Zuiyte urzadzenia inne niz substancji i materialdw klasyfikujacych je do odpaddw niebezpiecznych. Gldwnymi
4. 160214 wymienione w 16 02 09 skladnikami odpadéw s3: metale, tworzywa sztuczne i szkio,
do 1602 13 Odpady nie posiadajq wiasciwoici powodujacych, ze moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zalgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
€l . svtvch Elementy urzadzen elektrycznych i elektronicznych, w tym panele sterujgce,
ementy usum?te e zuzytyc niezawierajace substancji i materiatow klasyfikujacych je do odpaddw niebezplecznyeh,
5. 1602 1§ urzadzen inne niz wymienione i i . . R
w1602 15 Odpady nie posiadajg wiasciwoici powodujacych, ze moga byé odpadami
niebezpiecznymi, okreélonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o edpadoch.
2 Odpady przewidzlane do wytwarzania w zwiazku z przetwarzaniem odpadéw w instalacji do wytwarzanla paliwa alternatywnego —
- w procesie odzysku R12
Mieszanina odpaddw metali zelaznych — zelazo i stopy zelaza {kapsle, $ruby, elementy
tow, itp.}).
1. 191202 Metale zelazne drutéw, itp) . . ) i ,
Qdpady nie posiadaja wiasciwoici powedujacych, e mogg by¢ odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
Mieszanina rozdrobnionych czastek {ponizej 30 mm {RDF} lub powyzej 30 mm
{preRDF}) frakcijl palnej — wysokokalorycznej, w skiad ktorej wchodza: skrawki
dpady pal i papieru, tektury, folii, plastiku czy tekstyliéw (weglowodory: polietylen, polipropylen,
2. 191210 0| pady paine (paliwo poliamid, polistyren). Odpady o wiaiciwoéciach wskazanych przez adbiorcow
alternatywne) odpadow, w zakresie m.in. kalarycznodci, wilgotnodci i 2awartoéci chloru.
Odpady nie posiadajy wlasciwoici powodujacych, ze mogg byé odpadami
niebezpiecznymi, okredlonych w zataczniku nr 3 do ustawy o adpadach.
Uwagf do Tabeli 6:

1. Kody i rodzaje odpadéw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie
katalogu odpadow (Dz. U. poz. 1923). Symbol ,*” oznacza odpady niebezpieczne.

2. Przyjety symbol R12 (proces odzysku) jest zgodny z zatacznikami nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 cdpadach
{Dz. U.z 2013 r. poz. 21, z pdin. zm.).”.
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I.1.2. Wskazanie sposob6w zapobiegania powstawaniu odpadéw, ograniczania ilosci

odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko

Dziatania majace na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw, ograniczenie ilosci
odpadéw oraz ich negatywne oddziatywanie na srodowisko polegaja przede wszystkim na:

1.

Mechaniczno-recznym przetwarzaniu niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych, majacym na celu wydzielenie z odpaddéw okredlonych frakeji dajacych
sie wykorzysta¢ materialowo lub energetycznie oraz frakcji wymagajacej dalszego
biologicznego przetwarzania.

Mechaniczno-recznym przetwarzaniu odpadow innych niz niesegregowane
(zmieszane) odpady komunalne, majacym na celu przygotowanie ich do odzysku.
Biologicznym przetwarzaniu odpadéw ulegajacych biodegradacji, w tym
wydzielonych z niesegregowanych (zmieszanych} odpadéw komunalnych, co daje
mozliwos¢ wytworzenia kompostu nieodpowiadajgcego wymaganiom (nienadajacego
sie do wykorzystania) — odpadéw o kodzie 19 05 03, ktory moie zostac wykorzystany
we wiasnym zakresie, w ramach wykonywania okrywy rekultywacyjnej sktadowiska
odpadéw lub przekazany podmiotom posiadajgcym stosowane zezwolenia w celu
odzysku.

Biologicznym suszeniu odpadéw o kodzie 19 12 12 o wielkosci frakeji
60-340 mm (balast wtdrny), powstatych po przetwarzaniu odpadow o kodzie
20 03 01, w celu poprawy wiasciwosci paliwowych przedmiotowe] frakeji
lub wykorzystania jej jako strukturant w procesie biologicznego przetwarzania
odpadow o kodzie 19 06 04.

Przetwarzaniu selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpadéw, wraz
z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, majacego na celu wytworzenie
produktu o wiasciwoséciach nawozowych lub érodkéw wspomagajacych uprawg
roélin, lub materialu po procesie kompostowania dopuszczonego do odzysku
w procesie R10.

Przetwarzaniu odpadéw innych niz niebezpieczne 1 obojetne w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego, majacym na celu wytworzenie odpadéw
o kodzie 19 12 10, ktére mozna skierowac do odzysku w procesie R1.

Magazynowaniu odpadéw w sposab selektywny i zabezpieczajacy $rodowisko przed
ewentualnymi zanieczyszczeniami. Odpady, ktdre tego wymagaja, zabezpieczone
s3 dodatkowo przed negatywnym wplywem warunkéw atmosferycznych
(np. magazynowane w pojemnikach, w pomieszczeniach zamknigtych),
aby nie pogorszy¢ ich jakosci, w sposob ktory uniemotliwitby poddanie ich odzyskowi.

Ponadto, w ramach ograniczenia wytwarzania odpadow eksploatacyjnych prowadzone
53 nastepujace dziatania polegajace na:

a.
b.

biezgcej kontroli parametréw prowadzonych procesow technologicznych,
dostosowaniu  sposobéw  prowadzenia proceséw przetwarzania odpadéw
do poszczegdlnych rodzajéw odpadow,

racjonalnym wykorzystaniu materiatow i surowcow,

kontrolowaniu iloéci i jakosci powstajacych odpadow.



1.2, Ustala sie warunki przetwarzania odpadéw

I.2.1. Rodzaje i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw i powstajacych w wyniku
tego przetwarzania

Tabela7. Rodzaje i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw i powstajacych w wyniku tego przetwarzania.
Kod Masa odpadéw Spaséb | miejsce
Lp. opadéw Rodzaj odpaddw [Mg/rok] magazynowania odpaddéw
1. 2. 3. 4, 5,
| Odpady przewidywane do przetworzenia w instalacji do mechaniczno-biologicznego
: przetwarzania odpadéw
L Odpady przewidywane do przetworzenia w czesci mechanicznej instalacjl do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddw
11 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne {odpady o kodzie 20 03 01) przewidywane do przetworzenla w czesci mechaniczne]j instalaci
o do mechaniczno-biclogicznego przetwarzania odpaddw — w procesach unleszkodliwiania D15 | D13
Niesegregowane (zmieszane) odpady Magazynowane selektywnie luzem w stosie w sposdb
1 200301 K 65 000 uporzadkowany do 48 h, w strefie przyjecia odpaddw hali
omunalne i
sortowni — czedé nr |l
Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (adpadéw
I.1.1.1. o kodzie 20 03 01), w czgéci mechanicznej instalacji do mechaniczno-hiologicznego przetwarzania odpaddw
- w procesie unieszkodliwianta D13"
Magazynowane selektywnie w befach: na placach
. —_ magazynowania surowcdw, w wydzielonej czescei hali
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 4 000 sortowni - czg$¢ nr If lub na tymczasowym placu
Magazynowym.
Magazynowane selektywnie w belach: na placach
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4000 magazyr!owania surowedw, w wydzielone] czgsci hali
sortowni = czgsé nr Il lub na tymczasowym placu
magazynowym.
Magazynowe selektywnie:
- opakowania z metali zelaznych w pojemnikach lub
kentenerach lub luzem w sposdb uporzadkowany
3. 150104 Opakowania z metali 1000 na placach magazynowania surowcw,
- opakowania z metali niezelaznych w pejemnikach
w wydzielonym pomieszczeniu budynku zaplecza sortowni
(zasieki na surowce wtdrne) lub w belach na placach
magazynowania surowcdw.
Magazynowane selektywnie w belach: na placach
4. 150105 Opakowania wielomaterialowe 2 000 magazvrfowanla' surowcow, w wydzielone] czgici hali
sortowni — czed¢ or Il lub na tymczasowym placu
MAgazynowym.
Magazynowane selektywnie luzem w stosach w sposéb
S. 150107 Opakowania ze szkia 2000 uporzadkowany, w pojemnikach lub w kontenerach,
na placach magazynowania surowcow.
Magazynowane selektywnie w belach: na placach
6. 1501 09 Opakowania 2 tekstyliow 1000 magazynowania surowcdw, w wydzielonej czefci hall
sortowni — czesc nr Il lub na tymczasowym placu
magazynowym.
7 1501100 | susstanci misbespiocsmyen oo 1 Magazynowane selektywnie w kontenerze na odpady
niebezpieczne zlokalizowanym przy magazynie paliw.
zanieczysiczone
Opakowania z metall zawierajace
niebezpieczne porowate elementy Magazynowane selektywnie w pojemnikach umieszczonych
8. 150111* wzmocnienia konstrukcyjnego 1 w kontenerze na odpady niebezpieczne zlokalizowanym
{np. azbest), wiacznie z pustymi przy magazynie paliw.
pojemnikami cisnieniowymi
Zuiyte urzadzenia zawierajjce Magazynowane selektywnie w pojemnikach umieszczonych
S 1602 13° niebezpieczne elementy inne nii 0,5 w kontenerze na odpady niebezpieczne zlokalizowanym przy
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 magazynie paliw.
Magazynowane selektywnie w pojemnikach w magazynie
10 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione 0.05 odpadéw niebezpiecznych, zlokalizowanym w wydzielonym
! w1602 09do 160213 ! i zamykanym pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce wtérne).
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Kod Masa odpaddéw Sposéb | miejsce
Lp- opaddéw Rodza] odpaddw [Mg/rok] magazynowania odpaddw
1. 2, 3. 4. 5.
Magazynowane selektywnie w pojemnikach w magazynie
Elementy usunicte ze zuiytych urzadzed odpadéw niebezpiecznych, zlokalizowanym w wydzielonym

11. 160216 ; ) 0,02

inne niz wymienione w 16 02 15 i zamykanym pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce wtérne).
Magazynowane selektywnie w pojemnikach w magazynie

12. 16 06 01* Baterie | akumulatory olowiowe 0.3 odpaddw niebezplgcznvch.zlokalizowanyrn w wydzielonym

i zamykanym pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce wtérne).
Magazynowane selektywnie w pojemnikach w magazynie

13, 1606 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,05 odpadow niehezpiecznych 2lokalizowanym w wvdzielonyrrt

i zamykanym pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni

{2asieki na surgwce wtdrne).

Magazynowane selektywnie w pojemnikach w magazynie
Baterie alkaliczne {z wylaczeniem odpadéw niebezpiecznych zlokalizowanym w wydzielonym

14, 160604 0,2 . . " .
16 06 03) i zamykanym pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni

{zasieki na surowce wtdrne}.
Magazynowane selektywnie w pojemnikach w magazynie

15 16 06 05 Inne baterie | akumulatory 0.2 odpaddw niebezpl.ecznvch, zlokalizowanym w wydzielonyn'l

i zamykanym pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce wtorne).
Magazynowane selektywnie w betach: na placach

16. 181201 Papler i tektura 5 000 magazvqowania suroweow, w wydzielonej czedci hali

sortowni— cze$é nr [l lub na tymczasowym piacu
magazynowym.
Magazynowane selektywnie w pojemnikach, w kontenerach

17. 191202 Metale ielazne 750 lub luzem w stosach w sposéb uporzadkowany, na placach

magazynowania Surgwcow.
Magazynowane selektywnie w pojemnikach, w wydzielonym

18. 191203 Metale niezelazne 200 pomieszezeniu, w budynku zaplecza sortowni (zasieki

na surowce widrnel.
Magazynowane selektywnie w belach lub luzem w stosach

19, 191204 Tworzywa sztuczne i guma 5000 w sposdb uporzadkowany, na placach magazynowania

SUrQwcow.

20. 191205 szkio 2000 Magazynowane selektyw:nie w kontenerach na placach

magazynowania surowcow.

21. 191207 Drewno Inne niz wymieniane w 18 12 06 350 Magazynowane selektywnie w kontenerach na placach

mMagazynowania surowcow,
Magazynowane selektywnie w belach: na placach

72 191208 Tekstylia 500 magazvr?owania' surawcdw, w wydzielonej czedcei hali

sortowni = czedé nr It lub na tymczasowym placu
magazynowym.

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem do
podmiotéw zewnetrznych, W celu poprawy wlasciwoscl,

23, 1912 10 Odpady palne (paliwo alternatv\n.'ne)’l - 18 600 panmiotowe odpady s3 kierowane na linie do wytwarzania
preRDF paliwa alternatywnego = w tym celu odpady s3

transportowane taimociagiem do hali sortowni = czesé nr |

i magazynowane selektywnie luzem, w sposdb

uparzadkowany, w boksach w hali sortowni = czes¢ nr .
:'::e:c:::; dt:)(:v'x:h?:;::;:?:::éb::? ncje Magazynowane selektywnie w pojemnikach umieszczonych

24, 1912 11* . A N 15 w kontenerach na odpady niebezpieczne, zlokalizowanych

odpadéw zawierajgce substancje )
przy magazynie paliw,

niebezpieczne

Frakcja

10-60 mm 23 000” Magazynowane selektywnie luzem w zbiorniku buforowym,
Inne odpady powstata z frakeji w hali instalacji biclogicznego przetwarzania odpadéw.
{w tym zmieszane 0-60 mm
substancje
| przedmioty}

25. 191212 z mechaniczne Frake)a 0-10 mm Magazynowane selektywnie luzem w boksach, w hali
obrobki odpadéw inne | Powstata z frakeji 45007 instalacji biologicznego przetwarzania odpadéw - strefa
niz wymienione 0-60 mm magazynowania strukturantu i balastu.
wi191211 - _

Balast cigiki . Magazynowane selektywnie luzem w boksach, w hali
12 SO0 instalacji biclogicznego przetwarzania cdpaddw - strefa

z frakeji 0-60 mm

magazynowania strukturantu i balastu.
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Lp.

Kod
opadéw

Rodzaj odpadéw

Masa odpaddéw
[Mg/rok]

Sposéb i miejsce
magazynowania odpadéw

3.

4.

5.

25.

151212

Inne odpady

{w tym zmieszane
substancje

i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpaddw inne
niz wymienione
wil91211

Frakcja ,inertna”
wydzielona
podczas
wtdrnego
sortowania
frakeji

650-340 mm

1000™

Magazynowane selektywnie luzem w boksach, w hali
instalacji biologicznego przetwarzania odpaddw — strefa
magazynowania strukturantu i balastu.

Frakcja
60-340 mm
{balast wtdrny)

11000

Krotkotrwale magazynowane luzem w sposdb
uporzadkowany, w boksie, w hali sortowni —czeé nr .

Frakeja kal. RDF
powyie) 60 mm

15 000

Frakcja kaloryczna o wielkosci powyiej 60 mm w postaci
komponentdw paliwa alternatywnego magazynowana
selektywnie w belach na placach magazynowania surowcow
przed skierowaniem do podmiotdw zewnetrznych.

W przypadku odzysku we wlasnym zakresie w instalacji

do wytwarzania paliwa alternatywnego odpady s3
transportowane tasmociagiem do hali sortowni — czeéé nr i

i magazynowane selektywnie luzem, w sposéh
uparzadkowany, w boksach, w hali sortowni=czesé nr .

Frakcja powyiej
340 mm (balast)

3000

Krdtkotrwale magazynowane w kontenerach na placach
magazynowania surowcdw. Qdpady przeznaczone
do unieszkodliwiania w pracesie D5 nie 3 magazynowane.

26.

200101

Papier i tektura

2000

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czedci hali
sortowni — czes¢ nr |l lub na tymezasowym placu
magazynowym.

27

200102

Szkio

Magazynowane selektywnie luzem w stosach w sposdb
uporzadkowany lub w kontenerach na placach
Magazynowania surowcow.

28.

200110

Odziez

500

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czesei hali
sortownl = czes€ nr Il {w czedcl zaadaptowanej wiaty)
lub na tymczasowym placu magazynowym.

29,

200111

Tekstylia

S00

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czedci hali
sortowni — czes¢ nr Il {w czeici zaadaptowane] wiaty)
lub na tymezasowym placu magazynowym.

30.

200139

Twaorzywa sztuczne

2000

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow.

31

200140

Metale

1000

Magazynowane selektywnie luzem w sposéb uporzadkowany,
w pojemnikach lub kontenerach, w wydzielonym
pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni (zasieki

na surowce wtdrne).

1.1.2.

Odpady Inne nii niese

gregowane (zmieszane) odpady komunalne przewld

ywane do przetworzenia w czescl mechanicznej instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesach odzysku R13 | R12%

040209

Odpady materiatow ztozonych
{np. tkaniny impregnowane, elastomery,

plastomery)

20

Magazynowane selektywnie luzem w stosie w sposab
uporzadkowany, w boksie na odpady z selektywnej zbigrki
w hali sortowni ~ cze$é nrll.

040221

QOdpady 2z nieprzetworzonych widkien

tekstylnych

100

Magazynowane selektywnie luzem w stosie w sposéb
uporzadkowany, w boksie na odpady z selektywnej zbidrki
w hali sortowni = czedé nr i),

040222

Odpady z przetworzonych widkien

tekstylnych

500

Magazynowane selektywnie luzem w stosie w sposdb
uporzadkowany, w boksie na odpady z selektywnej zbidrki
w hali sortowni — czesé nr Il

120105

Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw

sztucznych

100

Magazynowane selektywnie luzem w stosie, w sposdb
uporzadkowany, w boksie na odpady z selektywnej zbidrki
w hali sortowni — czedé nr |1,

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

2000

Magazynowane selektywnie luzem w stosie, w sposéb
uporzadkowany, w boksie na odpady z selektywnej zbidrki
w hali sortowni = cze$é nril.

150106

Zmieszane odpady opakowaniowe

15000

Magazynowane selektywnie luzem w stosie, w sposdb
uporzadkowany, w boksie na odpady z selektywnej zbidrki

w hali sortowni = czesé nr ll.

49




Lp.

Kod
opaddéw

Rodzal odpadéw

Masa odpadéw
{Mg/rok]

Sposéb | miejsce
magazynowania odpaddéw

2,

3

4,

5.

191204

Tworzyw sztuczne i guma

1000

Magazynowane selektywnie luzem w stosie, w sposdb
uporzadkowany, w boksie na edpady z selektywnej zbidrki
w hali sortowni — czeéé ar i

200101

Papier i tektura

5000

Magazynowane selektywnie luzem w stosie, w sposob
uporzgdkowany, w boksie na odpady z selektywne] zbidrki
w hali sortowni — czesé or Il

200139

Tworzywa sztuczne

Magazynowane selektywnie luzem w stosle, w sposéb
uporzadkowany, w boksie na odpady z selektywnej zbidrki
w hall sortowni —czesé nr I,

10.

200140

Metale

600

Magazynowane selektywnie luzem w stosle, w sposéb
uporzadkowany, w boksie na odpady z selektywne]j zbidrki
w hali sortowni — czesc nr Il

11.

200199

inne niewymienione frakcje zbierane
w sposob selektywny

5000

Magazynowane selektywnie luzem w stosie, w sposdb
uporzadkowany, w boksie na odpady z selektywne] zhidrki
w hali sortowni = czesé nr |l

1.1.2.1.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania edpadéw innych nif nlesegregowane (zmieszane) odpady kornunalne,

w czedcl mechanicznej instalacjl do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw — w procesie odzysku r12*

1.1.2.1.1.

Odpady powstajace w wyniku mechanlczno-rgcznego przetwarzania odpadéw o kodach: 04 02 08, 04 02 21, 04 02 22, 12 01 05 i1912 04,

w czedci mechanicznej instalacli do mechaniczno-biologitznego przetwarzania odpadéw — w procesie odzysku r12*!

191210

Odpady palne (paliwo altternat\rwne)’I -
preRDF

1160

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcdw przed skierowaniem do
podmiotow zewnetrznych. W celu poprawy wiasciwoscl,
przedmictowe odpady s3 kierowane na linig do wytwarzania
paliwa alternatywnego — w tym celu odpady 53
transportowane tasémociggiem do hali sortowni
i magazynowane selektywnie luzem, w sposdb
uporzadkowany, w boksach, w hali sortowni—czedé nr L.

—czesénrl

191212

Inne odpady {w tym zmieszane substancje
i przedmioty) 2 mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 1912 11

440

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem

do podmiotéw zewnatrznych, W przypadku odzysku

we wlasnym zakresie na linii do wytwarzania paliwa
alternatywnego odpady s3 transportowane taémociagiem

do hali sortowni — czeé€ nr 1 i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany, w boksach, w hali sortowni
~czes¢ nr |, Odpady przeznaczone do D5 nie 53
magazynowane.

1.1.2.1.2.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-rgcznego przetwarzania odpaddw o kodzle 1501 02,
w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzanla odpaddw ~ w procesie sdzysku R12

150102

QOpakowania z tworzyw sztucznych

1000

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czesci hali
sortowni — cze$€ nr |l lub na tymczasowym placu
magazynowym.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne}” -
preRDF

500

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem do
podmiotdéw zewnetrznych. W celu poprawy wtasciwosci,
przedmiotowe odpady s klerowane na lini¢ do wytwarzania
paliwa alternatywnego —w tym celu odpady 53
transportowane taémociagiem do hali sortowni —czedé nr |

i magazynowane selektywnie luzem, w sposdb
uporzgdkowany w boksach, w hali sortowni —czedé nr .

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) 2 mechanicznej obrébki
odpaddw inne nit wymienione w1912 11

S00

Magazynowana selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem

do podmiotéw zewnetrznych. W przypadku odzysku

we wiasnym zakresie na linil do wytwarzania paliwa
alternatywnego odpady sq transportowane tadmociggiem
do hali sortowni — czeé€ nr | i magazynowane selektywnie
luzern, w sposdb uporzadkowany w boksach, w hali sortowni
—czesé nr I, Odpady przeznaczone do unieszkodliwiania

w procesie D5 nie s3 magazynowane,
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Lp.

Kod
opaddéw

Rodza] odpaddw

Masa odpaddw
[Mg/rok}

Spasdéb | miejsce
magazynowania odpaddw

3

4.

5

1L1.2.1.3.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-r
czesci mechanicznej instalacjl do mechaniczn

ecznego przetwarzania odpaddw o kodzie 15 01 06,
o-biologlcznego przetwarzania odpadiéw - w procesie odzysku R12%%

50101

Opakowania z papleru i tektury

3000

Magazynowane selektywnie w belach lub kontenerach

na placach magazynowania surowcdw, w wydzielonej czesct
hali sortowni — cze$¢ nr 1l (w czesci zaadaptowane] wiaty} lub
na tymezasowym placu magazynowym.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

7000

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcdw, w wydzielonej czeici hali
sortowni — czesé nr il lub na tymczasowym placu
MAgazyNowym.

150104

Opakowania z metali

1500

Magazynowe selektywnie:

- opakowania z metali zelaznych w pojemnikach lub
kontenerach lub luzem w sposéb uporzadkowany
na placach magazynowania surowcow,

- opakowania z metali nietelaznych w pojemnikach
w wydzielonym pomieszezeniu budynku zaplecza sortowni
{zasieki na surowce wtdrne) lub w belach na placach
magazynowania surowcdw.

150105

Opakowania wielomaterialowe

1000

Magazynowane selektywnie w befach na placach
magazynowania surowcow.

150107

Opakowania ze szkia

3000

Magazynowane selektywnie luzem w stosach w sposdb
uporzadkowany, w pojemnikach lub kontenerach, na placach
magazynowania surowcow.

150109

Opakowania z tekstyliow

200

Magazynowane selektywnie luzem w stosach w sposob
uporzadkowany, w pojemnikach lub kontenerach, na placach
mMagazynowania surowcow.

191202

Metale zelazne

100

Magazynowane selektywnie w pojemnikach, kontenerach lub
luzem w stosach w sposdb uporzadkowany, na placach
magazynowania suroweow.

191203

Metale nietelazne

100

Magazynowane selektywnie w pojemnikach, kontenerach lub
luzem w stosach w sposdb uporzadkowany, na placach
mMagazynowania surowcow.

191210

Odpady palne {paliwc alternatywne)” -

preRDF

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem

do podmiotéw zewnatrznych. W celu poprawy wlasciwodci,
przedmictowe odpady s3 kierowane na linie do wytwarzania
paliwa alternatywnego - w tym celu odpady

53 transportowane tasmociggiem do hali sortowni —czedé nr |
i magazynowane selektywnie luzem, w sposdb
uporzadkowany, w boksach, w hali sortowni —czeéé nr I,

10.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

9000

Magazynowane seiektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem

do pedmiotéw zewngtrznych. W przypadku odzysku we
wilasnym zakresie na linii do wytwarzania paliwa
alternatywnego odpady 53 transportowane taimociagiermn

do hali sortowni - czgs¢ nr | | magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany, w boksach, w hali sortowni
—czedé nr l. Odpady przeznaczone do unieszkodliwiania

w procesie DS nie s3 magazynowane.

1.1.2.1.4,

Odpady powstajace w wyniku mechaniczne - recznego przetwarzania odpaddw o kodzie 20 01 01,

czescl mechanicznej instalacji do mechaniczn

a-biologicznego prz

etwarzania odpadéw - w procesle odzysku R12

5.3)

150101

Opakowania z papieru i tektury

2000

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czeéci hali
sortowni = czes¢ nr |l lub na tymezasowym placu
magazynowym,

191201

Papier i tektura

2000

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcdw, w wydzielone]j czesé hali sortowni
= ¢zgsc nr il lub na tymezasowym placu magazynowym.
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Lp.

Kod
opadéw

Rodza] odpaddw

Masa odpaddw
[mig/rok]

Sposdb i miejsce
magazynowanta odpaddéw

3.

4.

5.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpaddw inne niz wymienione w 191211

2000

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem

do podmiotéw zewnetrznych. W przypadku odzysku

we wlasnym zakresie na linil do wytwarzania paliwa
alternatywnego odpady s3 transportowane tasmociagiem
do hali sortowni — czeéé nr | i magazynowane selektywnie
luzem, w sposob uporzadkowany, w boksach, w hali
sortownl - czedé nr |. Odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania w procesie DS nie s3 magazynowane.

1.1.2.1.5.

Odpady powstajace w wyniku mechan|

iczno - recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 39,
w czedc mechanlczne] Instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw ~ w procesie odzysku R12

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

1000

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowedw, w wydzielonej czesc hali sortowni
—czeéd nr 11 lub na tymezasowym placu magazynowym.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcdw, w wydzielonej czescl hal
sortowni — czeéé nr ! lub na tymczasowym placu
magazynowym.

191210

Odpady palne [paliwo alternatywne)” -
preRDF

1000

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem

do podmiotow zewnetrznych, W celu poprawy wlasciwoici,
przedmictowe odpady 53 kierowane na linie do wytwarzania
paliwa alternatywnego - w tym celu odpady s3
transportowane taémociagiem do hali sortowni = czedé nr |

i magazynowane selektywnie luzem, w sposdéb
uporzadkowany w boksach, w hali sortowni = czed¢ nr i,

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadow inne nit wymienione w 19 12 311

2000

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem do
podmiotéw zewnetrznych, W przypadku odzysku we wiasnym
zakresie na linii do wytwarzania paliwa alternatywnego
odpady 53 transportowane tasmociggiem do hali sortowni —
czesé nr | | magazynowana selektywnie luzem, w sposcb
uporzadkowany, w boksach, w hali sortowni—

czesé nr |. Odpady przeznaczone do unieszkodliwiania

w procesie DS nie sa magazynowane.

1.1.2.1.6.

Odpady powstajace w wyniku mechaniczno-rgcznego przetwarzania odpaddw o kodzle 20 01 40,
w czetcl mechaniczne] instalacji do mechaniczno-biclogicznege przetwarzania odpadéw — w procesle odzysku R1

2+

150104

Opakowania z metali

240

Magazynowe selektywnie:

- opakowania z metali zelaznych w pojemnikach lub
kontenerach lub Juzem w sposob uporzadkowany
na placach magazynowania surowcdw,

- opakowania z metali niezelaznych w pojemnikach
w wydzielonym pomieszezeniu budynku zaplecza sortowni
(zasiekl na surowce wtdrne) lub w belach na placach
magazynawania surowcow.

191202

Metale zelazne

50

Magazynowane selektywnie w pojemnikach, kontenerach lub
luzem w stosach w sposéb uporzadkowany, na placach
Magazynowania surowcow.

191203

Metale niezelazne

50

Magazynowane selektywnie w pojemnikach w wydzielanym
pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni (zasieki
na surowce wtdrne),

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) 2 mechaniczne]j obrabki

odpadadw inne niz wymienione w 131211

210

Nie s3 magazynawane.

1.1.2.1.7.

w czedel machaniczne] instalacji do mechaniczn

Odpady powstajace w wynlku mechaniczno-recznego przetwarzania odpaddw o kodzie 20 01 99,
o-biologicznego przetwarzania odpaddw - w procesie odzysku r1z*Y

150101

Opakowania z papieru i tektury

500

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
rmagazynawania surowcow, w wydzielonej czesci hali
sortowni = czes€ nr 1l lub na tymczasowym placu
magazynowym.
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Kod
opadéw

Rodza] odpaddw

Masa odpaddéw

Sposdb i miejsce
magazynowania odpadéw

[

2

3,

[Mg/rok]
4,

5.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

1000

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czedcl hali
sortowni — czed$c nr Il lub na tymczasowym placu
magazynowym.

150104

Opakowania z metali

200

Magazynowe selektywnie:

- opakowania z metali zelaznych w pojemnikach lub
kontenerach lub luzem w sposdb uporzadkowany
na placach magazynowania surowcdw,

— opakowania z metali niezelaznych w pojemnikach
w wydzielonym pomieszczeniu budynku zaplecza sortowni
(zasieki na surowee wtdrne) lub w belach na placach
magazynowania surowcow.

150105

Opakowania wielomaterialowe

200

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czesei hali
sortowni — czesdc nr Il lub na tymczasowym placu
magazynowym,

150107

Opakowania ze szkla

2000

Magazynowane selektywnie luzem w stosach w sposdb
uporzadkowany, w pajemnikach lub w kontenerach

na placach magazynowania surowcdw,

150109

Opakowania z tekstylidw

200

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czesci hali
sortownt = czgsé nr Il lub na tymczasowym placu
Magazynowym.

131201

Papier t tektura

500

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcdw, w wydzielonej czesci hali
sortowni = czg$é nr Il lub na tymczasowym placu
Magazynowym.

1912402

Metale zelazne

150

Magazynowane selektywnie w pojemnikach, kontenerach lub
luzem w stosach w sposdb uporzadkowany, na placach
magazynowania surowcaw.

131203

Metale niezelazne

150

Magazynowane selektywnie w pojemnikach, w wydzielonym
pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni (zasieki
na surowce wtarne),

10.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

500

Magazynowane sefektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielone] czedcl hali
sortowni — czesc nr 1l lub na tymczasowym placu
magazynowym.

11

191205

Szklo

250

Magazynowane selektywnie luzem w stosach w sposdb
uporzadkowany, w pojemnikach lub kontenerach, na placach
magazynowania surowcdw.

12,

191208

Tekstylia

100

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czescei hali
sortowni = czesé nr 1l fub na tymczasowym placu
magazynowym,

13.

191210

Odpady palne {paliwo alternatywne}” -
preRDF

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem do
podmiotéw zewnetrznych. W celu poprawy wlasciwodei,
przedmiotowe odpady s3 kierowane na linig do wytwarzania
paliwa alternatywnego - w tym celu odpady

53 transportowane tasmociggiem do hali sortowni - czeéé nr |
i magazynowane selektywnie luzem, w spasdb
uporzadkowany, w boksach, w hall sortownl — czgéé nr I.

14,

191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki
adpadow inne niz wymienione w 19 12 11

2000

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcdw przed skierowaniem

do podmiotéw zewnetrznych. W przypadku odzysku

we wlasnym zakresie na linii do wytwarzania paliwa
alternatywnego odpady s3 transportowane tasmociagiem

do hali sortowni ~ cze$é nr | i magazynowane selektywnie
luzem, w sposéb uporzadkowany, w boksach, w hali sortowni
=czedd nr 1. Odpady przeznaczone do unieszkodliwiania

w procesie DS nie 53 magazynowane.

15,

200101

Papier i tektura

750

Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcdw, w wydzielonej czeici hali
sortowni - cze$¢ nr [l lub na tymczasowym placu
magazynowym.
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Kod Masa odpadéw Sposéb | miejsce
Lp.
P opaddw Rodzaj odpaddw [Mg/rok] magazynowania odpaddw
1. 2, 3. 4. 5
Magazynowane selektywnie w belach: na placach
- magazynowania surowcow, w wydzielonej czedci hali
16. 200110 Odziez 100 sgrtowni — czeéd nr 1l Jub na tymczasowym placu
magazynowym.
Magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcdw, w wydzielonej czesci hali
17. 200111 Tekstylia 100 sortowni — czesé nr |l lub na tymczasowym placu
mMagazynowym.
Magazynowane selektywnie w belach: na placach
18 200139 Tworzywa sztuczne 750 magazynowania surowcow, w wydzielonej czesci hali
’ sortowni — czeéé nr 1 lub na tymczasowym placu
magazynowym.
Magazynowane selektywnie:
-~ metale zelazne w pojemnikach lub kontenerach
19 2001 40 Metale 150 na placach magazynowania surowcow,

: - metale nieielazne w pojemnikach, w wydzielonym
pomieszczeniu, w budynku 2aplecza sortownl (zasieki
na surowce widrne).

12 Odpady przewidywane do przetworzenia w czeéci biologicznej instalacjl do mechaniczno-biclogicznego
- przetwarzania odpaddw
2.1 Odpady przewidywane do przetworzenla w czedci biologicznej, w warunkach beztlenowych, instalacji do mechaniczno-biologicznego
o przetwarzania odpadéw — w procesach unieszkodliwiania D15, D131 ps®
2.1 Odpady przewidywane do przetworzenia w czgéci biologicznej, w warunkach beztlenowych, instalacli do mechaniczno-biologicznego
e przetwarzania odpaddw — w procesach unieszkodliwiania D15 | D8
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki Magazynowane selektywnie luzem w zbiorniku buforowym,
1 191212 odpadéw inne ni wymienione w 191211 23000 w hai instalacji biclogicznego przetwarzania odpaddw —
{frakcja o wielkosci 10-60 mm ulegojgea strefa przyjecia i przygotowania wsadu z frakeji 0-60 mm.
biodegradaocji}
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
2. 020103 Qdpadowa masa roslinna 1000 biologicznego przetwarzania odpadéw — strafa
magazynowania strukturantu i balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacii
3. 020107 Odpady z gospodarki lednej 1000 biologicznego przetwarzania odpaddw - strefa
magazynowania strukturantu i balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instatacji
4. 020183 Odpady z upraw hydroponicznych 500 biologicznego przetwarzania odpadow — strefa
magazynowania strukturantu i balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
5. 020195 Inne niewymienione odpady 200 biologicznego przetwarzania odpaddw — strefa
magazynowania strukturantu i balastu.
Szlamy z mycia, oczyszezania, abieranla Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
6. 020301 T 2 MYk, QEzyssceaiio, i 4000 biologicznego przetwarzania odpaddw — strefa
odwirowywania | oddzielania surowcow .
magazynowania strukturantu | balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
i
7. 020304 Suruwc'e i pr‘odukty r!ienada]qce . 1000 bielogicznego przetwarzania odpadow — strefa
do spoiycia i przetworstwa '
magazynowania strukturantu i balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
8. 020305 Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekdw 7000 biclogicznege przetwarzania odpaddw — strefa
magazynowania strukturantu i balastu.
Whytloki, osady | inne odpady Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
9, 020380 z przetworstwa produktow roslinnych 1000 biologicznego przetwarzania odpaddw - strefa
{z wylaczeniem 02 03 81) magazynowania strukturantu i balastu,
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
10. 020281 Odpady 2 produkeji pasz roslinnych 1000 biologicznego przetwarzania odpadow - strefa
magazynowania strukturantu | balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
11. 020399 Inne niewymienicne adpady 500 biologicznego przetwarzania odpaddw - strefa
magazynowania strukturantu i balastu.
. Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
12, 020501 Surowce i produkty niepraydatne 1000 biologicznego przetwarzania cdpadéw - strefa

do spoiycia oraz przetwarzania

magazynowania strukturantu i balastu.

54




Kod Masa odpaddéw Sposdb | miejsce
tp. opadéw Rodza] adpaddw [Mg/rok] magazynowania odpaddéw
1. 2. 3. 4. 5.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
13. 020601 Surowc.e l pr-udukty r!ieprzydatne 1000 biologicznege przetwarzania odpadéw — strefa
do spoiycia i przetwdrstwa
magazynowania strukturantu i balastu.
. , Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
14, 0206 80 NIEI?erdatﬂe do wykarzystania thuszcze 1000 biologicznego przetwarzania odpaddw - strefa
spoiywcze .
magazynowania strukturantu i balastu.
. Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
15. 020701 Odpady : mycia, oczyszczania . 500 biologicznego przetwarzania odpaddw — strefa
| mechanicznego rozdrabniania surowcow
magazynowania strukturantu | batastu.
. Magazynowane selektywnie juzem w boksie, w hali instalacji
16. 020704 Surowc.e |.pr.odukw r!ieprzvdame 1000 biologicznego przetwarzania odpaddw - strefa
do spoiycia i przetwérstwa
magazynowania strukturantu i balastu,
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
17. 030101 Odpady kory i korka 1000 biologicznego przetwarzania odpaddw = strefa
magazynowania strukturantu i balastu.
Trociny, widry, £cinki, drewno, plyta Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
18. 030105 widrowa i fornir inne niz wymienione 1000 biologicznego przetwarzania odpaddw - strefa
w030104 magazynowania strukiurantu t balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
19, 030301 Odpady z kory i drewna 1000 biologicznego przetwarzania odpaddw — strefa
magazynowania strukturantu | balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
20. 0706 80 Ziemia bielaca z rafinacji oleju 200 biologicznego przetwarzania edpadgw - strefa
magazynowania odwodnionego fermentatu t osaddéw.
Organiczne odpady inne niz wymieniona Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
21, 16 0306 g pady wy 500 biologicznege przetwarzania odpaddw — strefa
w1603 05, 16 03 80
magazynowania strukturantu i balastu.
. . Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w halt instalacji
22, 160380 :{:d"k;‘:ﬁzz‘;’::zi zp rczI:termmowane lub 2000 biologicznego przetwarzanta odpaddw — strefa
przy pozy magazynowania strukturantu i balastu.
. . Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
23. 190501 Nleprzekompc_:stowane frakcje odpadéw 3000 biologicznego przetwarzania odpadéw - strefa
komunalnych | podobnych '
magazynowania strukturantu | balastu.
. . Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
24, 180502 Nieprzekompostowane frakeje o dpadsw 4000 biologicznego przetwarzania odpaddw — strefa
pochodzenia zwierzetego i rodlinnego
magazynowania strukturantu i balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
25, 190805 Us.tabilizowane komunalne osady 1000 biologicznego przetwarzania odpadéw - strefa
$ciekowe
magazynowania strukturantu i balastu.
Magazynowane selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji
26. 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 2000 biologicznego przetwarzania odpaddéw — strefa
magazynowania strukturantu i balastu.
Odpady przewidywane do przetworzenia w czgéci bivlogicznej, w warunkach beztlenowych, instalacii do mechaniczno-biologicznego
1.2.1.b. P
przetwarzania odpadéw - w procesach unieszkodliwiania D13 i b8
Magazynowane luzem w zbiorniku na tluszeze, w hali
instalacji biclogicznego przetwarzania adpaddw — strefa
L. 020303 Odpady poekstrakeyjne 500 przyjecia odpaddw kuchennyeh i restauracyjnych w formie
plynnej.
. - " Magazynowane luzermn w zhiorniku na tluszcze, w hali
Tluszeze | mieszaniny olejow z separacji . .
) . instalacji biologicznego przetwarzania edpadéw - strefa
2. 190809 olej/woda zawierajace wylacznie oleje 3 000 . .
. przyjecia odpaddw kuchennych i restauracyjnych w formie
jadalne i tluszcze
ptynne].
Magazynowane luzem w zbiorniku na tluszcze, w hali
3. 200125 Oleje i thuszcze jadalne 2500 instalacji biologicznego przetwarzania odpaddw - strefa

przyjecia odpaddw kuchennych i restauracyjnych w formie
ptynnej.
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Kod Masa odpaddw Sposib i miejsce
Lp. opaddw Rodzaj odpaddw [Mg/rok]) magazynowania odpadéw
I 2. 3. 4., 5.
12.1c Odpady przewidywane do przetworzenla w czeéci biologicznej, w warunkach beztlenowych, instalacji do mechaniczno-biologicznego
e przetwarzania cdpaddw — w procesach unieszkedliwiania p13'"ip8
Magazynowane luzem w zhiorniku na odpady kuchenne
Whytloki, osady moszczowe i restauracyjne, w hali instalacjl blologicznego przetwarzania
1, 0207 30 1000 . .
i pofermentacyjne, wywary odpaddw — strefa przyjecia odpadéw kuchennych
i restauracyjnych w formie plynnej.
Magazynowane luzem w zhiorniku na odpady kuchenne
2. 0205 80 Odpadowa serwatka 400 |resta|.!racyjne, w hali !ns_talacjl biqloglcznego przetwarzania
adpaddw - strefa przyjecia odpaddw kuchennych
i restauracyjnych w formie ptynnej.
Odpady ptynne - magazynowane luzem w zbiorniku
na odpady kuchenne i restauracyjne, w hali instalacji
biologicznego przetwarzania odpadow - strefa przyjecla
. " odpaddw kuchennych i restauracyjnych w formie plynnej.
3. 200108 Odpady kuchenne ulegajace biodegradacji 8000 Odpady o niskim uwodnieniu — magazynowane selektywnie
luzem w boksie, w hali instalacji biologicznego przetwarzania
- strefa magazynowania odwodnionego fermentatu
i osadow™.
Odpady powstajace po zakoficzeniu procesu biologicznego przetwarzania, w warunkach beztlenowych, frakeji ulegajace] biodegradacji
1.2.1.1. wydzielonej z odpadéw o kodzie 20 03 01,t]. frakeji o wielkoéci 10-60 mm, wraz z wybranymi odpadami utegajacymi biodegradacjl, w czedcl
biologicznej Instalacli do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procasie unieszkodliwlania D8
Przefermentowane odpady Magazynowane selektywnie luzem w boksie w hall instalacii
1 190604 z beztlenowego rozkladu odpaddw 22155 biologicznego przetwarzania — strefa magazynowania
komunalnych odwodnionego farmentatu | osaddw.
12.2 Odpady przewidywane do przetworzenia w czedci biologiczne], w warunkach tlenowych, instalacjl do mechaniczno-biologicznego
S przetwarzania odpadéw — w procesie 08"
Przefermentowane odpady Magazynowane selektywnie luzem w boksie w hali instalacji
1 190604 z beztlenowego rozkladu ocdpaddow 22 155" hiologicznego przetwarzania - strefa magazynowania
komunalnych odwodnionego fermentatu i osadéw.
Frakcja 0-10 mm Magazynowane selektywnie luzem w boksach, w hali
powstata 2 frakeji 4 500% instalatji biologicznego przetwarzania odpadow — strefa
0-60 mm magazynowania strukturantu i balastu.
L Magazynowane selektywnie luzem w boksach, w hali
Balast cigikiz frake]i 12500% instalacii biologicznego przetwarzania cdpaddw - strefa
0-60 mm
magazynowania strukturantu | balastu.
Frakcja ,inertna”
inne adpady wydzielona podezas Magazynowane selektywnie luzem w boksach, w hali
(w tym zmieszane | wtdrnego 1000" instalacji biologicznega przetwarzania odpadow - strefa
substancje sortowania frakeji magazynowania strukturantu i batastu.
| przedmioty) 60-340 mm
2. 191212 z mechanicznej Frakeja podsitowa
obrébki odpaddw | {< 60 mm)
inne niz pe biologicznym 6000 Krétkotrwale magazynowane w kontenerach na wydzielonej
wymienione suszeniu frakeji czesci placu dojrzewania,
wl91211 60-340 mm (balast
wtdrny)
Salzttwanania Magazynowane selektywnie, luzem w sposéb
P . 2000 uporzadkowany, w boksach w hali sortowni~
odpaddw czedé ne l
wielkogabarytowych & '
1221 Odpady powstajqce po zakofczeniu przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych, w czeéci biologicznej instalacji
e do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw — w procesie unieszkodliwiania D8
1 1905 99 Inne niewymienione odpady - 32000 Magazynowane selektywnie w pryzmach w wydzielonym

tzw. stabilizat

miejscu na placu dojrzewania.
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Kod Masa odpadéw Sposdb | miejsce
Lp- opadéw Rodza) odpaddw [Mg/rok] magazynowania odpadéw
1. 2. 3. 4. 5.
12.2a Odpady przewldziane do przetworzenia w warunkach tlenowych, w procesie biologicznego suszenia,
e w czeéei biologicznej instalacjl do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw ~ w procesie unieszkodliwiania D8
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i predmioty) 2 mechanicznej cbrobki Krdtkotrwale magazynowane luzem w sposéb
1 191212 odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 11000 sporz dkowean irbvoksie w hali sorto\:nl —czedé nr |
{frakcia o wielkosci 60-340 mm{balast pora v ' senrl
wtdrny) z odpaddw o kodzie 20 03 01)
Odpady powstajace po zakoriczeniu przetwarzania, w warunkach tlenowych, w procesie blologicznego suszenia odpadéw o kodzie 19 12 12
I.2.2a.1. (60-340 mm ~ balast wtérny), w czedcl biologiczne] instatacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw — w procesie
unieszkodliwiania D8
Odpady nie s3 magazynowane. Bezpoirednio kierowanie do
. . przesiewania na sito obrotowe— w czeéci mechanicznej
1. 190501 Naeprzekompgsmwane frakeje odpadow 8000 instalacji do mechaniczno-bialogicznego przetwarzania
komunalnych i podobnych .
odpadéw (przetwarzanie we wlasnym zakresie w procesie
D13.
1.2.2b Odpady przewidywane do przetworzenia w procesie przesiewania na sicie obrotowym w czedcl mechaniczne] instalacji do mechaniczno-
e biologicznego przetwarzania odpaddw — w procesle unieszkodliwfania D13
Nieprzekompostowane frakcje odpadéw .
1 190501 komunalnych | podobnych § 000 Odpady nie s3 magazynowane.
12.2b1 Odpady powstajace w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadéw o kodzie 19 05 01 na sicie obrotowym w czesci mechanicznej instalacji
e do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw - w procesie unieszkodliwiania D13
Frakeja kaloryczna w postaci komponentdw RDF
magazynowane selektywne w belach na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem odpaddw
. . . do podmiotéw zewnetrznych, W przypadku odzysku
::Ias::ﬁ:?ft: :::;:a 2; h;:.lc;g(:c:‘rx;n 5000 we wlasnym zakresie w instalacji do wytwarzania paliwa
1. 191212 powyze} alternatywnego odpady sq transportowane tasmociagiem
do hali sortowni — czeé¢ nr | | magazynowane selektywnie
luzern, w sposob uporzadkowany, w boksach, w hali sortowni -
czesénrl.
Frakcja podsitowa po biologicznym Krdtkotrwale magazynowane w kontenerach na wydzielonej
. ) X 6000 . .
suszeniu {frakeja ponizej 60 mm) czesci placu dojrzewania.
123 Wybrane edpady ulegajace biodegradacji przewidywane do przetworzenia w czeécl biologicznej, w warunkach tlenowych, instalacji
e do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw — w procesach unieszkodliwiania D15 | pg®
1. 020204 Osady z zaktadowych oczyszczalni Sciekow 20 Nie 53 magazynowane.
Cdpady z produkeji maczki rybnej inne niz .
2. 020282 wymignione w 02 02 80 10 Nie s3 magazynowane.
3. 020301 S2lamy z mycia, 9c1vsz.czani? ' obieranlla, 300 Nie s3 magazynowane,
odwirowywania i oddzielania surowcow
4. 020303 Odpady poekstrakeyjne 20 Nie 53 magazynowane.
Surowce i produkty nienadajgce
5. 020304 sie do spoiycia | prretwdrstwa™® 200 Nie 53 magazynowane.
6. 020305 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekdw 500 Nie 53 magazynowanae,
7. 020403 Osady z zaktadowych oczyszczalni ciekow 20 Nie s3 magazynowane,
8, 02 0502 Osady z zaktadowych oczyszczalni iciekow 20 Nie s3 magazynowane.
9. 02 06 03 Osady z zaktadowych oczyszczalni iciekow 20 Nie 53 magazynowane.
10. 020701 Odpady z'mycla, oczyszcza'n |a. . 20 Nie s3 magazynowane.
i mechanicznego rozdrabniania surowcow
11, 020705 Osady z zaktadowych oczyszezalni Sciekdw 20 Nie s3 magazynowane,
Magazynowane selektywnie w kontenerach lub luzem
12. 030101 Odpady kory i korka” 20 w stosie w sposéb uporzadkowany, w wydzielonym migjscu,
na placu dojrzewania.
Trociny, widry, Scinki, drewno, plyta Magazynowane selektywnie w kontenerach lub luzem
132, 030105 widrowa i fornir inne nit wymienione 300 w stosie w sposdb uporzadkowany, w wydzielonym miejscu,
w03 01 04™ na placu dojrzewania.
Magazynowane selektywnie w kontenerach lub Juzem
14. 030301 Odpady kory i drewna™ 300 w stosie w 5posob uporzadkowany, w wydzielonym miejscu,
na placu dojrzewania.
15, 1603 06 Organiczne odpady inne ni: wymieniona 100 Nie 53 magazynowane.

w 16 03 05, 16 03 80"
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Kod Masa odpaddéw Sposéb i miejsce
Lp. opadéw Rodza] odpadw [Mg/rok] magazynowania o]dpadéw
1. 2, 3. 4. 5.
16. 190801 Skratki 1000 Nia 53 magazynowane,
17. 1908 02 Zawarto$¢ piaskownikow 1000 Nie 53 magazynowane,
18. 1908 05 Usttabllizowane komunalne osady 200 Nie sq magazynowane.
{ciekowe
19. 190901 Qdpady state ze wstepnej filtracji | skratki 20 Nie 53 magazynowane.
20. 190902 Odpady z klarowania wody 200 Nie s3 magazynowane.
. . Magazynowane selektywnie w pojemniku lub kontenerze,
21. 130904 Zuiyty wegiel aktywny 6.0 w wydzielonym migjscu, na placu dojrzewania.
Szlamy ze zbiornikdw bezodptywowych .
2. 200304 stuzacych do gromadzenia n?;zzvsmw‘;ci 100 Nie 53 magazynowane.
Odpady powsta)ace w wyniku biologicznego przetwarzania, w warunkach tlenowych, wybranych rodzajéw odpaddw ulegajacych
1.2.3.1. biodegradacii w czescl biologiczne] instalacjl do mechaniczno-biclogicznego przetwarzania odpaddw —
w procesie unieszkodliwiania D8
Nieprzekompostowane frakcje odpadow Magazynowane selektywnie w pryzmach, w wydzielonym
1. 190502 1798 . .
pochodzenia zwierzecego | rodlinnego miejscu, na placu dojrzewania.
Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom Magazynowane selektywnie w pryzmach, w wydzielonym
2. 130503 . N 1000 . .
{nienadajacy sie do wykorzystania) miejscu, na placu dojrzewania.
Selektywnie zebrane odpady zielone | inne bioodpady, wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, przewidywane
1.2.4. do przetworzenla, w warunkach tlenowych, w czedci biologiczne] instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw -
w pracesach odzysku R13 1 R3'%**
1. 020103 Qdpadowa masa roslinna 400 Nie s3 magazynowane.
2. 020107 Odpady z gospodarki lesnej 100 Nie 53 magazynowane.
Whytloki, osady i inne odpady
3. 020380 z przetwdrstwa produktdw rodlinnych 150 Nie s3 magazynowane.
{z wylgczeniem 02 03 81)
4. 0204 80 Wystodki 150 Nie 53 magazynowane.
S. 020601 Surc.:w«.:e.i produkty nieprzydatne do 50 Nie sq magazynowane.
spoiycia i przetworstwa
6. 020704 Surowr:e i‘produkty nleprzydatne 50 Nie s3 magazynowane,
do spozycia | przetwdrstwa
7. 0207 80 Wiytloki, asady moszezowe 50 Nie s3 magazynowane.
i pofermentacyjne, wywary
Magazynowane selektywnie w kontenerach Jub luzem
8 030101 Odpady kory 1 korka 100 w stosie w sposob uporzadkowany, w wydzielonym miejscu
na placu dojrzewania.
9, 200101 Papier i tektura 500 Nie 53 magazynowane.
Drewna inne niz wyrmienione Magazynowane selektywnie w kontenerach lub luzem
10. 200138 100 w stosie w sposob uporzadkowany, w wydzielonym miejscu
w 200137 .
na placu dojrzewania.
Magazynowana selektywnie w kontenerach lub fuzem
11, 200201 QOdpady utegajjce biodegradacii 65000 w stosie w sposdb uporzadkowany, w wydzielonym miejscu
na placu dojrzewania.
12, 200302 Odpady z targowisk 500 Nie s3 magazynowane.
Odpady powstajace w wyniku przetwarzania, w warunkach tlenowych, selektywnie zebranych odpaddw zielonych 1 innych bioodpaddw,
1.2.4.1. wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi blodegradac]i w czeici biologicznej instalacji do mechaniczno-biclogicznego przetwarzania
odpadéw — w procesie odzysku R3™"
Nieprzekompostowane frakcje odpaddw 1a1) Magazynowane selektywnie w pryzmach w wydzielonym
1. 1505 01 950 " R
komunalnych i podobnych miejscu na placu dojrzewania.
Nieprzekompostowane frakcje odpaddw 14.1) Magazynowane selektywnle w pryzmach w wydzielonym
2. 190502 . - " 200 o N
pochodzenia zwlerzecego i roslinnego migjscu na placu dojrzewania.
Kompast nieodpowiadajacy wymaganiom Magazynowane selektywnie w pryzmach: w wydzielonym
3. ex 19 05 03 {nienadajacy sie do wykorzystania) 4500 miejscu na placu dojrzewania, placu doczyszczania stabilizatu
wytworzony z odpadow zielonych iinnych i kompostu lub w boksach magazynowych w strefie
hioodpaddw zbieranych selektywnie biologicznego przetwarzanta odpadow.
1.2.5 Odpady ulegajace blodegradac)i inne niz selektywnie zebrane odpady zielone przewidywane do przetworzenia, w warunkach tlenowvch
e w czesddl biologiczne] instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw — w procesach odzysku R13 | R3™
. Magazynowane selektywnie w poJemnikach lub kontenerach,
= 020183 Odpady z upraw hydroponicznych 70 w wydzielonym migjscu na pIac?J tliojrzewania.
Szlamy z mycia, oczyszczania, cbierania, .
2’ 20301 odwlrzwywania i oc\;dzielanla SuUrowcow 300 Nie 53 magazynowane.
3. 020303 Odpady poekstrakcyjne 20 Nie 53 magazynowane.
4, 020381 Odpady z produkcji pasz rodlinnych 100 Magazynowane selektywnie w kontenerach

w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania.
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Kod Masa odpaddw Sposéb | miejsce
Lp. opaddw Rodza) odpaddw [Mg/rok] magazynowania odpadéw
1. 2, 3. 4, 5.
5 020382 Odpady tytoniowe 10 Magazy‘nowane selgktywnle w kontenerach.
w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania.
Odpady z mycia, oczyszczania Magazynowane selektywnie w kontenerach
6. 020701 S . 20 .
i mechanicznego rozdrabniania surowcow w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania.
N . Magazynowane selektywnie w kontenerach
7.
020702 Odpady z destylacji spirytualidw 10 w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania.
Trociny, widry, Scinki, drewnao, piyta Magazynowane selektywnie w kontenerach lub luzem
8. 030105 widrowa i fornir inne niz wymienione 50 w stosie w sposob uporzadkowany, w wydzielonym miejscu
w030104 na placu dojrzewania.
Magazynowane selektywnie w kontenerach Jub [uzem
9, 030301 Odpady z kory i drewna 100 w stosie w sposdb uporzagdkawany, w wydzielonym miejscu
na placu dojrzewania.
Organiczne odpady inne niz wymienione
10. 160306 w 16 03 05, 16 03 80 20 Nie 53 magazynowane.
Szlamy z biclogicznege oczyszczania
11, 1908 12 iciekdw przemystowych inne niz 10 Nie 53 magazynowane,
wymienione w 1908 11
Odpady powstajqce w wyniku przetwarzania, w warunkach tlenowych, odpaddw ulegajacych biodegradac]i innych niz selektywnie zebrane
1.2.5.1. otpady zielone | Inne bloodpady, w czedci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznege przetwarzania cdpaddw =
procesie odzysku R3™
Nieprzekompostowane frakcje odpaddw Magazynowane selektywnie w pryzmach, w wydzielonym
1. 130502 . . 100
pochodzenia zwierzecego | rodlinnego miejscu na placu dojrzewania.
Kompost niecdpowiadajacy wymaganiom Magazynowane selektywnie w pryzmach, w wydzielonym
2. 190503 | " . 448 . .
{nienadajacy sie do wykorzystania) miejscu na placu dojrzewania.
3 Odpady o kodzle 19 05 99 {Inne niewymienione adpady) — tzw. stabifizat przewidywane do przetworzenia — przeslewania na sicle
- o przedwicie oczek o wielkosci 20 mm — w procesie odzysku R12
1, 190595 Inne nlevnf\fmlensone odpady - 32 000 Magazynowane selektywme.w pryzmach, w wydzielonym
tzw. stobilizat miejscu, na placu dojrzewania.
134 Odpady powstajace w wyniku przetwarzania - przesiewania odpadéw o kodzie 19 05 99 (Inne nlewymienlone edpady) -
e tzw. stabllizatu na sicie o przedwicie oczek o wielkodci 20 mm — w procesie odzysku R12
Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom Magazynowane selektywnie w pryzmach,
1 190503 L . . . 16 400 X N R
{nienadajycy sie do wykorzystania) w wydzielonym miejscu, na placu dojrzewania.
2. 1905 99 Inne nievufyfmlemone odpady - 15 600 Magazy'nowane se.lektywnie w pn/m.\ach, )
tzw, stabilizat w wydzielonym miejscu, na placu dojrzewania.
14 Odpady o kodzie 19 12 10 przewidywane do przetwarzania w procesie biclogicznego suszenia w czeéci biologiczne] instalacji do mechaniczno-
o biologicznego przetwarzania odpaddéw — w procesie odzysku R12
. Magazynowane selektywnie luzem w sposéb uporzadkowany
1. 191210 QOdpady palne (paliwo alternatywne}- RDF 17 000 w boksach, w hal sortowni - czesé nr 1.
1.4.1. Odpady powstajace w wyniku suszenia odpadéw o kedzie 19 12 10 - w procesie odzysku R12 (suszenlelm
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb
1 151210 Odpady palne (paliwo alternatywne}— RDF 14 450 uporzadkowany, w magazynie gotowego paliwa, w hali

sartowni-czesénrl,

Uwagi do Tabeli 7;

1. Liczby w indeksie pérnym oznaczaja odpowiednio:
1

Maksymalna {jczna masa odpadéw powstajacych w  wyniku mechaniczno-recznego  przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych} odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01} — w procesie
unieszkodliwiania D13, nie moie przekraczaé 65 000 Mg/rok.

Maksymalna faczna masa odpaddéw o kodzie 19 12 12, t]. frakcji 10-60 mm powstate] z frakcji 0-60 mm, frakji

0-10 mm powstatej z frakcji 0-60 mm, balastu cigikiego z frakeji 0-60 mm oraz frakeji ,intertne]” wydzielone]
podczas wtornego sortowania frakcfi 60-340 mm powstajgcych w wyniku przetwarzania odpadéw o kodzie
20 03 01, nie moie przekroczyc 31 000 Mg/rok.

Odpady spelniajq wymagania okreslone przez odbiorce paliwa, m.in. w zakresie kalorycznosci, wartoéc

opatowe| | zawartoéci chloru {odpady po czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddw sq klasyfikowane jako preRDF); w celu poprawy wiaiciwoici lub osiggniecia
wyrmaganych parametréw {m.in. przez rozdrobnienie w rozdrabniarce kofcowej) odpady mogq by¢ skierowane
na linig do wytwarzania paliwa alternatywnego (odpady bedg wéwczas klasyfikowane jako RDF).
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5}

5}

9
10)

1)

12}
13)

14}

15)

16}

17

18)
19)

10)

Maksymalna faczna masa odpadéw innych nii niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne

przewidywanych do mechaniczno-recznego przetworzenia — w procesie odzysku R12, nie moie przekraczal

15 000 Mg/rok.

Maksymalna {3czna masa odpadéw Innych nii niesegregowane {zmieszane) odpady komunalne powstajacych

wwyniku mechaniczno-recznego przetwarzania — w procesie odzysku K12, nie moie przekraczac

15 000 Mg/rok, w tym:

su maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku mechaniczno-recznege przetwarzania

odpadéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22, 12 01 05 | 19 12 04, nie moze przekraczac 1 500 Mg/rok,

maksymalna {aczna masa odpadéw powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania

odpadéw o kodzie 15 01 06, nie mote przekraczac 15 000 Mg/rok,

maksymalna faczna masa odpadéw powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania

odpadow o kodzie 20 01 01, nie moie przekraczaé 5 000 Mg/rok,

maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku w  wyniku mechaniczno-rgcznego

przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 40, nie moie przekraczaé 600 Mg/rok,

maksymalna faczna masa odpaddw powstajacych w wyniku mechaniczno-rgcznego przetwarzania

odpadéw o kodzie 20 01 99, nie moie przekraczaé 5 000 Mg/rok.

Maksymalna laczna masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia, w warunkach beztlenowych, w czgsci

biologiczne] instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw nie moie przekraczaé

31 000 Mg/rok.

Maksymalna {aczna masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w warunkach tlenowych, tj. w tunelach

{bioreaktorach) w procesie unieszkodliwianfa D8, nie moie przekraczaé 27 000 Mg/rok; odpady o kodzie 19 06 04,

w przypadku gdy wartos€ AT, przedmiotowych odpadéw wynosi powyiej 20 mg O,/g suchej masy s przetwarzane

w bioreaktorach; w przypadku gdy wartosé AT, ww. adpadéw wynosi poniie] 20 mg O,/g suchej masy odpady

53 przetwarzane selektywnie na placu dojrzewania; frakcja 0-10 mm powstata z frakci 0-60 mm, balast cigiki

z frakejl 0-60 mm oraz frakeja ,inertna” sa przetwarzane w systemie dwustopniowym, tj. w bioreaktorach oraz na

placu dojrzewania; dopuszcza sie taczne przetwarzanie odpadéw o kodzie 19 06 04 owartoicl AT, powyiej

20 mg O,/g suche] masy wraz 2 ww, frakcjami opadéw; odpady o kodzie 19 06 04 przed przetwarzaniem

w warunkach tlenowych mieszane sy ze strukturantem, tj. frakcjg podsitowq <60 mm zfrakc)i 60-340 mm

oraz balastem z przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych.

Maksymalna {3czna masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia wwarunkach tlenowych, nie moie

przekroczyé 27 000 Mg/rok.

Unieszkodliwianie w procesie D15 dotyczy odpadéw o kodach: 03 01 01, 03 0105, 03 03 01, 19 06 04.

Odpady przeznaczone do unieszkodtiwiania w procesie D8, w przypadku braku moiliwoici poddania ich odzyskowi

w procesie R3 (np. ze wagledu na zbyt duiq zawartodé zanieczyszczeni w tych odpadach).

Odpady wykorzystywane w procesie unieszkodliwiania D8 jako struktura, celem uzyskania odpowiednie]

porowatofci wsadu.

Odzysk w procasie R13 dotyczy odpaddw o kodach: 03 01 01, 20 01 38 oraz 20 02 01.

Maksymalna faczna masa selektywnie zebranych odpaddw zielonych i innych bioodpaddw, wraz z wybranymi

odpadami ulegajacymi biodegradacji, przewidywanych do przetworzenia, w warunkach tlenowych, w czedd

biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw — w procesach odzysku R13 i R3,

nie moie przekraczaé 6 000 Mg/rok.

Maksymalna faczna masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania, w warunkach tlenowych,

selektywnie zebranych edpaddw zielonych i innych bicodpaddw, wraz z wybranymi odpadami ulegajgcymi

biodegradacji — w procesie odzysku R3, w czedci biologiczne] instalacji do mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadéw nie moie przekraczaé 4 500 Mg/rok, w tym:

ua Maksymalna {gczna masa odpaddw o kodach: 19 05 01 | 19 05 02 powstajacych w wyniku przetwarzania
selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpadéw, wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi
biodegradacji - w procesie odzysku R3, nie moie przekraczac 950 Mg/rok.

Odzysk w procesie R13 dotyczy odpaddéw o kodach: 02 01 83, 02 03 81, 02 03 82, 02 07 01, 02 07 02, 03 01 05

oraz 03 03 01.

Maksymalna laczna masa odpaddw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacji

innych niz selektywnie zebrane odpady zielone i inne bioodpady — w procesie odzysku R3, nie moie przekraczac

497 mg/rok.

Proces przetwarzania w procesie D13 polega na wspdlnym magazynowaniu odpadéw; w wyniku tego przetwarzania

nie powstajq cdpady; odpady w formie mieszaniny s kierowane do komér fermentacji.

Przetwarzanie w procasie D13 nie dotyczy odpadéw o kodzie 20 01 08 o niskim uwadnieniu.

Maksymalna masa odpadow powstajaca w wyniku przetwarzania odpadéw o kodzie 19 05 01, nie moie przekroczy

B 000 Mg/rok.

Maksymalna taczna masa odpadéw o kodzie 19 12 10 powstajacych po procesie biologicznego suszenia

oraz po procesie przetwarzania odpaddw w instalac]i do wytwarzania paliwa alternatywnego, nie moze przekroczyé

20 000 Mg/rok.

52)

53)

5.4}

5.5)

Kody i rodzaje odpadéw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprowie
katalogu cdpoddw {Dz. U. poz. 1923). Symbol ,** oznacza odpady niebezpieczne. Poprzedzenie kodu odpadu literami ,ex”
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oznacza odpady wyodrebnione z rodzaju odpadu okredlonego w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw {Dz. U. poz. 1923).

3. Przyjgte symbole R (procesy odzysku) i D {procesy unieszkodliwiania) s3 zgodne z zalacznikami nr 1 i nr 2 do ustawy
Z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. L. z 2013 r. poz. 21, 2 péén. zm.).

4. Odpady winny by¢ magazynowane w spos6b selektywny, dostosowany do wiagciwosci chemicznych i fizycznych odpaddw,
zabezpieczajgcy Srodowisko, w szczegélnosci srodowisko gruntowo-wodne, przed ewentualnymi zanieczyszczeniami.

.2.2. Rodzaje i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia poza instalacjg
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw i powstajacych w wyniku
tego przetwarzania

1.2.2.1.

Przetwarzanie odpadow wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie

20 03 07):

Tabela 8. Rodzaje | masa odpadéw wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie 20 03 07) przewidywanych

do

przetwarzenia | powstajacych w wyniku tego przetwarzania.

Lp.

Kod
opadéw

Rodzaj odpaddw

Masa odpaddw
[Mmg/rok]

Sposéb | miejsce
magazynowania odpaddw

2,

3

4

5

Odpady wielkogabarytowe (odpady o kadzie 20 03 07} przewldywane do przetwarzania (recznego demontaiu) -
w procesach odzysku R13 i R12

200307

Odpady wielkogabarytowe

4000

Magazynowane selektywnie w kontenerach, pojemnikach lub
luzem w sposéb uparzadkewany, na placach magazynowania

surowcow lub w bokste hali sortowni— czesé nr l.

Odpady powstajace w wyniku przetwarzania (recznego demontaiu)
2003 07) — w procesie odzysku R12

odpadéw wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie

191202

Metale zelazne

800

Magazynowane selektywnie w kontenerach, pojemnikach
lub luzem w stosach w sposdb uporzgdkowany, na placach
Magazynowania surowcow.

191203

Metale niezelazne

800

Magazynawane selektywnie w pojemniku w hali sortownt —
czedd nr 1, a po wypetnieniu odpady sq magazynowane

w wydzielonym pomieszczeniv w budynku zaplecza sortowni
(zasieki na surowce wtdrne).

191204

Twarzywa sztuczne i guma

Magazynowane selektywnie w belach, w kontenerach lub
luzem w sposob uporzadkowany, na placach magazynowania
surowcow przed skierowaniem do podmiotéw zewnetrznych.
W przypadku peddania odzyskowi we wiasnym zakresie

w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego odpady
53 magazynawane luzem w sposdb uporzadkowany,

w boksach na terenie hali sortowni—czeéé nr .

131205

Szkio

600

Magazynowane selektywnie w kontenerach, na placach
magazynowania surowcow.,

191207

Drewno inne niz wymienione w 19 12 06

900

Magazynowane selektywnie w kontenerach, na placach
magazynowania surowcow przed skierowaniem do
podmiotow zewnetrznych. W przypadku poddania odzyskowi
we wlasnym zakresie w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego odpady s3 magazynowane luzem w sposéb
uporzadkowany, w beksach na terenie hali sortowni—
czedénrl.

191208

Tekstylia

200

Magazynowane selektywnie w belach na placach
magazynowania surowcow, w wydzielonej czesci hali
sortowni — czesdé nr 1) {w czesci zaadaptowanej wiaty)

lub na tymczasowym placu magazynowym przed
skierowaniem do podmiotéw zewnetrznych, W przypadku
poddania odzyskowi we wlasnym zakresie w instalacji

do wytwarzania paliwa alternatywnego odpady s3
magazynowane luzem w sposdh uporzadkowany, w boksach
na terenie hali sortowni — czesc nr l.

191211°

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) 2 mechanicznej obrobki
odpadiéw zawierajace substancje
niebezpieczne

Magazynowane selektywnie w pojemnikach umieszczonych
w kontenerach na odpady niebezpieczne, zlokalizowanych
przy magazynie paliw.
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Kod Masa odpadéw Sposdb i miejsce
tp. opaddéw Rodzaj odpadéw [Mg/rok] magazynowania odpadéw
b= 2. 3. 4, 5.
Odpady przeznaczone do odzysku {w postaci odpadow
palnych) magazynowane selektywnie w belach: na placach
magazynowania surowcow lub luzem, w sposdb
uporzadkowany, w zasieku lub w kentenerze przy zasieku -
w hali sortowni — czgé¢ nr |. Odpady nieprzydatne do odzysku,
Inne odpady {w tym zmieszane substancje w przypadku gdy sa przeznaczone do wykorzystywania jako
8. 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki 2000 strukturant dla odpaddw o kodzie 19 06 04, w procesie
odpadow inne niz wymienione w 1912 11 biologicznego przetwarzania odpaddw w procesie D8 - 53
magazynowane luzem w boksach, w sposdb uporzadkowany,
w hali sortowni — czesé nr 1. W przypadku gdy przedmictowe
odpady sg przeznaczone do sktadowania w procesie D5
{w ramach posiadanych decyzji administracyjnych) - nie 53
magazynowane,

Uwagl do Tabeli 8:

1. Kody i rodzaje odpadow przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska 2 dnia 9 grudnia 2014 r. w sprowie
katalogu odpaddw (Dz. U. poz. 1923).

2. Przyjete symbole R {procesy odzysku) s3 zgodne z zalacznikien nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
{Dz.U.z 2013 r. poz. 21, z p&én. zm.}.

3. Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania (recznego demontaiu) odpadéw wielkogabarytowych (odpaddw
o kodzie 20 03 07), w ponad 50 % naleiy przekazaé do odzysku,

4. Maksymalna masa odpaddw wielkogabarytowych powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych —

w procesie odzysku R12, nie moze przekroczy¢ 4 000 Mg/rok.

5. Odpady winny by¢ magazynowane w sposdb selektywny, dostosowany do wiasciwosci chemicznych i fizycznych
odpadéw, zabezpleczajacy $rodowisko, w szczegdlnoici $rodowisko gruntowo-wodne, przed ewentualnymi
zanieczyszczeniami.

1.2.2.2. Instalacja do wytarzania paliwa alternatywnego

Tabela9. Rodzaje i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w instalacji do wytwarzania paliwa

alternatywnego i powstajacych w wyniku tego przetwarzania,
Kod Masa odpaddw Sposdb i miejsce
Lp. opaddw Rodzaj odpadéw [Mg/rok] magazynowania odpaddw
1. 2, 3. 4. 5
I Odpady przewidywane do przetwarzenia w instalacjl do wytwarzania paliwa alternatywnego - w procesach odzysku R13” | R12”
Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
Odpady tworzyw sztucznych w boksach w hali sortowni — czeé¢ nr | lub bezpoérednic
1. 020104 N 200 X .
(z wylgczeniem opakowan) poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
. .. w boksach w hali sortowni ~ czeé€ nr | lub bezposrednio
2 020193 Inne niewymienione odpady 160 poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposab uporzadkowany
" w boksach w hali sortowni = czgé¢ nr | lub bezposrednio
3. 020381 Odpady z produkcji pasz roslinnych 200 poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
. w boksach w hali sortowni — czeéé nr | lub bezposrednio
4. 020339 nne niewymienione odpady 100 poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
s . Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
Tro'ciny, u.florv,.scmkl, dll.'ewno, ‘“Y‘“ w boksach w hali sortowni - cze¢ ar | ub bezposrednio
5, 030105 witrowa i fornir inna niz wymienione 500 .
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
w030104
alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w spesdb uporzadkowany
6 030181 Odpady z chemicznej przerobki drewna 100 w boksach w hali sortownl — czes¢ nr | lub bezpedrednio
’ inne ni wymienione w 03 01 80 poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
. w boksach w hali sortowni — czesé nr | lub bezposrednio
7. 030193 Inne niewymienione odpady 100 poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
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Kod
opadéw

Rodzaj odpaddw

Masa odpadéw
[Mg/rok]

Sposdb i miejsce
magazynowanla odpadéw

E

4.

5.

030307

Mechanicznie wydzielone odrzuty
z przerobki makulatury i tektury

200

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzgdkowany
w boksach w hali sortowni - czedé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

030399

Inne niewymienione odpady

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czes¢ nr I lub bezposrednia
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

10

040209

Cdpady materialéw zlotonych
(np. tkaniny impregnowane, elastomery,
plastomery}

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czgéé nr | lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

11

040215

Odpady z wykariczania inne niz
wymienione w 04 02 14

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni - czes¢é nr | lub bezpoirednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

1

040221

QOdpady 2 nieprzetworzonych widkien
tekstylnych

500

Magazynowane seiektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czeéé nr | lub bezpoérednio
poddawane de instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

13,

040222

Odpady z przetworzanych widkien
tekstylnych

300

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czes¢ nr | lub bezpodradnio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

14,

040299

Inne niewymienione odpady

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czes¢ nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

15,

070213

Odpady tworzyw sztucznych

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni - c2e4¢ nr I lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

16

070215

Odpady z dodatkdw inne niz wymienione
w70214

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czeé nr 1 lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

17.

070217

Odpady zawierzajace silikony inne niz
wymienione w 07 02 16

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — cze$é nr | lub bezpoirednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

18.

070280

Odpady z przemysiu gumowego
| produkcji gumy

2 000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzgdkowany
w boksach w hali sortowni — czesé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

19,

0702499

Inne niewymienione odpady

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
w boksach w hali sortowni - czeé€ nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacjl do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

07 0681

Zwroty kosmetykow i probek

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czeéé nr | lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

2.

070699

Inne niewymienione odpady

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzgdkowany
w boksach w hali sortowni — czedé nr | lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

22,

120105

Odpady z toczenia | wygladzania tworzyw
sztucznych

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czes¢ nr | lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
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Kod
opaddw

Rodzaj odpaddw

Masa odpaddw
[Mg/rok]

Spasdb i miejsce
magazynowania odpadéw

2.

3

4,

5.

23,

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 1201 16

200

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czeéé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

24,

120121

Zuiyte materialy szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

200

Magazynowane selektywnie luzem, w spasdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czeéé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

25,

120199

Inne niewymienione odpady

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uparzadkowany
w boksach w hali sortowni = czeéé nr | lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

26,

150105

Opakowania wielomateriatowe

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzgdkowany
w boksach w hali sortowni = czesé nr I lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

27.

150109

Opakowania z tekstylidw

200

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czesé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

28.

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania {np. szmaty, Scierki}

i ubrania ochronne inne niz wymienione
w1502 02

4000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
w boksach w hali sortowni - czeéé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

29,

160103

Zuiyte opony

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czesc nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

30.

160118

Tworzywa stuczne

4000

Magazynowane selektywnle luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czesé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

31.

160304

Nieorganiczne odpady inne nii
wymienicne w 16 03 03, 1603 80

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czeéé nr | lub bezpoirednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

32

160306

Organiczne odpady inne niz wymienione
w1603 05,1603 80

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czeéé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

33.

168001

Magnetyczne i optyczne nasniki
informatji

50

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w habi sortowni — czedé nr | lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

34,

168102

Odpady inne niz wymienione w 16 81 01

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — ¢zesé nr | lub bezpoérednio
poddawane do Instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

35,

168202

Odpady inne niz wymienione w 16 82 01

100

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czeéc nr | lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

36.

170180

Usuniete tynki, tapety, okleiny itp.

200

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéhb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czeéé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

37.

170201

Drewno

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czeéé nr 1 lub bezpoérednio
poddawane do instalacii do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
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Kod
opaddw

Rodzaj odpaddw

Masa odpaddw

Sposdb | miejsce
magazynowania odpadéw

3.

[Mgrokl
4,

5.

38,

170203

Tworzywa sttuczne

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposab uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czes¢ nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
ailternatywnego.

170380

Odpadowa papa

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzgdkowany
w boksach w hali sortowni = czedé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

40

170604

Materiaty izolacyjne inne niz wymienione
wl70601i170603

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sartowni = czedc nr | lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

41,

170904

Zmieszane odpady z budowy, remontdw
idemontazu inne niz wymienione
w 170901, 170902170903

1500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzgdkowany
w boksach w hali sortowni - czesc nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa

alternatywnego.

42,

120801

Skratki

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czesé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

43

190904

Zuiyty wegiel aktywny

200

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czec nr | lub bezpoirednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

190905

Nasycone lub zuiyte iywice
jonowymienne

100

Magazynowane sefektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = cze$é nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzanta paliwa
alternatywnego.

45,

131201

Papier i tektura

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — cze$é nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

46,

191204

Tworzywa sztuczne i guma

5000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czeéé nr | lub bezposrednio
peddawane do instalacjl do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

47,

191207

Drewng inne niz wymienione w 19 12 06

350

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czesé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

191208

Tekstylia

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzagdkowany
w boksach w hali sortowni = czesc nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

49.

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne)

20000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposob uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czeéé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
glternatywnego.

181212

Inne odpady {w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki

odpaddw inne ni: wymienione w 19 12 11

18 600

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czesé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

5L

200101

Papier i tektura

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czei€ nr | lub bezpoirednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

52

200110

Odziez

S00

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czesé nr | lub bezpedrednio
peddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.
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Kod
opadéw

Rodzaj odpadéw

Masa odpaddéw
[Mg/rok]

Spasdb i miejsce
magazynowanla odpaddw

3

4.

5,

53.

200111

Tekstylia

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — ¢zeéé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

54,

200138

Drewno inne niz wymienione w 20 01 37

200

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — cze$€ nr | lub bezpoérednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

55,

200139

Tworzywa sztuczne

Magazynowane selektywnie luzem, w sposdb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni - cze$¢ nr | lub bezposrednio
poddawane do instatacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

56.

200199

Inne niewymienione frakcje zbierane
w 5posdb selektywny

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéh uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czeéé nr 1 lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

57.

200203

Inne odpady nieulegajace biodegradacii

1000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czeéé nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

58,

200307

Odpady wiglkogabarytowe

4 000

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni = czes¢ nr | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

58,

200399

Odpady komunalne niewymienione
w innych podgrupach

500

Magazynowane selektywnie luzem, w sposéb uporzadkowany
w boksach w hali sortowni — czes¢ ar | lub bezposrednio
poddawane do instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego.

L1

Odpady powstajace w wynlku przetwarzania odpaddw w Instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego —w procesie odzysku R12”

191202

Metale ielazne

1000

Magazynowane selektywnie w pojemniku w hali sortowni —
czeié nr |, a po wypeinleniu pojemnika odpady sq
magazynowane selektywnie w pojemnikach, kontenerach lub
luzem w stosach na placach magazynowania surowcow.

191210

Odpady palne {paliwo alternatywne)” -
preRDF lub ROF

20000

Magazynowane selektywnie:

- luzem (RDF), w sposob uporzadkowany, w magazynie
gotowego paliwa, w hali sortowni - czesé nr |,

= lub luzem {preRDF}, w sposob uporzadkowany lub
w belach w zasieku hali sortowni = czeéc nr I

Uwagi do Tabeli 9:
1. Cyfry windeksie gérnym aznaczaja odpowiednio:

1

Maksymalna taczna masa odpadéw innych niz niebezpieczne 1 obojetne przewidywanych do przetworzenia

winstalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego — w procesie odzysku R12, nie moie przekroczyé
20 000 Mg/rok.

2

Maksymalna {aczna masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji

do wytwarzania paliwa alternatywnego oraz w procesie suszenia odpadéw o kodzie 19 12 10- w procesie odzysku
R12, nie moie przekroczyé 20 000 Mg/rok.

3

Odpady spefniaja wymagania okreélone przez adbiorce paliwa, m.in. w zakresie kalorycznoddi, wartoéci opatowe]

i zawartoéd chloru; odpady o kodzie 19 12 10 s klasyfikowane jak RDF wéwczas gdy sktadaja sie z frakeji
odpadéw o wielkoéei okolo 30 mm, w przypadku gdy przedmiotowe odpady skladajq sig z frakeji odpadaw
o wielkoéci powyie] 30 mm - s klasyfikowane jako preRDF.

4

Magazynowanie w procesie R13 nle dotyczy odpaddw wytworzonych w czedci mechanicznej instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw, tj. odpaddw o kodach: 19 12 12 § 19 12 10 oraz odpadow
powstajacych w wyniku reanego przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych, tj. odpadéw o kodach: 19 12 04,
1912071191208,

2. Kody i rodzaje odpadéw przyjeto 2godnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprowie

katalogu odpaddw (Dz. V. poz. 1923).

Przyjete symbole R12 | R13 {procesy odzysku) s3 zgodne z zalgcznikami nr 1 i nr 2 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach {Dz. U. z 2013 r. poz. 21, z péin. zm.).

Odpady winny byé magazynowane w sposdb selektywny, dostosowany do wlasciwosci chemicznych i fizycznych odpadéw,
zabezpieczajgcy srodowisko, w szczegdinoscl Srodowisko gruntowo-wodne, przed ewentualnymi zanieczyszczeniami.
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1.2.3. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpaddéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy
przerobowej instalacji

N.23.1. Odpady przetwarzane w instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow

111.2.3.1.1. Odpady przetwarzane w czeéci mechanicznej instalacji do mechaniczno-

biologicznego przetwarzania odpadéw

Moc przerobowa instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
wynosi 106 600 Mg/rok (wydajno$¢ uwzglednia czeé¢ mechaniczna oraz biologiczna).

1. Przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw

o kodzie 20 03 01):

1.1. Unieszkodliwianie w_procesie D15 — Magazynowanie poprzedzajgce ktdrykolwiek
z procesow wymienionych w pozycjach D1-D14 (z wyjgtkiem wstepnego
magazynowania u wytworcy odpadow):

Unieszkodliwianie w procesie D15 niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych (odpadéw o kodzie 20 03 01) polega na ich selektywnym magazynowaniu
luzem w stosie w spos6b uporzadkowany do 48 h, w strefie przyjecia odpadéw hali sortowni
—czgsé nr ll, przed poddaniem ich unieszkodliwianiu w procesie D13.

1.2. Unieszkodliwianie w procesie D13 — Sporzqdzanie mieszanki lub mieszanie przed
poddaniem odpaddw ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycjach D1-D12:

Przywoizone na teren Zakladu niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne
53 wazone na wadze samochodowej, a nastepnie wytadowywane na plyte wytadowcza w hali
sortowni — czesé nr Il. Z plyty wyladowcze] za pomocy tadowarki odpady sa podawane
do rozrywarki workéw lub bezposrednio na przenosnik kanatowy (z pominieciem rozrywarki
workéw). Z przenosnika kanatowego odpady s3 podawane do kabiny wstepnej, w ktérej
s wybierane odpady mogace zakldci¢ proces dalszego sortowania, np. odpady o wiekszych
gabarytach w postaci: tworzyw sztucznych (worki, folie), papieru i tektury (kartony),
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, drewna, elementéw metalowych
oraz odpady ze szklta. Po przejsciu przez kabine wstepna odpady trafiajg na sito obrotowe
60-340 mm, na ktdrym sg wydzielane nastepujace frakcje:

- frakcja o wielkosci ponizej 60 mm,

— frakcja o wielkosci 60 — 340 mm,

— frakcja o wielkosci powyiej 340 mm.

Frakcja o wielkosci ponitej 60 mm (stanowigca frakcje ulegajaca biodegradacji —
oznaczong kodem 19 12 12) jest kierowana poprzez przenosnik pod separator metali
zelaznych FE (1), na ktorym sa wydzielane metale zelazne, a nastepnie pod separator metali
niezelaznych nFE (1), na ktérym sg wydzielane metale niezelazne. Wyseparowane z frakcji
o wielkosci ponizej 60 mm metale zelazne i niezelazne trafiaja na przenosnik (podzielony
nadwa ciggi — dla metali zelaznych i nieielaznych), ktérym sa kierowane do kabiny
doczyszczania metali Fe i nFe. W kabinie nastepuje podziat na poszczegélne frakcje metali
telaznych (gromadzonych w kontenerze) i niezelaznych {gromadzonych w pojemniku/worku
typu big bag) oraz wydzielenie ewentualnych zanieczyszczen, kierowanych za pomoca
odpowiedniego przenosnika do separatora balistycznego.

Po przejsciu przez separatory, frakcja o wielkoéci ponizej 60 mm za pomoca podajnikéw
tasmowych (zabudowanych) jest transportowana do hali instalacji biologicznego
przetwarzania gdzie jest kierowana bezposrednio na separatory balistyczne, na ktérych jest
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wydzielany balast, w postaci np. kamieni i szkla, ktéry mogtby utrudni¢ dalszy proces
biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach beztlenowych. Wydzielony balast jest
kierowany do boksu zlokalizowanego w strefie magazynowania strukturantu i balastu.
Oczyszczona frakcja o wielkosci 0-60 mm trafia do zbiornika buforowego. Przed
skierowaniem do zbiornika buforowego odpady s3 podawane na sito batutowe o okach
10 mm. Wydzielona frakcja od 10 do 60 mm jest kierowana do zbiornika buforowego,
a frakcja ponizej 10 mm jest kierowana do wydzielonego boksu w strefie magazynowania
strukturantu i balastu. Frakcja o wielkosci 10-60 mm jest kierowana do przetwarzania
w warunkach beztlenowych, natomiast wydzielony balast oraz frakcja o wielkosci 0-10 mm
sa kierowane do unieszkodliwiania w procesie D8 w warunkach tlenowych, w procesie
dwustopniowym.

Wydzielona frakcja o wielkosci 60 — 340 mm poprzez przenosniki jest poddawana
pod separator optyczny tworzyw sztucznych, na ktérym nastepuje podziat na frakcje
pozytywna — w postaci wszystkich rodzajoéw tworzyw sztucznych oraz negatywng — pozostate
frakcje:

1. Frakcja pozvtywna (wydzielone tworzywa sztuczne) jest kierowana pod separator
balistyczny wraz z zanieczyszczeniami (balastem} wydzielonym w kabinie
doczyszczania metali Fe i nFE. Na przedmiotowym separatorze nastepuje rozdziat
na frakcje lekka 2D (ptaska, w postaci folii), frakcje ciezka 3D (PET, tetra pack}
oraz na drobne zanieczyszczenia w postaci odsianej frakeji ponizej 40-50 mm:

a. frakcja lekka 2D (folia) trafia na separator optyczny folii PE, gdzie nastepuje
podziat na frakcje pozytywna — folie mix oraz frakcje negatywna, w postaci
pozostatej frakcji kalorycznej:

- frakcja pozytywna jest kierowana do kabiny sortowniczej glownej
{surowcowej), w ktorej nastepuje jej doczyszczanie i rozsortowanie na folig
biata | pozostala folie mix; wydzielone w kabinie poszczegdlne frakcje folii
trafiajg poprzez zsypy do bokséw zlokalizowanych pod kabina,
a zanieczyszczenia trafiaja na przenosnik zbierajacy do frakeji RDF kierujacy
odpady do przenosnika bunkrowego,

~ frakcja negatywna {wysokokaloryczna) jest kierowana do kabiny kontrolnej
k.RDF, w ktérej nastepuje wydzielenie ewentualnych zanieczyszczen;
oczyszczona frakcja kaloryczna jest kierowana do przenosnika bunkrowego,
a wydzielone zanieczyszczenia sg kierowane do kabiny doczyszczania balastu,

b. frakcja ciezka (3D} jest kierowana pod separator optyczny PET, na ktdrym jest
wydzielana frakcja pozytywna (opakowania typu PET i tetra pack) oraz frakcja
negatywna:

— frakcja pozytywna (opakowania typu PET i tetra pack) jest kierowana
do kabiny sortowniczej gléownej, w ktorej nastepuje doczyszczenie
i rozsortowanie odpaddw na poszczegdlne frakcje surowcowe; surowce PET
i tetra pack trafiaja poprzez zsypy do boksow zlokalizowanych pod kabing;
pozostalosé po segregacji trafia na przenoénik zbierajacy do frakcji RDF i jest
kierowana jako frakcja kaloryczna do podainika bunkrowego,

— frakcja negatywna jest kierowana pod separator optyczny PE/PP, gdzie
nastepuje podziat na frakcje pozytywna — tworzywa PE/PP i frakcje negatywna
(kaloryczng):

o frakcja pozytywna w postaci PE/PP trafia do kabiny sortowniczej gtowne;j,
gdzie nastepuje jej doczyszczanie i rozsortowanie na poszczegdlne frakcje
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surowcowe trafiajace poprzez zsypy doboksow zlokalizowanych
pod kabing; pozostatos¢ po segregacji trafia na przenosnik zbierajacy
do frakcji RDF i jest kierowana jako frakcja kaloryczna do podajnika
bunkrowego,

o frakcja negatywna (kaloryczna) nienadajaca sie od odzysku surowcowego
jest kierowana do przenosnika bunkrowego,

¢. drobne zanieczyszczenia w postaci odsianej frakcji o wielkosci ponizej 40-50 mm
53 kierowane do kabiny doczyszczania balastu.

2. Frakcja negatywna jest kierowana pod separator metali zelaznych FE (2). Wydzielone
poprzez separator metale zelazne sa kierowane przenosnikiem do kabiny
doczyszczania metali FE i nFE. Pozostate odpady po przejiciu przez separator metali
zelaznych FE (2) sa kierowane na separator optyczny papieru i tektury, gdzie
nastgpuje wydzielenie frakcji pozytywnej {papier i tektura) oraz frakcji negatywnej
(pozostatosé):

- frakcja pozytywna (papier i tektura) — po przejéciu przez separator optyczny
papieru i tektury jest kierowana do kabiny sortowniczej gldwnej (surowcowe;j),
gdzie nastepuje reczny podziat na papier i karton, ktére trafiaja poprzez zsypy
do bokséw zlokalizowanych pod kabing; pozostatoi¢ z sortowania papieru
i tektury trafia na przenosnik bunkrowy,

- frakcja negatywna jest kierowana pod separator metali niezelaznych nFE (2},
poprzez ktory sa wydzielane metale niezelazne, kierowane nastepnie
odpowiednim przenosnikiem do kabiny doczyszczania metali FE i nFe;
w kabinie nastepuje wydzielenie metali niezelaznych (gromadzonych
w pojemniku/worku typu big bag) i metali ielaznych, o ktérych mowa
w ww. punkcie 2 (gromadzonych w kontenerze) oraz ewentualnych
zanieczyszczen, kierowanych za pomoca podajnika do separatora balistycznego;
pozostatos¢ po przejsciu przez separator metali nieielaznych nfFE (2)
jest kierowana pod separator RDF; na separatorze jest wydzielana frakeja
pozytywna (kaloryczna} oraz frakcja negatywna (stanowiaca balast):

— frakcja pozytywna (kaloryczna) jest kierowana do kabiny kontrolnej k.RDF,
w ktdrej nastepuje rozdziat na: odpady surowcowe, pozostatoi¢ w postaci
frakcji kalorycznej, kierowanej do przenos$nika bunkrowego,
oraz na ewentualne zanieczyszczenia kierowane do kabiny doczyszczania
balastu;

— frakcja negatywna (balast) trafia do kabiny doczyszczania balastu.

W kabinie doczyszczania balastu nastepuje wydzielenie pozostatych odpadéw
surowcowych. Pozostatos¢ (19 12 12) jest kierowana poprzez automatyczng stacje
zatadunku balastu do konteneréw. Przedmiotowe odpady (19 12 12 - frakcja o wielkosci
60-340 mm (zawierajqcq takie wydzielone na separatorze balistycznym zanieczyszczenia
w postaci frakcji o wielkosci ponizej 40-50 mm) sa poddawane ponownemu (wtérnemu)
procesowi przetwarzania, w celu poprawy efektywnosci wydzielania materiatéw
przeznaczonych do odzysku. Po przesianiu frakcji 60-340 mm przez sito obrotowe
w czgsci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
wydzielona frakcja o wielkosci ponizej 60 mm jest kierowana poprzez przenosnik
pod separator metali Zelaznych FE (1), na ktérym sa wydzielane metale zelazne,
a nastgpnie pod separator metali niezelaznych nFE (1), na ktdrym sa wydzielane metale
niezelazne. Nastgpnie przedmiotowa frakcja jest kierowana do hali instalacji
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biologicznego przetwarzania odpaddéw w warunkach beztlenowych, gdzie jest podawana
bezposrednio na separatory balistyczne. Wyseparowane z frakeji o wielkosci ponizej
60 mm metale zelazne i niezelazne trafiajga na przenosnik (podzielony na dwa ciagi —
dla metali zelaznych i niezelaznych), ktdrym s kierowane do kabiny doczyszczania metali
Fe i nFe. Frakcja powyzej 60 mm jest podawana na separator optyczny papieru i tektury
i separator optyczny RDF (oba pracujgce w opcji wydzielania RDF}, pozostaty balast jest
doczyszczany manualnie w kabinie kontrolnej (2 osobowej). W kabinie kontrolnej frakcjeg
pozytywna stanowig surowce oraz frakcja ,inertna” (kamienie, odpady budowlane, szkto)
- kierowana do unieszkodliwiania w procesie D8 (odpady przed prowadzeniem procesu
mogg byé magazynowane). Frakcje negatywna stanowi balast wtorny. Frakcja ta jest
poddawana rozdrabnianiu na rozdrabniaczu wstepnym w instalacii do wytwarzania
paliwa alternatywnego, a nastepnie jest kierowana do unieszkodliwiania w procesie D8 -
biologiczne suszenie (odpady przed zatadunkiem do tuneli moga by¢ magazynowane).
Gromadzona w przenosniku bunkrowym frakcja kaloryczna, w zaleinosci
od uzyskanej jakosci i parametrow jest klasyfikowana jako komponent paliwa
alternatywnego (19 12 12) albo paliwo alternatywne preRDF — (19 12 10). Przedmiotowe
odpady:
— po zebraniu odpowiedniej ilosci sa kierowane do prasy belujacej, gdzie nastgpuje
ich sprasowanie i zbelowanie; nastepnie odpady sa magazynowane
i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku jako komponent paliwa
alternatywnego lub paliwo alternatywne (preRDF),
—~ lub s3 transportowane tasmociaggiem do hali sortowni — czes¢ nr |
i magazynowane w boksach przed poddaniem ich odzyskowi w procesie R12
w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego; powyisze ma na celu
zagospodarowanie we wlasnym zakresie odpadéw o kodzie 15 12 12 oraz
poprawe parametréw odpadéw o kodzie 19 12 10.
Wszystkie odpady surowcowe wydzielone w kabinie gtéwne], ktore trafiajg zsypami
do boksdw pod kabina, zostajg nastepnie poddane do prasy belujacej (kanatowej).
Sposob segregacii frakcji o wielkosci powyzej 340 mm jest uzaleiniony od aktualnego
zapotrzebowania. W wersji podstawowej frakcja o wielkosci powyiej 340 mm jest
kierowana przenosnikiem rewersyinym do frakcji o wielkosci 60-340 mm, celem
wydzielenia zawartych w niej surowcow. W zaleznosci od jakosci przywozonych opadow
frakcja ta po wydzieleniu na sicie jest klasyfikowana jako komponent paliwa
alternatywnego (odpady o kodzie 19 12 12}, paliwo preRDF (odpady o kodzie 19 12 10}
lub balast (odpady o kodzie 19 12 12). Frakcja kaloryczna moze by¢ skierowana na prase
belujgcg, magazynowana i przekazywana uprawnionym podmiotom w celu odzysku
lub transportowana tasmociggiem do hali sortowni — czes¢ nr |, magazynowana
w boksach i poddawana odzyskowi na linie do wytwarzania paliwa alternatywnego.
Wydzielony balast jest przekazywany uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub
unieszkodliwiany we wlasnym zakresie w procesie D5 {w ramach posiadanych decyzji
administracyjnych).
Caly proces segregacji jest kierowany za posrednictwem centralnego komputera
oraz monitorowany.
Maksymalna faczna masa odpadéw powstajacych w wyniku mechaniczno-rgcznego
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych (odpadéw
o kodzie 20 03 01) wynosi 65 000 Mg/rok.
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2. Przetwarzanie odpaddw innych niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne:

2.1. Odzysk w procesie R13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajgce ktorykolwiek
2z procesow wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania
u wytworcy odpadow):
Odzysk w procesie R13 odpadéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22,
12 01 05, 1501 02, 15 01 06, 19 12 04, 20 01 01, 20 01 39, 20 01 40 oraz 20 01 99, polega
na ich selektywnym magazynowaniu luzem w stosie, w sposéb uporzadkowany, w boksie
na odpady z selektywnej zbiorki w hali sortowni — cze$é nr I, przed poddaniem ich odzyskowi
w procesie R12,

2.2, Odzysk w procesie R12 — Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
Z procesow wymienionych w pozycji R1-R11:
a. Przetwarzanie odpadéw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22, 12 01 05 oraz

1912 04:

Przywozone na teren Zakiadu odpady o kodach: 04 02 09 (Odpady materiafow
ztozonych (np. tkaniny impregnowane, elastomery, plastomery)), 04 02 21 (Odpady
z nieprzetworzonych widkien tekstylnych), 04 02 22 {Odpady z przetworzonych widkien
tekstylnych), 12 01 05 (Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych) oraz
19 12 04 (Tworzywa sztuczne i guma) sa wazone na wadze samochodowej, a nastepnie
wyladowywane w hali sortowni — cze$¢ nr Il, w wydzielonym boksie. Z boksu za pomoca
tadowarki odpady s3 podawane bezposrednio na przenosénik kanatowy (z pominieciem
rozrywarki workow). Nastepnie poprzez przenosniki odpady s3 kierowane do kabiny
wstepnej, gdzie nastepuje wydzielenie ewentualnych zanieczyszczern w postaci balastu.
Wydzielony balast jest kierowany do unieszkodliwienia we wlasnym zakresie w procesie
D5, natomiast frakcje kaloryczne przemieszczane s3 do podajnika bunkrowego.
W zaleinosci od uzyskanej jakosci i parametrow odpady sg klasyfikowane jako
komponent paliwa alternatywnego (19 12 12) albo paliwo alternatywne preRDF —
(19 12 10). Przedmiotowe odpady:

— po zebraniu odpowiedniej ilosci sg kierowane do prasy belujacej, gdzie nastepuje

ich sprasowanie i zbelowanie; nastgpnie odpady sa magazynowane
i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku jako komponent paliwa
alternatywnego lub paliwo alternatywne (preRDF),

- lub s3 transportowane tasmociagiem do hali sortowni — cze$¢ nr |

i magazynowane w boksach przed poddaniem ich odzyskowi w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego; powyisze ma na celu zagospodarowanie
we wiasnym zakresie odpaddéw o kodzie 19 12 12 oraz poprawe parametrow
odpadéw o kodzie 19 12 10.

Maksymalna taczna masa odpadéw powstajagcych w wyniku mechaniczno-
recznego przetwarzania odpadow o kodach: 04 02 08, 04 02 21, 04 02 22,
1201 05i 19 12 04, nie moze przekracza¢ 1 500 Mg/rok.

b. Przetwarzanie odpadéw o kodach: 15 01 06 oraz 20 01 99:

Przywoione na teren Zakfadu odpady o kodach: 15 01 06 (Zmieszane odpady
opakowaniowe) oraz 20 01 99 ({Inne niewymienione frakcje zbierane w sposéb
selektywny) s3 wazone na wadze samochodowej, a nastepnie wytadowywane w hali
sortowni — czes¢ nr Il. Z boksu na odpady z selektywnej zbidrki, odpady za pomoca
tadowarki s3 selektywnie podawane do rozrywarki workéw lub bezposrednio
na przenosnik kanatowy (z pominigciem rozrywarki workdw). Z przenosnika kanatowego
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odpady sa podawane do kabiny wstepnej, gdzie sa wydzielane odpady mogace zaklécic
proces dalszego sortowania, np. odpady o wiekszych gabarytach w postaci: tworzyw
sztucznych (worki, folie), papieru i tektury (kartony), elementow metalowych oraz
odpady ze szkta. Po przejsciu przez kabing wstepna odpady trafiajg na sito obrotowe
60-340 mm, na ktérym sg wydzielane nastepujgce frakcje:

— frakcja o wielkosci ponizej 60 mm,

— frakcja o wielkosci 60 — 340 mm,

— frakcja o wielkosci powyzej 340 mm.

Frakcja o wielkosci ponizej 60 mm jest kierowana na przenoénik rewersyjny kierujacy
ja do frakeji o wielkosci 60 — 340 mm lub jest kierowana do kabiny doczyszczania metali
FE i nFE. W kabinie nastepuje podziat na poszczegolne frakcje metali zelaznych
(gromadzonych w kontenerze) i niezelaznych (gromadzonych w pojemniku/worku typu
big bag). Pozostato$é z sortowania jest kierowana za pomoca odpowiedniego
przenosnika do separatora balistycznego.

Sposob segregacji frakcji o wielkosci powyzZej 340 mm jest uzalezniony od aktualnego
zapotrzebowania. W wersji podstawowej frakcja o wielkosci powyiej 340 mm jest
kierowana przenosnikiem rewersyjnym do frakcji o wielkosci 60-340 mm, celem
wydzielenia zawartych w niej surowcéw. Jednakie w zaleznosci od jakosci przywozonych
odpadow frakcja ta po wydzieleniu moze byé skierowana bezposdrednio do kontenera
i skierowana na prase jako komponent paliwa alternatywnego RDF lub paliwo RDF.

Frakcja o wielkosci 60-340 mm (opcjonalnie wraz z frakcjg o wielkosci ponizej 60 mm
i/lub z frakcia o wielkosci powyzej 340 mm) poprzez przenosniki jest poddawana
na separator optyczny tworzyw sztucznych, na ktérym nastepuje podziat na frakcjg
pozytywng — w postaci wszystkich rodzajow tworzyw sztucznych oraz negatywng —
pozostaie frakcje.

1. Frakcia pozytywna (wydzielone tworzywa sztuczne) jest kierowana pod separator
balistyczny wraz z zanieczyszczeniami (balastem) wydzielonym w kabinie
doczyszczania metali Fe i nFE. Na przedmiotowym separatorze nastepuje rozdziat
na frakcje lekka 2D (ptaska, w postaci folii), frakcje ciezka 3D (PET, tetra pack) oraz
na drobne zanieczyszczenia w postaci odsianej frakeji ponizej 40-50 mm:

a. frakcja lekka 2D (folia} trafia na separator optyczny folii PE, gdzie nastepuje
podziat na frakcje pozytywna — folie mix oraz frakcje negatywng, w postaci
pozostaiej frakcji kalorycznej:

— frakcja pozytywna jest kierowana do kabiny sortowniczej gldwnej
(surowcowej), w ktorej nastepuje jej doczyszczanie i rozsortowanie
na folie biatg i pozostaty folie mix; wydzielone w kabinie poszczegolne
frakcje folii trafiajg poprzez zsypy do bokséw zlokalizowanych pod kabing,
a zanieczyszczenia trafiajg na przenosnik zbierajacy do frakeji RDF
kierujacy odpady do przenosnika bunkrowego,

— frakcja negatywna (wysokokaloryczna) jest kierowana do kabiny
kontrolnej k.RDF, w ktérej nastepuje wydzielenie ewentualnych
zanieczyszczerl; oczyszczona  frakcja  kaloryczna  jest  kierowana
do przenosnika bunkrowego, a wydzielone zanieczyszczenia sg kierowane
do kabiny doczyszczania balastu,
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b. frakcja cigika (3D} jest kierowana pod separator optyczny PET, na ktérym jest
wydzielana frakcja pozytywna (opakowania typu PET i tetra pack) oraz frakcja
negatywna:

— frakcja pozytywna (opakowania typu PET i tetra) jest kierowana do kabiny
sortowniczej gléwnej, w ktérej nastepuje doczyszczenie i rozsortowanie
odpadéw na poszczegdlne frakcje surowcowe; surowce PET i tetra trafiaja
poprzez zsypy do bokséw zlokalizowanych pod kabing; pozostatoié
po segregacji trafia na przenosnik zbierajacy do frakcji RDF i jest kierowana
jako frakcja kaloryczna do podajnika bunkrowego,

— frakcja negatywna jest kierowana pod separator optyczny PE/PP, gdzie
nastepuje podziat na frakcje pozytywna — tworzywa PE/PP i frakcje

negatywng (kaloryczna):
e frakcja pozytywna w postaci PE/PP trafia do kabiny sortowniczej
gtéwnej, gdzie nastepuje jej doczyszczanie i rozsortowanie

na poszczegblne frakcje surowcowe trafiajagce poprzez zsypy
do bokséw zlokalizowanych pod kabina, pozostatoié po segregacii
trafia na przenosnik zbierajacy do frakcji RDF i jest kierowana jako
frakcja kaloryczna do podajnika bunkrowego,

e frakcja negatywna (kaloryczna) nienadajaca sie od odzysku
surowcowego jest kierowana do przenosnika bunkrowego,

c. drobne zanieczyszczenia w postaci odsianej frakcji o wielkosci ponizej
40-50 mm sg kierowane do kabiny doczyszczania balastu.

2. Frakcja negatywna jest kierowana pod separator metali zelaznych FE (2).
Wydzielone poprzez separator metale Zelazne sa kierowane odpowiednim
przenosnikiem do kabiny doczyszczania metali FE i nFE. Pozostate odpady
po przejsciu przez separator metali zelaznych FE (2) s3 kierowane na separator
optyczny papieru i tektury, gdzie nastepuje wydzielenie frakeji pozytywnej {papier
i tektura) oraz frakcji negatywnej (pozostatosc):

a. frakcja pozytywna (papier i tektura) — po przejsciu przez separator optyczny
papieru i tektury jest kierowana do kabiny sortowniczej gléwnej
(surowcowej), gdzie nastepuje reczny podziat na papier i karton, ktére trafiaja
poprzez zsypy do boksow zlokalizowanych pod kabing; pozostatosc
z sortowania papieru i tektury trafia na przenosnik bunkrowy,

b. frakcja negatywna jest kierowana pod separator metali niezelaznych nFE {2),
poprzez ktdry sj wydzielane metale niezalenie, kierowane nastepnie
odpowiednim przenosnikiem do kabiny doczyszczania metali FE i nFe;
w kabinie nastgpuje wydzielenie metali niezelaznych {gromadzonych
w pojemniku/worku typu big bag) i metali elaznych, o ktorych mowa
www. punkcie 2 (gromadzonych w kontenerze} oraz ewentualnych
zanieczyszczen, kierowanych za pomoca podajnika do separatora
balistycznego; pozostalos¢ po przejiciu przez separator metali niezelaznych
nFE (2) jest kierowana pod separator RDF; na separatorze jest wydzielana
frakeja pozytywna (kaloryczna) oraz frakcja negatywna (stanowiaca balast):

- frakcja pozytywna (kaloryczna) jest kierowana do kabiny kontrolnej k.RDF,
w ktdrej nastepuje rozdziat na odpady surowcowe, pozostatosé w postaci
frakcji kalorycznej, kierowanej do przenoénika bunkrowego, oraz
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na ewentualne zanieczyszczenia kierowane do kabiny doczyszczania
balastu;
— frakeja negatywna (balast) trafia do kabiny doczyszczania balastu.

Gromadzona frakcja kaloryczna w przenosniku bunkrowym, po zebraniu
odpowiedniej iloéci jest kierowana do prasy belujacej, gdzie nastgpuje
jej sprasowanie i zbelowanie, a nastepnie w takiej postaci jest magazynowana
i przekazywana odbiorcom zewnetrznym w celu odzysku. Przedmiotowa frakcja
kaloryczna moze byé takie przetransportowana tasmociggiem do hali sortowni —
czes¢ nr |, gdzie jest magazynowana, a nastepnie kierowana na linig
do wytwarzania paliwa alternatywnego.

Wydzielony na linii technologicznej balast jest kierowany do unieszkodliwiania
we wlasnym  zakresie w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji
administracyjnych).

Caty proces segregacji jest kierowany za posrednictwem centralnego komputera
oraz monitorowany.

W wyniku mechaniczno-rgcznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 99
sa wydzielane wybrane odpady opakowaniowe z podgrupy 15 01 oraz wybrane rodzaje
odpadéw z podgrupy 19 12 i 20 01. Odpady o dobrej jakosci sa klasyfikowane
do podgrupy 15 01 lub 20 01 w zaleinosci od ich rodzaju (opakowania oraz pozostate
rodzaje). Odpady zanieczyszczone oraz gorszej jakosci s3 klasyfikowane do podgrupy
19 12. Zanieczyszczenia wydzielone podczas mechaniczno-recznego przetwarzania
sa klasyfikowane w zaleinosci od ich rodzaju i jakosci pod kodem 19 12 10 — paliwo
alternatywne lub 19 12 12 - komponent paliwa alternatywnego. Wydzielona frakcja
kaloryczna, tj. odpady o kodzie 19 12 12 (komponent paliwa alternatywnego) oraz 19 12
10 (preRDF), po zebraniu odpowiedniej ilosci jest kierowana do prasy belujacej, gdzie
nastepuje jej sprasowanie i zbelowanie. Nastepnie odpady sg magazynowane
i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub s3 transportowane
taémociagiem do hali sortowni — czes¢ nr | i magazynowane w boksach przed poddaniem
ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego RDF. Powyisze
ma na celu zagospodarowanie we wtasnym zakresie odpadow o kodzie 15 12 12
oraz poprawe parametrow odpadéw o kodzie 19 12 10. Natomiast wydzielone
zanieczyszczenia nienadajace sie do odzysku (balast) sg klasyfikowane jako odpady o
kodzie 19 12 12 i kierowane do unieszkodliwienia we wtasnym zakresie w procesie D5 (w
ramach posiadanych decyzji administracyjnych). Maksymalna taczna masa odpaddéw
powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie
2001 99, nie moze przekraczac 5 000 Mg/rok.

W wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 15 01 06
sa wydzielane wybrane odpady opakowaniowe 2z podgrupy 15 01. Odpady
opakowaniowe oraz zanieczyszczenia wydzielone podczas mechaniczno-rgcznego
przetwarzania sg klasyfikowane w zaleznosci od ich rodzaju i jakoséci pod kodem 19 12 10
— paliwo afternatywne lub 19 12 12 — komponent paliwa alternatywnego. Wydzielona
frakcja kaloryczna, tj. odpady o kodzie 19 12 12 (komponent paliwa alternatywnego) oraz
19 12 10 (preRDF), po zebraniu odpowiedniej ilosci jest kierowana do prasy belujgcej,
gdzie nastepuje jej sprasowanie izbelowanie. Nastgpnie odpady sq magazynowane
i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku lubsg transportowane
tasmociaggiem do hali sortowni — cze$é nr | i magazynowane w boksach przed poddaniem
ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego RDF. Powyisze
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ma na celu zagospodarowanie we wlasnym zakresie odpadéw o kodzie 19 12 12 oraz
poprawe parametrow odpadow okodzie 19 12 10. Natomiast zanieczyszczenia
nienadajace si¢ do odzysku (balast), s3 klasyfikowane jako odpady o kodzie 19 12 12
i kierowane do unieszkodliwiania we wtasnym zakresie w procesie D5 {w ramach
posiadanych decyzji administracyjnych). Maksymaina faczna masa odpadéw
powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie
15 01 06, nie moze przekracza¢ 15 000 Mg/rok.

c. Przetwarzanie odpaddw o kodach: 15 01 02, 20 01 01, 20 01 39 oraz 20 01 40:

Przywozone na teren Zakiadu odpady o kodach: 15 01 02 (Opakowania z tworzyw
sztucznych), 20 01 01 (Papier i tektura), 20 01 39 (Tworzywa sztuczne), oraz 20 01 40
(metale) s3 waione na wadze samochodowej, a nastepnie wytadowywane w hali
sortowni — czgs¢ nr ll, w wydzielonym boksie. Z boksu za pomoca tadowarki odpady
sg podawane do rozrywarki workow lub bezposrednio na przenoénik kanatowy
(z pominigciem rozrywarki workdw). Nastepnie ww. odpady sa selektywnie kierowane
poprzez przenosniki do kabiny wstepnej, gdzie nastepuje wydzielenie poszczegdinych
rodzajow odpadéw nadajacych sie do odzysku, frakcji kalorycznej oraz balastu.
Wydzielony balast jest kierowany do unieszkodliwienia we wlasnym zakresie w procesie
D5, natomiast frakcje kaloryczne sa przemieszczane do podajnika bunkrowego.

Z odpadéw o kodzie 15 01 02 (Opakowania z tworzyw sztucznych) sg wydzielane
poszczegdlne frakcje opakowan z tworzyw sztucznych, z podziatem na rodzaj (PET,
pozostate) i kolor. Opakowania z tworzyw sztucznych nienadajace sie do odzysku
surowcowego s3 klasyfikowane jako komponent paliwa alternatywnego — 19 12 12
lub paliwo alternatywne - 19 12 10, a zanieczyszczenia nienadajgce sie do odzysku
s3 klasyfikowane jako balast - 19 12 12, przeznaczony do unieszkodliwienia we wlasnym
zakresie w procesie D5 {w ramach posiadanych decyzji administracyjnych). Wydzielona
frakcja kaloryczna, tj. odpady o kodzie 19 12 12 (komponent paliwa alternatywnego)
oraz19 12 10 (preRDF), po zebraniu odpowiedniej ilosci jest kierowana do prasy

belujacej, gdzie nastepuje jej sprasowanie i zbelowanie. Nastepnie odpady
s3 magazynowane i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku, lub
s3 transportowane tasmociggiem do hali sortowni — cze$¢ nr | i magazynowane

w boksach przed poddaniem ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego RDF. Powyisze ma na celu zagospodarowanie we wiasnym zakresie
odpaddw o kodzie 19 12 12 oraz poprawe parametrow odpaddw o kodzie 19 12 10.
Maksymalna tgczna masa odpadow powstajgcych w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania odpaddéw o kodzie 15 01 02, nie moze przekraczaé 2 000 Mg/rok.

W przypadku odpadow o kodzie 20 01 01 nastepuje podziat na opakowania z papieru
i tektury - 15 01 01 z podzialem na papier i tekturg oraz papier i tekture niebedace
opakowaniami (np. gazety, tekturowe oktadki ksiazek itp.) - kod 19 12 01. Ponadto
s3 wydzielane ewentualne zanieczyszczenia w postaci frakcji balastowej - 19 12 12 oraz
frakcje nienadajace sie do odzysku surowcowego kiasyfikowane jako komponent paliwa
alternatywnego - 19 12 12. Przedmiotowa frakcja kaloryczna po zebraniu odpowiedniej
ilosci jest kierowana do prasy belujacej, gdzie nastepuje jej sprasowanie i zbelowanie.
Nastgpnie odpady sq magazynowane i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu
odzysku lub s3 transportowane tasmociagiem do hali sortowni - cze$¢ nr |
i magazynowane w boksach przed poddaniem ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego. Powyisze ma na celu zagospodarowanie we wtasnym zakresie
odpadéw o kodzie 19 12 12. Maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku
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mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 01, nie moze przekraczaé
5 000 Mg/rok.

W przypadku odpadow o kodzie 20 01 39 nastepuje podzial na opakowania
z tworzyw sztucznych - kod 15 01 02 oraz tworzywa sztuczne niebedace opakowaniami
w postaci odpadéw o kodzie 19 12 04. Ponadto s3 wydzielane ewentualne
zanieczyszczenia w postaci frakcji balastowej - 19 12 12 (unieszkodliwianej we wiasnym
zakresie w procesie D5, w ramach posiadanych decyzji administracyjnych) oraz frakcje
nienadajace sig do odzysku surowcowego klasyfikowane jako komponent paliwa
alternatywnego - 19 12 12 lub paliwo alternatywne — 19 12 10. Wydzielona frakcja
kaloryczna, tji. odpady okodzie 19 12 12 (komponent paliwa alternatywnego)
oraz 19 12 10 (preRDF) po zebraniu odpowiedniej ilosci s kierowane do prasy belujace;,
gdzie nastepuje ich sprasowanie izbelowanie. Nastgpnie odpady s magazynowane
i przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub s3 transportowane
tasmociagiem do hali sortowni — czes¢ nr | i magazynowane w boksach przed poddaniem
ich odzyskowi w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego. Powyzsze ma na celu
zagospodarowanie we wlasnym zakresie odpaddéw o kodzie 19 12 12 oraz poprawg
parametréow odpaddéw okodzie 19 12 10. Maksymalna faczna masa odpadow
powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie
20 01 39, nie moze przekraczaé 5 000 Mg/rok.

W przypadku odpadéw o kodzie 20 01 40 {Opakowania z metali) nastepuje podziat
na opakowania z metali - 15 01 04, metale zelazne - 19 12 02 i metale nieZelazne -
19 12 03. Ponadto, sa wydzielane ewentualne zanieczyszczenia w postaci frakeji
balastowej - 19 12 12 (unieszkodliwianej we wiasnym zakresie w procesie DS, w ramach
posiadanych decyzji administracyjnych). Maksymalna faczna masa odpadow
powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie
20 01 40, nie moze przekraczaé 600 Mg/rok.

I11.2.3.1.2. Odpady przetwarzane w czeéci biologicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw
1. Przetwarzanie frakcji o wielkosci 10-60 mm ulegajacej biodegradacji (oznaczonej
kodem 19 12 12) wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalinych {odpaddéw o kodzie 20 03 01), wraz z wybranymi odpadami ulegajgcymi
biodegradacji:
1.1 Unieszkodliwianie_w_procesie D15 — Magazynowanie poprzedzajqce ktdrykolwiek
z proceséw wymienionych w pozycjach D1-D14 (z wyjqtkiem wstepnego magozynowania
u wytwdércy odpaddow):
Odpady o kodach: 02 01 03, 02 01 07, 02 01 83, 02 01 99,02 03 01, 02 03 04, 02 03 05,
02 03 80, 02 03 81, 02 03 99, 02 05 01, 02 06 01, 02 06 80, 02 07 01, 02 07 04, 03 01 01,
03 01 05, 03 03 01, 16 03 06, 16 03 80, 19 05 01, 19 05 02, 19 08 05 oraz 19 12 07
poddawane sa przetwarzaniu w procesie unieszkodliwiania D15, polegajacym na ich
selektywnym magazynowaniu luzem w boksie, w hali instalacji biologicznego przetwarzania
- strefa magazynowania strukturantu i balastu. Odpady o kodzie 07 06 80 oraz 20 01 08
{0 niskim uwodnieniu) takze sy podawane unieszkodliwianiu w procesie D15, polegajacym
na magazynowaniu ich selektywnie luzem w boksie, w hali instalacji do biologicznego
przetwarzania odpadéw — strefa magazynowania odwodnionego fermentatu i osadéw. Ww.
odpady s3 magazynowane przed podaniem ich unieszkodliwianiu w procesie D8 z frakcjq
ulegajaca biodegradacji, tj. o wielkosci 10-60 mm, wydzielong z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadow komunalnych.

76



1.2 Unieszkodliwianie w procesie D13 - Sporzadzanie mieszanki lub mieszanie przed
poddaniem odpadow ktéremukolwiek z procesow wymienionych w pozycjach D1-D12:
Odpady o kodach: 02 03 03, 19 08 09 i 20 01 25 s3 poddawane przetwarzaniu w procesie

D13 polegajgcym na mieszaniu sie (wspélnym magazynowaniu} przedmiotowych odpadéw

w podgrzewanym zbiorniku na tluszcze (w hali instalacji biologicznego przetwarzania

odpadow — strefa przyjecia odpadéw kuchennych i restauracyjnych w formie ptynnej) przed

skierowaniem ich do przetwarzania w procesie unieszkodliwiania D8.

Odpady o kodach: 02 05 80, 02 07 80 oraz 20 01 08 {odpady o wysokim uwodnieniu)
sg poddawane przetwarzaniu w procesie D13 polegajagcym na mieszaniu sie (wspoinym
magazynowaniu) przedmiotowych odpadéw w zbiorniku na odpady kuchenne
i restauracyjne (w hali instalacji biologicznego przetwarzania odpadéw — strefa przyjecia
odpadéw kuchennych irestauracyjnych w formie ptynnej) przed skierowaniem
ich do przetwarzania w procesie unieszkodliwiania D8. Przed poddaniem odpadéw
do zbiornika s3 one poddawane rozdrobnieniu przy pomocy maceratora.

1.3 Unieszkodliwianie odpaddw w procesie D8 — Obrébka biologiczna, niewymieniona
w innej pozycji zatacznika nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktérej powstaja
ostateczne zwiagzki lub mieszanki, ktore sg unieszkodliwiane za pomocg ktoregokolwiek
sposrod procesow wymienionych w pozycjach D1-D12:

Zgromadzona w zbiorniku buforowym (zlokalizowanym w hali instalacji biologicznego
przetwarzania) frakcja o wielkosci 0-60 mm lub opcjonalnie 10-60 mm (oznaczona kodem
19 12 12), wydzielona z niesegregowanych {zmieszanych) odpadéw komunalnych jest
przetwarzania w pierwszej kolejnosci w czesci biologicznej, w warunkach beztlenowych,
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw. Do frakcji ulegajacej
biodegradacji o wielkosci 10-60 mm (zgromadzonej w zbiorniku buforowym) sg dodawane
odpady ulegajace biodegradacji, stanowiace tzw. materiat strukturalny, tj. odpady o kodach:
020103,020107, 030101, 030105,030301, 190501, 19 0502 i 19 12 07 {ilos¢
materiatu strukturalnego jaka nalezy zapewni¢ do prawidlowego procesu to ok. 15 %
w stosunku do masy frakcji kierowanej do reaktoréw, maksymalnie 30 % objetosci odpadéw
kierowanych do procesu). Materiat strukturalny dodawany jest w celu poprawy prowadzenia
procesu fermentacji — rozpulchnienia odpadéw w komorze fermentacyjnej. Ponadto
do procesu fermentacji bedg dodawane zgromadzone w zbiorniku na tluszcze odpady
o kodach: 02 03 03, 19 08 09, 20 01 25 oraz zgromadzone w zbiorniku na odpady kuchenne
i restauracyjne odpady o kodach: 02 05 80, 02 07 80 oraz 20 01 08. Odpady ze zbiornika
na ttuszcze oraz ze zbiornika na odpady kuchenne i restauracyjne sg bezposrednio podawane
do komor fermentacyjnych. Dodatkowo do powyiszych odpadéw dodawane s3 odpady
ulegajace biodegradacji o kodach: 02 01 83, 02 01 99, 02 03 01, 02 03 04, 02 03 05, 02 03 80,
02 03 81, 02 03 99, 02 05 01, 02 06 01, 02 06 80, 02 07 01, 02 07 04, 07 06 80, 16 03 06,
16 03 80 oraz 19 08 05. Ww. odpady dodawane s3 w celu poprawy prowadzenia procesu
fermentacji i pozyskania wiekszej ilosci biogazu stuiacego do wytwarzania energii
elektrycznej i cieplnej.

Mieszanina odpaddw ze zbiornika buforowego za pemoca automatycznego chwytaka jest
kierowana do stacji nadawczej do komdr fermentacyjnych. Wprowadzanie wsadu
do reaktorow odbywa sie za pomoca przenosnikéw sSrubowych. Wraz z odpadami
sg podawane rowniez scieki z pras oraz woda, w celu nadania wsadowi odpowiedniej
wilgotnosci i konsystencji, oraz odpady kuchenne i restauracyjne, jak rowniez ttuszcze.
Do wsadu jest dodawany takie osad pofermentacyjny zawracany z wylotu komory w celu
zaszczepienia ,nowego wsadu” mikroorganizmami odpowiadajgcymi za fermentacje
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beztlenowy. Pozwala to na przyspieszenie przebiegu procesu fermentacji oraz wytwarzania
biogazu. Do wsadu jest dodawany rowniez reagent odsiarczajgcy (chlorek zelaza), Odczynnik
ten powoduje wytracenie siarkowodoru w formie nierozpuszczalnego osadu w odpadach
przefermentowanych, co przekiada sie na zmniejszenie steienia H,S w powstajacym
biogazie. Przewidywana ilos¢ zawracanych osadow pofermentacyjnych — ok. 30% masy
wsadu. Materiat w komorze fermentacyjnej jest przemieszczany poprzez przeptyw tiokowy.
Mieszanie i przemieszczanie wsadu w komorze odbywa sie za pomocg wolnoobrotowego
mieszadta osiowego. Dziatanie mieszadta zapewnia odgazowanie i homogenizacje wsadu.
Kontrola przebiegu procesu odbywa sie poprzez pobdr préb do analizy. Punkty poboru préb
sq rozmieszczone na catej dlugosci danej komory fermentacyjnej. Sterowanie procesem
opiera sie na pomiarze nastepujacych parametrow:

— suchej masy,

- temperatury,

- odczynu {pH),

— zawartosci kwasow organicznych,

— pomiarze alkalicznosci i kwasowosci catkowitej,

— pomiarze jakosci biogazu, w szczegolnosci stezenia H,S.

Badania s wykonywane w laboratorium zewnetrznym. Na podstawie wykonywanych
badan oraz historii eksploatacji dokonuje sie regulacji parametrow reaktorow w celu
zapewnienia optymalnych warunkéw procesu.

Po 3 tygodniach fermentacji termofilowej, pofermentat jest odprowadzany z reaktoréw
za pomoca pompy ttokowej, ktéra podaje go do dwadch pras slimakowych (po jednej dla
kazdego z reaktordw, opcjonalnie jedna prasa moze obstugiwaé oba reaktory), na ktérych
nastepuje odwadnianie osadéw pofermentacyjnych. Na prasie powstajg osady
pofermentacyjne odwodnione - zawartos¢ suchej masy 2 40% oraz scieki o zawartosci suchej
masy ok. 16-20%. Odwodniony osad pofermentacyjny jest kierowany do boksu
magazynowania odwodnionego fermentatu ({strefa magazynowania odwodnionego
fermentu iosadéw). Scieki z pras s3 odprowadzane do zbiornika na odcieki surowe,
a nastepnie po przejéciu przez sito wibracyjne 4 mm (na ktérym s3 wyseparowywane
elementy mogace uszkodzi¢ wirdwke) sa odwirowywane. Balast z sita wraz z odwodnionym
fermentatem (przefermentowanymi odpadami) z pras jest kierowany za pomoca podajnika
tasmowego do boksu odwodnionego fermentatu i osadéw z wirdwki (balast z sita oraz osady
z wiréwki sa wliczane do catkowitej masy odpadéw o kodzie 19 06 04). Scieki z wirdwki
sg gromadzone w zbiorniku na odcieki i wprowadzane do komdr fermentacyjnych
wraz ze $wiezymi odpadami w celu uzyskania odpowiedniej wilgotnosci oraz zaszczepienia
odpadéw odpowiednimi mikroorganizmami.

Wydzielone w procesie fermentacji metanowej (biologicznego przetwarzania
w warunkach beztlenowych) odpady o kodzie 19 06 04 mogg by¢ sktadowane w procesie D5
lub poddawane dalszemu procesowi biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych.
Z uwagi na bardzo wysoka gestos¢ odpady o kodzie 19 06 04 przed przetwarzaniem
w warunkach tlenowych mieszane sg ze strukturantem, stanowiacym odpady o kodzie
1912 12, tj.:

— frakcjg ponizej 60 mm po procesie biologicznego suszenia frakcji 60-340 mm,

— pozostatoscig po przetwarzaniu odpadow wielkogabarytowych (odpaddw o kodzie

2003 07).
W przypadku gdy warto$¢ AT, odpadow o kodzie 19 06 04 wynosi ponizej 20 mg O,/g suchej
masy s3 one przetwarzane na placu dojrzewania (w systemie jednostopniowym).
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W przypadku gdy wartos¢ AT, przedmiotowych odpadéw wynosi powyzej 20 mg 0,/g suchej

masy odpady sy przetwarzane w systemie dwustopniowym w warunkach tlenowych -

w tunelach i na placu dojrzewania, wraz z odpadami o kodzie 19 12 12, tj. frakcjg o wielkosci

0-10 mm — powstaty z frakcji o wielkosci 0-60 mm, balastu ciezkiego z frakcji 0-60 mm

oraz frakcji ,inertnej” wydzielonej podczas wtérnego sortowania frakcji 60-340 mm.

1.3.1. Przetwarzanie odpadéw o kodzie 19 06 04 na placu dojrzewania:

W przypadku gdy wartos¢ AT, odpadéw o kodzie 19 06 04 wynosi ponizej
20 mg O,/g suchej masy, odpady moga by¢ przetwarzane na placu dojrzewania przez okres
co najmniej 3 tygodni.

Odpady po zakoriczonym procesie przetwarzania w warunkach beztlenowych
(fermentacji metanowej) sq przewozone z hali instalacji biologicznego przetwarzania na plac
dojrzewania, gdzie s3 usypywane w pryzmy o ksztatcie zblizonym do trapezu i wymiarach
gwarantujacych ich statecznos¢ (odpady podczas formowania pryzm moga zostaé
wymieszane ze strukturantem (stanowigcym odpady o kodzie 19 12 12 - frakcja podsitowa
o wielkosci ponizej 60 mm po biologicznym suszeniu frakeji 60-340 mm (balast wtorny)
oraz balast z przetwarzania odpaddow wielkogabarytowych), za pomoca tadowarki kotowej).
Prawidiowos¢ prowadzonego procesu nadzoruje odpowiednio przeszkolony do tego
pracownik. Odpady sg przerzucane za pomocy przerzucarki lub tadowarki z czestotliwoscia
ok. 1-2 razy w tygodniu. Odpady o kodzie 19 06 04 posiadaja znaczny poziom uwodnienia
w zwigzku z czym nie wymagaja dodatkowego nawilzania.

Po zakoficzonym procesie przetwarzania odpadéw na placu dojrzewania powstajg
odpady o kodzie 19 05 99 (Inne niewymienione odpady). Przedmiotowe odpady moga zostac
unieszkodliwione we wlasnym zakresie w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji
administracyjnych) lub moga zosta¢ poddane odzyskowi w procesie R12 (przesianiu na sicie
owielkosci oczek 20 mm), polegajacym na wytworzeniu z nich kompostu
(nieodpowiadajacego wymaganiom) nienadajgcego sie do wykorzystania (odpadéw o kodzie
19 05 03).

2. Przetwarzanie odpadow o kodzie 19 12 12 stanowiacych frakcje o wielkosci 0-10 mm
powstaty z frakcji o wielkosci 0-60 mm, balastu ciezkiego z frakeji o wielkosci 0-60 mm,
frakeji ,inertnej” wydzielonej podczas wtérnego sortowania frakeji 60-340 mm oraz
odpadéw o kodzie 19 06 04:

Unieszkodliwianie odpadow w procesie D8 — Obrébka biologiczna, niewymieniona w innej
pozycji zalqeznika nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwiqzki
lub mieszanki, ktére sq unieszkodliwiane za pomocq ktéregokolwiek sposréd procesow
wymienionych w pozycjach D1-D12:

Proces biologicznego przetwarzania odpadéw o kodzie 19 12 12 stanowiacych frakcje
o wielkosci 0-10 mm powstaty z frakcji o wielkosci 0-60 mm, balastu ciezkiego z frakji
o wielkosci 0-60 mm, frakeji ,inertnej” wydzielonej podczas wtdrnego sortowania frakgji
60 340 mm oraz odpaddéw o kodzie 19 06 04, w przypadku gdy ich wartosé AT, wynosi
powyzej 20 mg O,/g suchej masy, (wymieszanych za pomocy tadowarki kotowej
ze strukrurantem stanowigcym odpady o kodzie 19 12 12 - frakcja podsitowa o wielkosci
ponizej 60 mm po biologicznym suszeniu frakcji 60-340 mm (balast wtérny) oraz balast
z przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych) odbywa sie w warunkach tlenowych
w systemie dwustopniowym. Pierwszy etap, tzw. faza intensywna, odbywa sie w tunelach
(bioreaktorach), a drugi etap, tzw. faza stabilizacji obywa sie na placu dojrzewania.

Przedmiotowe odpady o kodzie 19 12 12 sg kierowane do tuneli (bioreaktoréw).
Zatadunek odpadéw odbywa sie przy pomocy tadowarki kofowej, ktéra usypuje zloze
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w tunelu do wysokosci ok. 2 — 3 m. Czas zatadunku jednego tunelu trwa ok. 3 — 4 godzin.
Nastepnie, odpowiednio do tego przeszkolony pracownik dokonuje oceny wilgotnosci
odpadéw. W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci wsad jest dodatkowo nawilzany wodj czysta
lub woda brudna poprzez system zraszania, do uzyskania ok. 60 % wilgotnosci ztoza. Podczas
procesu jest prowadzony ciagly pomiar temperatury wsadu, za pomoca sond umieszczonych
w odpadach. W przypadku zbyt wysokiego wazrostu temperatury w zlozu, system
napowietrzania jest automatycznie wiaczany. Parametry pracy wentylatorow
sg nadzorowane przez system komputerowy, ktéry dobiera automatycznie optymalny czas
i intensywnos¢ napowietrzania. Proces biologicznego przetwarzania trwa przez co najmniegj
2 tygodnie, do czasu osiagniecia przez odpady wartosci AT4 ponizej 20 mg O,/g suchej masy.

Wstepnie przetworzone odpady sa wytadowywane z tuneli za pomoca tadowarki
i kierowane na plac dojrzewania, gdzie s3 usypywane w pryzmy o ksztalcie zblizonym
do trapezu i wymiarach gwarantujacych ich statecznosc. Prawidlowos¢ prowadzonego
procesu nadzoruje odpowiednio przeszkolony do tego pracownik, ktdry sprawdza wilgotnosé
przetwarzanych odpadéw, a takie okresla czestotliwos¢ przerzucania pryzm na placu
dojrzewania. Odpady s przerzucane za pomoca przerzucarki lub tadowarki z czestotliwoscia
ok. 1-2 razy w tygodniu, a w przypadku zbyt niskiej wilgotnosci sa nawilzane, poprzez
zraszanie za pomoca przenosnego zraszacza. Przetwarzanie na placu trwa ok. 6 tygodni. Czas
ten moie zostaé skrécony lub wydtuzony, pod warunkiem uzyskania parametréw stabilizatu
okreslonych w przepisach szczegétowych.

Po zakoriczonym procesie unieszkodliwiania odpadéw w procesie D8 s3 wytwarzane
odpady o kodzie 19 05 99 (Inne niewymienione odpady). Przedmiotowe odpady mogg zostac
unieszkodliwione we wilasnym zakresie w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji
administracyjnych) lub moga zostac poddane odzyskowi w procesie R12 (przesianiu na sicie
o wielkosci oczek 20 mm), polegajgcym na wytworzeniu z nich kompostu
(nieodpowiadajgcego wymaganiom) nienadajacego sie do wykorzystania (odpadow o kodzie
19 05 03).

3. Przetwarzanie odpadéw o kodzie 19 12 12 stanowigcych wtoérng frakcje 60-340 mm:

3.1. Unieszkodliwianie odpadéw w procesie D8 — Obrobka biologiczna, niewymieniona
w innej pozycji zalqcznika nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktérej powstajq
ostateczne zwiqzki lub mieszanki, ktére sq unieszkodliwiane za pomocg ktoregokolwiek
sposrod procesow wymienionych w pozycjach D1-D12:

Rozdrobnione na rozdrabniaczu wstepnym, w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego, odpady o kodzie 19 12 12 stanowigce wtorng frakcje 60-340 mm
sg przetwarzane w procesie biologicznego suszenia. Celem procesu jest obnizenie
wilgotnosci odpaddéw z wykorzystaniem ciepta powstajacego podczas procesu utleniania
zwigzkow ulegajacych biodegradacji zawartych w odpadach. Odpady s kierowane do tuneli
(bioreaktoréw) za pomoca tadowarki kotowej, ktéra usypuje ztoze w tunelu do wysokosci
ok.3 m. Czas zatadunku jednego tunelu wynosi ok. 3,5 do 4 godzin. Podczas procesu
biologicznego suszenia jest prowadzony ciagly pomiar temperatury wsadu, za pomocg sond
umieszczonych w odpadach. W przypadku zbyt wysokiego wzrostu temperatury w zfoiu,
system napowietrzania jest automatycznie wylaczany. Parametry pracy wentylatorow
s3 nadzorowane przez system komputerowy, ktéry dobiera automatycznie optymalny czas
i intensywnos¢ napowietrzania. Podczas biologicznego suszenia, minimum raz w tygodniu,
odpady sa przerzucane poprzez przerzucenie do pustego boksu. Proces biologicznego
suszenia w warunkach tlenowych trwa ok. 7 dni, do czasu osiggniecia spadku masy
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0 ok. 25 %. Po zakoriczeniu procesu biologicznego suszenia nastepuje roztadunek, rdwniez
za pomocy tadowarki kotowej.

Powstate odpady po biologicznym suszeniu klasyfikowane s3 jako odpady o kodzie
19 05 01 i poddawane przetwarzaniu polegajgcym na unieszkodliwianiu w procesie D13,
tj. przesiewaniu na sicie obrotowym w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw.

3.2. Unieszkodliwianie w_procesie D13 - Sporzadzanie mieszanki lub mieszanie przed
poddaniem odpadow ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycjach D1-D12:

Odpady o kodzie 19 05 01 sy transportowane do czeici mechanicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw, w celu przesiania ich na sicie
obrotowym. Proces przesiewania polega na oddzieleniu frakcji kalorycznej — powyzej 60 mm
stanowigcej komponent paliwa alternatywnego, klasyfikowanej jako odpady o kodzie 19 12
12. Frakcja podsitowa, tj. ponizej 60 mm (klasyfikowana jako odpady o kodzie 19 12 12),
charakteryzuje sie niskg gestoscig (ok. 0,36 Mg/m?), w zwigzku z czym stanowi bardzo dobry
materiat strukturotworczy. Frakcja ta jest wykorzystywana jako strukturant w procesie
biologicznego przetwarzania odpadow o kodzie 19 06 04.

4. Przetwarzanie wybranych rodzajow odpadéw ulegajacych biodegradacji (odpady

wyszczegdlnione w Tabeli 7, w sekcji 1.2.3):

Odpady ulegajace biodegradacji — wyszczegblnione w Tabeli 7, w sekcji 1.2.3
sg przetwarzane w czesci biologicznej — w warunkach tlenowych, w systemie
dwustopniowym, instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw,
w przypadku wolnych mocy przerchowych.

4.1. Unieszkodliwianie w procesie D15 - Magazynowanie poprzedzajgce ktorykolwiek
z procesow  wymienionych w pozycjach D1-D14 (z wyjgtkiem wstepnego
magazynowania u wytworcy odpadéw):

Unieszkodliwianie w procesie D15 odpaddw o kodach:

a. 03 01 01, 03 01 OS5 oraz 03 03 01 — polega na ich selektywnym magazynowaniu
w kontenerach lub luzem w stosie w sposéb uporzagdkowany, w wydzielonym miejscu na
placu dojrzewania,

b. 19 09 04 - polega na ich selektywnym magazynowaniu w pojemniku lub kontenerze,
w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania,

przed poddaniem ich unieszkodliwianiu w procesie D8 z pozostatymi odpadami

wymienionymi w Tabeli 7, w sekgcji 1.2.3.

4.2, Unieszkodliwianie odpadéw w procesie D8 — Obrébka biologiczna, niewymieniona
winnej pozycji zatqcznika nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktorej powstajq
ostateczne zwiqzki lub mieszanki, ktore sq unieszkodliwiane za pomocq ktéregokolwiek
sposrod procesow wymienionych w pozycjach D1-D12:

Proces  biologicznege  przetwarzania  odpadow  ulegajacych  biodegradacii
wyszczegbInionych w Tabeli 7, w sekeji 1.2.3., odbywa sie w warunkach tienowych, w systemie
dwustopniowym. Pierwszy etap, tzw. faza intensywna, odbywa sie w tunelach
(bioreaktorach), a drugi etap, tzw. faza stabilizacji, odbywa sie na placu dojrzewania.

Zatadunek tuneli odbywa sie przy pomocy fadowarki kotowej, ktéra usypuje odpady
w boksie do wysokosci ok. 2 = 3 m. Czas zatadunku jednego tunelu trwa ok. 3 — 4 godzin.
Odpady w postaci szlaméw i osadéw przed rozpoczeciem procesu sa mieszane w tunelu
z odpadami w postaci kory i korka, drewna, trocin {(odpady o kodach: 03 01 01, 03 01 05
oraz 03 03 01), celem uzyskania odpowiedniej porowatosci wsadu. Czas zatadunku jednego
bioreaktora trwa ok. 3 — 4 godzin. Nastepnie, odpowiednio do tego przeszkolony pracownik
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dokonuje oceny wilgotnosci odpadéw. W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci wsad jest
dodatkowo nawilzany woda czysta lub wodg brudng poprzez system zraszania, do uzyskania
ok. 60 % wilgotnosci zloZza. Podczas procesu jest prowadzony ciggly pomiar temperatury
wsadu, za pomocg sond umieszczonych w odpadach. W przypadku zbyt wysokiego wzrostu
temperatury w zlozu, system napowietrzania jest automatycznie wiaczany. Parametry pracy
wentylatorow s3 nadzorowane przez system komputerowy, ktéry dobiera automatycznie
optymalny czas i intensywnos¢ napowietrzania. Proces biologicznego przetwarzania trwa
przez ok. 2 tygodnie.

Po okresie ok. 2 tygodni wstepnie przetworzone odpady s3 wyladowywane z tuneli
{bioreaktoréow) za pomoca tadowarki i kierowane na plac dojrzewania, gdzie sy usypywane
w pryzmy o ksztatcie zblizonym do trapezu i wymiarach gwarantujgcych ich statecznosé.
Prawidtowos¢ prowadzonego procesu nadzoruje przeszkolony do tego pracownik, ktory
sprawdza wilgotnos¢ przetwarzanych odpadodw, a takie okresla czestotliwos¢ przerzucania
pryzm na placu dojrzewania. Odpady sg przerzucane za pomoca przerzucarki lub tadowarki
z czestotliwoscia ok. 1-2 razy w tygodniu, a w przypadku zbyt niskiej wilgotnosci,
sg nawilzane poprzez zraszanie za pomoc3 przenosnego zraszacza. Przetwarzanie na placu
trwa ok. 6 tygodni.

W wyniku przetwarzania wytwarzany jest kompost nieodpowiadajacy wymaganiom
(nienadajacy) sie do wykorzystania (odpady o kodzie 19 05 03). Istnieje mozliwosc
doczyszczenia otrzymanego kompostu nieodpowiadajgcego wymaganiom {nienadajgcego sie
do wykorzystania), poprzez przesianie go na sicie o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm.
W tym celu odpady sa kierowane na plac doczyszczania stabilizatu | kompostu, gdzie odbywa
sie ich przesiewane. Przesiew (frakcja o wielkosci 0-20 mm) stanowia odpady o kodzie
15 05 03, natomiast odsiew (frakcja o wielkosci powyzej 20 mm) stanowig odpady o kodzie
1905 02.

S. Przetwarzanie selektywnie zebranych odpadow zielonych i innych bioodpadéw, wraz

z wybranymi odpadami ulegajagcymi biodegradacji ({odpady wyszczegdlnione

w Tabeli 7, w sekcji 1.2.4.):

5.1. Odzysk w procesie R13 — Magazynowanie odpadow poprzedzajqce ktorykolwiek
z procesow wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjqtkiem wstepnego magazynowania
u wytwdrcy odpadow):

Odzysk w procesie R13 odpaddéw o kodach: 03 01 01, 20 01 38 oraz 20 02 01, polega
na ich selektywnym magazynowaniu w kontenerach lub luzem w stosie w sposob
uporzadkowany, w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania, przed poddaniem ich
przetwarzaniu w procesie odzysku R3 z pozostatymi odpadami wymienionymi w Tabeli 7,
w sekeji 1.2.4.

5.2. Proces odzysku R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore
nie sq stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztafcania):

Proces biologicznego przetwarzania selektywnie zebranych odpadodw zielonych i innych
bioodpadéw, wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji — wyszczegdlnionych
w Tabeli 7, w sekcji 1.2.4, odbywa sie w warunkach tlenowych, w systemie dwustopniowym.
Pierwszy etap, tzw. faza intensywna, odbywa sie w jednym z tuneli (bioreaktoréw nr 1, 3
lub 5), a drugi etap, tzw. faza dojrzewania, odbywa sie na placu dojrzewania.

Odpady przed zatadunkiem do tuneli w razie koniecznoéci sg rozdrabniane przy pomocy
rozdrabniacza {wieksze gatezie i odpady roslinne), a nastepnie s mieszane z pozostatymi
odpadami i zatadowywane do jednego z bicreaktorow nr 1, 3 lub 5. Zatadunek odpadow
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odbywa sie przy pomocy tadowarki kotowej, ktéra usypuje zloze w tunelu do wysokosci
ok. 3,0 m. Czas zatadunku jednego tunelu trwa ok. 3 — 4 godzin. Nastepnie odpowiednio
do tego przeszkolony  pracownik  dokonuje  oceny  wilgotnosci  odpaddw.
W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci wsad jest dodatkowo nawilzany woda czysty poprzez
system zraszania, do uzyskania ok. 60 % wilgotnosci zloza. Podczas procesu kompostowania
jest prowadzony ciggly pomiar temperatury wsadu, za pomoca sond umieszczonych
w kompostowanych odpadach. W przypadku zbyt wysokiego wzrostu temperatury w ziozu,
system napowietrzania jest automatycznie wigczany. Parametry pracy wentylatoréw
sq nadzorowane przez system komputerowy, ktéry dobiera automatycznie optymalny czas
i intensywnos¢ napowietrzania. Proces biologicznego przetwarzania trwa przez
ok. 2 tygodnie.

Po okresie ok. 2 tygodni, wstepnie przetworzone odpady sa wytadowywane z tuneli
za pomocy fadowarki i kierowane na plac dojrzewania, gdzie s3 usypywane w pryzmy,
o ksztalcie zblizonym do trapezu i wymiarach gwarantujacych ich statecznos¢. Prawidtowosé
prowadzonego procesu nadzoruje odpowiednio przeszkolony do tego pracownik, ktéry
sprawdza wilgotnos¢ przetwarzanych odpaddw, a takie okresla czestotliwosé przerzucania
pryzm na placu dojrzewania. Odpady s przerzucane za pomocg przerzucarki lub tadowarki
z czgstotliwoscia ok. 1-2 razy w tygodniu, a w przypadku zbyt niskiej wilgotnosci
sq nawilzane, poprzez zraszanie za pomoca przeno$nego zraszacza. Przetwarzanie na placu
trwa ok. 6-8 tygodni.

W wyniku przetwarzania w procesie odzysku R3 selektywnie zebranych odpadéw
zielonych i innych bioodpadow, wraz z wybranymi odpadami ulegajgcymi biodegradacji
wytwarzany jest produkt o wtasciwosciach nawozowych lub srodki wspomagajace uprawe
roélin, spetniajagce wymagania okredlone w przepisach odrebnych W przypadku gdy
otrzymany material nie speinia okreslonych wymagan, klasyfikuje sie go jako kompost
nieodpowiadajacy wymaganiom {nienadajacy sie do wykorzystania) wytworzony z odpaddéw
zielonych i innych bioodpadéw zbieranych selektywnie {odpady o kodzie ex 19 05 03),
dopuszczony do odzysku w procesie R10. Istnieje mozliwosé doczyszczenia otrzymanego
produktu lub odpadéw po procesie kompostowania, poprzez przesianie ich na sicie
o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm. W tym celu odpady lub powstaty produkt,
sq kierowane na plac doczyszczania stabilizatu i kompostu, gdzie odbywa sie ich
przesiewane. Ma to na celu usunigcie nieprzekompostowanych frakcji — odpadéw o kodzie
19 05 01 lub 19 05 02 (w zaleznosci od rodzajéw odpaddw stanowigcych wsad do procesu).
6. Przetwarzanie odpadéw ulegajacych biodegradacji innych niz selektywnie zebrane

odpady zielone i inne bioodpady {odpady wyszczegdinione w Tabeli 7, w sekcji 1.2.5.):

Odpady ulegajace biodegradacji, inne niz selektywnie zebrane odpady zielone i inne
bicodpady, s przetwarzane w czgsci biologicznej — w warunkach tlenowych, w systemie
dwustopniowym, instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw,
w przypadku wolnych mocy przerobowych.

6.1. Odzysk w procesie R13 — Magazynowanie odpaddw poprzedzajgce ktorykolwiek
z procesow wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania
u wytworcy odpaddw):
Odzysk w procesie R13 odpaddw o kodach:
a. 02 01 83, polega na ich selektywnym magazynowaniu w pojemnikach
lub kontenerach, w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania,
b. 02 03 81, 02 03 82, 02 07 01 oraz 02 07 02, polega na ich selektywnym
magazynowaniu w kontenerach, w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania,
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c. 03 01 05 oraz 03 03 01 polega na ich selektywnym magazynowaniu w kontenerach
lub luzem w stosie w sposob uporzadkowany, w wydzielonym miejscu na placu
dojrzewania,

przed poddaniem ich przetwarzaniu w procesie odzysku R3 z pozostalymi odpadami
wymienionymi w Tabeli 7, w sekeji 1.2.5.

6.2. Proces odzysku R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie
sq stosowane jako rozpuszczalniki {w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztatcania):

Proces biologicznego przetwarzania odpaddw ulegajacych biodegradacji innych niz
selektywnie zebrane odpady zielone i inne bioodpady, wyszczegolnionych w Tabeli 7,
w sekcji 1.2.5., odbywa sie w warunkach tlenowych, w systemie dwustopniowym. Pierwszy
etap, tzw. faza intensywna, odbywa sie¢ w jednym z tuneli (bioreaktoréw nr 1, 3 lub 5),
a drugi etap, tzw. faza dojrzewania, odbywa sie na placu dojrzewania.

Odpady przed zatadunkiem do tuneli w razie koniecznosci sg rozdrabniane przy pomocy
rozdrabniacza, a nastepnie mieszane z pozostaltymi odpadami i zatadowywane do jednego
z bioreaktoréw nr 1, 3 lub 5. Zatadunek odpadéw odbywa sie przy pomocy tadowarki
kotowej, ktdra usypuje ztoze w tunelu do wysokosci ok. 3,0 m. Czas zatadunku jednego
tunelu trwa ok. 3 — 4 godzin. Nastepnie odpowiednio do tego przeszkolony pracownik
dokonuje oceny wilgotnosci odpaddw. W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci wsadu
nastepuje jego nawilzanie wodg czystg poprzez system zraszania, do uzyskania ok. 60 %
wilgotnosci zloza. Podczas procesu kompostowania jest prowadzony ciggly pomiar
temperatury wsadu, za pomoca sond umieszczonych w kompostowanych odpadach.
W przypadku zbyt wysokiego wzrostu temperatury w zlozu, system napowietrzania jest
automatycznie wtaczany. Parametry pracy wentylatoréw nadzorowane s3 przez system
komputerowy, ktory dobiera automatycznie optymalny czas i intensywnosc napowietrzania.
Proces biologicznego przetwarzania trwa przez ok. 2 tygodnie.

Po okresie ok. 2 tygodni wstepnie przetworzone odpady sa wyladowywane z tuneli
za pomocy tadowarki i kierowane na plac dojrzewania, gdzie sg usypywane w pryzmy,
o ksztatcie zblizonym do trapezu i wymiarach gwarantujacych ich statecznosc. Prawidtowos¢
prowadzonego procesu nadzoruje odpowiednio przeszkolony do tego pracownik, ktory
sprawdza wilgotnos¢ przetwarzanych odpadéw, a takie okresla czestotliwosé przerzucania
pryzm na placu dojrzewania. Odpady sa przerzucane za pomocg przerzucarki lub tadowarki
z czestotliwoscig ok. 1-2 razy w tygodniu, a w przypadku zbyt niskiej wilgotnosci
sg nawilzane, poprzez zraszanie za pomoca przenosnego zraszacza. Przetwarzanie na placu
trwa ok. 6-8 tygodni.

W wyniku przetwarzania w procesie odzysku R3 odpaddw ulegajacych biodegradacii
innych niz selektywnie zebrane odpady zielone i inne bioodpady wytwarzany jest produkt
o whasciwosciach nawozowych Jub srodki wspomagajace uprawe roslin, spetniajace
wymagania okreslone w przepisach odrebnych. W przypadku gdy otrzymany materiat
nie spetnia okreslonych wymagan, klasyfikuje sie go jako odpady o kodzie 19 05 03 (Kompost
nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania)). Istnieje moiliwosc
doczyszczenia otrzymanego produktu lub kompostu niecdpowiadajacego wymaganiom
{nienadajacego sie do wykorzystania), poprzez przesianie ich na sicie o przeswicie oczek
o wielkosci 20 mm. W tym celu odpady sg kierowane na plac doczyszczania stabilizatu
i kompostu, gdzie odbywa sig ich przesiewane. Przesiew (frakcja o wielkosci 0-20 mm)
stanowig odpady o kodzie 19 05 03, natomiast odsiew (frakcja o wielkosci powyiej
20 mm) stanowig odpady o kodzie 19 05 02.
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.2.3.1.3. Przetwarzanie — przesiewanie odpadéw o kodzie 19 05 99 (Inne niewymienione
odpady), tzw. stabilizatu

Odzysk w procesie R12 - Wymiana odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek

z procesow wymienionych w pozycji R1-R11:

Odpady o kodzie 19 05 99 (Inne niewymienione odpady), tzw. stabilizat, s3 poddawane
procesowi odzysku w procesie R12 na sicie o prze$wicie oczek o wielkosci 20 mm,
zlokalizowanym na placu doczyszczania stabilizatu i kompostu.

Przetwarzanie odpadéw o kodzie 19 05 99 polega na ich przesiewaniu na sicie
o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm, w celu uzyskania kompostu nieodpowiadajacego
wymaganiom (nienadajgcego sie do wykorzystania) (odpadéw o kodzie 19 05 03). Przesiew
(frakcja wielkosci 0-20 mm) stanowi kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy
si¢ do wykorzystania) — odpady o kodzie 19 05 03. Odsiew (frakcja o wielkosci powyze]
20 mm) stanowig odpady ¢ kodzie 19 05 99, ktdre s3 kierowane do unieszkodliwiania
we wlasnym zakresie w procesie D5 (w ramach posiadanych decyzji administracyjnych).

Moc przerobowa sita o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm wynosi 20 Mg/h,
tj. ok. 32 000 Mg/rok.

N.2.3.2. Odpady przetwarzane poza instalacjy do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow

111.2.3.2.1. Przetwarzanie odpadow wielkogabarytowych {odpadéw o kodzie 20 03 07):

1. Odzysk w procesie R13 — Magazynowanie odpadéw poprzedzajgce ktdrykolwiek

z procesow wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjqtkiem wstepnego magazynowania

u wytworcy odpadow):

Odzysk w procesie R13 odpaddw wielkogabarytowych (odpadéw o kodzie 20 03 07)
polega na ich selektywnym magazynowaniu w kontenerach, pojemnikach Jub luzem
w spos6b uporzadkowany, na placach magazynowania surowcéw lub w wydzielonej czedci
hali sortowni — czes¢ nr |, przed poddaniem ich przetwarzaniu w procesie odzysku R12,

2. Odzysk w procesie R12 - Wymianag odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek

Z procesow wymienionych w pozycji R1-R11:

Miejscem przetwarzania (demontazu) odpaddéw wielkogabarytowych jest wydzielona
czesé placow magazynowania surowcéw oraz wydzielona czeéé hali sortowni — czeéé nr I.

Demontaiu dokonujg pracownicy przy uiyciu narzedzi recznych {np. mioty, tomy)
lub prostych urzadzeri mechanicznych {np. wiertarki, wkretarki, szlifierki katowe). Nastepnie
odpady sy segregowane z podziatem na rodzaj surowca z jakiego zostaly wykonane, np.
metale Zelazne (odpady o kodzie 19 12 02) iniezelazne (odpady o kodzie 19 12 03),
tworzywa sztuczne i guma {odpady o kodzie 19 12 04), szkto (odpady o kodzie 19 12 05),
drewno (odpady okodzie 19 12 07) oraz tekstylia (odpady o kodzie 19 12 08),
magazynowane (wybrane frakcje odpadow sg kierowane do prasy belujacej, gdzie nastepuje
ich sprasowanie i zbelowanie) i przekazywane podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia w celu odzysku. W przypadku wydzielonych odpadéw o kodach: 19 12 04,
19 12 07, oraz 19 12 08 istnieje mozliwosc¢ poddania ich odzyskowi we wlasnym zakresie
w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego. W tym celu odpady s3 magazynowane
w boksach na terenie hali sortowni - czeé¢ nr I, a nastepnie sg kierowane na linie
do wytwarzania paliwa alternatywnego. Pozostate wytworzone odpady o kodzie 19 12 11*
sq przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub unieszkodliwiania. Powstate
odpady o kodzie 19 12 12, w postaci odpaddéw palnych, s3 magazynowane a nastepnie
przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku. Natomiast odpady o kodzie
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19 12 12, ktdére nie moga zosta¢ poddane odzyskowi, s3 magazynowane i kierowane
narozdrabniarke wstepna instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego,
w celu wykorzystania ich jako strukturant w procesie biologicznego przetwarzania
w warunkach tlenowych odpadéw o kodzie o kodzie 19 06 04 (niska gestos¢ wytworzonego
strukturantu (ok. 0,36 Mg/m?) zapewnia poprawe warunkéw przetwarzania odpadow
o kodzie 19 06 04), lub s3 kierowane do unieszkodliwiania we wlasnym zakresie w procesie
DS {w ramach posiadanych decyzji administracyjnych).

W ciggu roku jest mozliwe przetworzenie 4 000 Mg odpadow wielkogabarytowych
(odpaddéw o kodzie 20 03 07).

I1.2.3.2.2. Przetwarzanie odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego
1. Odzysk w procesie R13 — Magazynowanie odpaddw poprzedzajqce ktorykolwiek
z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania
uwytworcy odpadow):
Odzysk w procesie R13 odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne przewidywanych
do przetworzenia w instalacji do wytwarzania alternatywnego {wymienionych w Tabeli 9,
w sekeji | niniejszej decyzji), polega na ich selektywnym magazynowaniu luzem, w sposob
uporzadkowany, w boksach magazynowych w hali sortowni — czgs¢ nr |, przed poddaniem
ich odzyskowi w procesie R12 w ww. instalacji. Magazynowanie w procesie R13 nie dotyczy
odpadéw wytworzonych w czeéci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddw, tj. odpadéw o kodach: 19 12 12 i 19 12 10 oraz odpadow
powstajacych w wyniku recznego przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych, tj. odpadéw
o kodach: 191204,191207i19 12 08.

2. Odzysk w procesie R12 — Wymiana odpaddéw w celu poddania ich ktdremukolwiek

z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11:

Przywozone na teren Zakladu odpady inne niz niebezpieczne i obojetne po przywiezieniu
na teren Zakfadu sa poddawane kontroli organoleptyczne] i klasyfikacji {majac na uwadze
deklaracje przywozacego odpady). Nastepnie odpady s3 wazone na wadze samochodowej
i kierowane do hali sortowni — cze$é nr |. Odpady moga by¢ magazynowane selektywnie
w boksach magazynowych na terenie hali sortowni — czes¢ nr | lub poddawane bezposrednio
odzyskowi w instalacji do przetwarzania paliwa alternatywnego. Do instalacji mogg by¢ takie
kierowane odpady o kodach 19 12 12 i 19 12 10, ktére sg wytwarzane w czgsci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, a takze odpady o kodach:
19 12 04, 19 12 07 oraz 19 12 08 powstajgce w wyniku przetwarzania odpadow
wielkogabarytowych. Przedmiotowe odpady, podobnie jak odpady przyjmowane
od podmiotow zewnetrznych, takie mogg by¢ magazynowane selektywnie w boksach w hali
sortowni — czesc nr |, przed poddaniem ich odzyskowi w instalacji.

Miejscem przetwarzania odpadow jest instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego
zlokalizowana w hali sortowni - cze$é nr ). Proces przetwarzania odpaddéw w instalacji
do wytwarzania paliwa alternatywnego koordynuje operator linii. Dokonuje on m.in. oceny
rozmiaru przetwarzanych odpaddéw i tym samym wskazuje miejsce rozpoczgcia procesu
przetwarzania danej partii odpadow w instalacji.

Odpady o wielkoéci ponizej 100 mm z wykorzystaniem tadowarki sa kierowane
na nadawe, skad poprzez tasmociag podawane s3 pod separator metali zelaznych, na ktérym
sa wydzielane metale zielazne, ktére zrzucane s3 do podstawionego kontenera.
Po wydzieleniu metali elaznych odpady s3 kierowane na rozdrabniacz koricowy,
pozwalajacy na rozdrobnienie odpaddw do frakeji o wielkosci 30 mm.
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Odpady o wielkosci powyzej 100 mm fadowarka podawane sa bezposrednio
do rozdrabniacza wstepnego, skad po rozdrobnieniu do wielkosci ok. 100 mm trafiaja
na tasmociag podajacy odpady pod separator metali zelaznych, na ktérym sa wydzielone
metale Zelazne, ktdére zrzucane s3 do podstawionego kontenera. Po wydzieleniu metali
zelaznych odpady sa kierowane na rozdrabniacz koricowy, pozwalajacy na rozdrobnienie
odpadéw do frakcji o wielkosci 30 mm. Dodatkowo w przypadku organoleptycznego
zbadania odpaddéw RDF i stwierdzenia zwigkszonej wilgotnosci, mozliwe jest skierowanie ich
do procesu suszenia we wlasnym zakresie w procesie odzysku R12. Przed poddaniem
procesowi suszenia odpady moga by¢ magazynowane selektywnie luzem w sposob
uporzagdkowany w boksach hali sortowni — czesé nr .

Gotowe paliwo alternatywne (odpady o kodzie 19 12 10) o wielkoéci frakcji ok. 30 mm
{RDF) jest kierowane do magazynu gotowego paliwa, gdzie jest magazynowane selektywnie
luzem w sposéb uporzadkowany, a nastgpnie przekazywane uprawnionym podmiotom
w celu odzysku w procesie R1.

Jedna z opcji pracy linii technologicznej zaktada mozliwoé¢ wykorzystania wylacznie
rozdrabniacza wstepnego i separatora metali zelaznych. Tak przetworzony odpad trafia
do zasieku jako preRDF (czesciowo rozdrobnione paliwo alternatywne — opady o kodzie
19 12 10) w formie luZnej lub jest kierowany do hali sortowni ~ cze$é nr Il w celu zbelowania.
Ww. odpady o kodzie 19 12 10 — preRDF moga byé przekazane innemu przetwarzajacemu
do odzysku w procesie R1 lub ponownie zawrécone na rozdrabniacz wstepny (lub tez
na nadawe).

Odpady powstajace w wyniku przetwarzania odpadéw na linii do wytwarzania paliwa
alternatywnego sg przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku w procesie R1.
Wydzielone na separatorze metale zelazne sy przekazywane uprawnionym podmiotom
w celu odzysku.

3. Odzysk w procesie R12 — Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek

Z procesow wymienionych w pozycji R1-R11:

Odpady o kodzie 19 12 10 — RDF o podwyzszonej wilgotnosci z hali sortowni — czesé nr |
kierowane s3 do reaktora zamknigtego w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw. Odpady usypywane sa w tunelu do wysckosci 3 m
przy pomocy tadowarki. Odpady w tunelu poddawane sg procesowi suszenia (odzysk
w procesie R12). Sposéb pracy wentylatoréw jest nadzorowany przez system komputerowy,
ktéry dobiera automatycznie optymalny czas i intensywno$é napowietrzania suszenia. Proces
suszenia prowadzony jest przez okres 3,5 dnia, w trakcie ktérego nastepuje spadek wilgoci
o ok. 15% poczgtkowej masy paliwa. Po czym odpady te s3 bezposrednio przekazywane
do odzysku podmictom uprawnionym lub magazynowane w hali sortowni ~ czes¢ nr | jako
gotowe paliwo.

I1L.3. Ustala sie warunki zbierania odpadéw

IIl.3.1. Rodzaje odpaddw przewidywanych do zbierania, ze wskazaniem miejsca i sposobu
ich magazynowania

Tabela 10. Odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne przewidywane do zbierania.

Kod Sposéb i miejsce
odpadu Rodza] odpadu magazynowania odpaddw
2, 3. 4.
Inne niewymienione odpady
120199 (np. wybrokowane Scinki tworzyw | Magazynowane selektywnie w pojemnikach na placach magazynowania surowcéw,
sztucznych i gumy)
150101 Opakowania 2 papieru | tektury Magazynowane selektywnie w belach: na placach magazynowania surowcow,
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Kod Sposdb i miejsce
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadéw
w wydzielonej czesci hali sortowni — czgsé nr 1l lub na tymezasowym placu magazynowym.
Opakowania z tworzyw Magazynowane selektywnie w belach: na placach magazynowania surowcéw,
3. 150102 N -
sztucznych w wydzielonej czesci hali sortowni = czedé nr )l lub na tymczasowym placu magazynowym.
4, 150103 Opakowania z drewna Magazynowane selektywnie w kontenerach na placach magazynowania surowcow.
Magazynowane selektywnlie:
- opakowania z metali zelaznych w pojemnikach lub kontenerach, na placach
5. 150104 Opakowania z metali mMagazynowania surowcow,
~  opakowania z metali niezelaznych w pojemnikach, w wydzielonym pomieszczeniu,
w budynku zaplecza sortowni (zasieki na surowce wtdrne).
6. 150105 Opakowania wielomaterialowe Magazynowane selektywnie w betach na placach magazynowania surowcéw.
2. 150107 Opakowania ze s2kta Magazynowane selektywnie luzem w stosach w sposdb uporzadkowany lub
w kontenerach, na placach magazynowania surowcéw.
Magazynowane selektywnie luzem w stosach w sposob uparzadkowany lub
8. 160103 Zuizyte opony w kontenerach: na placach magazynowania surowcow lub tymczasowym placu
Magazynowym.
9. 160117 Metale zelazne Magazynowane selektywnie w kontenerach na placach magazynowania surowcow.
ek N : ] .
10, 160118 Metale nietelazne Magazynowane sle e tywtue w pojemmkac!t, w wydzielonym pomieszczeniu, w budynku
zaplecza sortowni (zasieki na surgwce wtérne).
11, 160119 Tworzywa sztuczne Magazynowane selektywnie w pojemnikach lub Juzem w stosach w sposdb
uporzgdkowany na placach magazynowania surowcow.
12, 1601 20 Szklo Magazynowane selektywnie w pojemnikach na placach magazynowania surowcdw.
Magazynowane selektywnie w pojemnikach, w magazynie odpadéw niebezpiecznych
13. 16 0601* Baterie i akumulatory otowiowe zlokalizowanym w wydzielonym | 2zamykanym pomieszczeniu w budynku zaplecza
sortawni (zasieki na surowce wtdrmne}.
) Baterle | akumulatory niklowo- Magazynowane selektywnie w pP]emmkach, w ma_gazvme odpadéw niebezpiecznych
14. 160602 zlokalizowanym w wydzielonym i zamykanym pomieszezeniu w budynku zaplecza
kadmowe
sortownl {zasieki na surowce wtdrne).
Magazynowane selektywnie w pojemnikach, w magazynie odpadéw niebezpiecznych
15, 1606 03* Baterie zawlerajace ried zlokalizowanym w wydzielonym i zamykanym pomieszczeniu w budynku zaplecza
sortowni (zasieki na surowce wtoérne).
Baterie alkaliczne (z wytaczeniem Maga?ynowane selektywnie w pojemnikach, w magazyme r::dpadbw niebezpleczaych
16. 160604 16 06.03) zlokalizowanym w wydzielonym | zamykanym pomieszczeniu w budynku zaplecza
sortowni (zasieki na surowce widrne).
Magazynowane selektywnie w pojemnikach, w magazynie odpadow niebezpiecznych
17, 160605 Inne baterie i akumulatory zlokalizowanym w wydzielonym i zamykanym pomieszczeniu w budynku zaplecza
sortowni {zasieki na surowce wtérne).
18. 170202 Szkto Magazynowane selektywnie w pojemnikach na placach magazynowania surowcow.
Materialy izolacyjne inne
19, 170604 niz wymienione w 17 06 01 Magazynowane selektywnie w belach na placach magazynowania surowcéw.
i17 06 03.
Magazynowane selektywnie na placach magazynowania surowcow:
20. 191204 Tworzywa sztuczne i guma ~  tworzywa sztuczne w belach,
- odpady z gumy w pojemnikach.
Magazynowane selektywnie w belach: na placach magazynowania surowcdw,
2%, 200101 Papier i tektura w wydzielonej czedcl hali sortowni — czeéé nr Il (w czedcl zaadaptowanej wiaty} fub na
tymeczasowym placu magazynowym.
22, 200102 Szklo Magazynowane selektywnie w pojemnikach na placach magazynowania surowcow.
Baterie | akumulatory facznie
z bateriami i akumulatorami
wymienionymi w 16 06 01, Magazynowane selektywnie w pojemnikach, w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
23, 2001 33* 16 06 02 lub 16 06 03 oraz zlokalizowanym w wydzielonym i zamykanym pomieszczeniu w budynku zaplecza
ntesortowalne baterie sortownl (zasieki na surowce wtorne).
i akumulatory zawierajgce
te baterie
. . . Magazynowane selektywnie w pojemnikach, w magazynie odpadéw niebezpiecznych
24, 200134 Baterie | akumulatory inne ni2 2lokalizowanym w wydzielonym | zamykanym pomieszczeniu w budynku zaplecza

wymienione w 20 01 33

sortowni (zasieki na surowce wtorne).
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Lp.

Kod Sposdb | miejsce
odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpaddw

25,

Drewno inne niz wymienione

200138 w 200137

Magazynowane selektywnie w pojemnikach na placach magazynowania surowcdw.

26.

Magazynowane selektywnie w pojemnikach, belach lub luzem w stosach w sposéb

200139 Tworzywa sztuczne . .
uporzadkowany, na placach magazynowania surowcow.

27,

Magazynowane selektywnie:

- metale telazne w pojemnikach, kontenerach lub luzem w stosach w sposdb

2001 40 Metale uporzadkowany, na placach magazynowania surowcow,

w zamykanym pomieszczeniu, w budynku zaplecza sortowni (zasieki na surowce
wtorne),

28.

Magazynowane selektywnie:
- drewno w kontenerach na placach magazynowania surowcdw,

metale zelazne w pojemnikach, kontenerach lub luzem w stosach w sposdb
uporzadkowany, na placach magazynowania surowcéw,

w zamykanym pomieszezeniu, w budynku zaplecza sortowni (zasieki na surowce
wtdrne),

- tworzywa sztuczne w pojemnikach lub belach, na placach magazynowania
surowcow.

Uwagi do Tabeli 10:

1. Kody i rodzaje odpadéw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie
katalogu odpaddw (Dz. U. poz. 1923).

2. Odpady winny byc magazynowane w sposdb selektywny, dostosowany do wiasciwoici chemicznych i fizycznych
odpadéw, zabezpieczajacy 4rodowisko, w szczegéinosci $rodowisko gruntowo-wodne, przed ewentualnymi
zanieczyszczeniami,

HI.3.2. Miejsce zbierania odpadéw wraz z opisem metody zbierania odpadow
Zbieranie odpadéw wyszczegdlnionych w Tabeli 10 odbywa sie na terenie ,Zaktadu

Gospodarowania Odpadami Gac¢” Sp. z 0.0., Ga¢ 90, 55-200 Otawa.

Metoda zbierania odpadéw o kodach: 15 01 03 (Opakowania z drewna), 15 01 07
(Opakowania ze szkfa), 16 01 03 (Zuzyte opony), 16 01 17 (Metale zelazne), 16 01 18 (Metale
niezelazne), 16 01 19 (Tworzywa sztuczne), 16 01 20 (Szkio), 17 02 02 (Szkio),
20 01 02 (Szkto), 20 01 38 (Drewno inne niz wymienione w 20 01 37) oraz 20 03 07 {Odpady
wielkogabarytowe), polega na ich tymczasowym magazynowaniu w specjalnie do tego
przeznaczonych miejscach na terenie Zaktadu, a nastgpnie przekazywaniu uprawnionym
podmiotom w celu odzysku.

Zbieranie odpadéw o kodzie 17 06 04 (Materialy izolacyjne inne niz wymienione
w 17 06 01 i 17 06 03) polega na ich tymczasowym magazynowaniu w specjalnie do tego
przeznaczonym miejscu na terenie Zakladu, a nastepnie przekazywaniu uprawnionym
podmiotom w celu odzysku lub unieszkodliwiania.

Zbieranie odpaddw o kodach: 16 06 01* ({Baterie i akumulatory ofowiowe),
16 06 02* (Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe), 16 06 03* (Baterie zawierajace rtec),
16 06 04 (Baterie alkaiczne {z wytaczeniem 16 06 03)), 16 06 05 (Inne baterie i akumulatory),
20 01 33* (Baterie i akumulatory tacznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi
w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory zawierajace
te baterie), 20 01 34 (Baterie i akumulatory inne niz wymienione w 20 01 33) polega na ich
tymczasowym magazynowaniu w specjalnie do tego przeznaczonych miejscach na terenie
Zaktadu, a nastepnie przekazywaniu prowadzacemu zakfad przetwarzania zuzytych baterii
lub zuzytych akumulatorow, wpisanemu do rejestru, w celu odzysku, w tym recyklingu.

W  przypadku odpadéw o kodach: 12 01 99 ({lnne niewymienione odpady
(np. wybrakowane scinki tworzyw sztucznych i gumy)), 15 01 01 {Opakowania z papieru
i tektury), 15 01 02 (Opakowania z tworzyw sztucznych), 15 01 04 (Opakowania z metali),
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- metale nieielazne w pojemnikach Jub luzem w stosach w sposéb uparzadkowany,

200307 Odpady wielkogabarytowe - metale niezelazne w pojemnikach lub luzem w stosach w sposdb uporzadkowany,




15 01 05 (Opakowania wielomateriatowe), 19 12 04 (Tworzywa sztuczne i guma), 20 01 01
(Papier i tektura), 20 01 39 (Tworzywa sztuczne) oraz 20 01 40 {Metale}, metoda zbierania
polega na ich tymczasowym magazynowaniu, w specjalnie to tego przeznaczonych miejscach
na terenie Zaktadu. Ponadto ww. odpady moga zosta¢ poddane wstepnemu sortowaniu
prowadzonemu w hali sortowni — czeé¢ nr Il. Wstepne sortowanie nie prowadzi
do zasadniczej zmiany charakteru i sktadu odpaddéw i nie powoduje zmiany klasyfikacji
odpadéw. W tym celu przedmiotowe odpady za pomoca tadowarki s3 kierowane z boksu,
naodpady z selektywnej zbiorki, na tzw. krotka linie technologiczna. Po zatadunku
na przeno$nik kanatowy (z pominieciem rozrywarki workow) odpady s3 selektywnie
podawane do kabiny wstepnej, gdzie nastepuje podziat odpadéw na poszczegodlne frakcje
(np. papier i karton, tworzywa typu PET i pozostate tworzywa (podziat na kolory)).
W wyniku wstepnego sortowania zbieranych odpaddw s wydzielane takie zanieczyszczenia
w postaci odpadéw o kodzie 19 12 12 {Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11),
ktore sa unieszkodliwiane we wtasnym zakresie w procesie D5 lub jezeli przedmictowe
odpady, ze wzgledu na ich wtasciwosci (kalorycznos¢) mozina skierowac do odzysku,
sg belowane na prasie belujgcej i magazynowane selektywnie w belach w wydzielonej czesci
hali sortowni — czg$é nr Il (w czesci zaadaptowanej wiaty) i przekazywane podmiotom
zewnetrznym w celu odzysku. Odpady mogg by¢ takie poddawane odzyskowi we wiasnym
zakresie w procesie R12 — na linii do wytwarzania paliwa alternatywnego. W tym celu
odpady z hali sortowni — czeéé¢ nr |l tadmociagiem sg transportowane do hali sortowni czesc
nr | (gdzie moga by¢ magazynowane) i poddawane odzyskowi w procesie R12.

Poddane wstepnemu sortowaniu odpady oznaczone odpowiednio kodami: 12 01 99,
15 01 01, 15 01 02, 15 01 04, 15 01 05, 19 12 04, 20 01 01, 20 01 39 oraz 20 01 40
53 przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku.

Wszystkie zbierane odpady s3 magazynowane na terenie Zaktadu w sposob selektywny
(luzem w stosach, w sposéb uporzgdkowany, w kontenerach, w pojemnikach, w boksach
lub w specjalnie do tego przygotowanych pomieszczeniach), dostosowany do wiasciwosci
chemicznych i fizycznych odpaddw, zabezpieczajacy srodowisko przed ewentualnymi
zanieczyszczeniami. Dodatkowo w przypadku odpadéw w postaci papieru i tektury (odpady
o kodach: 15 01 01, 20 01 01), tworzyw sztucznych (odpady o kodach: 15 01 02, 19 12 04,
20 01 39), opakowan wielomaterialowych (odpady o kodzie: 15 01 05), materiatéw
izolacyjnych innych niz wymienionych w 17 06 01 i 17 06 03 {odpady o kodzie 17 06 04),
istnieje mozliwoéé magazynowania ich w postaci zbelowanej. W tym celu przedmiotowe
odpady sa podawane na prase belujgcg (kanatowa), stanowigcy czesc linii sortowniczej.
Szczegotowy sposdb i miejsca magazynowania poszczegdinych rodzajow odpadow zostaly
okreslone w Tabeli nr 10 niniejszej decyzji.

Ill.4. Ustala sie warunki gospodarowania odpadami

1. Odzysk oraz unieszkodliwianie odpadéw w instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw oraz odzysk w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
nalezy prowadzi¢ w sposéb zapewniajgcy ochrone zycia i zdrowia ludzi, niepowodujacy
zagrozenia dla $rodowiska oraz zabezpieczajacy srodowisko przed ewentualnymi
zanieczyszczeniami. Przedmiotowe instalacje nalezy utrzymywac w stanie zapewniajacym
ich prawidtowe funkcjonowanie.

2. Urzadzenia techniczne nalezy utrzymywaé w stanie zapewniajgcym ich prawidtowe
funkcjonowanie.

3. Wytwarzane odpady powinny byé w pierwszej kolejnosci poddane procesowi odzysku,
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10.

a jezeli z przyczyn technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony
z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych, to odpady te naleiy unieszkodliwiaé
w spos6b zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska. Odpady, ktérych nie udato sie
poddac odzyskowi, powinny by¢ tak unieszkodliwiane, aby sktadowane byly wytacznie
te odpady, ktorych unieszkodliwianie w inny sposdb bylo niemozliwe z przyczyn
technologicznych lub nieuzasadnione z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych.
Gospodarowanie odpadami, ich transport oraz magazynowanie nalezy prowadzi¢
w sposéb zapewniajacy ochrone Zycia i zdrowia ludzi oraz uniemoiliwiajacy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko 2z zachowaniem zasad wynikajacych
z przepisOw ustawy Prawo ochrony srodowiska, ustawy o odpadach oraz przepiséw
szczegotowych w tym zakresie.
Odpady powinny by¢ magazynowane selektywnie w odpowiednio oznakowanych
pojemnikach, kontenerach, workach, w belach lub luzem, w sposéb uporzadkowany
{(wybrane frakcje odpaddw magazynowane w postaci pryzm lub stoséw) w specjalnie
wydzielonych i oznaczonych miejscach wskazanych w niniejszej decyzji, na terenie
utwardzonym, do ktérego ,Zaktad Gospodarowania Odpadami Ga¢” Sp. z o.0. z siedziba
w miejscowosci Gac posiada tytut prawny, w warunkach uniemozliwiajacych ich
negatywne oddzialywanie na srodowisko.
Pojemniki przeznaczone do magazynowania odpaddw niebezpiecznych powinny byé
wykonane z materiatéw odpornych na dziatanie sktadnikéw odpadow oraz umieszczone
w wydzielonych i oznaczonych miejscach, zabezpieczonych przed dostepem oséb
postronnych, w sposéb zapewniajacy ochrone zycia i zdrowia ludzi oraz niepowodujacy
zagrozenia dla srodowiska.
Maksymalna faczna masa odpaddéw powstajacych w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw
o kodzie 20 03 01) — w procesie unieszkodliwiania D13, nie moie przekraczaé
65 000 Mg/rok.
Maksymalna faczna masa odpadéw o kodzie 19 12 12, tj. frakcji 10-60 mm powstatej
z frakeji 0-60 mm, frakeji 0-10 mm powstatej z frakcji 0-60 mm, balastu ciezkiego
z frakcji 0-60 mm oraz frakcji ,intertnej” wydzielonej podczas wtérnego sortowania
frakcji 60-340 mm, przewidzianych do wytworzenia nie moie przekroczyé
31 000 Mg/rok.
Maksymalna taczna masa odpaddéw innych niz niesegregowane (zmieszane) odpady
komunalne przewidywanych do mechaniczno-recznego przetwarzania — w procesie
odzysku R12, nie moze przekraczaé 15 000 Mg/rok.
Maksymalna t3czna masa odpadow powstajgcych w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania odpaddw innych niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne -
w procesie odzysku R12, nie moze przekracza¢ 15 000 Mg/rok, w tym:
10.1 maksymalna {faczna masa odpadoéw powstajacych w wyniku mechaniczno-
recznego przetwarzania odpaddw o kodach: 04 02 09, 04 02 21, 04 02 22,
12 01 05 19 12 04, nie moze przekraczac 1 500 Mg/rok,
10.2 maksymalna tgczna masa odpadéw powstajacych w wyniku mechaniczno-
recznego przetwarzania odpadow o kodzie 15 01 06, nie moie przekraczaé
15 000 Mg/rok,
10.3 maksymalna 1{3czna masa odpadéw powstajacych w wyniku mechaniczno-
recznego przetwarzania odpadéow o kodzie 20 01 01, nie moie przekraczaé
S 000 Mg/rok,
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14,
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19.

10.4 maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku w wyniku
mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 40, nie moze
przekraczaé¢ 600 Mg/rok,

10.5 maksymalna {faczna masa odpadow powstajacych w wyniku mechaniczno-
recznego przetwarzania odpadéw o kodzie 20 01 99, nie moie przekraczac
5 000 Mg/rok.

Maksymalna taczna masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania

{demontazu} odpadéw wielkogabarytowych (odpaddow o kodzie 20 03 07) — w procesie

odzysku R12, nie moie przekroczyé 4 000 Mg/rok.

Maksymalna faczna masa selektywnie zebranych odpadow zielonych i innych

bioodpaddw, wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi biodegradacji, przewidywanych

do biologicznego przetworzenia — w procesie odzysku R3, nie moie przekraczac

6 000 Mg/rok.

Maksymalna faczna masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania selektywnie

zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpaddw, wraz z wybranymi odpadami

ulegajacymi biodegradacji — w procesie odzysku R3, nie moie przekraczac

4 500 Mg/rok, w tym:

13.1 Maksymalna taczna masa odpaddéw o kodach: 19 05 01 i 19 05 02, nie moze
przekraczac 950 Mg/rok.

Maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw
ulegajacych biodegradacji innych niz selektywnie zebrane odpady zielone — w procesie
odzysku R3, nie moze przekraczaé 497 Mg/rok.

Maksymalna tgczna masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania w czesci
biologicznej, w warunkach beztlenowych, instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddw, nie moze przekraczaé 31 000 Mg/rok.

Maksymalna taczna masa odpaddéw o kodzie 19 12 12, tj. frakcji 10-60 mm powstatej
z frakeji 0-60 mm, frakcji 0-10 mm powstalej z frakcji 0-60 mm, balastu ciezkiego
z frakcji 0-60 mm, frakcji ,inertnej” wydzielonej podczas wtdérnego sortowania frakeji
60-340 mm, przewidzianych do przetwarzania w procesie unieszkodliwiania DS,
nie moie przekroczyé 31 000 Mg/rok.

Odpady o kodzie 19 06 04, w przypadku gdy wartos¢ AT, przedmiotowych odpaddéw
wynosi powyiej 20 mg O,/g suchej masy, sa przetwarzane w bioreaktorach;
w przypadku gdy wartosé¢ AT, ww. odpaddéw wynosi poniZej 20 mg 0,/g suchej masy
odpady sg przetwarzane selektywnie na placu dojrzewania; frakcja 0-10 mm powstata
z frakeji 0-60 mm, balast ciezki z frakcji 0-60 mm oraz frakcja ,inertna” sg przetwarzane
w systemie dwustopniowym, tj. w bioreaktorach oraz na placu dojrzewania; dopuszcza
sie laczne przetwarzanie odpadow o kodzie 19 06 04 o wartosci AT, powyiej
20 mg 0,/g suchej masy wraz z ww. frakcjami opadow; odpady o kodzie 19 06 04 przed
przetwarzaniem w warunkach tlenowych mieszane s ze strukturantem, tj. frakcja
podsitowa <60 mm z frakcji 60-340 mm oraz balastem z przetwarzania odpadow
wielkogabarytowych.

Maksymalna taczna masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w warunkach
tlenowych, tj. w 5 tunelach (bioreaktorach), nie moze przekroczy¢ 27 000 Mg/rok.
Maksymalna faczna masa odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne
przewidywanych do przetworzenia w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
— w procesie odzysku R12, nie moze przekroczyé 20 000 Mg/rok.
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V.

Maksymalna taczna masa odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne powstajacych
w wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
oraz w procesie suszenia odpaddéw o kodzie 19 12 10 — w procesie odzysku R12,
nie moie przekroczy¢ 20 000 Mg/rok.

Prowadzacy regionalng instalacje do przetwarzania odpadéw komunalnych,
przetwarzajacy selektywnie zebrane odpady zielone i inne bioodpady, jest
zobowigzany zapewni¢ minimalne moce przerobowe okreslone w wojew6dzkim planie
gospodarki odpadami dla regionu gospodarki odpadami komunalnymi, w ktérym
zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja.

Prowadzacy regionalng instalacje do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych, jest zobowigzany zapewni¢ minimalne moce
przerobowe okreslone w wojewddzkim planie gospodarki odpadami dla regionu
gospodarki odpadami komunalnymi, w ktérym zlokalizowana jest przedmiotowa
instalacja.

Do przetwarzania w czgsci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw w procesie unieszkodliwiania D8, w pierwszej kolejnosci
powinna by¢ skierowana frakcja ulegajaca  biodegradacji  wydzielona
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych {odpadéw o kodzie
20 03 01).

Do przetwarzania w czgsci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw w procesie odzysku R3, w pierwszej kolejnosci powinny byé
skierowane selektywnie zebrane odpady zielone i inne bioodpady, wraz z wybranymi
odpadami ulegajacymi biodegradacji (wyszczegélnianymi w Tabeli 7, w sekcji 1.2.4.).
Masa poszczegélnych rodzajow odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania
w czesci mechanicznej oraz w czeéci  biologicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw powinna byé ewidencjonowana oraz
monitorowana.

Masa poszczegélnych rodzajow odpadéw powstajacych w wyniku demontazu odpadéw
wielkogabarytowych powinna by¢ ewidencjonowana oraz monitorowana.

Odpady naleiy magazynowaé w sposéb selektywny, dostosowany do wiasciwosci
chemicznych i fizyeznych odpaddw, zabezpieczajacy Srodowisko przed ewentualnymi
zanieczyszczeniami.

Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza

IV.1. Dopuszczalne wielkodci emisji dla substancji wprowadzanych do powietrza

z instalacji do mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw

Oznaczenie
Emisja
Lp. Zrédlo emisji Emitor Substancja numeryczn.e dopuszczalna
substancji (ke/h)
{numer CAS)
1 2. 3. 4, 5, 6.
Pyt ogdtemn, w tym: — 0,0153
Pyt zawieszony PM10 — 0,0069
1 Wentylacja hali sortowni — czesé nr I £1 Pyt zawieszony PM2,5 — 0,0035
* | Wentylator dachowy 1 Amoniak 7664-41-7 0,0064
Siarkowoddr 7783-06-4 0,0019
Merkaptany — 0,0016

93




Oznaczenie

Emisja
Lp. Zrédlo emisji Emitor Substancja numeryczne dopuszczalna
substancji (ke/h)
{numer CAS)
1. 2, 3. 4. 5. 6.
Pyt ogdtem, w tym: — 0,0153
Pyt zawieszony PM10 —_ 0,0069
2 Wentylacja hali sortowni = czes¢ nr £ Pyt zawieszony PM2,5 — 0,0035
" | Wentylator dachowy 2 Amoniak 7664-41-7 0,0064
Siarkowoddr 7783-06-4 0,0019
Merkaptany — 0,0016
Pyt ogotem, w tym: — 0,0153
Pyl zawieszony PM10 — 0,0069
3 Wentylacja hali sortowni = czesc nr il £3 Pyt zawieszony PM2,5 — 0,0035
* | Wentylator dachowy 3 Amoniak 7664-41-7 0,0064
Siarkowodoér 7783-06-4 0,0019
Merkaptany —_ 0,0016
Pyt ogdtem, w tym: — 0,0153
Pyt zawieszony PM10 —_— 0,0069
4 Wentylacja hali sortowni —czesé nr i Ea Pyt zawieszony PM2,5 —_ 0,0035
* | Wentylator dachowy 4 Amoniak 7664-41-7 0,0064
Siarkowodor 7783-06-4 0,0019
Merkaptany — 0,0016
Pyl ogétem, w tym: —_ 0,0153
Pyt zawieszony PM10 —_ 0,0069
5 Wentylacja hali sortowni — czes¢ nr I ES Pyt zawieszony PM2,5 — 0,0035
" | Wentylator dachowy 5 Amoniak 7664-41-7 0,0064
Siarkowoddr 7783-06-4 0,0019
Merkaptany —_ 0,0016
Pyt ogbtem, w tym: —_ 0,0153
Pyt zawieszony PM10 — 0,0069
6 Wentylacja hali sortowni —czesé nr Il €6 Pyl zawieszony PM2,5 —_ 0,0035
* | Wentylator dachowy 6 Amoniak 7664-41-7 0,0064
Siarkowoddér 7783-06-4 0,0015
Merkaptany —_ 0,0016
Pyt ogdlem, w tym: —_ 0,0389
Pyt zawieszony PM10 — 0,01752
7 Wentylacja hali sortowni —czesé nr i £7 Pyt zawieszony PM2,5 — 0,00896
| Wentylator dachowy 7 Amoniak 7664-41-7 0,0162
Siarkowodér 7783-06-4 0,0049
Merkaptany — 0,0042
Pyt ogdtem, w tym: —_ 0,0389
Pyt zawieszony PM10 — 0,01752
8 Wentylacja hali sortowni - czesé nr ll £8 Pyt zawieszony PM2,5 — 0,00896
* | Wentylator dachowy 8 Amoniak 7664-41-7 0,0162
Siarkowodor 7783-06-4 0,0049
Merkaptany —_ 0,0042
Pyt ogdtem, w tym: _— 0,0389
Pyt zawieszony PM10 —_ 0,01752
9 Wentylacja hali sortowni — czesé nr |l E9 Pyt zawieszony PM2,5 —_ 0,00836
" | Wentylator dachowy 9 Amoniak 7664-41-7 0,0162
Starkowoddr 7783-06-4 0,0049
Merkaptany — 0,0042
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Oznaczenie
Emisja
Lp. Zrodio emisji Emiter Substancja numeryczne dopuszczalna
substancji (kg/h)
{numer CAS)
1. 2. 3. 4. 5. 6.
Pyt ogdtem, w tym: - 0,0166
Pyl zawieszony PM10 —_ 0,0075
10 Wentylacja hali sortowni - czesé nr |l E10 Pyl zawieszony PM2,5 —_ 0,0038
" | Wentylator scienny 1 Amoniak 7664-41-7 0,0069
Siarkowodor 7783-06-4 0,0021
Merkaptany — 0,0018
Pyt ogétem, w tym: — 0,0166
Pyt zawieszony PM10 — 0,0075
1 Wentylacja hali sortowni — czesc nr il E11 Pyl zawieszony PM2,5 — 0,0038
" | Wentylator Scienny 2 Amoniak 7664-41-7 0,0069
Siarkowodor 7783-06-4 0,0021
Merkaptany — 0,0018
Pyt ogdlem, w tym: —_ 0,0166
Pyt zawieszony PM10 —_ 0,0075
12 Wentylacja hali sortowni = cze$é nr E12 Pyt zawieszony PM2,5 — 0,0038
" | wentylator $cienny 3 Amoniak 7664-41-7 0,0069
Siarkowodar 7783-06-4 0,0021
Merkaptany —_ 0,0018
Pyt ogdlem, w tym: _— 0,0166
Pyt zawieszony PM10 oo 0,0075
13 Wentylacja hali sortowni — czesé nr lI £13 Pyt zawieszony PM2,5 — 0,0038
" | Wentylator scienny 4 Amoniak 7664-41-7 0,0069
Siarkowoddr 7783-06-4 0,0021
Merkaptany —_ 0,0018
Pyt ogbtem, w tym: — 0,0166
Pyt zawieszony PM10 — 0,0075
14 Wentylacja hali sortowni — czesc¢ nrl E14 Pyt zawieszony PM2,5 — 0,0038
" | Wentylator $cienny 5 Amoniak 7664-41-7 0,0069
Siarkowodoér 7783-06-4 0,0021
Merkaptany — 0,0018
Pyt ogétem, w tym: — 0,0166
Pyt zawieszony PM10 — 0,0075
15 Wentylacja hali sortowni —~czesé nr il E15 Pyt zawieszony PM2,5 —_ 0,0038
" | Wentylator $cienny 6 Amoniak 7664-41-7 0,0069
Siarkowododr 7783-06-4 0,0021
Merkaptany — 0,0018
N e Pyt ogétem, w tym: — 0,3200
ﬁ:‘éﬁiir::lzlﬁlosfr‘:g"::nze';?adslc::t"owania Pyt zaw!eszony PM10 o 0,1440
16. E16 Pyt zameszony PM2,5 — 0,0736
Urzadzenie ochrony powietrza: A.monlak . 7664-41-7 0,0371
filtr tkaninowy Siarkowodor 7783-06-4 0,0112
Merkaptany — 0,0096

IV.2. Warunki wprowadzania substancji do powietrza z instalacji do mechaniczno-
recznego przetwarzania odpadow

Wysokos¢ Srednica emitora Czas
Lp. Zrédio emisji Emitor emitora (m} Typ emitora pracy
(m npt) {h/rok)
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7.
Wentylacja hali sortowni —czesc nr i
1 Wentylator dachowy 1 El 14,1 0,67x0,67 zadaszony 8760
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Wysokodé | ¢ o inica emitora Caas
Lp. Zrédto emisji Emitor emitora (m) Typ emitora pracy
{(m npt) (h/rok)

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.
Wentylacja hali sortowni — czesc nr ||

2. Wentylator dachowy 2 E2 14,1 0,67x0,67 zadaszony 8760
Wentylacja hali sortowni — czesé nr il

3. Wentylator dachowy 3 E3 14,1 0,67x0,67 zadaszony 8760
Wentylacja hali sortowni — czesc nrll

4, Wentylator dachowy 4 E4 14,1 0,67x0,67 zadaszony 8 760
Wentylacja hali sortowni — czesé nr

5. Wentylator dachowy 5 £S 14,1 0,67x0,67 zadaszony £ 760

6. Wentylacja hali sortowni —czesé nr 1l E6 14,1 0,67%0,67 zadaszony 8760
Wentylator dachowy 6
Wentylacja hali sortowni — cze$é nr |l

7. Wentylator dachowy 7 E7 12,7 0,93x0,93 zadaszony B 760
Wentylacja hali sortowni = czesé nr |

8. Wentylator dachowy 8 E8 12,7 0,93x0,93 zadaszony 8760
Wentylacja hali sortowni - czesé nr il

9. Wentylator dachowy 9 E9 11,6 0,93x0,93 zadaszony 8760

10. Wentylacja r3a_|| sortowni = czes¢ nr i £10 6.8 0,56 poziomy 3760
Wentylator scienny 1

11, Wentylacja l:la‘|l sortowni — czesé nr ll E11 6.8 0,56 poziomy 8 760
Wentylator scienny 2
Wentylacja hali sortowni — czesé nr |l .

12. Wentylator scienny 3 E12 6,8 0,56 poziomy 8760

13, Wentylacja 1"|a‘I| sortowni — czesc nrll £13 6.8 0,56 poziomy 8 760
Wentylator scienny 4

1a, Wentylacja r]a.h sortowni - czesé nr il E14 68 0,56 poziomy 8 760
Wentylator scienny 5

15, Wentylacja r}a'h sortowni = czesé nr 1l E15 6.8 0,56 poziomy 8 760
Wentylator scienny 6
Odciggi  miejscowe znad  linii
mechaniczno-recznego sortowania

16. El6 4,7 0,80 x 0,80 poziomy 8670
Urzgdzenie ochrony powietrza:
filtr tkaninowy

IV.3. Roczna ilos¢ substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji
do mechaniczno-recznego przetwarzania odpadoéw

Oznaczenie numeryczne substancji

Emisja roczna

Lp. Nazwa substancji (numer CAS) {Mg/rok)
1. 2. 3. 4,

Pyt ogotem, w tym: — 5,501
1. | Pyl zawieszony PM10 — 2,476

Pyt zawieszony PM2,5 — 1,266
2. | Amoniak 7664-41-7 1,447
3. | Siarkowodor 7783-06-4 0,437
4. | Merkaptany — 0,374
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IV.4. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pyléw
wprowadzanych do powietrza

Na emitorach E1 do E16 nie ma technicznych moiliwosci wykonania stanowisk
do pomiaru wielkosci emisji zgodnie z norma PN-2-04030-7:1994 — ,Ochrona czystosci
powietrza. Badanie zawartosci pylu. Pomiar steienia i strumienia masy pylu w gazach
odlotowych metoda grawimetryczna”. W zawigzku z powyiszym nalezy wyposazyé emitory
E1l do E16 w tymczasowe stanowiska do pomiaru wielkosci emisji zgodnie z ww. norma.
Tymczasowe stanowiska do pomiaru polegaja na zastosowaniu odpowiedniej dtugosci rury
(z uszczelnieniem) z zamontowanymi kroécami pomiarowymi, ktérg naktada sie na wylot
emitora na czas wykonywania pomiarow.

V. Emisja halasu do srodowiska

V.1. Okresla sie dopuszczalny poziom hatasu
(wyraiony rownowainym poziomem diwigku A w dB), emitowanego do $rodowiska
z instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw innych niz niebezpieczne
oraz do przetwarzania selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpadéw
podczas normalnej pracy na tereny chronione przed hatasem, w wysokosci:

- 50 dB dla pory dnia (godz. 6:00 — 22:00),

- 40 dB dla pory nocy (godz. 22:00 - 6:00),
dla terendw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej zlokalizowane] w miejscowosci Gaé,
w odlegtosci ok. 2000 m od instalacji w kierunku zachodnim.

Poziom ten nie moie by¢ przekroczony réwniez podczas najbardziej niekorzystnego,
z akustycznego punktu widzenia, wariantu pracy instalacji.

V.2. Okresla sig Zrodta hatasu oraz rozktad czasu pracy tych zrédet

V.2.1. Punktowe Zridta hatasu

. . Czas pracy w ciggu dob
Lp. Kod irddta hatasu Zrodio hatasu pracy W clag ¥
w porze dnia W porze nocy
1 2. 3. 4, 5.

I Instolacjo do mechaniczno-biologicznego przetworzania odpadéw

_ Wentylatory dachowe hali sortowni czeéé i
1 WTL1-WT16 VIVO4-500, 6 szt. 16godz 4 godz.

_ Wentylatory dachowe hali sortowni czeéé Il
2. WT3.1-WT3.2 VIVO4-630, 2 sat. 16 godz. 4 godz.

Wentylator dachowy hali sortowni czedé Il

3 WT3.3 VIVO4-630, 1 52t. 16 godz. 4 godz.

_ Wentylatory Scienne hali sortowni czeéé Il
4. WT2.1-WT2.6 HCBT/6-560/H, 6 sat. 16 godz. 4 godz.
S. H1.1 Wentylator Combifab {system filtracyjny) 16 godz. 4 godz.
6. H1.2 Sprezarka powietrza (system filtracyjny) 16 godz. 4 godz.
7. H-4 Wentylatory tuneli 6 szt. 8 godz. 4 godz.
8. H-5 Wentylator biofiltra 1 szt. 16 godz. 8 godz.
9. H-6 Proces transportu z wykorzystaniem fadowarki 12 godz. 6 godz.
10 H-7 ;r::es transportu z wykorzystaniem wdzkdw widlowych 12 godz. 6 godz.
11 H8 Proces pr?erzucama komp.ostu  wykorzystaniem 8g0dz. nie pracuje

fadowarki lub przerzucarki

12, H-9 Praca sita o wielkosci 20 mm 8 godz. nie pracuje
13, H-10 Rebak 8 godz. nie pracuje

: Proces transportu 2 wykorzystaniem pojazdéw
14. H-11 mechanicznych (lacznie ok, 141 kurséw kaidy ok. 5 min.) Sl Ll
15. HF-02 Przenosnik z silnikiem 1,5 kW 2 szt. 16 godz, 8 godz.
16. HF-03 Przenosnik z silnikiem 2,2 kW & s2t. 16 godz. B godz.
17, HF-04 Przenoinik 2 silnikiem 3,0 kW 1 szt. 16 godz. 8 godz.
18. HF-05 Przenoénik z sitnikiem 5,5 kW 2 szt. 16 godz. 8 godz.
19. HF-06 Przenosnik z silnikiem 7,5 kW 2 szt. 16 godz. 8 godz.
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Czas pracy w ciggu doby

tp. Kod irddta hatasu Zrodio hatasu
w porze dnia W pOorze nocy
20. HF-07 Sruby padaweze z silnikiem 11,0 kW 2 szt. 16 godz. 8 godz.
21. HF-08 Centrala hydrauliczna 2 szt. 16 godz. 8godz.
22, HF-09 Silniki mieszadet 18,5 kW 2 szt. 16 godz. 8 godz.
23. HF-10 Chlodziarka osuszacza biogazu 1 szt. 16 godz. 3 godz.
24, HF-11 Kompresor biogazu 2 szt. 16 godz. 8 godz,
25. HF-12 Pompa ewakuaciji kondensatu 1 szt. 16 godz. 8 godz.
26. HF-13 Kontener jednostki ko generacyjnej 2 szt. 16 godz. 8 godz.
27. HF-15 Pompa kwasu skrubera 1 szt 16 godz. 8 godz.
28. HF-16 Wentylator biofiltra 1 szt. 16 godz. 8 godz.
29, HF-17 Pompa recyrkulacji wody 10,0 kW 16 godz 8 godz.
i Instalacja do produkcji paliwa alternatywnego
1. H-12 Wentylator rozdzielni elektrycznej ML 150 7 godz. nie pracuje
2 H-13 Wentylator sterowni ML 150 7 godz. nie pracuje
V.2.2. Zrédia typu ,budynek”
o as pracy w ci
Lp. Kod irdca hatasu Zrédio hatasu Czas pracy w ciagu doby
w porze dnia W porze nocy
2. 3. 4. 5.
I instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzanio odpadow
| " " - .
1 H3 Hala sc?rtf:wnl czeséll {.plemotne iradia hatasu 13 godz, 65 godz.
praca linii sortowniczej)
2, HF-01 Hala instalacji biologicznego przetwarzania odpadow 16 godz. 8 godz.
3, HF-14 Kontenerowy modut ciepla i chlodu 16 godz, 8gadz.
i instalacfa do produkeji poliwa alternatywnego
1. H-14 | Hala sortowni—czesé nr | I 7 godz. nie pracuje
VI. Gospodarka wodno-$ciekowa

VI.1. llosé wykorzystywanej wody
Na potrzeby instalacji do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadow jest

pobierana woda 2z wodociggu gminnego, w ilosci ok. 17851 m3/rok, ktéra jest
wykorzystywana do:

a.

b.

g.

zraszania odpadow w zbiorniku buforowym zlokalizowanym w hali instalacji
biologicznego przetwarzania (zapobieganie pyleniu),

oczyszczania zanieczyszczonego powietrza z  hali  instalacji  biologicznego
przetwarzania oraz z tuneli (bioreaktorowy),

ogrzewania komor fermentacji oraz zbiornika na tluszcze,

nawilzania odpadéw w komorach fermentacyjnych, bioreaktorach ({tunelach)
i na placu dojrzewania,

mycia: pras slimakowych, sita wibracyjnego 4 mm i wirowki osadow,

prowadzenia prac porzadkowych (mycie podiég i posadzek w hali sortowni - czeéé
nr Il, mycie boksow i posadzek w hali instalacji biologicznego przetwarzania odpadow,
okresowe mycie tuneli {bioreaktoréw)),

celéw socjalno = bytowych.

llosé wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji do mechaniczno — biologicznego
przetwarzania odpadéw jest okreslana jako roznica wskazan wodomierza gldwnego
i wodomierza zamontowanego na potrzeby instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
w hali sortowni —czesc nr 1.

Na potrzeby instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego jest pobierana woda
z wodociggu gminnego w ilosci ok. 11 m>/rok, ktora jest wykorzystywana do:

a.
b.

prowadzenia prac porzagdkowych — mycia posadzki w hali sortowni —czesc nr |,
celéw socjalno — bytowych.
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llosé

wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji do wytwarzania paliwa

alternatywnego jest okreslana na podstawie pomiaréw z wodomierza zlokalizowanego
w hali sortowni — czesé nr |,

VI.2. llo$é, stan i skiad sciekow

W zwigzku z eksploatacjg instalacji do mechaniczno-bioclogicznego przetwarzania

odpaddw powstajq scieki w tacznej ilosci ok. 15 525 m*/rok, w tym:

a. Scieki ze strefy zwigzanej z mechaniczno-recznym przetwarzaniem odpadéw
(czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadéw) - 1629 m’/rok, w tym: Scieki z prac porzadkowych (mycie podidg
i posadzek w hali sortowni —~ czes$é nr Il) oraz scieki socjalno-bytowe, o skiadzie
okreslonym w studzience kanalizacyjnej zlokalizowanej przy potudniowo — zachodnim
narozniku hali sortowni — czg$¢ nr Il - punkt kontrolny 52:

odczyn 6,5-7,5 pH,

przewodnos¢ elektrolityczna wiasciwa < 3 000 pS/cm,
BZTs < 600 mg O,/dm’,

ChZT¢, < 600 mg O/dm’.

llos¢ Sciekéw ze strefy zwiazanej z mechaniczno-recznym przetwarzaniem odpadéw
(cze$ci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéwy),
jest okreslana na podstawie zuzycia wody.
b. scieki ze strefy zwigzanej z biologicznym przetwarzaniem (czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw) — 13 896 m>/rok, tj.:

b.1.

b.2.

scieki zwigzane z biologicznym przetwarzaniem odpadéw w warunkach
beztlenowych: scieki z systemu oczyszczania zanieczyszczonego powietrza z hali
instalacji biologicznego przetwarzania, scieki z przefermentowanych odpadow,
kondensat z wentylacji, kondensat z suszenia i sprezania biogazu, $cieki z prac
porzadkowych prowadzonych w hali instalacji biologicznego przetwarzania
(mycie posadzek i bokséw) oraz $cieki z mycia pras slimakowych, sita
wibracyjnego 4 mm i wiréwki osadow,
scieki zwigzane z biologicznym przetwarzaniem odpadéw w warunkach
tlenowych: scieki z placu dojrzewania, $cieki z placu doczyszczania stabilizatu
i kompostu, scieki z bokséw magazynowych, scieki z tuneli (bioreaktorow),
scieki z systemu oczyszczania zanieczyszczonego powietrza z  tuneli
(bioreaktoréw), scieki z prac porzadkowych (okresowe mycie tuneli) oraz scieki
z drog technologicznych w obrebie placu dojrzewania i tuneli (bioreaktoréw)),
o skladzie okreslonym w studzience kanalizacyjnej zlokalizowanej bezposrednio
za zbiornikiem na scieki technologiczne — punkt kontrolny S1:

odczyn 6,0 - 8,0 pH,

zawlesiny ogdlne < 700 mg/dm?,

ChZTe < 2 500 mg O,/dm®,

BZTs < 1 200 mg Oy/dm?,

Niha S 200 mg Nyua/dm?,

Nuos < 8,19 mg Nyga/dm?,

Nnoz < 10 mg Nyoz/dm®,

fosfor ogdlny < 30 mg P/dm®,

fluorki < 4,08 mg F/dm?,

kadm < 0,05 mg Cd/dm?,
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— chrom*® £ 0,20 mg Cr/dm?,
- miedz < 0,30 mg Cu/dm?,
- elazo < 2,36 mg Fe/dm?,
— ofdw £ 0,30 mg Pb/dm?,
— cynk £0,30 mg Zn/dm?,
- glin <30 mg Al/dm?,
— weglowodory ropopochodne < 50 mg/dm?>.
llodé $ciekéw ze strefy zwigzanej z biologicznym przetwarzaniem odpadow (czesci
biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw) jest
okreélana na podstawie czasu pracy i wydajnosci pompy przepompowujacej Scieki
ze zbiornika na scieki technologiczne do studzienki nr 1.
W zwiazku z eksploatacjg instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego powstaja
écieki w tacznej ilosci ok. 11 m*/rok, w tym:
a. scieki z prac porzadkowych — mycie posadzki w hali sortowni — czesé nr |,
b. $cieki socjalnc — bytowe,
o skiadzie okreslonym w studzience kanalizacyjnej zlokalizowanej w miejscu wpiecia
kanalizacji z hali sortowni — cze$é nr | do kanalizacji wewnetrznej zaktadowej — punkt
kontrolny S3:
~ odczyn 6,5-7,5 pH,
— przewodnosé elektrolityczna wtasciwa < 3 000 pS/cm,
- BZTs < 600 mg 0,/dm?,
~ ChZT¢ < 600 mg O,/dm’,
llosé éciekéw z instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego jest okreslana
na podstawie iloscl zuzytej wody.

VIl. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony

VIIl. Stwierdzi¢ wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego wydanego
przez Marszatka Wojewdédztwa Dolnoslaskiego NR PZ 212/2013 z dnia 7 paidziernika
2013 r. znak: DOW-S-V.7222.6.2013.AP, L.dz. 1407/10/2013, zmienionego decyzjami
Marszatka Wojewdodztwa Dolnosigskiego:

-~ Nr PZ 212.1/2014 z dnia 4 wrzesnia 2014 r. znak: DOW-S5-V.7222.4.2014.AP,
L.dz. 492/09/2014,

~ NR PZ 212.2/2014 z dnia 2 grudnia 2014 r. znak: DOW-5-V.7222.37.2014.MOk,
L.dz. 344/12/2014,

— Nr PZ 212.3/2015 z dnia 19 czerwca 2015 r. znak: DOW-5-V.7222.27.2014.AP,
L.dz. 2057/06/2015,

— Nr PZ 212.4/2016 z dnia 29 kwietnia 2016 r. znak: DOW-5-V.7222.17.2015.AP,
L.dz. 3033/04/2016,

— NrPZ212.5/2018 z dnia 5 stycznia 2018 r. znak: DOW-5-V.7222.29.2017.AWi.

Uzasadnienie
,Zakltad Gospodarowania Odpadami Ga¢” Sp. z 0.0., Ga¢ 90, 55-200 Otawa, wystapil
do tut. organu z wnioskiem z dnia 3 paidziernika 2018 r.,, w sprawie wydania nowego
pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacej decyzji Marszatka
Wojewddztwa Dolnoslaskiego NR PZ 212/2013 z dnia 7 pazdziernika 2013 r. znak: DOW-S-
V.7222.6.2013.AP, L.dz. 1407/10/2013, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych
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do tego pozwolenia od dnia jego wydania, tj. decyzji Marszatka Wojewddztwa
Dolnoslgskiego Nr PZ 212.1/2014 z dnia 4 wrzeénia 2014 r. znak: DOW-5-V.7222.4.2014.AP,
Ldz. 492/09/2014, NR PZ 212.2/2014 z dnia 2 grudnia 2014 r. znak: DOW-S-
V.7222.37.2014.MOKk, L.dz. 344/12/2014, Nr PZ 212.3/2015 z dnia 19 czerwca 2015 r. znak:
DOW-S-V.7222.27.2014.AP, L.dz. 2057/06/2015, Nr PZ 212.4/2016 z dnia 29 kwietnia
2016 r. znak: DOW-S-V.7222.17.2015.AP, L.dz. 3033/04/2016 oraz Nr PZ 212.5/2018
z dnia 5 stycznia 2018 r. znak: DOW-5-V.7222.29.2017.AWi.

Zgodnie z art. 217 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(tekst jedn.: Dz. U. z 2018 r. poz. 799 z pdin. zm.) organ wilasciwy do wydania pozwolenia
zintegrowanego moie na wniosek prowadzacego instalacje wydac¢ nowe pozwolenie
zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

Jak stanowi art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w ramach postepowania
w sprawie wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego wiasciwy organ dokonuje
ujednolicenia tekstu pozwolenia, a takie stwierdza wygasniecie dotychczasowego
pozwolenia. Majac na uwadze powyisze, w przedmiotowej decyzji uwzglednione zostaly
wszystkie zmiany wprowadzone do pozwolenia zintegrowanego, tj. decyzji Marszatka
Wojewddztwa Dolnoslaskiego NR PZ 212/2013 z dnia 7 paidziernika 2013 r. znak: DOW-S-
V.7222.6.2013.AP, L.dz. 1407/10/2013. Jednoczesnie niniejsza decyzja, stwierdzono
wygasniecie decyzji wydanej przez Marszatka Wojewédztwa Dolnoslgskiege NR PZ 212/2013
z dnia 7 pazdziernika 2013 r. znak: DOW-S-V.7222.6.2013.AP, Ldz. 1407/10/2013,
zmienionej decyzjami Nr PZ 212.1/2014 z dnia 4 wrze$nia 2014 r. znak: DOW-S-
V.7222.4.2014.AP, L.dz. 492/05/2014, NR PZ 212.2/2014 z dnia 2 grudnia 2014 r. znak:
DOW-5-V.7222.37.2014.MOk, L.dz. 344/12/2014, Nr PZ 212.3/2015 z dnia 19 czerwca 2015 .
znak: DOW-5-V.7222.27.2014.AP, L.dz. 2057/06/2015, Nr PZ 212.4/2016 z dnia 29 kwietnia
2016 r. znak: DOW-S5-V.7222.17.2015.AP, L.dz. 3033/04/2016 oraz Nr PZ 212.5/2018 z dnia
5 stycznia 2018 r. znak: DOW-5-V.7222.29.2017.AWi.

Wymienione powyzej decyzje Marszatka Wojewddztwa Dolnoslaskiego zmieniajace
decyzje Marszatka Wojewoddztwa Dolnoslaskiego NR PZ 212/2013 z dnia 7 paidziernika
2013 r. znak: DOW-5-V.7222.6.2013.AP, L.dz. 1407/10/2013, zostaly wydane na wniosek
Strony, z wyjatkiem decyzji NR PZ 212.2/2014 z dnia 2 grudnia 2014 r. znak: DOW-S-
V.7222.37.2014.MOK, L.dz. 344/12/2014, ktdra zgodnie z art. 28 ust. 2 ustawy z dnia 11 lipca
2014 r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony Srodowiska oraz niektorych innych ustaw
(Dz. U. poz. 1101), zostata wydana z urzedu.

Zgodnie z art. 217 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, postepowanie w sprawie
ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego nie podlega przepisom
art. 208, art. 210 oraz art. 218 tej ustawy.

Podstawa prawna, ktdra zostata powotana w orzeczeniu przedmiotowej decyzji odnosi
sig do stanu prawnego na dzier wydania przez wlasciwy organ decyzji NR PZ 212/2013 z dnia
7 paidziernika 2013 r. znak: DOW-5-V.7222.6.2013.AP, L.dz. 1407/10/2013 wraz z jej
kolejnymi zmianami. Wynika to z faktu, iz niniejsza decyzja ujednolicajaca tekst wczesniej
wydanych orzeczen, nie moze wprowadza¢ nowych regulacji ani zmieniaé tresci ww. decyzji
w celu np. dostosowania do obecnie obowigzujgcych przepiséw prawnych. Wynika to wprost
z art. 217 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Przedmiotem pozwolenia zintegrowanego s instalacja do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddéw oraz instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego,
funkcjonujgce w ramach Zaktadu Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Gac. Ponadto,
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w ramach niniejszej decyzji ,Zaktad Gospodarowania Odpadami Ga¢” Sp. z 0.0., Gac 90,
55-200 Ofawa, prowadzi dziatalno$¢ zwigzang z  przetwarzaniem odpadéw
wielkogabarytowych oraz zbieraniem odpadow. Dodatkowo nalezy wskazad, ze na terenie
ww. Zakladu eksploatowane jest takie sktadowisko odpaddéw innych niz niebezpieczne
i obojetne objete odrebnym pozwoleniem zintegrowanym.

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw oraz instalacja
do wytwarzania paliwa alternatywnego speiniajg wymagania najlepszych dostepnych
technik, o ktorych mowa w art. 143 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Objeta pozwoleniem zintegrowanym instalacja do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw sktada sie z czesci mechanicznej oraz biologicznej. Maksymalna
wydajnos¢ przedmiotowej instalacji wynosi 106 600 Mg/rok (wydajnos¢ uwzglednia czesc
mechaniczna oraz biologiczna).

Czes¢ mechaniczna instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
sktada sie z ciggu technologicznego urzadzen zlokalizowanych w hali sortowni — czes¢ nr I,
dwoch separatorow balistycznych i sita batutowego o okach 10 mm - znajdujacych sie w hali
instalacji biologicznego przetwarzania oraz sita o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm -
zlokalizowanego na placu doczyszczania stabilizatu i kompostu. Na cigg technologiczny
urzadzen zlokalizowanych w hali sortowni skladajg sie m.in. sito obrotowe o przeswicie
oczek o wielkosci 60 mm i 340 mm, rdznego rodzaju separatory, kabiny sortownicze oraz
przenosniki.

Czesc¢ biologiczna instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
sktada sie z zespotu obiektéw zwigzanych z biologicznym przetwarzaniem odpadoéw:

— w warunkach beztlenowych, tj. m.in. hali instalacji biologicznego przetwarzania oraz
dwodch komor fermentacji metanowej,

— w warunkach tlenowych, tj. m.in. szesciu niezaleznie od siebie funkcjonujgcych,
zelbetowych i zamykanych tuneli (bioreaktoréw), placu dojrzewania oraz placu
doczyszczania stabilizatu | kompostu.

W czesci mechaniczne] przedmiotowej instalacji jest prowadzone unieszkodliwianie
w procesie D13 niesegregowanych {(zmieszanych) odpadéw komunalnych {odpaddw o kodzie
20 03 01}, w maksymalnej ilosci 65 000 Mg/rok. Przetwarzanie ma na celu wydzielenie
z odpadow okreslonych frakcji dajgcych sie wykorzystaé¢ materiatlowo lub energetycznie
oraz frakcji wymagajqce] dalszego biologicznego przetwarzania. Zgodnie z zatozeniami
ok. 19 000 Mg/rok wytworzonych odpaddw o kodzie 19 12 12 stanowigcych frakcje
o wielkosci 60-340 mm jest zawracanych na przedmiotowa instalacje w celu wydzielenia
wiekszej ilosci odpaddow, ktére moina poddac odzyskowi, i co jest z tym zwiazane,
ograniczeniem ilosci odpadéw kierowanych do sktadowania (unieszkodliwiania
w procesie D5). Ponadto, w czesci mechanicznej instalacji jest takie prowadzony odzysk
w procesie R12 odpaddw innych niz niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne,
w maksymalnej ilosci 15 000 Mg/rok, ktory ma na celu wydzielenie z odpaddw okresionych
frakcji, ktore moina skierowa¢ do odzysku. Pozostata wydajnosé¢ czesci mechanicznej
instalacji jest przeznaczona do wstepnego sortowania odpadéw prowadzonego w ramach
zbierania.

Wydzielona w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw o kodzie
20 03 01 frakcja ulegajaca biodegradacji, w ilosci 31 000 Mg/rok, jest przetwarzana w czesci
biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, skladajacej sie
z czesci biologicznej do przetwarzania w warunkach beztlenowych oraz czesci
do przetwarzania w warunkach tlenowych. Wydzielona z odpaddow o kodzie 20 03 01 frakcja
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o wielkosci 10-60 mm, jest przetwarzana, w warunkach beztlenowych, wraz z wybranymi
odpadami ulegajacymi biodegradacji, w celu poprawy efektywnosci prowadzenia procesu
fermentacji metanowej. W wyniku ww. procesu s3 wytwarzane odpady o kodzie 19 06 04,
ktére moga by¢ unieszkodliwiane w procesie D5 lub poddawane dalszemu przetwarzaniu
w warunkach tlenowych, w systemie dwustopniowym, tj, w bioreaktorach i na placu
dojrzewania, gdy wartosc AT, przedmiotowych odpadéw jest wieksza niz 20 mg O,/g suchej
masy, lub w systemie jednostopniowym, tj. tylko na placu dojrzewania, w przypadku gdy
wartos¢ AT, jest mniejsza niz 20 mg O,/g suchej masy. Wytworzone odpady o kodzie
19 06 04 (tj. po zakoriczeniu biologicznego przetwarzania w warunkach beztlenowych), przed
poddaniem przetwarzaniu w warunkach tlenowych, sa mieszane ze strukturantem,
stanowigcym frakcje o wielkosci ponizej 60 mm po biologicznym suszeniu i przesianiu frakeji
60-340 mm (na sicie obrotowym czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpaddw) oraz balast z odpadéw wielkogabarytowych
{po uprzednim rozdrobnieniu go na rozdrabniarce wstepnej w instalacji do wytwarzania
paliwa alternatywnego). Mieszanie odpadow o kodzie 19 06 04 ze strukturantem ma na celu
poprawe wilasciwosci pofermenatatu, tj. zapewnienie jemu niiszej gestosci i lepszego
napowietrzenia podczas przetwarzania. Wydzielona z odpadéw o kodzie 20 03 01, pozostata
frakcja ulegajaca biodegradacji, tj. frakcja 0-10 mm z frakeji 0-60 mm, balast ciezki z frakcji
0-60 mm oraz frakcja ,inertna” z frakcji 60-340 mm (balast wtdrny) sa przetwarzane
w warunkach tlenowych, w systemie dwustopniowym. Przedmiotowe odpady mogg by¢
przetwarzane {acznie z odpadami o kodzie 19 06 04 o wartoici wspoétczynnika
ATs> 20 mgO,/g suchej masy. Wytworzone odpady w wyniku biologicznego przetwarzania
w warunkach tlenowych s3 klasyfikowane s3 jako odpady o kodzie 19 05 99. Przedmiotowe
odpady mogg zostac zagospodarowane we wlasnym zakresie w procesie unieszkodliwiania
D5 {w ramach posiadanych decyzji administracyjnych) lub poddane odzyskowi w procesie
R12, zgodnie z ktérym przedmiotowe odpady sg przesiewane na sicie o przeswicie oczek
o wielkoéci 20 mm ({zlokalizowanym na placu doczyszczania stabilizatu i kompostu), w celu
otrzymania odpadow o kodzie 19 05 03 {Kompostu nieodpowiadajacego wymaganiom
(nienadajgcego sie do wykorzystania)) — frakeji o wielkosci 0-20 mm, ktdra moze zostac
poddana odzyskowi. Odsiew stanowig odpady o kodzie 19 05 99, ktére s3 unieszkodliwiane
we wlasnym zakresie w procesie D5. Dodatkowo, zgodnie z niniejsza decyzja odpady
okodzie 19 12 12 o wielkosci 60-340 mm (balast wtérny) sa poddawane procesowi
biologicznego suszenia w tunelach (bioreaktorach), w procesie unieszkodliwiania D8.
Przedmiotowa frakcja jest poddawana procesowi biologicznego suszenia przez 7 dni.
Nastepnie wytworzone odpady o kodzie 19 05 01 s3 kierowane na sito obrotowe 60-340 mm
w czgsci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw.
W wyniku przesiewania wytwarzana jest frakcja nadsitowa, ktdra jest kierowana do odzysku
w instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego lub przekazywana uprawnionym
podmiotom. Frakcja podsitowa jest wykorzystywana jake strukturant przy przetwarzaniu
odpaddw o kodzie 19 06 04.

Ponadto w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadéw przetwarzane sg, w warunkach tlenowych, selektywnie zebrane odpady zielone
iinne bioodpady, wraz z wybranymi odpadami ulegajacymi  biodegradaciji,
w ilosci 6000 Mg/rok. Dodatkowo w przypadku wolnych mocy przerobowych tuneli
(bioreaktoréw) moga by¢ przetwarzane m.in. odpady ulegajace biodegradacji inne niz frakcja
ulegajaca biodegradacji wydzielona z niesegregowanych (zmieszanych) odpaddow
komunalnych oraz odpady inne niz selektywnie zebrane odpady zielone. Okreélone
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w niniejszej decyzji ww. grupy odpadéw sg przetwarzane selektywnie w systemie
dwustopniowym. Pierwszy etap, tzw. faza intensywna, odbywa si¢ w zamknigtych tunelach
(bioreaktorach), a drugi etap, tzw. faza stabilizacji/dojrzewania, realizowany jest na placu
dojrzewania.

Po zakoriczonym procesie przetwarzania selektywnie zebranych odpadow zielonych
i innych bioodpadéw wytwarzany jest produkt o wlasciwosciach nawozowych lub Srodkow
wspomagajacych uprawe roslin, spetniajagcy wymagania okreslone w przepisach odrgbnych.
W przypadku gdy otrzymany materiat nie spetnia okre$lonych wymagan, klasyfikuje
sie go jako kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania)
wytworzony z odpadéw zielonych i innych bioodpaddéw zbieranych selektywnie (odpady
o kodzie ex 19 05 03), dopuszczony do odzysku w procesie R10, spetniajgcy wymagania
przepisow odrebnych.

Po zakoficzonym procesie przetwarzania odpadéw innych niz frakcja ulegajaca
biodegradacji wydzielona z niesegregowanych zmieszanych odpadéw komunalnych oraz
odpadéw innych niz selektywnie zebrane odpady zielone sg wytwarzane odpady o kodzie
19 05 03 {Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania)),
ktory moze zostaé wykorzystany do odzysku.

Otrzymane odpady lub produkty o wlasciwosciach nawozowych lub srodki
wspomagajace uprawe roilin, moga zosta¢ doczyszczone na sicie o przeswicie oczek
o wielkoéci 20 mm, majacym na celu wydzielenie nieprzekompostowanych frakeji (odpadow
o kodzie 19 05 01 i/lub 19 05 02).

Objeta decyzjy instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego jest zlokalizowana
w hali sortowni — cze$é nr |. Przedmiotowa instalacja sklada sie przede wszystkim z nadawy,
rozdrabniarek (wstepnej i koricowej} oraz przenosnikow tasmowych. Instalacja pracuje
ok. 250 dni w roku, a maksymalna wydajno$é instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego, przy uwzglednieniu jednozmianowego systemu pracy, wynosi
20 000 Mg/rok.

W instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego jest prowadzony odzysk w procesie
R12 odpaddw innych niz niebezpieczne i obojetne. Do instalacji sa przyjmowane odpady
od podmiotéw zewnetrznych, z ktérych Zaklad bedzie produkowat paliwo alternatywne,
jak i odpady wlasne o kodach: 19 12 12 oraz 19 12 10, wytworzone w czgsci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, oraz odpady o kodach
19 12 04, 19 12 07 i 19 12 08 powstajgce w wyniku recznego demontazu odpaddw
wielkogabarytowych na terenie Zaktadu.

W zwigzku z prowadzeniem przetwarzania odpaddw w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego sa wytwarzane przede wszystkim odpady o kodzie 19 12 10, ktére
kierowane s3 do podmiotdw zewnetrznych w celu odzysku w procesie R1. W zaleinosci
od wymagan odbiorcy odpaddw odpady te okreslono w decyzji jako RDF (paliwo o wielkosci
czastek okoto 30 mm) oraz PreRDF (paliwo o wielkosci czastek powyzej 30 mm).

Ponadto zgodnie z niniejsza decyzja w procesie suszenia {odzysk w procesie R12),
w przypadku wolnych mocy przerobowych tuneli {(bioreaktoréw), moga byc przetwarzane
odpady o kodzie 19 12 10 — RDF wytwarzane w instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego. W przypadku organoleptycznego stwierdzenia, ze posiadajg one zwigkszong
wilgotno$é, sa kierowane do bioreaktora, gdzie przez 3,5 dni podlegajg procesowi suszenia.
W wyniku tego procesu wilgotnos¢ odpadéw o kodzie 19 12 10 ksztaltuje sig na poziomie
25 %. Wskutek powyiszego wytworzone paliwo alternatywne jest przekazywane
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uprawnionym podmiotom do odzysku (wykorzystane jako paliwo fub inny srodek
wytwarzania energii).

Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego jest instalacjg odrebna wzgledem
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, poniewai obie
te instalacje moga funkcjonowac niezaleznie.

W punkcie Ill. niniejszej decyzji pn. ,Gospodarka odpadami” wprowadzono uregulowania
w zakresie gospodarki odpadami w oparciu o ustawe z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska oraz ustawe z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach (tekst jedn.: Dz. U.
z 2018 r. poz. 992 z poin. zm.). Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie
uwzglednione zostaly warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami, jak réwniez
warunki przetwarzania i zbierania odpadéw w zwigzku z prowadzeniem instalacji objetych
tym pozwoleniem.

Stosownie do zapisow art. 188 ust. 2b ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym, w zwigzku 2z eksploatacja instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw, jak i instalacji do wytwarzania

paliwa alternatywnego, okreslone zostaly rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych
do wytwarzania, z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci,
opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, wskazano miejsca i sposoby

magazynowania poszczegolnych rodzajow odpaddéw, jak rowniez wskazano sposoby
zapobiegania powstawaniu odpaddéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego
oddziatywania na srodowisko.

Zgodnie z obowiazujacymi przepisami, w niniejszej decyzji nie ujeto odpadow
wytwarzanych, ktére nie sg zwigzane z bezposrednia eksploatacja instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw jak i instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego.
Jednak brak uregulowan w decyzji administracyjnej, w zakresie gospodarowania tymi
odpadami, nie zwalnia wytwdrcy z obowigzku postepowania z tymi odpadami w sposdb
zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska, okreslonymi w przepisach szczegétowych w tym
zakresie.

Stosownie do zapisow wynikajacych z art. 43 ust. 1 ustawy o odpadach, w pozwoleniu
zintegrowanym uwzgledniono rodzaje odpadéw przewidywanych do zbierania
z oznaczeniem miejsca zbierania odpaddw, wskazano miejsca i sposoby magazynowania
odpadéw oraz opis metody zbierania odpadéw.

Stosownie do zapisdw wynikajacych z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach, w pozwoleniu
zintegrowanym, w zwigzku z przetwarzaniem odpadéw w instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpaddw, jak i instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
oraz prowadzeniem demontazu odpadéw wielkogabarytowych, uwzgledniono rodzaj i mase
odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania
w okresie roku, miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem
procesu przetwarzania, oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy
przerobowej, jak réwniez wskazano miejsce i sposéb magazynowania odpadéw.

Magazynowanie odpaddéw wytwarzanych, przewidywanych do przetwarzania
i powstajacych w wyniku przetwarzania w zwigzku z eksploatacjg instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw oraz instalacji do wytwarzania paliwa
alternatywnego, a takie odpadow przewidywanych do zbierania, odbywa sie na terenie,
do ktérego ,Zaktad Gospodarowania Odpadami Gaé” Sp. z 0.0. posiada tytut prawny.

Przedstawione w niniejszej decyzji sposoby gospodarowania odpadami s zgodne
z zasadami okredlonymi w ustawie o odpadach oraz aktach wykonawczych do tej ustawy.
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Whnioskodawca okreslit sposob postepowania z odpadami niezagrazajacy srodowisku oraz
przedstawit mozliwosci techniczne i organizacyjne pozwalajgce naleiycie wykonywac
dziatalnos¢ objeta niniejszym pozwoleniem.

Okreslone w niniejszej decyzji procesy przetwarzania odpaddéw ustalono zgodnie
z zatacznikami nr 1i nr 2 do ustawy o odpadach.

Kody i rodzaje odpaddow przyjeto zgodnie z wnioskiem Strony oraz rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpaddw
(Dz. U. poz. 1923).

W niniejszej decyzji nie wskazano informacji, o ktérych mowa w art. 211 ust. 6 pkt 4
ustawy Prawo ochrony srodowiska, gdyz z dokumentu pn. ,,Raport Poczgtkowy, Regionalna
Instalacja Przetwarzania Odpadow Komunalnych, Opracowany dla Zakiad Gospodarowania
Odpadami Gac Sp. z 0.0.” wykonananego przez Envi-Pro environmental consulting , wynika
iz nie istnieje ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko.

Funkcjonowanie instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
zwigzane jest z emisjg hatasu do sSrodowiska. Istotnymi Zrédtami hatasu sy urzadzenia
wentylacyjne, zespoly przenosnikéw, pompy, procesy transportu i mechanicznego
przetwarzania odpadow, hale technologiczne oraz kontenerowy modut ciepta i chiodu.

Ocene oddziatywania akustycznego instalacji przeprowadzono metodg obliczeniowg
z wykorzystaniem programu komputerowego SON2, opartym na modelu obliczeniowym
propagacji halasu zgodnym z normg PN-ISO 9613-2:2002 ,Akustyka — Ttumienie diwieku
podczas propagacji w przestrzeni otwartej. Ogélna metoda obliczeniowa”. W obliczeniach
uwzgledniono oddziatywanie wszystkich irddet hatasu zwigzanych z funkcjonowaniem
Zaktadu Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Gaé. Obliczenia potwierdzity
dotrzymywanie dopuszczalnych pozioméw hatasu na terenach chronionych przed halasem
sasiadujgcych z Zaktadem. S3 to tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej
wymienione w grupie 2a) w Tabeli 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w Srodowisku, zokalizowane
w odleglosci ok. 1000 m od instalacji w kierunku zachodnim. Przeznaczenie terenéw
chronionych przed hatasem ckreslono na podstawie miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego przyjetego Uchwalg Nr XXXVII/206/2012 Rady Gminy Ofawa z dnia
28 grudnia 2012 r. wsprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego terenu w obrebie wsi {...), Gac, (...) w gminie Otawa (Dz. Urz. Woj. Doln.
z 2013 r. poz. 4288).

Na wniosek Strony w decyzji ustalono dopuszczalng emisje gazow 1 pylow
wprowadzanych do powietrza z hali sortowni — czes¢ |l, wyposaionej w wentylacje
mechaniczng oraz z odciggdw miejscowych znad linii mechaniczno-recznego sortowania
odpaddw.

Powietrze odciggane z 6 tuneli technologicznych, w ktdérych zachodzi proces
biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych, jest oczyszczane
w urzadzeniach ochronnych — ptuczce oraz biofiltrze o powierzchni czynnej 198 m?, ktory
wypetniony jest materialem organicznym. Z uwagi na fakt, Zze substancje z biofiltra
53 wprowadzane do powietrza cata powierzchnig biofiltra (emitor powierzchniowy) uznano,
zgodnie z wnioskiem Strony, ze emisja z tego irddla ma charakter niezorganizowany.
Powietrze odciggane z hali instalacji biologicznego przetwarzania odpaddéw, w kiorej
przetwarzane s3 odpady w warunkach beztlenowych, oczyszczane jest w pluczce kwasnej,
a nastepnie w biofiltrze o powierzchni ok. 150 m?, wypetnionym materiatem organicznym.
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Emisja substancji z biofiltra odbywa sie calg powierzchniag (emitor powierzchniowy)
wzwigzku z powyiszym ma charakter emisji niezorganizowanej. Komory fermentaciji
metanowej s wyposazone w system zabezpieczer, m.in. pochodnie do awaryjnego spalania
biogazu. Instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego jest zlokalizowana w hali sortowni
—czgsé nr |, z ktorej gazy i pyly sq odprowadzane do atmosfery za posrednictwem wentylacji
grawitacyjnej. Wobec powyiszego, na wniosek Strony, zgodnie z art. 202 ust. 2a ustawy
Prawo ochrony srodowiska, w decyzji nie okreslono emisji dopuszczalnej substancji
wprowadzanych do powietrza z ww. Zrédet.

W punkcie IV decyzji, na podstawie art. 224 ust, 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, okreslono wielkosé dopuszczalnej emisji oraz warunki wprowadzania substancji
do powietrza. Rodzaj i ilos¢ substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
ustalono zgodnie z wnioskiem Strony. We wniosku przedstawiono obliczenia
rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu z uwzglednieniem wszystkich Zrodet emisji
zorganizowanej | niezorganizowanej zlokalizowanych naterenie Zakfadu. Obliczenia
rozprzestrzeniania sig¢ zanieczyszczen przeprowadzono zgodnie z metodyky okreslong
w zataczniku nr 3 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie wartosci odniesienia dia niektorych substancji w powietrzu {Dz. U. Nr 16, poz. 87).
Obliczenia wykazaty, ie substancje wprowadzane do powietrza z terenu, do ktorego
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, nie powodujg przekroczenia poziomdw
dopuszczalnych okreslonych w § 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. poz. 1031)
oraz wartosci odniesienia okreslonych w § 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu. Zgodnie z art. 224
ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska w decyzji okreélono usytuowanie
tymczasowych stanowisk do pomiaru wielkosci emisji, zgodnie z norma PN-Z-04030-7:1994 -
»Ochrona czystosci powietrza. Badanie zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy
pylu w gazach odlotowych metody grawimetryczng”. Z powodu braku technicznych
motzliwosci zamontowania statych stanowisk do pomiaru wielkosci emisji na emitorach
E1l + E16, na wniosek Strony w decyzji okreslono obowigzek wyposaienia ww. emitoréw
w tymczasowe stanowiska do pomiaru wielkosci emisji.

W ramach instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw funkcjonuje
instalacja spalania paliw o facznej nominalnej mocy cieplnej 1,203 MW, skiadajaca
sig z wezta kogeneracji oraz agregatu pradotworczego. Zgodnie z § 1 ust. 1 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw,
w ktorych wprowadzanie gazow lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia
(Dz. U. nr 130, poz. 881) oraz § 2 ust. 4 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajow instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgtoszenia
(Dz. U. nr 130, poz. 880) — ww. instalacja spalania paliw nie wymaga pozwolenia
na wprowadzanie gazow i pyléw do powietrza, wymaga natomiast zgtoszenia organowi
ochrony srodowiska. W zwigzku 2z powyiszym, funkcjonujaca na terenie Zakiadu
Gospodarowania Odpadami w miejscowosdci Gaé instalacja spalania paliw o facznej
nominalnej mocy cieplnej wynoszacej 1,203 MW, zostala zgloszona organowi ochrony
srodowiska i wpisana do Rejestru Zgloszen nr ZGt. 4/2015.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 7 i 8 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w decyzji
w punkcie VI. pn. ,Gospodarka wodno — sciekowa”, okreslono iloéé, stan i sktad wszystkich
Sciekéw powstajacych w zwiazku z eksploatacjg instalacji do mechaniczno — biologicznego
przetwarzania cdpaddw oraz instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego, a takie ilos¢
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wykorzystywanej w tych instalacjach wody. Woda na potrzeby obu instalacji pobierana jest
z wodociggu gminnego, a jej iloé¢ jest okredlana na podstawie wodomierzy. Scieki z instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, pochodzace ze strefy zwigzanej
z biologicznym przetwarzaniem odpaddéw w warunkach beztlenowych, tj. scieki z systemu
oczyszczania zanieczyszczonego powietrza z hali instalacji biologicznego przetwarzania, $cieki
z przefermentowanych odpadéw, kondensat z wentylacji, kondensat z suszenia i sprezania
biogazu, scieki z prac porzadkowych prowadzonych w hali instalacji biologicznego
przetwarzania (mycie posadzek i boksow), scieki z mycia pras slimakowych, sita wibracyjnego
4 mm oraz wirowki osadow s3 czesciowo zawracane do procesu fermentacji metanowe;j,
natomiast ich nadmiar jest kierowany do zbiornika na écieki technologiczne. Scieki z instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw, pochodzace ze strefy zwigzanej
z biologicznym przetwarzaniem odpadow w warunkach tlenowych, tj. scieki z placu
dojrzewania, scieki z placu doczyszczania stabilizatu i kompostu, $cieki z boksow
magazynowych, $cieki 2z tuneli (bioreaktordw), dcieki z systemu oczyszczania
zanieczyszczonego powietrza z tuneli (bioreaktorow), scieki z prac porzadkowych (okresowe
mycie tuneli} oraz scieki z drog technologicznych w obrebie placu dojrzewania i tuneli
(bioreaktoréw), sa odprowadzane bezposrednio do zbiornika na $cieki technologiczne. Scieki
ze zbiornika moga by¢ zawracane do zraszania odpadéw w tunelach (bioreaktorach) poprzez
system zraszania tzw. woda brudng. Nadmiar Sciekow ze zbiornika jest kierowany poprzez
przelew do wewnetrznej kanalizacji sanitarnej i dale] poprzez kanalizacje zewnetrzng
do oczyszczalni sciekéw w Brzegu.

Scieki z pozostatej czeici instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddw, tj. scieki ze strefy zwigzanej z mechaniczno — recznym przetwarzaniem odpadow
(tj. $cieki z prac porzadkowych (mycie podtég i posadzek w hali sortowni — czesé nr |l) oraz
scieki socjalno-bytowe) oraz scieki z instalacji do wytwarzania paliwa alternatywnego
(tj. scieki z prac porzadkowych — mycie posadzki w hali sortowni - czesé nr | oraz scieki
socjalno — bytowe) s3 ujmowane poprzez system kanalizacji sanitarnej i dalej poprzez
kanalizacje zewnetrzng s odprowadzane do oczyszczalni Sciekow w Brzegu.

Wody opadowe i roztopowe z dachu hali sortowni — czes¢ nr Il oraz z placow
magazynowania surowcow MGS poprzez kanalizacje wod czystych trafia do zbiornika
zapasowego wody ZZW i mogg by¢ wykorzystane do celdow ppoi. lub porzadkowych.
Nadmiar wod ze zbiornika ZZW odprowadzany bedzie do zbiornika pozarowego ZWP,
do ktorego trafiajg réwniez wody opadowe i roztopowe z pozostalych czesci instalacji
objetych niniejszym pozwoleniem zintegrowanym. Nadmiar wéd zgromadzonych w zbiorniku
ZWP, po podczyszczeniu w separatorze jest odprowadzany wylotem @ 150 mm do rowu
opaskowego P-H-12.2 wspdlnie z wodami opadowymi i roztopowymi ze sktadowiska
odpadéw, objetego odrebnym pozwoleniem zintegrowanym,

Decyzja Marszatka Wojewddztwa Dolnoslgskiego NR PZ 212/2013 z dnia 7 paidziernika
2013 r. znak: DOW-S-V.7222.6.2013.AP, L.dz. 1407/10/2013 oraz jej zmiany spowodowane
istotng zmiang w instalacji, zostaly wydane z udziatem spofeczeristwa, o ktdrym mowa
w art. 218 ustawy Prawo ochrony srodowiska, na zasadach obowigzujacych w dacie
prowadzenia poszczegdlnych postgpowan.

Zgodnie z art. 201 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenia zintegrowanego
wymaga prowadzenie instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci. Objeta niniejszg decyzjg instalacja
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw, zgodnie z ust. 5 pkt 3 lit. b tiret
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pierwsze i drugie rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprowie
rodzajéw instalacji mogqcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. poz. 1169), jest instalacjg
do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton odpadéw
na dobg z wykorzystaniem obrobki biologicznej oraz obrobki wstepnej odpadéw
przeznaczonych do termicznego przeksztafcania, a instalacja do wytwarzania paliwa
alternatywnego, zgodnie z ust. 5 pkt 3 lit. b tiret drugie zatacznika ww. rozporzadzenia,
jestinstalacjz do odzysku o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton odpadéw na dobe
z wykorzystaniem obrdbki  wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego
przeksztatcania.

Objeta niniejszg decyzja instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddw oraz instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego, funkcjonujace w ramach
Zaktadu Gospodarowania Odpadami w miejscowosci Ga¢, gmina Otawa, powiat ofawski,
wojewddztwo dolnoéigskie zostaty ujete w Wojewddzkim Planie Gospodarki Odpadami
dla Wojewodztwa Dolnoslaskiego na lata 2016 — 2022 zatwierdzonym uchwatg Sejmiku
Wojewddztwa Dolnoslaskiego Nr XLIII/1450/17 z dnia 21 grudnia 2017 r. w sprawie
uchwalenia Wojewddzkiego Planu Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwa Dolnosigskiego
2016-2022 {Dz. Urz. Woj. Dol. poz. 5607 z dnia 29 grudnia 2017 r.).

Zgodnie z trescig uchwaly Sejmiku Wojewddztwa Dolnoslaskiego Nr XLIII/1451/17 z dnia
21 grudnia 2017 r. w sprawie wykonania Wojewddzkiego Planu Gospodarki Odpadami
dla Wojewddztwa Dolnoslaskiego 2016-2022, objeta niniejsza decyzjg instalacja
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, stanowi regionalng instalacje
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych oraz
regionalng instalacje do przetwarzania selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych
bicodpadéw w regionie wschodnim.

W zwigzku z tym, iz przedmiotowg decyzja udzielono nowego pozwolenia
zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia, tj. decyzji
Marszatka Wojewddztwa Dolnosiaskiego NR PZ 212/2013 z dnia 7 paidziernika 2013 r. znak:
DOW-5-V.7222.6.2013.AP, L.dz. 1407/10/2013 (z p6in. zm.), w celu zachowania czytelnosci
decyzji, tut. organ dokonat wytacznie zmian technicznych (np. zmian dot. numeracji punktéw
z zachowaniem kolejnosci), nie ingerujgc w merytoryczna tresé pozwolenia.

Stosownie do zapisow art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jedn.: Dz. U. z 2018 r. poz. 2096), tut. organ umozliwit
Whioskodawcy zapoznanie sie z materiatem dowodowym zgromadzonym w przedmiotowe;j
sprawie. Uwag do zebranego materiatu dowodowego nie wniesiono.

Zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w zwiazku z § 2 ust. 1
pkt 47 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewziec¢
mogqcych znaczqco oddziatywac na srodowisko (tekst jedn.: Dz. U. z 2016 r. poz. 71),
orazart. 378 ust. 2a pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z uchwala
Nr XLIII/1451/17 z dnia 21 grudnia 2017 r. w sprawie wykonania Wojewddzkiego Planu
Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwa Dolnosigskiego 2016-2022 (Dz. Urz. Woj. Dol.
poz. 5607 z dnia 29 grudnia 2017 r.), organem wtasciwym do wydania niniejszej decyzji jest
marszatek wojewddztwa.

Po rozpatrzeniu catosci materialu dowodowego zgromadzonego w przedmiotowej
sprawie oraz w oparciu o powofane na wstepie przepisy ustawowe, orzeczono jak
w sentencji decyzji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Dolnoélgskiego (Wydziat Srodowiska, ul. Waloriska 3-5,
50-413 Wroctaw), w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sig¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sig prawa
do wniesienia odwotania przez ostatnia ze stron postepowania, decyzja staje sig ostateczna
i prawomaocna.

Decyzja podlega wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli jest
zgodna z zadaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sie prawa
do wniesienia odwotania. r

Otrzymuja:

1. ,Zakiad Gospadarowania Odpadami Gac” 5p. z 0.0.
Gac 90, 55-200 Otawa
2. DOW-S-aa

Do wiadomosci;
1. Minister Srodowiska
e-mail: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl
2. Dolnoélaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Paprotna 14, 51-117 Wroclaw
(zgodnie z art. 183 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska)

Whiesiono oplate skorbowg w wysokosci 10 ! w dniu 3 pazdziernika 2018 r. za wydanie niniejszej decyzfi,
na konto Griny Wroctaw, PKO BANK Polski 5.A. 82 1020 5226 0000 6102 0417 7895.
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